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Gegeniberstellung des Investitionsaufwandes, der Leistungen und der Kosten
je Kapazitdtseinheit des Trommeltrockners und des Schnellumlauftrockners

Zur Steigerung der ticrischen Produktion ist auch dic ver-
stirkte Erzeugung hochwertiger Ifuttermitiel erforderlich.
Darum wurde auf dem VI Parteitag der SED beschlossen,
bis zum Jalire 1970 265 technische Trocknungsanlagen in der
Landwirtschaft zu crrichten, dic mit hochwertigem Trocken-
griingut zur Gesunderhaltung und Leistungssteigerung unserer
" Viehbestinde beitragen sollen.

Fiir dicses umlangreiche Programm des Neubaues von Trock-
nungsanlagen ist einc klare Entscheidung notwendig, welches
‘I'rocknersystem  vorranglg zor Anwendung kommen soll.
Wihrend 1963 und 1964 nur Trommeltrock nungsanlagen vom
VEB Mala Sangerhausen als Mehrfruchttrockner gebaut
werden, wird von NEHRING [1} und LANGE [2] gefordert,
in gréferem Umlang Schnellumlauftrockner zu bauen. Dic
Forderung wird damit begriindet, dafi der Schnellumlauf-
trockner wesentlich billiger zu erstellen ist und auBerdem cin
srualitiitsmiiBBig besseres Trodkengriingat erzeugl.

Ein Vergleich der Trodkengutqualitiit beider Systeme war
bisher noch nicht méglich. Diese bedeutungsvollen Unter-
suchungen konnen erst ab 1965 durchgefithrt werden, wenn
beide Trocknersysteme nahe beicinander stehen und unter
gleichen Bedingungen arbeiten kénnen.

Nachfolgend werden Leistungen, Aufwand und Kosten des
Trommelirockners vom VEB Mafa Sangerhausen und des
Schnellumlauftrockners vom VED Maschinen- und Miildenbau
Wittenberg gegeniibergestellt. Fiir den Trommeltrockner wird
dabei der Investitionsaufwand des Standardprojektes 1963 zu-
grande gelegt, withrend fiir den Schnellumlaultrockner bereits
der Kostenvoranschlag des ncuentwickelten und 1964/65 zuv
Ausfithrung  kommenden Schinellumlauftrockners  herange-
zogen wird.

Der Jovestitionsaufwand  fir  den Schnellumlauftrockner
NAGEMA in Sandwuu, Kreis Havelberg, kaon nicht verwendet
werden, da der Trackner crhebliche konstruktive Mangel auf-
weist. Durch die Imitiative der sozialistischen Arbeitsgemein-
schalt ,Griinfuttertrocknang” der RTS ITavelberg konnten
eine Reihe von Mingeln bescitigt werden. Der Trockner in
Sandau ist jedoch noch sehr storanfillig und hat bis zum
3L. Aug. 1963 trotz guter Organisation nur 1027 Trocknungs-
stunden errcicht. Ans diesem Grund wird der Investitionsauf-
wand des neuentwickelten  Schinellumlanlirockners  fiir dic
Gegeniiberstellung herangezogen.

In Tafel 1 sind die Teistungen und dic mogliche jahrliche Aus-
lastung dev beiden 'Trocknersysteme gegenibergestellt. Der
Trommeltrodener ist ein Mehrfruchttrockner, der aufler Griin-
futter vwnd Zudkerrithen Kartolfeln
und Getreide trocknen kann. Fr

Nordbezirke der DDR bis 1970 dic Getrcidelrocknung in den
Trommeltrocknern notwendig scin wird.

Als Spitzenleistung cines Trommeltrockners wurden 1961 im
‘Trocknungshetrieb Kalbe/Milde bereits 3451 Trocknungsstun-
den errcicht. Die héchsle Auslastung cines Schncllumlaut-
trockners erreichte 1957 der Trocknungshetiieb der DSG Mii-
geln mit 2265 Trocknungsstunden. Die in ‘Iafel | angefithrte
Auslastung von 3500 uod 2500 ‘LUrocknungsstunden fiir dic
beiden Systeme kann als real angesehen werden. Erlishun-
gen der Auslastung bei guter Orgamisation sind natiiclich in
beiden [illen moglich.

Nach den Angaben von LANGE [2] soll der Schuellumlanf-
trockner, bezogen auf 1t Trocknungsleistung, um 55 %, und

Tafel 1. Gegeniibersiellung der Trockengulleistung des Schnellumlauf-
trockners und des Trommclirockners

Jruchtarten Trommeltrockner Sehnellumiauftrockner
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jihrlich 3500 4800 2500 1750
Tafel 2. Investitionsaulwand in TDM
Trommel-  Schnell-
trockner wimtauf-
trockner
Feuerung 191,5 163,3
Bekohlung 94,7 48,5
Aufbereitung 267,9 82,1
Trocknung 178,6 100,0
Nachbercitung und Presse 240,4 80.9
Elektroausristung mit Installation 60,0 50,0
Sonstiges (Verpackung, Fracht, Ersatztcile) 140,0 70,0
Technische Ausrastung cinschl. Montage 117,18 G07,4
Gebiude 457,4 176,0
ErschlicBung Trafo, Waage, Strallen 400,0 200,0
Projektierungss und Baulcitungskosten 41,9 25,1
Bauantcil 8993 401,1
Investitionen insgesamt 2072,4 1005,8
Durchschnitticistung der Anlagen [t/h) 6,0 3,5
Jihrliche Trockenguterzeugung [t) 4800 1750
Investitionen jc Kapazititseinheit
DM/dt Trockengut 43,18 57,47
relativ 100 133

Tafel 3. Gegeniiberstellung des Ak-Bedarfes und der Jahresproduktion je Ak

wird gegeniiber dem  Schnellnm- —
Jauftrockner darch dic Trocknung

Schnellumlauftrockner
LPG (G)t VE G LPG (G)!

Trommeltrockner
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lauftrockner ist cin Eiofruchiirock Schichtleiter (Meister) 3 : 3 23 33 3 3
ner und nur in der Lage, Grinfut- Kohleheschickung u. Heizung
. ' Taoliolilei (einschl. Kranbcdienung) 3 3 3 3 $ 3 3 3
ter zu trocknen. Die Moglic ‘]T,C'l Kontrolle d. Aufbereitung ) 3 3 3 3 3 3 3
der Trodknung vou fenchtem Mih- Schlosser 2 2 2 22 2 24 2 24
=] - -
druschgetreide im Trommc.].tro.ck» T e — - 1 B 3 fal e
ner bleibt dabel unberiicksiclitigt. Ak-Bedar! je Schicht 4 443 = 4 4.33
G =4 0 in Notfall - Akh je U Trockengut — 3.3 - I — 5,7 6,2
etreide sollte nuran Notlallen an Investaufwand je Ak in DM 172625 159346 {1808 77361
den Trommeltrocknern getrocknet Jahresproduktion je Ak
obei allerdines fiir di in dt Trockengnt 4000 - 3692 1458 = 1346
werden, wobci allerdings [ir die Faliftty 100 100 364 36,4
" 1 J.PC-Gemeinschaltscinrichtung
* Zeuntrale Beratuugsstelle fiir Trocknung 2 ganzjahrig Beschiiltigle R " G e
landwirtschaftlicher Eczeugnisse Burg- % zwei Schichtleiter ganzjdhrig ([J“'; }?b‘{h‘)l”"g ,]L_’“' 1'00:*"“":?§’f*”‘]agc und
werben 4 cin Schlosser ganzjihrig ek Svrnles nneLransporl gorale
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absolut sogar zwel Drittel billiger
sein als der Trommeltrockner.
Diese Angaben stimmen nicht, da
dabeil von falschen Voraussetzun-

gen ausgegegangen wurde. In
Tafel 2 ist der Investitionsaufwand
"des Trommeltrockners und des

Schnellumlauftrockners aufgefiihrt.
Die Investitionen fiir den Trom-
meltrockner sind natiirlich wesent-
lich héher, bedingt durch die
groBere Leistung und die umfang-
reichen Zusatzaggregate fiic die
Hackfruchttrocknung, wie Wasch-
anlage mit Kraut- und Steinfang.
Schnitzelmaschine, Absatzbecken,
grofere Wasserversorgungsanlage
usw.

Bei einem Vergleich der beiden
Systeme hat LANGE [2] beim
Trommeltrockner eine Leistung
von 5 t/h zugrunde gelegt. Bei der
Riibenblatt- und Hackfruchttrock-

nung, die 439%, der Gesamtlei-
stung ausmachen, erreicht der
Trommeltrockner  jedoch  eine

Leistung von 8 t/h. Hinzu kommt
die wesentlich hohere jihrliche
Auslastung. Bei einer Gegeniiber-
stellung des Investitionsaufwands
darf darum nicht- die Leistung in
t/h als Bezugswert gelten, sondern
der Vergleich ist auf die Jahres-

produktion, d. h. auf die Kapazi-

titseinheit DM/dt Trockengut zu
bezichen. Der Schnellumlauftrock-
ner ist dann um ein Drittel teurer
als der derzeitige Trommeltrockner.

‘Der Bedarf an Brennstoffen ist
beim Trommeltrockner der Leistung
und der Auslastung entsprechend
wesentlich hoher als beim Schnell-
umlaufirockner. Bemerkenswert ist
jedoch, daBl bei der Riibenblatt-
und  Hackfruchttrocknung  der
‘Wiarmewirkungsgrad des Trom-
meltrockners giinstiger wird [3].
Dadurch wird auch der Kohle-
bedarf je ¢ Trockengut positiv be-
einfluft, wihrend der Wirme-
wirkungsgrad beim Schnellumlauf-
trockner gleich bleibt. -

Die Gegeniiberstellung des Ak-
Bedarfs (Tafel 3) wurde unter-
teilt in den Bedarf fiir VEG- und
fiir LPG-Gemeinschaftseinrichtun-
gen. Bei den I.PG-Gemeinschafts-
einrichtungen ist die Trocknungs-
anlage ein selbstindiger Betrieb,
es ist also zusatzlich eine Buch-
haltungskraft fiir die Lohnrech-
nung des Betriebes, fiir die Ab-
rechnungen an die beteiligten LPG
und. fiir den sonstigen Schrift-
verkehr nolwendig. Bei VEG kén-
nen diese Tiatigkeiten von der
betriebseigenen Buchhaltung mit
ausgefithrt werden.

Der Ak-Bedarf des Schnellumlauf-
trockners entspricht den Angaben
von LANGT [2], wie sie etwa im
Trocknungsbetrieb in Sandau zu-
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Tafel 4. Kostenkalkulation fitr Trommeltrocknen

I a

\

mit 3,5 t/h Leistung

Standardprojekt

1963 und’ Schnellumlaufirockner

Auslastung i \ Trommeltrockner Schoellumlauftrockner
Gesamtleistung 3500 h/Jahr 2500 h/Jahr
48000 dt Trockengut/Jahr 17500 dt Trockengut/Jahr
Kostenarten Gesamt- Gesamt-
Techn. und elektrische sumimg summe
Ausriistung [DM] 1173100 1173100 604700 604700
Baukosten einschl.
ortl. Angleichung [DM] 857400 857400 376000 376000
Bauleitungskosten (19,) [DM] 12083 8831° 20914 6288 3872 10160
Projektierungskosten - (DM] 20986 20986 14940 14940
Gesamtinvestsumme [DM] 1185183 887217 2072400 | 610988 394812 1005800
1. Abschreibungen [DM/Jahr]
Bau und értliche Angleichung
fiir Trocknungsanlagen 1,5%, 13308 13308 5922 5922
Techn. Ausriistung (techn. u.
moralischer Versehl. 5%) 59259 -59259 30549 30549
VEG LPG (G) VEG LPG (&)
Summe Abschreibungen
[DM/Jahr] 72567 . 72567 36471 36471
[DM/dt Trockengut] 1,51 1,51 2,08 2,08
2. Sonstige Kosten
Steuer, Versichg. usw,
3,759, {DM/dt] 0,16 0,16 0,22 0,22
3. Firr LPG (G) 29, sten 41448 20116
fiir Kredite DM/dt] 0, 1,15
Fiir LPG (G) 4%, 7il- 82896 40232
gung der Kredite {DM/dt] 1,72 2,30
Summe feste Kosten [DM/dt] 1,67 4,25 2,30 . .57
. 200 kW x 0,08 DM x 3500 h 180 kW x 0,08 DM x 2500 h
. M ’ L
4. Elektroenergie [DM/dt] 28000 dt 17500 dL
1,16 1,16 2,06 . 2,06
5. Brennstoffe =
Braunkohlenbriketts 4250t x 35 DM/t 1750 L x 35 DM/t
Preis einschl, Fracht +48000 dt 17500 dt
35,— DM/dt [DM/dt] 3,10 3,10 3,50 3,50
6. Hilfs- u. Rep.-Material
. Erfahrungswerte [DM/d1] 0,40 0,40 0,40 0,40
7. Reparaturkosten chne Montage
[DM/Jahr]
fiir techn. Teil 59, 862600 x5 0, = 43130 454000x 5 04 = 22700
Fiir Bau 0,69%, v. Neuwert 857400 % 0,69 = 5144 376000 x 0,69, = 2256
Insgesamt [DM/Jahr) 48274 24956
[DM/dt] 1,01 1,01 1,43 1,43
8. Gehiilter [DM/Jahr}
.1 Schlosser 450 DM/Monat X 12 = 5400 x12 = 5400
1 Schlosser 450 DM/Monat x12 = 5400 X 6= 2700
2 Schiehtl. 500 DM/Monat x 12 = 12000 %12 = 12000
1 Schichtl. 500 DM/Monat x12 = 6000 x 6= 3000
28800 : 23100
SV-Anteil 10 9, 2880 2310
Sozialfonds . 5 9, 1440 1655
Unfallumlage 1,89, 518,40 416
Insgesamt [DM/Jahr] 33638,40 27481
[DM/dt] 0,70 | 0,70 1,57 | 1,57
. Lohne [DM/Jahr}
6 Ak einschl. Url. Krankh. usw. | 40 Wochen X 48h == 1920h x 2.~ | 30 Wochen x 48h == 1440h X 2.-
== 3840 = 2880
3840 x 6 = 23040 2880 x 6 = 17280
SV-Anteil 109%, 2304 1728
Sozialfonds 50, 1152 864
Unfallumlage 1,8%, 414,72 308
Insgesamt [DM/Jahr] 26910,72 20180
’ [DM/dt] 0,56 0,56 1,16 1,16
10. Betr.-u.Gemeinkost. [DM/Jahr]
1 Betr. Leit. 600 DM/Mon. 7200 7200 7200 7200
1 Buchhalter 450 DM/Mon. 5400 5400
7200 12600 7200 12600
SV-Anteil 109/, 720 1260 720 1260
Sozialfonds 5% 360 630 360 630
Unfallumlage 1,8%, 130 226,80 130 226,80,
8410 14716,80 8410 14716,80
Biiromaterial, Reisekost. usw. 3000 3000 3000 3000
Insgesamt [DM/Jahr] 11410 17716,80 11410 17716,80
[DM/dt] 0,24 0,37 0,65

1,01

Kostenzusammenstellung

0,

fo %
[DM/ derBe- | [DM/ derBe-

%o %
[DM/ derBe- | [DM/ derBe-

dt]  triebs- dt] triebs- dt]  triebs- dt]  triebs-
kosten kosten kosten kosten
1. Feste Kosten 1,67 18,9 4,25 36,7 2,30 17,6 5,75 34,1
2. Elektroenergie 1,16 131 1,16 10,0 2,06 15,7 2,06 12,3
3. Brennstoffe 3,10 351 3,10 26,8 3,50 26,7 3,50 20,8
4. Hilfs- u. Rep.-Material 0,40 4,5 0,40 3,5 0,40 3,1 0,40 2,4
5. Reparaturkosten 1,01 11,4 1,01 8,8 1,43 11,0 1,43 8,4
6. Gehilter 0,70 7,9 | 0,70 6,1 1,57 12,0 | - 1,57 9,3
7. Léhne 0,56 6,4 0,56 49 1,16 8,9 1,46 6,8
8. Betr.- u. Gemeinkosten 0,24 2,7 0,37 3,2 0,65 5,0 1,01 5,9
Summe Betriebskosten 8,84 100 11,55 100 13,07 100 16,88 100
Relativ 100 100 148 146
DM/dt Frischgut 1,77 2,31 2,61 3,37 N
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treffend sind. Es wird jedoch nolwendig sein, [iir zwel
Schichten je einen sSchlosser cinzustellen, die einmmal die
Gerdte der dem Trocknungsbetrich unterstellten Ernte- und
Transpovtbrigade, wic Miahhicksler, Traktoren und Ilinger,
betreuen. Sie haben anderen  Messerwechsel  benn
[ldcksler, Messerschleifen nund laufend anfallende  kleinere
Tieparvaturen am Trockner auszufiihren, die nicht von deu
Schichtleitern wiihrend des Trocknnngsbetriches durchgeliihirt
werden kounen. Fir den Schnellumlaultrockner
veben dem  Betrichsleiter nur zwei Schichtleiter und  ein
Schlosser als ganzjihrg Beschiiftigte in ddic Kostenkalkulation
(Tafel 4) Gbernommen.

Der Ak-Bedarf msgesamt ist bheim ‘Trommelicockner ehenso
hoch wie beim Schnellunmlaultrockner, Da jedoch im Trommel-
trockner wesentlich mehe Trodkengut produziert wird, crreicht
man auch cine hohere Arbeitsproduktivivit. Die jiheliche
Trockengutproduktion in dt je Ak, die als Grad der Arbeits-
produkuvitii angeschen werden kann, betriigt beim Schnell-
umlaultrockner 36,4 ¢ der des Trommellrockners.

zZum

wurden

Lin Kostenvergleich wurden similiche Kostenarten je dt Trok-
kengut ervcrhnet. NuBerdem erfolgle eine Unterteilung in
VEG- und LPG-Gemeinschaltseinrichtungen, da sich wegen
Jder unterschiedlichen Eigentumsformen teilweise verschiedenc
Berechnungsgrundlagen  ergeben. In der Baukostensumme
sind fir den Trommeltrockner 400 TDA wnd [ir den Schinell-
umlauftrockner 200 TDAM fiir die drilichen AufschlicBungs-
arbeiten in Vercinbarung mit dema Projektanten cingesetzt
worden. Die verhdltnisimiaBig holie Summe fie den Trommel-
trockner crgibt sich aus dem System als Mehrfrnehivockner,
wodarch cin zusiilzlicher Aulwand [iir die Be- und Entwiisse-
rung (Kanile, Absctzbecken usw.) entsteht. Die Abschreibun-
gen fir Baaanteil] sonstige Kosten und Reparaturkosten fur
den Bau, sowic dic Cliederung der Iostenarten sind nach den
z. Z. gellenden Richiwerten {4 51 durchgefithrt worden und
zwar [ir beide Systeme in gleicher 1I8he. Die Abschreibung
lir dic technisehie Ausriistung (technischer und moralischer
VerschleiB) ist [iir beide Systeme pauschial mit 59 errechnet.
Lin evtl. hoherer Verschleil bestimmter \usriistungsteile
wird sich mil ciner wesentlich Jingeren Lebensdauer anderer
decken. Von ciner exakten Absehireibung jedes cinzelnen Aus-
risstungsstiickes ist dabet abgesehen worden. AulAnweisung der
Deutschen Baucrnbank werden [ir LPG-Gemeinschaltsanlagen
49 der Gesamtsuname als Kredit-Tilgungsrate verrechnet.
Die Reparaturkosten fiir den technischen Teil warden mit
50/ des Neuwertes der Maschinen und  Geriite  liie beide
Systeme als angemessen angeschen, da cin Teil der Repara-
turen in der cigenen Werkstaty durehgelihrt wird. Da keine
cxakten Richtwerte vorliegen, wurden diese Summen kalku-
liert. Bs besteht durchans die Moglichkeit, da wegen der
lingeren Laulzeit des Trommelirockners eine Differcuzicrung
dieser Ioslenart vorgenommen werden niifite.
Fir die Ervechnung der Brennstoffe sind Braunkohlenbriketts
cingeselzt zu cinem Ab-Werkpreis von 18 DM/t zuziiglich
Fracht (400 km) 17,— DM = 35,— DM/t
Die Arcbeitskostent (Léhne) sind  unterteilt fiir ganzjihrig
Beschaltigle und [iiv Saisonkriilte. Fir herde Systeme sind
aleich hohe Monats- bzw. Stundenlihne eingesetzt.
Tn der Gesamtinvestsumme sind nicht die Anschalfungskosten
(ir dic Ausriistung der Ernte- und Transportbrigade centhal-
ten, da die erforderlichen Maschinen und Geriite teilweise
vorhanden sind oder bereitgestellt werden. Bendtigte Neuan-
schaffungen sind zusitzlich fiir Grundmittelbeschallung in dic
Gesamtinvestsumme aufzunchmen,
Dic festen Kosten werden dadurch nicht beriithet, wenn alle
Kostenarten auf I oslen je Laufstunde umgerechnel werden. Dic
Kostenkalkulation enthilt nur die veinen Trocknungskosten.
Nicht aufgenommen sind diz Erzeugungskosten des Ausgangs-
materials (Frischgut) sowie die fir Ernte und Transport. Sie
betragen nach Erfahrungssilzen etwa:

Tirzeugungskosten 6,50 DM/t Trockengut

Ernte- und Transport DM/dt fir VEG 3,75

fir LPG 5,00
Trockengutabtransport DM/t 0,50 <
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Die in der Kalkulation errechneien losten werden durch die
unterschiedlichen Systeme und die verschiedenartigen ért-
lichen Verhiltnisse von den tatsiichlichen Nosten teilweise ab-
weichen, da [ir betde Systeme noch keine in der Praxis erinit-
lelten Werle vorliegen.

SchluBlfolgerungen

Aus der Kostenkalkulation geht heevor, dafl der Troinmel-
trockner — Dbedingt durch dic héhere Auslastung — dem
Schnellumlauftrockner in--velks- und betriebswirtschaftlicher
Hinsicht iiberlegen ist, da die Kosten je Leistungseinheit unter
Bericksichtigung der derzeitigen Verhdlinisse nur etwa 66 9,
von denen des Schnellumlaultrockuers betragen. Der Trom-
meltrockner erfiillt somit die konomischen Forderungen an
die Mechanisierung hinsichtliclt der Erhohung des Nutzelfekis
der Investitionen als der Schnellumlauf-
trockner.

Dic Trommeltrocknungsanlage, Standardprojekt 1963, stellt
aullerdem nur cine Ubergangsform dar. Bei dem VEB Mala
Sangerhausen st nach den ncuesten Erkenntnissen des inter-
nationalen ‘Crocknerbaues ein neuer Tromaeltrockner in Ent-
wicklung, der bei gleicher Leistung und gervingerer Masse tech-
nologisch und bautechuischt einfacher und dadurch um ctwa
500 TDM billiger sein wird als die jetzige Anlage. Dieses ncuc
Projekt wird etwa ab 1966 zur Auslithrung gelangen, wodurch
sich die Wirischaltlichkeit des Trommeltrockners noch weiter
crhioht.

wesenllich besser

Von der Zentralen Beratungsstelle fiie Trocknung in Burgwer-
ben wurde zusammen mit den Bezirkslandwirtschaftsviten
die Perspektiv- und Standortplanung fiir die bis 1970 zu

bauenden 265 Anlagen  durchgefiihet. Dabet forderten die
Bezirke nachdriicklich Mehefruchticockner. Vor allem  die

Nordbezivke haben cinen hohen Bedarf zur Trocknung von
Kartolfeln, Zuckerriiben und auch Getreide. Fir die Vor-
gebirgslagen der Siidbezivke sind trotz verhilinismiiBig hohem
Kartollclanhuu Schnelluinlauftrockner vorgeschen, wobei hier
aul Grand der bergigen Linzugsbereiche dic geringe Leistung
des Trockners mabgebend war. Es gilt zu erwiigen, ob der Bau
cines kleineven, wirtschaltlicheren Trommeltrockners fir die
Vorgebirgslagen zweckmiBiger ist.

Auf dem VI Parteitag der SED  wurde beschlossen, den
Zuckerriibenanbau fiir Fulterzwecke bis 1970 um 10 000 ha zu
cthghen. Der grofite Teil dieser Zuckerriben soll dabei tech-
getrocknet  werden. Unsere  Zuckerfabriken  kénnen
jedoch diese Mchrproduktion an Zuckerrithen nicht verarbei-
ten, so daf} dic neuzubaucnden Trocknungsanlagen fiir die
verstirkle Zuckerriibentrocknung planmibig vorgeschen wer-
den. TFiie diec Zuckerritbentrocknung sind aber nur Trommel-
trockner geeignet.

nisch

Der Schnellumlauftrockner als Eiafruchttrockner hat nur in
den Gegenden der DDR Berechtigung, wo in den kommenden
20 Jahren — das enspricht der Tebepsdauer des Trockners —
weder die Moglichkeit noch die Absicht besteht, 1Tackfriichie
7u lrocknen. Dicse Gegenden bilden in der DDR Ausnahmen,
so dall der Mchrirachttrockner in Zukuuft das zu bevor-
zugende Trocknersystem sein muB.
Bei einer Betrachtung des internationalen Trocknerbaues ist
lestzustellen, daBl in der Schweiz und in Polen und, wie
DETRE [6) 7] nachweist, auch in Hollund, in Ungarn und
in Frankveich aur Trommeltrocknungsanlagen in der Land-
wirtschalt zur Anwendung kommen. Auch von BUTTNER
(Westdeulschland), einem der fithrenden Trocknerbauer in
der Welt, wird aul den Trommeltrockner als ,Allestrockner™
oricntiert.
Sollten die vergleichenden Untersuchungen 1965 ergeben, dal)
der Schnellumlaufirockner eine hihere Trockengutqualitit
erzeugt als der Trommeltrockner, so sind dem geringen Nihir-
stolfgewinn die hohen Verluste der dann anderweitig zu koo-
scrvierenden Kartoffeln vnd Zuckerritben gegeniiberzustellen.
Betrachtet man dic Investitionen des Schncllumlauftrockners
it 1005 800 DM als zu hoch cingesetzt und nimmt an, dafy
durch technische Anderungen und Reduzierung des bautech-
(Schlufy au} Seite 17)
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Das VEG Saatzucht Salzmiinde umfafit 930 ha LN in zwei
Betriebsabteilungen. Im Maschinenpark sind folgende Trak-
toren und GroBmaschinen vorhanden, die zum gréBten Teil in
betriebseigener Werkstatt instand gesetzt werden:

4 RS09 L Lader T 170
4 RS 01/40 3 Mihhécksler E 065
4 RS 04/30 bzw. RS 14736 L. 1 Schlegelernter I 068

2 XS 07/62 und 1 KS 30 2 Mihlader E 062

2 RS 08/15 3 Ridum- und Sammelpressen
1 RS 03/30 3 Dreschmaschinen

1 E675 3 Mahbinder

2 Mihdrescher 36 Hanger

Wir haben z. Z. einen MotPS-Besatz von 63,8 PS je 100 ha
LN und werden 1964 nach Zugang der geplanten Traktoren
einen MotPS-Besatz von 73,3 PS je 100 ha LN haben.

Fiir die laufenden Reparaturen und Grund- bzw. Kampagne-
fest-Uberholungen haben wir folgenden Ak-Besatz in der
‘Werkstatt:

2 Traktorenschlosser
6 Landm.-Schlosser 1 Dreher bzw. Schweiler
1 Sattler 1 Lagerverwalter

2 Ak fiir Brennerei, Kesselhaus und Wasserversorgung

2 Schmiede

Davon sind in der Kampagne titig:

1 Ak als Fahrer der Kartoffelvollerntemaschine
1 Ak als Fahrer der Riibencrnlemaschine

1 Ak als Druscdimaschinist

Um das Instandhaltungswesen in einem landwirtschaftlichen
GroBbetrieb richtig organisieren zu kénnen, mull man einige
Voraussetzungen schaffen. So ist es z. B. zweckmiBig, fir die
laufenden InstandhaltungsmaBnahmen Reparaturauftrige ein-
zufithren. Diese miissen unter Angabe der durchzufithrenden
Arbeit vom zustindigen Abteilungsleiter dreifach ausgefillt
und unterschrieben werden. Eine Durchschriflt verbleibt in der
Abteilung, wihrend -dic anderen beiden Durchschriften an den
Werkstattmeister bzw. mit der Maschine in die Werkstatt
kommen. Bei zur kampagnefesten Uberholung angelieferten
Maschinen und Geriiten werden die Instandsetzungen lt. Ab-
stellprotokoll durchgefiihrt. AuBerdem ist es erforderlich, dal
man sicl einige Pline erarbeitet:

(Schlufy von Seite 42)

nischen Aulwandes eine Senkung méglich ist, so ist selbst bei
cinem Investaufwand von nur 850 TDM im Héchstfalle mit
ciner Senkung der Trocknungskosten iin Vergleich zu den
in der Kalkulation angegebenen Kosten um etwa 0,65 DM/dt
I'rockengut zu rechnen.
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1. Reparaturplan

Bei der Aufstellung des Reparaturplans sind zu beachten:

a) vorhandene Ak in der Werkstatt,

b) Anzahl und Typen der insland zu setzenden Maschinen,
¢) durchschnittlicher Zeitaulwand je Maschine,

d) zur Verfiigung stehende Zeit (aufgeteilt in Schichten zu 8h).
SchluBfolgernd daraus wird dann festgelegt, ob und welche

Maschinen in Fremdreparatur gegeben werden. Dementspre-
chend sind Vertrige mit den RTS/MTS abzuschlieBen.

AuBerdem muf beriicksichligt werden, wieviel Werkstattflache
und welche Werkzeugmaschinen zur Verfiigung stehen. Die
Werkstattraume miissen den Vorschriften des Arbeits- und
Brandschulzes entsprechen. Weiterhin sind die laufend an-
fallenden InstandhaltungsmaBnahmen [fiir die Traktoren,
Landmaschinen und Maschinen der Innenwirtschaft mit in Be-
tracht zu ziehen [1].

2.Vorbeugende Instandhaltung und Motorenplanung
Der vorbeugenden Instandhaltung ist gréBte Bedeutung bei-
zumessen, denn unser Ziel muf3 sein, so wenig wie mdoglich
auBerplanmafBige Reparaturen durchzufiihren. '

In unserem Betrieb wird deshalb die Progressive Pflegeord-
nung fiir Traktoren konsequent angewendet. Sie setzt sich aus
drei Pflegegruppen zusammen:

a) tagliche Pflege b) Filterpflege und

¢) Ulwechsel (richtet cich nach dem Treibstoffverbrauch).
Hinzu kommen noch bei neuen bzw. getauschten Motoren und
pach Buchsenwechsel die Einlaufpflegegruppen E1 und E 2.
AuBerdem werden die Traktoren prophylaktisch durch den
Traktorenpriifdienst betreut, der monatlich die Trakioren
iiberpriift. Dadurch ist die Méglichkeit gegeben, entsprechende
MafBnahmen rechtzeitig einzuleiten. Auf Grund des Treibstoff-
verbraudics, der im Betrieb folgendermalen erfaBt wird:
Datum; Maschine; DIK; VK; Motordl; Hydraulikél, Getriebe-
61; DK-Verbrauch seit Buchsen- oder Motorwechsel,

sind die Tankwarte in der Lage, bei Kenntuis iiber die Folge -
der Pflegegruppen die Traktoristen auf kommende Pflegemal-
nahmen aufmerksam zu machen. Nach dem durchschnittlichen
monatlichen Treibstoffverbrauch wihrend des Jahres wird die
Planung der Motoren durchgefithrt. Dabei sind wir stindig be-
miiht, die Laufzeiten zu verlingern. Laut Progressiver Pflege-
ordnung sind dic Laufzeiten vom Motorwechsel bis zum
Buchsenwechsel festgelegt: :

RS 01/40 = 7200 I, Zetor 7200 I, RS 04/30 bzw. RS 14/30
4000 I, XS 07/62 bzw. KS 30 10000 I, RS 09 2100 I, ITM
5000 ! und Belarus/Utos 9000 I. Darauf aufbauend kann man
errechnen, in welchem Monat des folgenden Jabres ein Buch-
senwechsel oder Motorwechsel zu erwarten ist. Dementspre-
chend wird ein Vertrag mit dem zustindigen MIW abge-
schlossen. Dabei ist es zweckmilig, den Motorwechsel wenn
méglich vor bzw. nach einer Kampagne zu planen. Aulerdem
fiihre ich iiber geplanle Buchsenwechsel bzw. Motorwechsel
eine Art Kalender, der standigen Uberblick bietet,

3. Kostenerfassung und Kosten

Da die Instandhaltungskosten den groBten Teil -der Kosten
eines landwirtschaftlichen GroBbetriebes ausmachen, ist es er-
forderlich, diese exakt zu erfassen und monatlich auszuwerten.
Unsere Buchhaltung speziliziert dabei nach: Maschine; Lohn;
Material; Fremdreparatur; sonstige direkte Kosten; Treib-
stoff; Gesamtkosten. — Die Durchschnittswerte enthalt Tafel 1.
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