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Die Erhdhung der Kartoffelertrdge fordert hhere

Qualitdt bei den Pflanz- und Pflegearbeiten

Die schnelle Steigerung dev Produktion in der Landwirt-
schaft crfordert hohen Anbau von Hackfriichten wie I artof-
feln oder Zuckerriiben. In vielan Betricben kénnen auf
Grund der Bodenverhiltnisse nur Kartoffeln angebaut wer-
den. Der Anbau von Hackfriichten ist aber mit groferen
Schwierigkeiten verbunden als 7. B. der Getreideanbau. In
den letzten Jahren konnten die Kartoffolertrige nicht befrie-
digen, was sich wiederum auf dic Rentabilitit der LPG und
VEG auswirkte, vor allem in den Betrieben, die keine
Zuckerriiben anbauen konuen. Die Kartolfelertriige hiingen
aber wesentlich von den Pflanz- und Pflegearbeiten ab, wes-
halb hier naher darauf eingegangen werden soll.

Von grofer Bedeutung fir die Kartoffelproduktion ist dic
Qualitit des Kartoffelpflanzens. Die zur Zeit vorhandenen
Legemaschiuen erfillen die Forderungen der sozialistischen
Landwirtschaft nicht geniigend.!

Die agrotechnisclien Forderungen lauten [17:

Mittlere Abweichung von der Legetiefc +1cm
Legeabstandsverhiitnis
a, (Einstellung} 0,95

a;n (mittl. tats. Legeabstand)
Doppellegeanteil 59/,
Fehllegeanteil 29,
Kartolfel-Beschidigungen 29, (St. %)
mittlerer Zugkraftbedarf je Reile aunf
Sandboden 210 kp
Maschinenmasse je Reihe 200 kg
Transportgeschwindigkeit 20 km/h

Nach den Vergleichspriifungen crreichten von 500 bis 700
moglichen Punkten fiir die agrotechnischen Forderungen die
importierten Maschinen 4-SBK-62,5 (Lizenzanbau SKG-4)
304 und die bei uns produzierte A 333 auch nur 359 Punkte.
Diese Ergebnisse fithrten dazu, dal der Anteil der mit der

Hand ausgepflanzten Kartolfeln in den letzten Jaliren wieder’

anstieg.
So wurde folgender Anteil in den Jahren 1961 bis 1963 im
Bezirk Potsdam erreicht:

Mecchanisierungsgrad mit Kartoffel-  mit halbautomatischen
legemaschinen in 9, der Kartoffcl-  Legemnaschinen (%, der

Zur Mechanisierung ist ‘es>unbedingt notwendig, einc griind-
liche Vorbercitung und Aufbereitung des Pflanzgutes zu
garantieren.

Bei der Vorbereitung der Pflanzkartoffeln zum maschinellen
Legen sind Sauberkeit der Pflanzkartoffeln und Fraktionie-
rung nach TGL 7777 wichtig.

Die Ergebnisse beiin Legen von ungesduberten Pflanzkartof-
feln zeigt Tafel 1.

Die Fraktionierung der Pflanzware macht sich in erster Linie
in einer besseren Legequalitit jeder Maschine bemerkbar,
worauf noch spiiter eingegangen wird.

Im Intercsse einer hohen Avbeitsprodultivitit miissen aber
auch die Punkte 2 nnd 3 verbessert werden. Der unvertret-
bar hohe Aufwand an Arbeitskrilten beim Handlegen zwingt
7ur Verbesserung der Maschinen (Tafel 2).

Tafel 2. Arbeitsaufwand fiir verschicdenc Pflanzverfahren bei Kartoffeln
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I. Pflanzlochen! 2 2,6 1,3 0,77
Legen (einreihig)! 14 18,8 1.9 0,75
Zudecken! 2 2,6 1,3 0,77
18 24,0 100 2,6 1,9 0,75
11.  Pflanzlochen, Legen
und Zudecken
(LPG Hammer) 6 30 125 5,— - 0,2
1II. Pflanzmaschine
A 8212 6 51,7 215 7,7 = 0,13
Pflanzmaschine
PAl. 5 A/KIL 43 6 43,5 182 7,2 mss 0,138
Halbautomatische
Legcmaschine# 6 33—37 146 2,5---3 — 0,3---0,4
IV. Legemaschine! 3 6,5 27 2,2 — 0,46
Legemaschine® 3 4,9 20 1,7 - 0,61
Legemaschine® 3 7,3 30 2,4 — 0,41
t nach TWK [2], Pflanzen von Hand, durch Traktor z. T. mechanisiert
2 nach Priifbericht Nr. 242
3 nach Priifbericht Nr. 253
4 nach Angaben aus ,,Die Kartoffel — Ein Handbuch** [3]
5 pach Prifbericht Nr. 290 Legemaschinen 4-SBK-62,5
6

nach Priifbericht Nr. 135 Legemaschinen A 333

Tafel 3. Maschinenkosten fiir Traktoren

anbaufliche (KAF) KAF)
‘Traktor DM/h bei 759, DM/ha
1961 1962 1963 1963 Motorbelastunog Dbei 0,5 ha/h
72 56 68,3 4,9 Radtraktor ,, Pionier* 6,54 13,08
Radtraktor Zetor-Super 7,11 14,22
Kettentraktor KS 30 15,18 30,36

Die Ursachen fir den unzureichcnden Antcil der mechani-
sicrten Auspflanzung bestehen im1 wesentlichen
in der ungeniigenden Vorbercitung und Aufbereitung des
Pflanzgutes und
im zu hohen Zugkraltbedarf vor allem auf leichien
Béden,
in der unzureichenden Qualitit der Pflanzarbeiten.

Tafel 1. EinfluB der Verschmutzung der Pflanzkartoffeln auf die Lei-
stung und die Aufwendungen [2]

Sauber Verschmutzt Diff.
Leistung ha/h in der Durch-
fithrungszeit tp 0,61 0,44 - 0,17
Aufwand Akh/ha bezogen auf
Durchfithrungszeit tp 4,9 6,8 + 1,9
Aufwand MotPSh/ha bezogen
auf Durchfiihrungszeit tp 75 105 + 30

* Institut fiir Landwirtschaft Genshagen, Bez. Poisdam (Dircktor: Dr.
habil. R. SACHSE)
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Bild 1. Auf Grund der nicht ausrcichenden Qualilitsarbeit der Lege-
maschinen baule die MTS Licbenwalde fiir die LPG IHammer
dicse Kombination zum Kartoffellegen
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< Bild 2 P
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Der hohe Zugkraltbedarl ist fir die Gberwicgend leichten . Vi o] |
Bodenverhiltnissc im Bezirk Potsdam als besonders nach- 40 45 50 55 60 65mm %

teilig anzusehen. Dic vorhandencn Radtraktoren sind bei den
Maschinentypen SKG-4 und 4-SBK nicht immer in der Lage,
dic hohen Zugkyiifte zu Gbertragen. Es werden dann Ketien-
traktoren oder zwei Radtraktoren cingescizt. Bei den ,,aggres-
siven Sandbéden im Bezirk Potsdam fiihrt der Linsatz von
Kettentraktoven zu hohem Laulwerk- und Kettenverschleif3.
Das IHL Potsdam-Bornimm [4] ermittelte Maschinenkosten
(Tafel 3), nach denen  Kettentraktoren aus okonomisclien
Griinden ebenso abzulehnen sind wie 2 Radtraktoren.

In Tafcl4 ist der crmittclte Zngkraftbedarf der einzelnen
Maschinentypen angefiihrt. Aus diesen Werten ist der hohe
Zugkraftbedarf der Legemaschinen zu erkennen. Lediglich
dic Maschine A 333 zeigt bei klcineren Arbeitsgeschwindigkei-
ten (2,9 kmyh) giinstige Ergebnissc.

Tafel 4. Erforderliche Zugkrifle der Legemaschinen

PIL 5 A/

Maschinentypen 4-SBKt A 333t A 8112 A 8213  KIL 4%
Zugkraftbedarf M

[kp] 920 840 (540) 800 430 420
Zugkrafltbedarl max

[kp} 1580 1420 1000 - -
Mittl, Zugleistungs-
bedarf {PS] 14,7 10,6 (5,5) 2,5 e =

1
2 Aus Prifbericht Nr.

3 Aus Priifbericht Nr. 242
4 Aus Priifbericht Nr, 253

Aus Priifbericht Nr, 290, Werte in Klammern aus Priifbericht Nr. 135
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Von den um Bezirk Potsdam vorhandenen Legemaschinen
sind 80 %, SKG-4, 4-SBK und A 333, dic¢ nicht den agrotech-
nischen Mindecstforderungen entsprechen. Sic erfillen dicse
nur zu elwa 60 bis 70 9.

Die Ursachen fiir dic hohen Zugkréfte sind durch dic Fur-
chenschare, die Zudeckscheiben und die unzweckmiilige Ge-
staltung der Fahrrider vor allem der Maschinentypen SKG-4
und 4-SBK bedingl. Deshalb kehren die Praktiker immer
wieder zu Lochsternen und guinmibereiften Fahrradern
zuriick (Bild 1 und 2). ROSEL evmittelic in Vergleichen der
Maschinen 4-SBX und A 333 bei Leerfahirt mit vollem
Behilter Zugkraftdifferenzen von 150 kp im Mittel zugunsten
der A 333. Das gleiche trifft auch fir dic Schlupfdiifercnzen
beider Masclinen von 4 bis 11 %, zugunsten der gummibe-
reiften Maschinen (A 333) zu. Die Qualititsarbeit der A 333
ist also besser. In der Praxis sind bereits cinige Legemaschi-
nen der obengenaonten Typen auf Gummibereifung umge-
riistet worden.

Auf die Legequalitit wirken sich im wesentlichen Faktoren
wie diec Vorbereitung des Pllanzgutes, dic Arbeitsgeschwin-
digkeit und dic Form der Furchen aus. Am Beispiel der
.Legecharakteristik einer Legevorrichtung mit Spatenlegerad
(nach ZODLER)“ [3] ist zu erkennen, dafl [iv die gewghlte
Maschineneinstellung ein  Knollendurchmesser von 50 bis
55 mm am giinstigsten ist (Bild 3). ¥iir diese Grofle ergeben
sich etwa 39, [ehlstellen und 39, Mechrfachbelegungen.
Wird die Pllanzware nicht nach TGL 7777 fraktioniert, so
ergeben sich unvertrethar hohe Werte fiir Felilstellen und
Mchrfachbelegungen. Nicht alle Maschinen sind so einstell-
bar, daB die Fraktionscinteilung gentigend beriicksichtigt
werden kann.
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HKartoffeldurchmesser d

Trotzdem ergibt sich in der crsten Lraktion ein Ansteigen
der Mchifachbelegungen, aber ein Absinken der Fehlstellen.
In der zweiten Fraktion ist das Gegenteil der Fall, die Mehr-
fachbelegungen nehmen ab, die Iehlstellen wachsen. Bei
fraktionicrtem Pflanzgut ist aber trotzdem ein besserer Pflan-
zcubestand zu erreichen.

Einen entscheidenden Anteil an der Legequalitit der Maschi-
nen hat die Arbeitsgeschwindigkeit bzw. die Entnahmefre-
quenz der Legeorgane. Ubercinstimmend wird in verschicde-
nen Untersuchungen [3] [5] eine max. Arbeitsgeschwindig-
keit von 3,5 bis 4 km/h ermittelt. Von der Arbeitsgeschwin-
digkeit hiingt aber die Leistung ab. Es kann mit Pflanzen-
setzmaschinen eine Legefrcquenz von 48 min —1, mit halb-
automatischen Legemaschinen 100 bis 130 min—1{3] und
mit vollautomatischen Maschinen 120 bis 4180 min—1{5]
errcicht werden. Auf Grund der Form: der legelurchen er-
gibt sich nach den Ermitglungen von SPECHT [3] (Bild 4)
chenfalls eine max. Arbeitsgeschiwindigkeit von Vpax. =
4km/h. Bei diesen Geschwindigkeiten sind Furchenformen
nach Bild 4 obcn notwendig. Es entstehen dann Entnahme-
frequenzen von 150 bis 220 min —1. Also mul} die Fahr-
geschwindigkeit und damit die Eutnahmefrequenz auf Grund
dieser Tatsachen auf den Pflanzgutzustand, den Anteil der
Fehllegungen und aufl die Legegenauigkeit abgestimmt wer-
den [5]. Wichtig ist es, dal Normenfestlegungen, Pramiierun-
gen, Wettbewerbe usw., auf dicse Fragen abgestimmt wer-
den und cinc stirkere Einhaltung der Qualitiit in den Mit-
telpunkt geriickt wird.

Trotzdem ist ¢s notwendig, auch bei den Legearbeiten die
Produktiviliit zu erhdhen. Da cs giinstiger ist, Geschwindig-
keilen klciner Vipax zu wihlen [3], bleibt zur Steigerung der
Produktivitdl nur noch die Arbeitsbreite. Man sollte also
bei Entwicklungen optimale Arbeitsgeschwindigkeiten, gering-
sten Zugkrafibedarf je Reihe und dafiiv gréBere Arbeitsbrei-
ten wihlen.

Eine weitere Maglichkeit zur Steigernng der Arbeitsproduk-
tivitit bei den Legearbeiten ist durch die Senkung der Full-
o ik 2km/h JBhn/h
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Bild 4. EinfluB der Legefurchenform und [Fahrgeschwindigksit aul die
Abweichung vom mittleren Knollenabstand (nach SPECHT) aus
»Die Kartoffel* [3]

Agrartechnik - 14, Jg.



zeiten moglich. So betrdgt der Anteil der Fillzeit etwa 30 9/
an der Gesamtarbeitszeit bel guler Arbeitsorganisation. Die-
ser Anteil kann bei schlechten Arbeitsorganisatoren bis 50 0/
und mehr ansteigen. Deshalb muB man fiiv cine gute Arbeits-
vorbereitung sorgen und mdoglichst cinfache Iilfsmittel be-
reitstellen. In der CSSIR sind Vorratsbehilter eingesctzt wor-
den, die ciner Maschineulitllung cntsprechen, zudem wurden
Anbaulegemaschinen erprobt.

Pflege der Kartoffelbestdnde

LEine weitere wichtige Ttappe aul dem Weg za hohen Kar-
toffelertriagen stellt die Pflege dar. Als wichtigste Arbeits-
ziinge haben sich seit vielen Jahren Striegel (Netzeggen) und
[Tiufelgeriite gnt bewiihrt. Trotzdem zeigt die Praxis, daf3 die
Mehrzahl der Betriche mit der Pflege der Kartoffelllachen
nicht richtig fertig wird. In den kleinbiuerlichen Betrieben
wurde ebenfalls mit den genannten  Geriiten  gearbeitet,
jedoch unterscheiden sich die Arbeitsgiinge voneinander.

Mit der Einfithrung des Traktors mufite stindig in der Reihe
gearbeitet werden, Auf Gruud des negaliven LEinfllusses der
Traktorenreifen aul dic Kartoffeldiimme sollten so wenig wie
moglich Arbeitsgiinge, dafiir aber griindliche und wirksame
Bearbeitung durchgefiihrt werden. Dieser Proze3 des Umden-
kens scheint z. Z. noch nicht vollzogen zu sein. Is crhebt sich
die Frage, wclche neuen Mecthoden der Pflege zur Anwen-
dung gelangen sollten.

Die Praxis fiihrte folgende Versurhe durch:

1. Einsalz von Haufelkdrpern mit ,,Rechen®

2. Einsatz von Kopplungen , Hiufelgerit — Striegel“

2. Einsatz von ,.Bogeneggen®

4. Einsatz von ,Kartolfelkultivatoren®.

Der Einsatz vou verbesserten Hiufelkérpern wurde 1963 im
Kreis Oranienburg verstarkt durchgefiihrt und fiithrte 2u
guten Ergebnissen. Angeregt durch dic Hiufelkérper von
Troster [3] wurden an die TTiufelkdrper . Siedersleben® voin
VEB Landmaschinenbau Torgau hinter den Scharbliittern
.Rechenzinken“ angeschweilit (Bild 5). Dadurch war cine
intensive Bearbeitung der Damunflanken maoglich. Im Tuosti-
tut fiir Landtechnik Potsdam-Bornim wurden mit verschie-
denen Hiufelkérperformen Versuche dnrchgefiihrt, die den
EinfluB auf die Senkungz des Klutenanteils im Kartoffel-
damm untersuchten [6]. Aus dicsemi Material ist zn entneh-
men, dafl ein geringer Klutenanteil mit dem Haufelkérper
Troster und cinem Kosrper aus Friasscheiben errcicht
worden ist.

Tafel 5. EinfluB verschiedener Pflegeverfahren auf den Unkraulbestand

. Unkrautbestand
Versuchsfliiche ! Melde Quecke und a. gesamt
Unkriuter
[St./40 m?3]  (St/40 m3]  [SL./40 m?]
1 35 35 70
11 32 32 65
111 86 24 110
v 76 68 114

GriBe der Versuchsflichen je 2,5 ha. Auf jeder Versuchsfliche wurden

je 4 Proben von 10 m? genommen.

# 1 Veriinderter Hdiufelkorper und Striegel, 11 Verindcrter Hiufel-
kérper und Bogenegge, 111 Hiufelkorper ,,Siedersleben’® und Bogen-
cgge, IV Hiufelkérper ,,Siedersleben* und Striegel.

Tafel 6. EinfluBf der chemischen Unkrautbekimpfung mit Spczialgerit
(ermittelt von VETTER) auf den Unkrautbestand und den

Ertrag .
Unkrautpfl. Unkrautpfl. Ertrag der FErirag je
der 6 Probe-  je Probe- 4 Proben Probe
stellen stelle
[St.] (St.) [kg] [kg]
Behandelte Aquilla 29 4,83 54.8 13,700
Unbehandeclte
Aquilla 129 21,5 40,7 10,175
Behandelte Fink 31 5,16 45,9 11,475
Unbehandelte Fink 115 19,16 41,2 10,309

Behandelte Fliiche 3 ha Aquilla, 3,5 ha Fink

‘Behandlungstag 4. Juli 1963 Chemischcs Mittel leuna M
Aufwandmenge 600 bis 800 g/ha

Ausziihlung der Unkriuter 1. Aug. 1963

Erlragsermitllung 19. Sept. 1963
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Bild 5. Umgeriisteter
schyeiBlen Stahlstibe sind aus Siebketlensliben gefertigt

Hiinfelkorper  (Typ Siederslchen). Die ange-

In Tafel 5 sind die Werte des veriinderten 1iulelkdrpers in
bezug aul eine wirksmine Unkrantbekdmpfung bei cinem Ver-
such 1963 im VEG Siethen enthalten [7]. Daraus ist die gute
Wirkung dieses Hiufelkdrpers zu erkennen, weshalb sich
scine Anwendung iiberall empfichlt.
Ilm Konsultationspunkt fir industriemifBige Kartoffelproduk-
tion LPG Hammer im Kreis Oranienburg wurde weiter nach
Vorschligen aus der CSSR die Bogenegge eingesetzt. Der
Einsatz dieses Geriites verspricht jedoch kesinen Erfolg; auf
Grund der hohen Anforderung an den Traktoristen wurde es
von der Praxis abgelchnt. An seine Stelle riickte der Kar-
toffelkultivator (Bild 6), dessen Wirkung vor allem auf stark
verqueckten Béden iiberzeugte. '
Tir wurde zum Teil an Stelle der Hackgeriite cingesetzt. MeB-
crgebnisse liegen jedoch noch nichit vor. In der Praxis fand
dieses Geriit groBen Znspruch.
Ausgehend von der Tatsache, dafl bei den derzeitigen Pfle-
gemethoden und -verfahren keine vollstindige Bearbeitung
~des Kartoffcldammes bel jedem Durchgang mit Striegel oder
Iiualelgeriten crreicht werden kann, setzt sich immer mehr
die Kopplung von Hiufel- und Hackgeriten mit dem Strie-
gel durch. Auch dariiber stehen die nistigen Versuche und
Untersuchungen noch aus. ’
Wie die angefliihrten Ergebnisse zeigen, lassen sich die Ver-
fahren der Kartoffelpflege noch wesentlich verbessern, so
daB trotz eines hohen Mechanisicrungsgrades annidhernd un-
krautfreie Kartoffelbestinde errreicht werden kénnen.
Auf Grund der Beobachtungen, dafl in den meisten Fillen
die sogenannte ,.Spitverunkrautung® eintritt, hat sich der
Pflanzenschutzagronom VETTER aus Grabow, Kreis Pritz-
walk mit der chemischen Unkrauthckimpfung beschiftigt. Er
baute mit scinem Kollektiv im Jahre 1963 an einemn Spritz-
gerat SI. 300 einen Tragarm fiir vier Kartoffelreilien an. An
diesem Arm befestigte er je Reilie cinen cinstellbaren federn-
den Diisenhalter aus Rundstahl und an dessen Enden wie-
dernm je cine eiustellbare Pralldiise. Dic Diisenhalter wurden
in Falrtrichtung so angebracht, daB} sie jeweils zwischen zwei
Dimmen an der tiefsten Stelle geflithrt worden nnd Nachlauf
(Schluf3 auf Scite 158)

Bild 6. ,Karloffelgrubber® in der LPG Ilainmer im Linsatz




Probleme und Méglichkeiten

beim Einsatz der Technik zu Pflanzarbeiten

In den lctzten fiinf Jahren hat kaum ein Gerit im Gemiisebau
so iiberzeugen kénnen und Lingang in die Betriebe gefunden
wie man den Gemiisecerntewagen GEW/S (Manhardt) auch
in der Praxis iiber einzelne Einsatzmoglichkeiten unterschied-
liche Auffassungen. Der folgende Beitrag gibt anhand ermit-
telter Zahlenwerte Hinweise, wie sich der Einsatz der Maschine
optimal geslalten lift. Dariiber hinaus soll gezecigt werden,
wie man den Gemiisecrntewagen GLEW/S (Manhavdt) auch
fir die Zwecke der Pllanzung einsetzen und mit der Pflanz-
maschine kombinieren kann.

1. ,,Zureicher‘ und ,,Nachpflanzer‘‘ beim Einsatz
der Pflanzmaschine
Uber den Einsatz der Pflanzmaschine und die damil verbunde-
nen Vorteile ist wiederholt berichtet worden, so daB hier dar-
auf verzichtet werden kann.
Beim Pflanzen von Samlingen mit der Pflanzmaschine PIl 5
ergibt sich jedoch immer wieder die IFrage: Braucht man einen
»Zureicher”, einen ,Nachpllanzer”, oder gar beide? Dazu kann
das in Talel 4 zusammengefaBle Zahlenmaterial recht auf-
schluBreich sein; es wurde von Tfachschiilern bei cinem Einsatz
ermittelt.
Unter Beachtung der erforderlichen Qualititsmerkmale kann
eingearbeitetes Personal Einlegeleistungen von 25 St./Akmin
= 1500 St./Akh erzielen. Werden die Wende- und Bevor-
ratungszeiten beriicksichligt, so liegl die tatsichliche Pflanz-
leistung bei 1200 bis 1500 St./Akh.
Bei dem heute bevorzugten Reihenabstand von 62,5 em ist
demnach eine Pflanzlcistung von 4800 bis 6000 Samlingen je
Maschinenstunde zu erwarten. Aus Tafel 4 geht hewor, da3
dabei ein enger Zusammenhang zwischen Einlegeleistung und

* Fachschule fiir Gartenbau, Quedlinburg-Ditfurt.

Gartenbau-Ing. A. FRIEDRICH *

I'ehlstellenanteil bestcht. Es erscheint nicht ratsam, beim Ar-
beiten ohne ,Zurcicher die Pllanzlecistung {iber 25 St./Akmin
zu steigern. Tin durchschuittlicher Anteil von Fehlstellen in
IHohe von 10 Prozent bedeutet, daf3 je Linsatzstunde 480 bis
600 Simlinge nachgepflanzt werden miisscu. Daraus ergibt
sich, daf3 ein Naclipflanzer leistungsmiBig ausgelastet wird.
Tis empfichlt sich dabei. die Maschinenbesatzung abwechselnd
zu dieser Arbeit heranzuziehen, um Ermiidungserscheinun-
gen sowohl beim ,Nachpflanzen“ als auch beim Maschinen-
personal entgegenzuwirken.

Der Fchlstellenanteil konnte wesentlich gesenkt werden, wenn
mit cinem , Zureicher gearbeitet wurde. Dabei wurde der anch
von IIORN [1] ermitielte Wert von etwa 5 Prozent erreicht.
In welchem Umfang bei dieser Form des Pflanzens cine Stei-
gerung der Einlegeleistung vertretbar ist, bedarl noch heson-
derer Untersuchiungen. Die oft geiibte Praxis, auf den Nach-
pllanzer zu verzichien, erscheint selbst beim Arbeiten mit
yZurcicher im Interesse hdchster Ertrage nicht ratsam.

2. Das Pflanzen von Topfballen

Wenn mit der Pl 5 Topfballen gepflanzt werden sollen, so ist
in jedem Falle ein .Zureicher” erforderlich, der dafiir zn
sorgen liat, daB die Pllanzen stcts im Griffbereich des Bedie-
nungspersonal stehen. Die zur Pllanzmaschine gelieferten
Topfballengreifer arbeiteten zufriedenstellend. Dahei war je-
doch festzustellen, daB man den zum Aufstecken des Ballens
vorhandenen Dorn ohne nachteilige Folgen entfernen kann.
Die Beobachtungen ergaben, dall die Arbeitskriifte den Topf-
ballen ohnchin kaum aufstecken, wcil einmal die Verletzungs-
gefahir recht grofl und zum anderen zu viel Zeit fiir das eigent-
liche Aufstecken erforderlich ist.

Tafel 1. Lrmiitelic Werte beim Pllanzen von Simlingen mit der Pflanzmaschine Pl 5

Schlag- Geschwin- Pllanz- Pllanz- Linlegcleistung Anzahl der Fchl-
Kohlart linge Fahrzeit digkeit abstiinde stellen Fehlstellen stellen/ha  Arbeitsweise
d. Traktors {St./ (St./

[m] [min] [m/h] . [em] [St./bu]l  Akmin]  Schlaglinge]  [St.] (%] [su.]
Griinkohl 145 15 580 62,5 x 40 40 000 24 1450 220 15,1 6160

145 15 580 62,5 x 40 40 000 24 1450 200 13,8 5600

145 18 484 62,5 x 40 40 000 20 1450 140 9,6 3920 ohne

145 24 363 62,5 x 40 40 000 15 1450 125 8,6 3500 Zureicher
Kohlrabi 145 36,5 238 62,5 %20 80 000 20 2900 200 6,9 5520
Rosenkohl 125 10,5 714 62,5 % 50 32 000 24 1000 98 9,8 3136

125 10,5 714 62,5 x 30 32 000 24 1000 52 5,2 1664  mit Zurcicher

(Schluf3 von Seite 157)

hatten. Die Diisen stelltc man so ein, daB sich ihre Spritz-
kegel jeweils auf den Kartoffeldimmen trafen. Dadurch wur-
de errreicht, daB die avsgebrachten Spritzmittel nicht auf das
Kartoffelkraut, sondern auf die Flanken der Kartoffeldimme
gespritzt werden. Es ist notwendiy, auch bei der Spatverun-
krautung rcchtzeitig zu spritzen, da sonst die Unkrautpflan-
zen nicht mehr vernichtet werden.

Es wurde das Spritzmittel Leuna M verwendet. Dic bei dem
Versuch errcichten Werte sind in Tafel 6 aufgefiihrt. Dicse
Zahlen lassen auclt erkennen, welche groBfen Moglichkeiten
es auf diesem Gebiet gibt. Die Tatsache, dafl weniger Un-
kraut in den Bestinden vorhanden ist, fiithrt nicht nur zn
héheren Ertrigen, sondern auch zu besseren Erntebedingun-
gen und geringeren Ernteverlusten. Es ist deshalb eine Wei-
terentwicklung eines derartigen Unkrautbekimpfungsver-
fahrens notwendig. Ein #hnlicher Vorschlag wurde bereits
1963 auf der Landwirtschaftsausstellung in Markkleeberg ge-
zeigt!, wobei das Gerdt von VETTER wesentlich einfacher ist.
Zusammenfassend kann gesagt werden, daB es notwendig ist,
die Qualitit der Pflanz- und Pflegearbeiten bei Kartoffeln
mehr in den Mittelpunkt zu stellen, wn damit die Voraus-

1s. H. 3 (1963), S. 122
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selzungen fiir hohe Ertriige zu schaffen. Auch hier gilt cs,
sich von den alten Verfahren zu lésen und sie durch neuc
und fiir die sozialistischen GroBbetriebe gceignete Verfahren
zu ersetzen. Von der Landmaschinenindustrie wiren produk-
livere Legemaschinen, Fiillvorrrichtungen, Pflege- und Spritz-
gerite zu fordern, mit denen die agrotechnischen Forderun-
gen erfiillt und eingchalten werden kénnen.

Literatur

[1] RUSEL, W.: Die Kartoffellegemaschine 4 — SBK 62,5 und einige
Ergebnisse der Vergleichs- und Einsatzprifung 1961. Dentsche Agrar-
technik (1962) H. 2, S. 74 bis 78

[2] FISCHER-GURIG, A., FINZEL, R., GIERING, H.: Technisch-wirt-
schaftliche Kennzahlen (TWK) zur Planung der Arbeit in LPG und
VEG. VEE Deutscher Landwirtschaltsverlag 196t

(3] SCHICK, KLINKOWSI: Die Kartoffel — Ein Handbuch. Band 1
Abschnitt Mechanisierung des Kartoffelbaus. VEB Deutscher Landwirt-
schaltsverlag (1961), S. 899 bis 919

[4] DAHSE: Kosten der Mechanisierung sozialistischer Landwirtschaft-
licher Grofbetriebe; Siand 1959 bis 1962, Forschungsbericht des Insti-
tuts fiir Landtechnik Bornim, unversffentlicht

[5] MARTIN, M.: Einige aktuelle Probleme der Mechanisierung der
Pflanzarbeiten bei der Kartoffelbestellung. Deutsche Landwirtschalt
(1962), S. 172 bis 175

{6] SCHLESINGER, F.: Einflu8 verschiedener Iiufclwerkzeuge auf die

Absiebfihigkeit des Kartoffeldammes bei der Ernte und auf den

Ertrag. Die Deutsche Landwirtschaft (19G1) Heft5 .

Bericht iiber die Versuchic mit dem Hiufelkdrper nach Trioster und

der Bogenegge. Institut fiir Landwirtschaflt Genshagen Bez. Potsdam

1963 ; unverdifentlicht A On07

[7

Agrartechnik - 14. Jg.





