Tafel 4. Luftférderleistungen fiir Heubeliiftungsanlagen und GréB8e der
Anlagen bei Verwendung des Liifters SK 8 mit 900 mm (¥,
900 U/min, in den Beliiftungs- Klimagebieten der DD R

[

Beliiftungs-
Klimagebiet 1 2 3 A

ot

™

Dem Beliiftungs-
Klimagebiet ent-
sprechende Hohen-
lage in Mittel-

deutschland {m] 800 600 400 200 -
3 Wasseraufnahme-
vermdgen der Luft
um 14 Uhr . [g/m3] 0,5--- 0,9--- 1,3--. 1,7--+- 2,1-..
: 0,9 1.3 1,7 21 2,5
4 Mittleres Wasser-

aufnahmevermégen
der Luft um 14 Uhr
bei 80%iger Nutzung [g/m3] 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8
Erforderliche Wasser-
verdunstungsleistungen
je m2 Trockenfliche

bei 40 kg/m? Wasser-
verdunstung in 100
Beliiftungsstunden
Stiindliche Wasser-
verdunstungsleistung
des SK8 bei 3,5 m
Stapelh6he = max.

12 mm WS Druck
(Pges)’ etwa 5m
erforderliche Raum- .
héhe [kg] 18 27 36 45 54
AnlagengroBen bei
3,5 m Stapcththe
Luftforderleistung
je m? Trockenflache
bei 3,5 m Stapelhéhe [m3/s] 0,18 0,12 0,09 0,07 0,06
Stiindliche Wasser-

verdunstungsleistung

des SK8 bei 5 m

Stapelh6he = max.

20 mm WS Druck

(Pges), etwa 6,5 m

erforderliche Raum-

hdhe kg] 15 23 31 38 46
10 AnlagengréBe bei

5 m Stapelhdhe
Luftforderleistung
je m? Trockenfliche
bei 5 m Stapelhhe

wn

[kg/h] 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

=2

-

(m?2] 45 68 90 112 135

@

©

[m2] 38 58 76 95 115
1

-

[m3/s] 0,19 0,12 0,09 0,07 0,06

von Samen (Klee und Luzerne) [17] und auch fiir Getreide
[15] [18] in geringer Schichthshe hat Verbreitung gefunden
und trigt wesentlich zur Verminderung -der Anlagekosten
bei. Zum Zwecke der Mehrzwecknutzung werden die Be-
liftungsanlagen bei uns mit jeweils zwei Tiirrahmen gelie-
fert und sind dann durch Aufklappen der Tiirklappe mit
dem eingebauten Liifter und Ausheben derselben von einer
in die andere Anlage umsetzbar. Dazu wire es zweckmaBig,
den Schalter auf der Tiirklappe des Liifters zu installieren
und den Liifter mit einem Kraftstecker an das Netz anzu-
schlieBen. Damit entfillt das zeitraubendc An- und Ab-

klemmen des Motors beim Umsetzen des Liifters zu einem
anderen Rost. In landwirtschaftlichen Betrieben mit einer
weit auseinander gezogenen Heuwerbung werden gelegent-
lich zwei Anlagen bedient und damit ebenfalls sehr giinstige
Auslastungen erreicht.

Zysammenfassung

“Die Einfiihrung der Heubeliftungstrocknung in der DDR

wird beschrieben und das dabei entstandene Heubeliiftungs-

_ Teilkanal-Rostsystem niher erlautert. Der zweckmiBige Ab- -

lauf der Vorwelk- und Beliiftungsperiode sowie die Projek-
tierung der Anlagen auf der Grundlage der Heubeliiftungs-
klimagebiete wird erlidutert und auf die erprobten Mehrzweck-
nutzungsmoglichkeiten bei der Getrcide-, Hackfrucht-, Heil-
und Gewiirzpflanzen- sowie Futtersamentriiger-Beliiftung
hingewiesen.
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Dipl.-Landw. B. Schneider, KDT, Leiter der Zentralen Beratungsstelle fir Trocknung landwirtschaftlicher Erzeugnisse, Burgwerben

Die Trocknung landwirtschaftlicher Produkte konnte 1963
wiederum gesteigert werden. Insgesamt wurden 66 760 t
Trockengut produziert, das bedeutet gegeniiber dem Vorjahr
eine Steigerung von 11 9%, (Bild 1). Die Planzahl WTF mit
89 000 t war zu hoch, sie wire auch bei giinstiger Vegetation
nicht erreicht worden. Die Trocknungsbetriebe hatten im
Frithjahr 1963 Vertrige mit den landwirtschaftlichen Be-
trieben iiber 75000t Trockengut abgeschlossen. Durch die
Trockenheit im Sommer 1963 konnten jedoch die Vertrige
nicht eingehalten werden. Der groBte Teil des. 2. Schnittes
von Klee und Luzerne wurde zur Frischverfiitterung be-
notigt. GroBe Ausfalle gab es auch bei der Riibenblatttrock-
nung. Die Zuckerriibenernte war bereits Mitte November-
1963 abgeschlossen, so daB die Zeitspanne der Riibenblatt-
trocknung sehr kurz war. Die Erntearbeiten, dabei besonders
das Réumen der Felder vom Riibenblatt, dringten sich sehr
zusammen. Aus Mangel an Arbeitskriften und Transport-
kapazitit konnten viele landwirtschaftliche Betriebe das
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Die Trocknungskampagne 19631

Riibenblatt nicht zu den Trocknungsanlagen bringen, son-
dern muBten es am I'eldrand silieren. Durch die anhaltende
Trockenheit waren Ertrige und Qualitit von Riibenblatt
geringer als im Vorjahr.

"Im Jahr 1963 wurden 129 Trocknungsaggregate, davon

78 Trommeltrockner der Zuckerfabriken und 51 landwirt-
schaftliche Trocknungsanlagen, in der Trocknungskampagne
eingesetzt. )

Der Einsatz von 78 Trommeln (Tafel 1) in 62 Zuckerfabriken
besagt, dafl 16 Zuckerfabriken (26 %) mit 2 Trommeln Griin-
futter getrocknet haben. Allerdings wurden die 2. Trommeln
nur teilweise eingesetzt.

In der Trocknungskampagne 1963 wurden 49 164 t Trocken-
griingut erzeugt. Dabei nehmen die Fruchtarten Luzerne mit
33,29, und Klee bzw. Kleegras mit 31,59, den Hauptanteil

1 Auszug aus einem Referat auf der 7. Landtechnischen Trocknungs-
tagung der KDT am 18. und 19. Februar 1964 in Kostock
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" Bild 1. Trockengutproduktion 1957 bis 1963

Tafel 1. Anzahl der 1963 eingesetzten Trockner nach Systemen und

Eigentumsformen
Systeme ZF VEB (K) LPG VEG BHG insges.
LPG (G)

Trommeltrockner 78 3 9 1 2 93

Schrigrosttrockner — 1 12 4 6 23

Kegelspiraltrockner — 1 2 — — 3 4

Schubwendetrockner —_ 1 1 1 — 3

Schnellumlauftrockner - 1 3 2 1 7
Summe: 129~

Tafel 2. Anteile der Fruchtarten an der Trockengutproduktion 1962/63

1962 1963
Tr.-gut Tr.-gu

t] (%] fr:tr ft] %] fr:tr
F. Roggen 4685 11,3 — 5,6:1 8363 17,0 — 5,6:1
Luzerne ' 12860 31,0 - 5,2:1 16334 33,2 — 5,0:1
Klee 7856 19,0 - 5,3:1 15491 31,5 — 4,9:1y
Gemenge 8360 20,2 - 5,2:1 3093 63 -~ 5,0:1
Griinhafer 3822 9,2 - 4,0:1 2942 6,0 — 4,0:1
Sonstiges 3850 ‘9,3 — 5,0:1 2941 6,0 — 4,8:1
Grinf. ges. 41433 100 69,0 51:1 49164 100 73,7 5,0:1
A. Trester 41 — 0,6 45:1 1083 1,6 4,4:1
Riibenblatt 17880 — 29,7 57:1 15383 — 230 54:1
Kartoffeln 436 — 0,7 47:1 1130 — 1,7 4,6:1
Insgesamt 60160 — 100  5,3:1 66760 — 100  5,1:1

ein. VerhéltnismaBig hoch war der Futterroggen mit 17,0 9,
beteiligt, bei ihm war das Eintrocknungsverhaltnis Frisch-
gut zu Trockengut mit 3,6 : 1 am héchsten (Tafel 2). Von dem
gesamten produzierten Trockengriingut wurden nur 13,49,
zu Griinmeh]l vermahlen, gegeniiber 259, im Vorjahr. Der
Riickgang hat seine Ursachen in dem arbeitsaufwendigen
Sacken, wihrend ungemahlenes Trockengut lose transpor-
tiert und in den landwirtschaftlichen Betrieben auf die Spei-
cher geblasen werden kann.

Wie in den vergangenen Jahren, so wurden auch im Jahre
1963 nur sehr wenig Kartoffeln getrocknet, obwohl die Not-
wendigkeit der Konservierung der Futterkartoffeln durch die
technische Trocknung durchaus vorhanden ist. Dagegen ver-
arbeiten in der DDR noch etwa 10 Kartoffelflockenfabriken
jahrlich =2 40000 t Frischkartoffeln zu = 8000t Flocken.

Dem gegeniiber stehen nur 1130 t Trockenkartoffeln, die in
den Griinfuttertrocknungsanlagen getrocknet worden sind.

Die Kartoffelflockenfabriken sind sehr alt, neue werden in
der DDR nicht mehr gebaut. Sie teilen uns iibereinstimmend
mit, daf das Kartoffelangebot zur Herstellung von Flocken
sehr grof ist. Die Kapazitiaten reichen zum Teil nicht aus,
um das Angebot zu decken. Zur Kartoffelflockenfabrik
Groitzsch, Kreis Borna, werden Kartoffeln iiber. 60 bis 70 km
Entfernung aus dem Erzgebirge zur Verflockung angeliefert.

Es gibt einige Trocknungsbetriebe, die stindig Kartolfeln
trocknen, z. B. der Trommeltrockner in IKalbe/Milde, der
Schrigrosttrockner in Camburg und der Kegel-Spiraltrockner
in Markranstidt. Die Griinde fiir die geringe Kartoffeltrock-
nung liegen darin, daB nicht alle Trocknungsbetriebe Auf-
bereitungsmaschinen fiir die Trocknung von Kartoffeln be-
sitzen. Zuckerfabriken sind kaum fiir die Kartoffeltrocknung
einzusetzen, da im Oktober die Zuckerkampagne beginnt,
die sich bis in den Januar hinein erstreckt. In der Praxis
besteht noch immer eine abwehrende Haltung gegen die
Kartoffeltrocknung. Die Trocknungsergebnisse zeigen jedoch,
daB die getrockneten Kartoffeln bei richtiger Trocknerfiih-
rung durchaus hohe Wertigkeiten besitzen, in gemahlener
Form eine gute Futterreserve darstellen und in der Auto-
matenfiitterung bei Schweinen vorteilhaft eingesetzt werden
kénnen. Der Kartoffelkonservierung durch Trocknung sollte
deshalb besonders in den starken Anbaugebieten Mecklen-
burgs und Brandenburgs melir Beachtung geschenkt werden.

Die Trocknung von Apfeltrester fiir die Pektinherstellung
gehort eigentlich nicht in die Kategorie Futtertrocknung.
Sie wurde jedoch mit in die Auswertung genommen, weil
sie bei einigen Trocknungsbetrieben die Auslastung wesentlich
beeinfluBt hat. Die Trocknung von Apfeltrester wurde 1962
erstmalig aufgenommen und ist 1963 auf das 2!/yfache ge-
stiegen. Sie wird vorwiegend auf den Schrégrost- und Kegel-
spiraltrocknern durchgefiihrt.

Die Trocknung von Apfeltrester ist volkswirtschaftlich not-
wendig, sie sollte jedoch nicht -dazu fiihren, daB die Trock-
nung landwirtschaftlicher Produkte und dabei besonders die
Erzeugung von Griinmehl von den Trocknungsbetrieben ver-
nachlassigt wird.

Die Getreidetrocknung war im trockenen Sommer 1963 ge-
ringer als im Vorjahr, sie betrug nur knapp 50 %, der Menge
von 1962.

Die Anteile der verschiedenen Fruchtarten an der Trocken-
gutproduktion sind in den einzelnen Bezirken sehr unter-
schiedlich. Die Bezirke wurden darum entsprechend ihren
Produktionsbedingungen in vier Gruppen eingeteilt (Tafel 3).

Aus einer Gegeniiberstellung der Trockengutproduktion 1962
und 1963 ist ersichtlich, daB die Zuckerfabriken mit 78 %,
an der Gesamtproduktion beteiligt sind. Die landwirtschaft-
lichen Trocknungsanlagen haben nur einen Anteil von 229,
(Tafel 4).

Tafel 3. Trockengutproduktion 1963, nach Bezirksgruppen gegliedert
Gruppe | Gruppe 2 Gruppe 3 Gruppe 4
Rostock Potsdam Halle Gera
Schwerin Cottbus Leipzig Dresden
Neubrandenburg Frankfurt (Oder) Magdeburg Karl-Marx-Stadt
Tr. gut Tr. gut Tr. gut Tr. gut
0] (%] (fratr)t | [ (%] (r:trt|  [t] 1% (fratr]t|  [t] (%] (fr:tr]t
Futterroggen 2604 21,7 - 57:1 878 18,5 —  58:1 | 5016 171 —  52:1 166 52 —  57:1
Luzerne 835 6,9 — 4,9:1 1241 26,1 — 5,0:1 | 13000 44,5 — 5,0:1 | 1268 40,2 — 4,71
Klee 5669 47,2 - 4,5:1 1647 34,7 - 4,7:1 7447 25,5 — 5,0:1 958 30,3 - 5,3:1
Gemenge 640 5,3 - 51:1 167 3,5 — 3,8:1 | 2229 7,6 - 4,6:1 193 6,1 — 6,0:1
Griinhafer 1292 10,7 = 3,9:14 4217 9,0 - 4,3:1 1215 4,2 - 3,9:1 9 03 - 5,7:1
Sonstiges? 988 8,2 — 4,6:1 390 - 82 - 4,7:1 318 1,1 — 4,7:1 567 17,9 = 4,7:1
Griinfutter gesami | 12028 100 97,3 4,8:1 | 4750 100 96,9 4,9:1 [29225 100 64,4 5,1:1 | 3'161 100 77,1 5,0:1
A. Trester ' 126 1,0 4,3:1 153 — 3,1 45:1 403 - 0,9 52:1 | 401 9,8 4,3:1
Riibenblatt 124 - 1,0 5,2:1 -3 — — - 15113 — 33,3 5,4:1 146 - 3,6 4,7:1
. Kartoffeln 89 - 0,7 52:1 13— - 50:1 650  — 1,4 4,6:1 | 390 — 95 4,5:1
Insgesamt 12 367 - 100 4,8:1 4 904 - 100 4,9:1 | 45391 - 100 5,2:1 | 4098 s 100 4,8:1

1 fr:tr = Eintrocknungsverhiltnis; 2 = Lupinen, Senf, Ackerbohnen, Kartoffelkraut, Gras; 3 Aufbereitungsmaschinen fehlen
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Tafel 4. Gegeniiberstellung der Trockengutproduktion 1962/63

‘ Zuckerfabr. sonst. Trock. Summe

(1] (%] It] %) (t] %]
Griinfutter 34510 83,3 6923 16,7 41433 100

1962 Ribenblatt
u. Sonstiges 11984 63,9 6743 36,1 18727 100
insgesamt 46494 71,3 13666 22.7 60160 100
Griinfutter 42120 85,7 7044 14,3 49164 100

1963 Riibenblatt
u, Sonstiges 9951 56,6 7645 43,4 17596 100
insgesamt 52071 78,0 14689 22,0 66760 100

Bei der Auswvertung der Trockengutproduktion 1963 wurde
darauf verzichtet, die besten und die schlechtesten Trock-
nungsbetriebe zu kennzeichnen. Von den Trocknungsbelrie-
ben hat dic Beratungsstelle Burgwerben sehr viele Hinweise
erhalten, dal die Ermittlungsgrundlagen nicht real seien.
Es haben viele Faktoren Einflu auf die Leistung und Aus-
lastung der Anlagen. Einige Anlagen sind iiber 30 Jahre alt,
sie konnen die Normlaufleistung nicht mehr. erreichen. Einige
Zuckerfabriken haben selir groBe Trommeln, mit denen bei
ungleichmiaBiger Griingntanlieferung ebenfalls die Normlauf-
leistung nicht erreicht werden kann. Andere haben wiederum
zwei und mehr Trockentrommeln, die nicht stindig ausge-
lastet werden kénnen.

Im Jahre 1963 haben 7 Zuckerfabriken mehr als 1500 t
Trockengut lLiergestellt und weitere 10 Zuckerfabriken produ-
zierten mehr als 1000 t Trockengut. Die Zuckerfabrik Zcitz
crreichte mit 4739 t Trockengut mit 3 Trommeln die hichste
Leistung, wihrend die Trommeln der Zuckerfabrik Delitzsch
mit 1772 Trocknungsstunden am hé&chsten ausgelastet wur-
den. Diese 7 Zuckerfabriken haben zusammen iiber 15000 t
Trockengut erzeugt, das ist mehr als alle 50 landwirtschaft-
lichen Trocknungsanlagen insgesamt produzierten.

Von den landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen kann die
Trockengutleistung hier nicht analysiert werden, da die ver-
schiedenen Trocknersysteme unterschiedliche Frischgutleistun-
gen in t/h aufweisen. Entscheidend ist die jihrliche Aus-
lastung. Folgende landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen
wurden mit iiber 2000 Betriebsstunden ausgelastet:

1. LPG (G) Blankensce, Schragrosttrockner 2663
2. BHG Frohburg, Schréigrosttrockner 2228
3. VEB (K) Kalbe/Milde, Trommeltrockner 2156
4. LPG Breitenau, Schragrosttrockner 2156
5. BHG Wurzen, Schnellumlauftrockner 2130
6. VEB (K) Miicheln, Trommeltrockner 2063

Nur weitere 13 Trocknungsanlagen haben iber 1000 Be-
triebsstunden erreicht und 10 waren gar nicht im Einsatz.

-

Die geringe Auslastung der landwirtschaftlichen Trocknungs-

anlagen kann nicht befriedigen. Sie hat ihre Ursache in dem

unrcalen Trocknungspreis je dt Frischgut, der gesetzlich

feststand und niedriger war als die Selbstkosten der meisten

Trocknungsbetriebe. Auch bei den Zuckerfabriken waren die

Kosten hoher als der zu entrichtende Trocknungspreis von

1,15 DM je dt Frischgut. Hier wurde jedoch die Differenz aus_
dem Gewinn der Zuckererzeugung gedeckt.

Fiir die gleichmiBige Auslastung sowohl der Zuckerfabriken
als auch der landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen ist ein
einheitlicher Trocknungspreis erforderlich. Dem Landwirt-
schaftsrat beim Ministerrat wurde von der Zentralen Be-
ratungsstelle fir Trocknung Burgwerben cin cinheitlicher
hoherer Trocknungspreis fiic das Jahr 1964 vorgeschlagen.

Dic Bedenken der Zuckerfabriken, daB bei einer Erhshung
des Trocknungspreises die Trockengutproduktion sinken
wird, sind unbegriindet. Im Trocknungsbetrieb Kalbe/Milde
ist bereits 1963 der Trocknungspreis ohne Absinken der Pro-
duktion von 1,15 DM auf 1480 DM erhsht worden. In West-
deutschland betragen dic Kosten und die Trocknungspreise
3,— DM je dt Frischgut. Der einheitliche erhéhte Trocknungs-
preis ist unbedingt notwendig, um die Auslastung der land-
wirtschaftlichen Trocknungsanlagen zu sichern.

Die héohere Auslastung ist jedoch nicht Anliegen der Trock-
nungsbetriebe allein. Die Bereitschaft, mehr zu trocknen,
war auch bei den Zuckerfabriken in den letzten Jahren stets
vorhanden, nur hat die Landwirtschaft zu wenig Futter-
pflanzen fiir die technische Trocknung bereitgestellt. Die
Bezirks- und Kreislandwirtschaftsrite miissen sich mehr fir
die Herstellung hochwertigen Trockengriingutes einsetzen und
um dic Auslastung der Trocknungsanlagen bemiihen. Sie
haben die Trocknungsbetriebe bisher nur wenig unterstiitzt.

Die landwirtschaftlichen Betriebe in Verbindung mit den
Bezirks- und Kreislandwirtschaftsriten haben die 6kono-
mischen Voraussetzungen fiic die hohere Auslastung der
Trocknungsanlagen zu schaffen. Sie sollten endlich den
Futteranbau auf die technische Trocknung ausrichten, damit
cine kontinuicrliche Trocknung von Mai bis November
maéglich ist. Sie sollten ferner Ernte- und Transportbrigaden
bilden, wodurch eine gleichmiBige Futtcranlieferung gewihr-
leistet und Transportkapazitit eingespart wird. Die Be-
zirks- und Kreislandwirtschaftsrite sollten endlich den Mut
aufbringen, landwirtschaftliche Betriebe in der Nahe von
Trocknungsanlagen zu spezialisieren, damit die noch haufig
zu verzeichnenden Transportentfernungen von 30 und 40 km
der Vergangenheijt angehdren.
Werden diese Voraussetzungen erfiillt, dann wird die tech?

nische Trocknung die industrielle Erzeugung und Konser-
vierung wertvoller Futtermittel gewihrleisten. A 5638

Prof. Dr. G. JANNERMANN, Direktor des Instituts der landwirtschaftlichen Betriebslehre an der Universitdt Rostock

Eingliederung der technischen Trocknung in die Organisation sozialistischer Landwirtschaftsbetriebe'

Auf die Bedeutung der technischen Trocknung landwirt-
schaftlicher Erzeugnisse wurde im letzten Jahrzehnt wieder-
holt und verstirkt von der Praxis, von staatlicher Seite und
durch wissenschaftliche ‘Arbeiten hingewiesen. Es steht heute
auBer Zweifel, dafl die technische Trocknung unter maritimen
Bedingungen ein wesentlicher Bestandteil der weiteren Inten-
sivierung der Landwirtschaft sein muf8 und ihre verbreitete
Anwendung die Einfiihrung industriemiBiger Produktions-
methoden in die Landwirtschaft entscheidend beeinflussen
wird. .

Durch die tecbnische Trocknung landwirtschaftlicher Erzeug-
nisse, speziell der Futterstoffe, kann der Produktionsprozel3
weitgehend witterungsunabhingig gestaltet werden. Die Vor-
teile gegeniiber den anderen Konservierungsverfahiren liegen
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weiterhin iin geringeren Raumbedarf und in der besseren
Lagerfahlgl\elt der Giiter, in der besseren Handhabung der
Giiter im Bereich der Innen\\lrtschaft, im wirkungsvolleren
Einsatz bei der Fiitterung sowie in der besseren Maoglichkeit
der industriellen Weiterverarbeitung des Trockengutes. Die
entscheidenden Vorteile liegen jedoch in der Verminderung
der Substanz-, Nihrstolf- und Wirkstoffverluste und in der
Senkung des Aufwandes an lebendiger Arbeit bei gleich-
zeitiger Senkung der Kosten. Das ist gleichbedeutend mit
einer Erhghung des nutzbaren Ertrages je Flacheneinheit und
mit einer Steigerung der Arbeitsproduktivitiat [1].

1 Auszug aus einem Referat auf der 7. Landtechnisch:n Trocknungs-
tagung der KDT am 18. und 19. Februar 1964 in Rostock
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