Tafel 4. Gegeniiberstellung der Trockengutproduktion 1962/63

‘ Zuckerfabr. sonst. Trock. Summe

(1] (%] It] %) (t] %]
Griinfutter 34510 83,3 6923 16,7 41433 100

1962 Ribenblatt
u. Sonstiges 11984 63,9 6743 36,1 18727 100
insgesamt 46494 71,3 13666 22.7 60160 100
Griinfutter 42120 85,7 7044 14,3 49164 100

1963 Riibenblatt
u, Sonstiges 9951 56,6 7645 43,4 17596 100
insgesamt 52071 78,0 14689 22,0 66760 100

Bei der Auswvertung der Trockengutproduktion 1963 wurde
darauf verzichtet, die besten und die schlechtesten Trock-
nungsbetriebe zu kennzeichnen. Von den Trocknungsbelrie-
ben hat dic Beratungsstelle Burgwerben sehr viele Hinweise
erhalten, dal die Ermittlungsgrundlagen nicht real seien.
Es haben viele Faktoren Einflu auf die Leistung und Aus-
lastung der Anlagen. Einige Anlagen sind iiber 30 Jahre alt,
sie konnen die Normlaufleistung nicht mehr. erreichen. Einige
Zuckerfabriken haben selir groBe Trommeln, mit denen bei
ungleichmiaBiger Griingntanlieferung ebenfalls die Normlauf-
leistung nicht erreicht werden kann. Andere haben wiederum
zwei und mehr Trockentrommeln, die nicht stindig ausge-
lastet werden kénnen.

Im Jahre 1963 haben 7 Zuckerfabriken mehr als 1500 t
Trockengut lLiergestellt und weitere 10 Zuckerfabriken produ-
zierten mehr als 1000 t Trockengut. Die Zuckerfabrik Zcitz
crreichte mit 4739 t Trockengut mit 3 Trommeln die hichste
Leistung, wihrend die Trommeln der Zuckerfabrik Delitzsch
mit 1772 Trocknungsstunden am hé&chsten ausgelastet wur-
den. Diese 7 Zuckerfabriken haben zusammen iiber 15000 t
Trockengut erzeugt, das ist mehr als alle 50 landwirtschaft-
lichen Trocknungsanlagen insgesamt produzierten.

Von den landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen kann die
Trockengutleistung hier nicht analysiert werden, da die ver-
schiedenen Trocknersysteme unterschiedliche Frischgutleistun-
gen in t/h aufweisen. Entscheidend ist die jihrliche Aus-
lastung. Folgende landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen
wurden mit iiber 2000 Betriebsstunden ausgelastet:

1. LPG (G) Blankensce, Schragrosttrockner 2663
2. BHG Frohburg, Schréigrosttrockner 2228
3. VEB (K) Kalbe/Milde, Trommeltrockner 2156
4. LPG Breitenau, Schragrosttrockner 2156
5. BHG Wurzen, Schnellumlauftrockner 2130
6. VEB (K) Miicheln, Trommeltrockner 2063

Nur weitere 13 Trocknungsanlagen haben iber 1000 Be-
triebsstunden erreicht und 10 waren gar nicht im Einsatz.

-

Die geringe Auslastung der landwirtschaftlichen Trocknungs-

anlagen kann nicht befriedigen. Sie hat ihre Ursache in dem

unrcalen Trocknungspreis je dt Frischgut, der gesetzlich

feststand und niedriger war als die Selbstkosten der meisten

Trocknungsbetriebe. Auch bei den Zuckerfabriken waren die

Kosten hoher als der zu entrichtende Trocknungspreis von

1,15 DM je dt Frischgut. Hier wurde jedoch die Differenz aus_
dem Gewinn der Zuckererzeugung gedeckt.

Fiir die gleichmiBige Auslastung sowohl der Zuckerfabriken
als auch der landwirtschaftlichen Trocknungsanlagen ist ein
einheitlicher Trocknungspreis erforderlich. Dem Landwirt-
schaftsrat beim Ministerrat wurde von der Zentralen Be-
ratungsstelle fir Trocknung Burgwerben cin cinheitlicher
hoherer Trocknungspreis fiic das Jahr 1964 vorgeschlagen.

Dic Bedenken der Zuckerfabriken, daB bei einer Erhshung
des Trocknungspreises die Trockengutproduktion sinken
wird, sind unbegriindet. Im Trocknungsbetrieb Kalbe/Milde
ist bereits 1963 der Trocknungspreis ohne Absinken der Pro-
duktion von 1,15 DM auf 1480 DM erhsht worden. In West-
deutschland betragen dic Kosten und die Trocknungspreise
3,— DM je dt Frischgut. Der einheitliche erhéhte Trocknungs-
preis ist unbedingt notwendig, um die Auslastung der land-
wirtschaftlichen Trocknungsanlagen zu sichern.

Die héohere Auslastung ist jedoch nicht Anliegen der Trock-
nungsbetriebe allein. Die Bereitschaft, mehr zu trocknen,
war auch bei den Zuckerfabriken in den letzten Jahren stets
vorhanden, nur hat die Landwirtschaft zu wenig Futter-
pflanzen fiir die technische Trocknung bereitgestellt. Die
Bezirks- und Kreislandwirtschaftsrite miissen sich mehr fir
die Herstellung hochwertigen Trockengriingutes einsetzen und
um dic Auslastung der Trocknungsanlagen bemiihen. Sie
haben die Trocknungsbetriebe bisher nur wenig unterstiitzt.

Die landwirtschaftlichen Betriebe in Verbindung mit den
Bezirks- und Kreislandwirtschaftsriten haben die 6kono-
mischen Voraussetzungen fiic die hohere Auslastung der
Trocknungsanlagen zu schaffen. Sie sollten endlich den
Futteranbau auf die technische Trocknung ausrichten, damit
cine kontinuicrliche Trocknung von Mai bis November
maéglich ist. Sie sollten ferner Ernte- und Transportbrigaden
bilden, wodurch eine gleichmiBige Futtcranlieferung gewihr-
leistet und Transportkapazitit eingespart wird. Die Be-
zirks- und Kreislandwirtschaftsrite sollten endlich den Mut
aufbringen, landwirtschaftliche Betriebe in der Nahe von
Trocknungsanlagen zu spezialisieren, damit die noch haufig
zu verzeichnenden Transportentfernungen von 30 und 40 km
der Vergangenheijt angehdren.
Werden diese Voraussetzungen erfiillt, dann wird die tech?

nische Trocknung die industrielle Erzeugung und Konser-
vierung wertvoller Futtermittel gewihrleisten. A 5638

Prof. Dr. G. JANNERMANN, Direktor des Instituts der landwirtschaftlichen Betriebslehre an der Universitdt Rostock

Eingliederung der technischen Trocknung in die Organisation sozialistischer Landwirtschaftsbetriebe'

Auf die Bedeutung der technischen Trocknung landwirt-
schaftlicher Erzeugnisse wurde im letzten Jahrzehnt wieder-
holt und verstirkt von der Praxis, von staatlicher Seite und
durch wissenschaftliche ‘Arbeiten hingewiesen. Es steht heute
auBer Zweifel, dafl die technische Trocknung unter maritimen
Bedingungen ein wesentlicher Bestandteil der weiteren Inten-
sivierung der Landwirtschaft sein muf8 und ihre verbreitete
Anwendung die Einfiihrung industriemiBiger Produktions-
methoden in die Landwirtschaft entscheidend beeinflussen
wird. .

Durch die tecbnische Trocknung landwirtschaftlicher Erzeug-
nisse, speziell der Futterstoffe, kann der Produktionsprozel3
weitgehend witterungsunabhingig gestaltet werden. Die Vor-
teile gegeniiber den anderen Konservierungsverfahiren liegen
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weiterhin iin geringeren Raumbedarf und in der besseren
Lagerfahlgl\elt der Giiter, in der besseren Handhabung der
Giiter im Bereich der Innen\\lrtschaft, im wirkungsvolleren
Einsatz bei der Fiitterung sowie in der besseren Maoglichkeit
der industriellen Weiterverarbeitung des Trockengutes. Die
entscheidenden Vorteile liegen jedoch in der Verminderung
der Substanz-, Nihrstolf- und Wirkstoffverluste und in der
Senkung des Aufwandes an lebendiger Arbeit bei gleich-
zeitiger Senkung der Kosten. Das ist gleichbedeutend mit
einer Erhghung des nutzbaren Ertrages je Flacheneinheit und
mit einer Steigerung der Arbeitsproduktivitiat [1].

1 Auszug aus einem Referat auf der 7. Landtechnisch:n Trocknungs-
tagung der KDT am 18. und 19. Februar 1964 in Rostock
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Sucht man nach den Hauptgrijncien der heute noch unge-
> niigenden Auslastung der vorhandenen Trocknungskapazitit
[2], dann liBt sich folgendes feststellen:

1. Es liegen technische Stérungen in den Anlagen vor, die
. sich vorwiegend auf eine ungeniigende Qualifikation des
Bedienungspersonals zuriickfithren lassen. Diese tech-
nischen Stérungen verursachen allerdings den geringsten
Teil der Ausfallzeiten. Sie machen meistens nicht mehr
als 5 bis 89/y der derzeitigen Betriebszeit aus.

2. Selbst bei der derzeitig geringen Betriebszeit der Trock-
nungsanlagen treten erhebliche Ausfallzeiten infolge
Griingutmangels ein. Sie schwanken im Durchschnitt um
109/, und betragen oft auch bis zu 15 und 209,. Dic
Vielzahl der trocknenden Betriebe fithrt nicht nur zu
weiten Anfuhrentfernungen, sondern auch zu weiten
Umsetzentfernungen fiir die Ernte- und Transportmaschi-
nen, sobald mit einer Ernte- und Transportbrigade gear-

~  Dbeitet wird. Das ruft Stockungen in der Nalgutanlieferung

hervor. Weiterhin ist die unterschiedliche Schichtarbeit der

Ernte- und Transportbrigad€ oder die Anfuhrverpflichtung

Aer Betriebe nicht mit den Schichtkapazititen der Trock-

nungsanlage abgestimmt. Fast jede Analyse einzelner

- Schichten zeigt deutlich, daB in der ersten und letzten

* .- Schicht die Auslastung der Trocknungsanlagen am stirk-
sten schwankt,

3. Der am schwersten wiegende Grund fiir die unvollstin-
dige Auslastung von nur etwa 509, der heute verfiig-
baren Betriebskapazitiit technischer Trocknungsanlagen ist
jedoch das zeitliche und mengenmiBige Nichtiibereinstim-
men von Nafgutangebot und mdoglicher Trocknungs-
dauer. Die Ursache ist dafin zu suclien, daB3 die Betriebs-
organisation der in Frage kommenden landwirtschaft-
lichen Betriebe nicht rationell im Anbauumfang, in der
Arten- und Sortenwahl und damit im Erntezeitpunkt
der Trocknungsfriichte auf die technische Trocknung’ ein-
gestellt ist. DaBl das auch kaum erreicht werden kann,
wenn 20 oder gar 30 landwirtschaftliche GroBbetriebe
aus Entfernungen bis zu 30 km mit einer Trocknungs-

+ anlage kooperieren wollen, ist wohl klar.

Betrachten wir die letzten beiden Griinde im Zusammen-
hang, also das Nichtiibereinstimmen in der Arbeitsorgani-
sation und der Technologie sowie die Disproportion zwischen
Betriebseinrichtung und méglicher Trocknungskapazitit, dann
muf3 die gemeinsame Losung dieser Probleme gleichzeitig
zur zweckmaifBigen Eingliederung der technischen Trocknung
in die Betriebsorganisation und in den Produktionsprozel3
_der sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe fithren und da-
mit auch zu einer vollen Auslastung der Betriebskapazitit
dieser Anlagen. Trocknungsvertriige mit einer Vielzahl von
‘Betrieben und selbst die Organisation einer Lrnte- und
Transportbrigade durch die Gemeinschaftseinrichtung oder
die Zuckerfabrik bzw. den Betrieb, der iiber Lohntrocknung
eine volle Auslastung seiner Anlage anstrebt, 16sen das Pro-
blem nie, wenn nicht auch eine Einstellung der betroffenen
Betriebe in der Betricbsorganisation auf die technische Trock-
nung erfolgt.
Uberblickt man die Méglichkeéiten der rationellen Eingliede-
rung der technischen Trocknung in die Organisation sozia-
listischer Landwirtschaftsbetriebe und sieht von der juristi-
schen Zuordnung ab, so kann man zwei Grundtypen heraus-
stellen: ]
‘die zwischenbetriebliche Nutzung einer technischen Trock-
nungsanlage durch Kooperation und '
die Ausrichtung von Spezialbetrieben auf die technische
Trocknung. '
Zum gegenwirtigen Zeitpunkt erscheint die zwischenbetrieb-
liche Nutzung einer technischen Trocknungsanlage mit sich
daraus ergebenden kooperativen Beziehungen der Partner
die dem Entwicklungsstand der Produktionsverhiltnisse am
‘ zweckmiiBigsten angepalte Loésung. Dabei kann die Trock-
' nungsanlage einer Zuckerfabrik, einer Gemeinschafltseinrich-
-tung, eines staatlichen Betricbes oder eines der beteiligten
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landwirtschaftlichen Betriebe genutzt werden, die Zahl der
Partner sollte aber in allen Fillen beschrinkt bleiben. Nur
ein Teil der Betriebseinrichtung der kooperierenden Betriebe
wird auf die Naflgutproduktion fir die Trocknungsanlage
abgestimmt, die Hauptproduktionsrichtung wird bei dieser
Lésung den ortlichen Gegebenheiten entsprechend beibehal-
ten (Tafel 1).

Bei dem anderen Losungsweg, der Spezialisierung eines
Betriebes, wird die gesamte Betriebsorganisation auf die
Produktion von Griingut, das zur technischen Trockuung
bestimmt ist, abgestellt. Diese Spezialbetriebe kénnen iiber
eine eigene Trocknungsanlage verfiigen (Tafcl 2) oder aber
sie iibernehmen die vollauslastende Belieferung einer staat-
lichen Trocknungsanlage.

Besonders bei der Einrichtung eines Spezialbetriebes, der .
vorranglg Griinfutter zur Auslastung einer in der Nihe ge-

legenen Trocknungsanlage (z. B. Zuckerfabrik) produziert,

ergibt sich eine jeder herkémmlichen Betriebsorganisation

fernstehende Struktur, was sich auch in seiner Arbeitswirt-

schaft ausdriickt. Die sich in einem solchen Fall direkt aus

der Kooperation zwischen der Zuckerfabrik und dem Spezial-

betrieb ergebenden Arbeiten der Ernte und des Transports

werden von einer standigen vollinechanisierten Arbeitsgruppe

erledigt. Sie besteht aus 16 Ak (fiir 2 Schichtén) und ist aus-

geriistet mit )

5 Traktoren Zetor (42 PS)

3 Wurftrommelhidckslern E 066 (9 t/h)

9 Spezialhingern mit Aufbauten (22,5 m3 und

1 fahrbaren Reparaturwagen.

Die Umlaufzeit eines Hingers betrdgt bei 6,5km Durch-

schnittsentfernung . rund 70 min. '

Zwei andere stindige, vollmechanisierte Arbeitsgruppen iiber-

nehmen die Pflugarbeiten sowie Bodenvorbereitung, Bestel-

lung und Pflege der Futterpflanzen (Tafel 3). '

Bei einer Betriebsgréfle von 1200 ha LN und einer Trock-

nungsanlage von 15 t/h sind fiir Feldwirtschaft und Trock-

nung insgesamt 35 Ak erforderlich. Als besondere Produk-

tionsmittel seien noch erwahnt 15 Traktoren, 18 Hanger und

3 Wourftrommelhécksler. Der Ak-Besatz dafiir betriigt dem-

nach 2,3 Ak/100 ha LN und der Traktorenbesatz 30,1 Mot PS/
100 ha LN. Rechnet man die in Viehwirtschaft und Leitung
tatigen Arbeitskriifte hinzu, dann ergibt sich ein Ak-Besatz
von 3,9 Ak/100 ha LN. Die Arbeitskrifte kénnen in der ar-

beitsarmen Zeit (Wintermonate) durch die Kooperation mit
der Zuckerfabrik (Transportarbeiten) gut ausgelastet werden.

Das erzeugte Trockengut kann entweder in den kooperieren- -
den Betrieben bzw. im Spezialbetrieb selbst eingesetzt wer-
den, oder aber das Trockengut wird an andere Betriebe ver-
kauft.. Daraus ergeben sich nicht nur vielfaltige Maglich-

Tafel 1. Eckdaten zur geplanten zwischenbetrieblichen Nutzung zweier
Trocknungsanlagen von Gemeinschaftseinrichtungen [3]

Blankensee ~ Naunhof
(Schriigrost- (Trommel-
trockner) trockner)

Verfahrenskapazitit [t/h] 2 10
Betriebsstunden [h} 3550 4303
Trocknungstage 222 200
NaBgutdurchgang [t/Tag] 32 215
Betricbskapazitat {t/NaBgut) 7100 43030
Anzahl der kooperierenden Betriebe 9 7
Einzugsbereich {ha LN] 6144 5000
6&-Entfernung zur Anlage (km] 6 4
Zusammensetzung der NaGgutmenge:
Klee-, Luzernegras, iibriges Griinfutter [t] 3072 20700
Getreide [t] - 5450
Riibenblatt [t] 864 9480
Kartoffeln ft] 1600 7400
Zuckerriiben : [t 1568 —
Fliche fiir die technische Trocknung:
Ackerfutter und Griinland % LN] 1,8 9
Zwischenfutter- u. Riibenblattfliche [% LN] 1,3 20
Sonstige Hauptfruchtfliche {% LN] 3,0 7,4
Produktion von Trockengut i
Trockengriinf. und Trockenblatt  [dt/ha LN] 1,3 12,0
Sonst.Trockengut (ohne Getreide) [dt/ha LN] 1,0 2,9
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Tafel 2. Daten iiber die Einrichtung des VEG GroB Stove zu einem
Spezialbetrieb mit cigener technischer Trocknung

1965 1975/80

Verfahrenskapazitdt der technischen B
‘Trocknung (t/h] 2,2 2,5
Betriebsstunden [h) 2500 3500
Betriebskapazitiit bei 95%,
Auslastung {t/NaBgut)] 5200 8300
GriBe des Betriebes [ha LN] 682 682
Ackerfliiche [ha] 595 517
Griinland ’ [ha] 87 165
RG V-Besatz [100 ha LN] 73 130
Kihe [St./100 ha LN] 44 88
Jungvieh | [St./100 ha LN] 30 70
Schafe, [St./100 ha LN] 51 51
Schweine [St./100 ha LN] 41 —
Anbau in 9, der AF:
Getreide - 34,0 22,5
Olfriichte ' 4,0 -
Kartoffeln 10,0 o=
Zuckerrithen 5,0 5.8
Futterriiben 2,0 2,3
Ackerfutter 45,0 69,4
Winterzwischenfrucht 16,8 19,4
Sommerzwiscbenfrucht 16,8 19,3
Fliche fiir die technische Trocknung:
Ackerfutter und Griinland [% der.LN] 13 25
Zwischenfrucht u. Riibenblattfliche [%, der LN] 17 17
Sonstige Hauptfruchtfliche
(ohne Getreide) [% der LN} 3 -
Produktion von Trockengut:
Trockengriinf. und Trockenblatt [dt/ha LN] 14 23
Sonstiges Trockengut (o. Getreide) [dt/ha LN] 1,2 1,4
Zukaufsfreie Bruttoproduktion [dt GE/ha LN} 48 69

keiten fiir die Form der Organisation der Viehwirtschaft.
Dieses in beiden Grundtypen der moglichen Eingliederung
unterschiedlich zu gestaltende Verhiltnis zwischien eigener
Verwendung und Verkauf des Trockengutes bestimmt eben-
falls entscheidend die Organisation der Bodennutzung. Es ist
deshalb neben allen anderen Belangen der Eingliederung
das Verhiltnis von eigener Verwendung und Verkauf des
Trockengutes von wvornherein mit festzulegen und muf}
Bestandteil der Konzeption sein.

Es diirfte vorerst richtig sein, sowohl bei der zwischenbetrieb-
lichen Nutzung von Trocknungsanlagen als auch bei Spezial-
betrieben mit eigener Trocknung die Masse des im eigenen
Betrieb verwendeten Trockengutes nicht wesentlich {iber 5
bis 6 dt Trockengut/RGV zu steigern und das iibrige Trocken-
gut itber den Verkauf einer grofien Anzahl landwirtschaft-
licher Betriebe u.a. auch iiber die Mischfuttermittel zuzu-
fithren.

Mit zunehmender Anzahl von Trocknungsanlagen kann
jedoch bei mit Trocknungsanlagen direkt verbundenen Be-
trieben die Masse des im Betrieb verwendeten Trockengutes
steigen; die fir die Winterfiitterung heute noch benétigten
Silagefuttergaben konnen entsprechend verringert bzw.
giinzlich eingestellt werden. Nach Untersuchungen von LAUBE
[4] ist die ausschlieBliche Verfiitterung von Trockengriinfutter

Tafel 3. Darstellung der Organisation der Arbeit auf der Grundlage
stiindiger vollmechanisierter Arbeitsgruppen

Abte)lung Abteilung Technik,
Feldwirtschaft |<~——"~| Werkstatt Lager
33 Ak 2 Ak

R

Stvm Ag

St vin Ag St vm Ag-
Pfliigen Saatbett- Griinfutter zvm Ag = zeit-
7 Ak vorbereitung ernte weilige
Bestellung einschlieBlich voll-
| und Pﬂecre Transport und mecha-
’ Silierung nisierte
’ I 16 Ak Arbeits-
— = gruppe
" Stvi Ag = Stindige
o voll-
/ mecha-
: nisierte
Arbeits-
zvm Ag : gruppe
Heuwerbung -

\

N
\
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mit Trockenschnitzel an Kiithe unter Beriicksichtigung einer
Mineralstoffgemischgabe nicht nur moglich, sondern auch den
herkémmlichen Futterrationen — bestehend aus Silage, Heu
und geringeren Trockengriinfuttergaben — iiberlegen. Die im:
Betrieb verwendete Trockengutmasse liefle sich also bis zu
etwa 20 dt/RGV steigern, wenn man die ausschlieBliche Ver-
fiitterung von Trockengut nur auf dic Winterfiitterungs-
periode bezieht. (
Dabei kann gleichzeitig das hoc]lste wirtschaftliche Ergebnis
erzielt werden. So weist SCHADEREIT [5] in einer 6kono-
mischen Auswertung des Versuchs von LAUBE nach, daf3
mit dem Trockengriinfutter trotz ‘seiner im Verhiltnis zu

“anderen Konservierungsverfahren hohen Herstellungskosten

unter Beriicksichtigung der Verwertung des Trockengutes bei
der Milchproduktion der héchste skonomische Nutzeffekt er-
zielt werden konnte.

Zur Verwirklichung der dargeleglen Grundkonzeption der
zweckmiBigen Organisation der Trocknung und ihrer har-
monischen Eingliederung in den landwirtschaftlichen Pro-
duktionsprozel ergeben sich eine Reihe von notwendigen
MaBnahmen. Die wichtigsten seien kurz zusammengefal3t:

1. Uberpriifung der bereits bestehenden Kooperationsbezie-
hungen zwischen Einrichtungen mit Trocknungsanlagen
und Landwirtschaftsbetrieben mit dem Ziel, zwischen
beiden Partnern festere Bindungen zu schaffen und sie
sowohl durch die Betriebsorganisation als auch durch
Vertrige zu sichern. In diese Aufgabe miissen sich die
Produktionsleitungen der Kreise starker als bisher ein-
schalten, um die Abstimmung im Kreisperspektivplan zu
sichern.

2. Organisation gemeinsamer Ernte- und Transportbrigaden.

3. PlanmaBige Erhshung des Verkaufsanteils von Trocken-
gut durch die bewuSte Forderung von Schwerpunktbe-
trieben fiir die Griinfutterproduktion bei zwischenbetrieb-
licher Nutzung von Trocknungsanlagen.

4. Einrichtung von Spezialbetrieben fiir die Griinfutter- .
erzeugung im Zusammenhang mit bestehenden oder zu
planenden Trocknungsanlagen. .

5. Uberpriifung der geplanten Standorte fiir Trocknungs-
anlagen mit dem Ziel, Dichte und Dringlichkeit der im
niichsten Jahrfiinft zu errichtenden Trocknungsanlagen
besser auf das endgiiltige Netz von Trocknungsanlagen
abzustimmen. Das ist vornehmlich Aufgabe der Bezirks-
produktionsleitungen und mufl im Rahmen der Bezirks-
perspektive gelést werden.

6. Vorbereitung der mit geplanten Trocknungsanlagen in
Zukunft kooperierenden Landwirtschaftsbetriebe auf die
sich aus der Eingliederung der technischen Trocknung
ergebenden Verianderung in der Betriebsorganisation und
rechtzeitige “Sicherung der sich ergebenden Malnahmen
. durch die Beriicksichtigung in den langfristigen Plinen.

Die Losung dieser Aufgaben kann nur in Gemeinschafts-
arbeit erfolgen. Diese Ausfithrungen sollten deshalb nicht
nur einen Uberblick iiber die Moglichkeiten und Probleme
der Eingliederung der technischen Trocknung in die Be-
triebsorganisation  sozialistischer ~ Landwirtschaftsbetriebe
geben, sondern zugleich auch Anregung fiir die gemeinsame
Losung der vor uns stehenden Aufgaben sein.
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