Einsatzerfahrungen

Dipl.-Ing. J. DETRE, Budapest

mit neven Trocknertypen in der VR Ungarn!

Der erste ungarische Trockner aus dem Jahre 1961 und die
1962 von unserer Landmaschinenindustrie gebauten 14 An-
lagen waren Spezialtrockner fiir Griinfutter bzw. NaBgut.
Noch im Jahre 1962 wurde den Forderungen der ungarischen
Landwirtschaft entsprechend eine neue -ungarische Anlage
Typ ,LKB* nach Plinen von Dipl.-Ing. FALUSSY fiir IKér-
nertrocknung umgesndert. Das Wescntliche dicser Umgestal-
tung kann im folgenden zusammengelaBt werden:

a) Dienur fir Nalgut geeigneten Trommecleinbauten wurden
durch Anschrauben von Schaufeln so gedindert, daf} nicht
nur eine pneumatische, sondern auch die bisher nicht
mogliche mechanische IF6rderung der Kérner gesichert
werden konnte. Deshalb wurde die Richtung der Umdre-
hungen der Trommel geiindert.

Bild 1. Das neu eingesetzte, iiber den groBen Zyklon angesaugte Rohr-
system a und die Getreideschleuse b

b) Hickselventilator und Elektromotor wurden vom Trom-
melende entfernt und die pneumatische Férderung des
getrockneten Gutes durch Ansaugung des groflen Ab-
scheide-Zyklons gewahrleistet.

¢) Am unteren Ende des Abscheiders mulite cine Kérner-
schleuse zusitzlich eingebaut werden (Bild ).

Die Leistung des umgebauten Trockners betriigt bei einem

Wasserentzug von 159/, bei getrocknetem Kérnermais 3 t/h.

Der spezifische Wirieverbrauch schwankte von 1350 bis

1800 kcal/kg H,0. Die unvertretbar hohen Zahlen des Probe-

betriebes konnen aber hauptsichlich der ungeniigenden Be-

schickung der Anlage und nicht zuletzt der zu dieser Zeit
herrschenden Kilte wvon —15 bis —20°C  zugeschrieben
werden.

Der Umbau brachte auBer der Trocknungsmoglichkeit fiir
Koérner noch zwei wesentliche Vorteile mit- sich:

1 Aus einem Vortrag auf der Landlechnischen Trocknungstagang der KDT
in Rostock am 18. und 19. Februar 1954

(Schlup von Seite 215)

52,4 %, des verdaulichen EiweiBes um 84,4 %, und des Karo-
tins um 135,59, ein, wibrend der Faserstoffgehalt um
44,89/ geringer war. Weiter zeigte sich, daf3 der Brennstofi-
verbrauch wesentlich niedriger lag. Da man auflerdem bei
separater Trocknung der Blatter die Erntezeit innerhalb eines
Schnittes um 8 bis 10 Tage verlingern kann, verbessert sich
auch die Ausnutzung der Trockenanlagen erheblich.

Man darf daraus folgern, daB hier ‘eine Entwicklung aulge-
zeigt wird, die zu einer breiteren erfolgreichen Anwendung
der Griinfuttertrocknung fiihrt, A 5640
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Durch Einsatz eines Saugventilators mit besserem Wirkungs-
grad konnten 36 kWh (549, des urspriinglichen Stromver-
brauches mit dem Hickselgebldse) eingespart werden. Aufler-
dem blieb die Anlage auch nach ihrer Uménderung fiir Griin-
futtertrocknung geeignet, man muflte nur die urspriingliche
Richtung der Trommelumdreliungen zuriickstellen.

Die Versuchsanlage lieferte in der Griinlutter-Trocknungs-
kampagne 1963 rd. 2100 t hochwertiges Griinmehl; bei einem
spezifischen Stromverbrauch von 11 kWh/dt Trockengut sind
das 3,14 kWh weniger als der Durchschnitt von 17 Betrieben.
Neben unseren eigenen Entwicklungen verhandelten wir auch
mit auslandischen Betrieben wegen Lieferung moderner und
dem Weltstand entsprechenden Mehrzwecktrockner. Anfang
1963 erfolgte der AbschluB mit der hollandischen TFirma
P. BROERE, Gonda, und der Schweizer Maschinenfabrik
W. KUNZ, Lenzberg. Die Anlagen konnten in den ersten
Septembertagen mit Griinfutter, Ende Oktober mit Kérner-
mais erprobt werden. Die wichtigsten Angaben iiber beide
Trocknungsanlagen enthilt Tafel 1.

Tafet 1. Technische Angaben

.

Mehrzwecktrockner von
W. KUNZ P. BROERE
(Schweiz) (Holland)

Automatischer Aﬁfgabeapparat

Beschickung der Anlage
mit Vorrats-Schacht

Feuerung mit leichten, mittelschweren und
schweren® Heizélen, automatisch
gesteuert

Trommehtyp - dreiziigig

Trommelldnge [m] 10, — 9, —

Trommeldurchmesser © [m] 2,9 3,8

Wasserverdampfung

bei Griingut {kg/h] 3500 bis 3700 4300 bis 4800

(75%, auf 10%)
Garantierte Leistung:

Gritnmeht [L/h] 1,6 1,8
Prefllinge [L/h] 1,8 2,4
Kérner (30%, auf 159%) [t/h] 4 bis 5 5 bis 6
Garanlierter spezifischer

LEnergieverbrauch

Wirme: [kcal/kg Wasser]

bei Luzerne 750 bis 1000 860
bei Gelreide = 1120
Strom: {(kWh/dt Trockengut]

bei Grinmehl 12 15
bei PreBlingen 1° 22

.

Dazu erginzend einige Einzclheiten iiber die einzelnen Teile
beider Anlagen:

Zu beiden Trocknern gehéren ein automatischer Vorrats-
Aufgabeapparat fiir gehiickseltes Griingut, ein einflammiger,
automatischer Ulbrenner, ein Ofen, eine dreiziigige Trok-
kentrommel mit Zyklon, Stein- und Eisenabscheider, je
2 Hammermiihlen, eine Antioxydantien-Sprithvorrichtung,
cine Absackvorrichtung oder Wiirfel (Pellets)-pressen sowie
ein Kiihlturm. Zusitzlich wurde ein Becherwerk fiir -die Mais-
beschickung geliefert. Beide Anlagen werden zentral iiber
ein Kommandopult gesteuert.

Der Schnitt des Griingutes crfolgte mit einem urspriinglich
fiir die Futtererbsenernte konstruierten ungarischen Front-
miither BA-II (Schnittbreite 2,6 m) als Anbaugerat fiir den
RS 09.

Nach kurzer Vorwelkperiode wurde das Griingut mit kurz-
hickselnden Feldhickslern (Alfa-Laval, KOLASTAR, E 066)
zerkleinert und in Anhidnger mit entsprechenden Aufbauten
geblasen, um zum Schacht des Aufgabcapparates gefahren zu
werden.

Die Schiichte beider Anlagen sind so bemessen, daf3 sie fir
ungefihr eine Belriebsstunde ausreichende Griingutmasse
(4 bis 6t) fassen koénnen.

Beim Kunz-Trockner erfolgt der Vorschub des Gutes durch
Stahllaschenketten, bei der hollindischen Anlage ist cin mit
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Bild 2. Rollboden und Wurfrad des Gritngutschachtes Jder BROLRE-
Anlage vor dem Auwmontieren des Drahtgewebes

Drahigewcbe bedeckter Rollboden in den Aufnahine-Schacht
cingebaut. Von hier gelangt das Gut auf ein schrig stehen-
des, zur Dosier-Schnecke fithrendes Stallgliederband. Die
gleichmiBige Verteilung des Griingutes ist bei der Schweizer
Anlage mit einer Abstreifhaspel, bei der hollindischen Kon-
struktion mit einem — am LEnde des Rollbodens angebrach-
ten — Wurfrad gesichert (Bild 2).

Die automatischen Ulbrenner beider Anlagen haben eine
Flamme, die mit einer Photozelle iiberwacht wird. Folgende
Details sollen hier erwihnt werden:

Die KUNZ-Anlage ist mit cinem vollautomatischen Brenncr
(Bild 3) ausgeriistet, der durch elektrische Ziindung vom zen-
tralen Kommandopult in Betrieb gesetzt wird. Bei Uber-
schreitung der gewiinschten Ablufttemperatur léscht eine
Automatik die Flamme aus. Wird die eingestellte Tempera-
tur wieder erreicht, setzt der Brenner automatisch ein.
Die Ablufttemperatur wird jedoch vorrangig durch automa-
tische Dosierung der Griingutmasse reguliert. Das schrige
Férderband kann auf ,schnell* oder ,langsam® eingestellt
werden bzw. die Zufuhr wird automatisch gestoppt, wenn

Bild 3. Ulbrenner der KUNZ-Anlage

Bild 4. Ulbrenner des BROERE-Trockners

die Ablufttemperatur unter den eingestellien Wert gesunken
ist. Ebenfalls wird das IFérderband automatisch wieder in
Betrieb gesetzt, sobald dic eingestellte Temperatur er-
reicht ist. k

Der Brenner der BROERLE-Anlage (Bild 4) wird mit einer
Propan-Butangas-Flamme entziindet, die durch elektrische
Zindung entstanden ist. Die Ulflamme brennt in zwei Gro-
Ben, abhingig von der Ablufttemperatur, die je nach Feuch-
tigkeit des Frischgutes, der Farbe, des Wassergehalts und der
allgemeinen Qualitit des Griinmehls vom Schichtfiihrer er-
mittelt und auf dem Kontaktthermometer des Kommando-
pultes eingestellt wird. Die Temperatur wird mit einer auto-
matischen Reguliervorrichtung (Toleranz + 1°C) auflrecht
erhalten. Wenn die Ablufttemperatur den eingesteliten Wert
um 1°C iibersteigt, wird die Flamme gedrosselt. Sobald dic
Endtemperatur den gewiinschten Wert nicht mchr errcicht,
wird die Flamme selbsttatig auf ,grof8“ geschaltet. Die Griin-
gutmenge bzw. die Geschwindigkeit des schrigen Forderban-
des muB vom Schichtfiihrer reguliert und itberwacht werden.
Ist die gewiinsclite Temperatur erreicht und die Dosierung
des Griingutes von praktisch ausgeglichener Qualitit ein-
gestellt, dann kann man Beschickung und Brenner sich selbst
iiberlassen.

Die dreiziigigen Trommeln der Anlagen sind zwar in ihrer
Ausfithrung verschieden, das Grundprinzip ist aber bei bei-
den gleich: das trockene Gut legt in den konzentrischen Roh-
ren dieser. Trommeln den dreifachen Weg der Trommelldange
zuriick, wobei es teilweise vom Luftstrom fortgerissen, teil-
weise durch Schaufeln mechanisch gefordert wird. Die Vor-
teile dieses Systems sind zusamnmengefafit:

a) Der verlingerte Weg im Warmluftstrom sicliert einc

gleichmaBige und schonende Trocknung,

spezifischer Wirmeverbrauch und Wirkungsgrad der

Trommel sind giinstiger als bei den cinziigigen Anlagen,

¢) die Trommel muB nicht mit Kaltluft gekiihlt werden, da
das abkiihlende Gemisch von Luft, Feuergasen und
Trockengut im dritten Zug, auf der inneren Seite des
Trommelmantels vorbeistrémt, eine diinne Isolations-
schicht hat sich ausreichend erwicsen.

b
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d) Platzbedarf und Masse der Trommel sind im Verhiiltnis
zur Leistung relativ gering.
e) Die dreiziigigen Trommeln sind auch fiir Kérnertrock-

nung geeignet, wobei der Weg des Gutes — vom Ieuch-
tigkeitsgehalt abhingig — auch auf den ersten Zug ver-
kiirzt werden kann.

Die Schweizer Anlage ist it einer Wiirfelpresse von KAHL
(Hamburg), die hollindische mit zwei englischen Simons-
Pressen ausgeriistet.

Kérnermais wurde infolge der auBerordentlich giinstigen
klimatischen Verhaltnisse des vergangcnen Herbstes nicht
betriebsmiBig, sondern nur'zwecks Erprobung der Anlagen
getrocknet. Beide Trockner erreichten die garvantierten Lei-
stungen, die Schweizer Anlage 42,34 dt, die hollandische
57,15 dt getrockneten Kornermais je Stunde (bei einem
Wasserentzug von 15 9).

Mit Griinfutter hingegen wurden beide Anlagen vom vierten
und teilweise vom fiinften Schnitt der beregneten Luzerne-
schlage dauernd beschickt. Tafel 2 enthilt einige Kenn-
ziffern.

Tafel 2. Leistungsergebnisse bei der Luzernetrocknung

W.KUNZ P.BROERE

(Sehweiz)  (Holland)
Verarbeitetes Griingut [t) 2068 4173
Trockengut-Erzeugung {t] 470 1010
Spezifischer Energieverbrauch
Gasol [kg/dtt) 19,1 19,4
Strom [k Wh/dt1] 11,5 13,2

1 Trockengut

Die Stundenleistungen konnten hauptsichlich wegen der noch
fehlenden Praxis der Belegschaften nicht allgemein erreicht
werden. Die beiden Anlagen arbeiteten aber schon im ersten
Betriebsjahr zufriedenstellend. A 5643
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