Dr. E. POTKE, KDT*

Aufbereitungs- und Lagerungsanlagen fiir Speise- und Pflanz-

kartoffeln in landwirtschaftlichen Betriebent

Mit dem Ubergang vom Handroden der Kartoffeln zur
maschinellen Ernte ist die Aufbereitung (lrennung der ge-
ernteten Iartoffeln von den Beimengungen, ihre Aufteilung
in Grofiengruppen und Aussonderung von Kuollen unzu-
reichender Qualitit aus dem LErntegut) zu einem bedeuten-
den Arbeitsgang geworden. Die Sammelroderernte bringt es
nit sich, daBl fast alle Knollen leichte Beschadigungen auf-
weisen, die Eingangspforten fiir die Infektion durch IFdulnis-
erreger sein konnen. i

Die Sammelroderernte vermindert den Arbeitszeitaufwand
gegeniiber dem Handroden (180 bis 250 Akh/ha) bzw. Hand-
auflesen nach Schleuderradroder (120 bis 140 Akh/ha) aul ein
Drittel bis auf die Halfte. Ein Teil dieser Zeiteinsparung geht
jedoch durch die vor der Ablieferung bzw. Einlagerung der
I{nollen d)t\vendige Aufbereitung wieder verloren (Bild 1).

Stationdre Sortierplidtze bringen Vorteile

Der Einsatz von Sortierinaschinen zur Erleichterung und Be-
schleunigung der Kartolfelaufbereitung aul Mietenpliitzen
und in Lagerhdusern ist in unseren Betrieben allgemein
iiblich. Auf Mietenplitzen wird das Sortieren durch den
WitterungseinfluB oft behindert oder ginzlich unterbrochen.
Das fortlaufend notwendige Nachriicken der Sortiermaschinen
und die an den Mieten aul die Leistungsfahigkeit von 2 Ak
begrenzte Aufgabe beschrankt die Leistung der Sortiermaschi-
nen. Vorausschauende Praktiker haben diese Mingel des Sor-
tierens auf dem Mietenplatz erkannt und stationére Sortier-
plitze eingerichtet, die meistens mit Annahme-Zwischenlagern
verbunden sind. Ausreichend groBe Zwischenlager (> 10t

Bild I. Zeitaufwand fir die Kartoffelproduktion (nach
TKW [7], 1If. Mechanisierungsstufe bezogen aul 20 t/ha
Irtrag)
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Kapazitit) erméglichen nichit nur das schnelle Entladen der
‘Hanger, ste wirken auch als Pufler bei Stérungen an den
Sortieranlagen bzw. an den Erntemaschinen. Die erzielten
Leistungen von 8t/h beim Einsatz zweier Flachsiebsortierer
it 18 Ak Bedienungsaufwand im VEG Staven bzw. von
12t/h bei 2 Flachsiebsortierern und 22 Ak/t in der LPG
Krusenfclde sind wesentlich hoher als bei der iiblichen
Mietensortierung; mit 2,25 bzw. 1,83 Akl/t, ist der Zeit-
aufwand bis 30 %y verringert. Nachteilig ist jedoch, dad die
Sortierplitze unter freiem Himmel auf unbefestigtem Boden
eingerichiet wurden, so daB3 insbesondere das Verlesepersonal
allen Witterungseinfliissen ausgesetzt und der Sortierplate
nach stirkerem Regen schlecht befahrbar ist.

Fiir die Einrichtung iiberdachter Sortierplitze sind groBerc
Aufwendungen nétig, wenn geeignete Altbauten [ehlen; ihre
Vorteile haben sich jedoch in den neuen Sortierpliitzen wic
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z. B. in der LPG Burgstidt (Neubau) [!] und in der LPG
Broderstorf (Altbau) sehr deutlich gezeigt. ZweckmiBig isl
bei diesen Sortierplitzen fiir die Zwischenlagerung evtl. fiul-
nisgefihrdeter Partien (Phytophthora infiziert) ein iiber-
dachter und zu beliiftender Lagerplatz, weil danu mit wesent-
lich verringertem Aufwand als in Feldmieten die etwa
3wochige Zwischenlagerung erfolgen kann., Wo es an iiber-
dachten Raumen fehlt, sind auch beliiftete GroBmieten durch-
aus fiir die Zwischenlagerung geeignet.

Wichtig ist, daB die Zwischenlagerung der Knollen nicht vor
sondern unbedingt nach dem Sortieren erfolgt, weil hierbel

ebenfalls erhebliche Beschidigungen entstehen (Bild 2). Er-

folgt die Sortierung nicht unmittelbar nach der Ernte, son-
dern nach einer Zwischenlagerzeit, so ist durch die beim
Sortieren <cintretenden Beschadigungen eine nochmalige
erhohte Infektionsgefahr gegeben, die den Wert der vor-
herigen Zwischenlagerung [raglich werden lafit.

Werden die vom Sammelroder geernteten Knollen unmittel-
bar nach der Ernte gelagert, so ist der Lufltdurchtritt, —
insbesondere wenn die Knollen bei feuchtem Wetter geerntct
werden —, auch bei Geblisebeliiftung durch Erde, Krautteile
und Steine stark beeintrichtigt oder véllig unterbunden. Da-
durch kommt es sehr schnell zum Ansteigen der Temperatur
im Stapel, die Entwicklung der I{rankheitskeime wird be-
giinstigt und Verluste sind unvermeidlich.

Um den Aufbereitungsaufwand im Herbst zu verringern und
die Arbeitsbedingungen insbesondere fiir das Verlesepersonal
zu verbessern, wird den LPG und VEG die Einrichtung von
stationiiren Sortierplatzen emplohlen.
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Bild 2. Sortierleistung, allgemeine Sortiergenauigkeit und Knollen-

beschadigungen verschiedener Kartoffelsortierer (nach Priifberich-
ten des IfL Potsdam-Bornim);

A Sortierleistung dt/h, B Allgemeine Sortiergenauigkeit in Mas-
senprozent .
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Beispiele fur die Einrichtung von Sortierplédtzen mit
Zwischenlagerung

Der in Bild 3 gezeigte einlache Sortierplatz, bier in einemn Alt-
gebitde eingerichtet, ist fiir Betriebe mit einer Kartoffelan-
baufliche bis etwa 50 ha geeignet. Fiir Betriebe mit einer
groBeren Anbaufliiche an Pflanz- und Speisekartoffeln emp-
fiehlt es sich, einen relativ gut mechanisierten Sortierplatz
(Bild 4) mit einer groflen Annalimekapazitit einzurichten.
Im Zwischenlager sollte auf jeden Fall eine Beliiftungsanlage
eingebaut sein, um die Kartoffeln hoch aufschiitten zu kén-
nen und eine gute Wundverkorkung zu gewihrleisten. Die
Kosten fiir einen solchen Sortierplatz bei Einbau in vor-
handene Gebiude belaufen sich auf DM:

13 000 Umbaukosten (Annahme, Schutzwand u. a.)
23 000 Forderbiander
_8_0_@ Sorlierer

44 000

Ein beliftctes Zwischenlager fiir 250t verursacht an Bau-

und Ausriistungskosten (ohne Gebiiude) etwa

25 000 DM.

insgesamt

Kombination stationdrer Sortierpldtze mit
Unterdachlagerung

Die Uberwinterung der Kartoffeln in Feldmieten ist nicht nur
wegen des Handarbeitszeitaufwands und des hohen Stroh-

‘bedarfs (!/;o der Kartoffelmenge) abzulehnen. Gegeniiber der

Unterdachlagerung mit Beliiftung sind die Lagerverluste in
den Feldmieten nach GALL [2] um 5 %, und nach KNAACK

[3] um G9, hoher. Die laufende Entnahme fiir die Speise-’

kartoffelversorgung der Stidte ist nieht moglich, die Pflanz-
gutauslieferung wird erfalirungsgemifl gegeniiber den Lager-
hiusern um mindestens eine Woche verzégert und durch
ungiinstige Witterung (Kilte und Niederschlidge) oft noch
unterbrochen.

Massive Altbauten in gutem Zustand sind fiir die behelfs-
miBige Iartoffeliiberwinterung durch den Einbau von Be-
liftungsgeblasen, Luftkanalen, Umluftschichten, Strohballen-
winden und Strohschiittung auf den Decken mit relativ
geringem Aufwand einzurichten. Wandstarke, Bauweise und
Zustand des Gebiudes bestimmen die mogliche Schiitthéhe
an den AuBenwinden. Bei normaler Ausfihrung liegt der
Beliiftungskanal unter Flur, bei hohem Grundwasserstand
kann man ihn oberirdisch anlegen. Die Umluftschichte sind
besonders wichtig, um wiihrend Kilteperioden die Tempe-
ratur im Kartoffelstapel durch Umluft- bzw. Mischluftbeliif-
tung beeinflussen zu konnen.

Der Umbau von. Altgebiuden zur langjilivigen Kartoffelanf-
bereitung und Uberwinterung erfordert bauliche Aufwen-

mind §0om

dungen, die unter ungiinstigen Verhaltnissen ebenso hoch

wie bei einem Neubau sein kénnen. Bei -Umbauten sollte
deshalb die Wirtschaftlichkeit genauso sorgfiltig wic Dei
Neubauten berechnet wecrden.

Die Kombination stationiirer Sortierplitze mit Winterlagern
in Form von Aufbereitungs- und Lagerhallen [iiv Speise-
und Pflanzkartoffeln ist als Losung fiir Neu- und Umbauten
anzustreben.

Bei der Bemessung der Kapazitiit dieser Anlagen kénnen wir
wohl kaum vom derzeitigen Umfang des Kartoffelanbaues
und den erzielten Ertrigen ausgehen, sondern miissen die
wesentlichen Faktoren der sich anbahnenden industriemfi-
gen Produktion in der Landwirtschaft beachten [4].

Nach unseren Uberlegungen und Kalkulationen wird die mut
cinem speziellen Maschinensystem und einer Spezialbrigade
fiir Speise- oder Pflanzkartoffelproduktion zu bearbeitende
Kartoffelfliche (I PE = Produktionseinleit) in Abhingigkeit
von den natiirlichen Standortbedingungen 100 bis 130 ha
umfassen. -

Die Leistung der Aufbereitungsanlagen sollte auf die Leistung
von 1 bzw. 2 Sainmelrodern abgestimmt sein, also fiir eine
PE etwa 5 bis 6t/h (T Durchfﬁhrungszeil) “und fiir 2 PE
das Doppelte betragen.

Die GroBec der Lagerhallen unterscheidet sich nach dem Ver-
wendungszwedk des eingelagerten Gutes, der Gréfe der P
und dem derzeitigen sowie dem zukiinftigen Kartoffelertrag.
Bei den Speisekartoffeln sind rechnerisch =~ 55 %, der nach
obigen Bedingungen zu errechnenden Erntemenge zu iiber-
lagern, daraus ergeben sich etwa 800 bis 1700 t.

"Wir werden kiinftig bei der Pflanzkartoffelproduktion hin-

sichtlich der Pflanzguteinlagerung zwei Gruppen von Be-
triecben zu unterscheiden haben. Die gréfere Gruppe wird
Pflanzgut fiir benachbarte Betriebe produzieren und das
gesamte zu verkaufende Pflanzgut iiberwintern und im
Irithjahr abgeben. In Abhingigkeit von PE-GréSe und ha-
Ertrag sind in einem solchen Betrieb 1350 bis 2900 t einzu-
lagern. Die kleinere Gruppe wird Pflanzgut hoher Anbau-
stufen fiir die Versorgung von Vermehrungsbetrieben in
anderen Bezirken und fiir den Export produzieren, wobei
etwa die Hélfte der Verkaufsware bereits im Herbst umge-
schlagen werden kann. In diesen Betrieben sind etwa die
gleichen Mengen wie in den Speisekartoffelbetrieben zu iiber-
lagern.

Da aber die GréBe von Lagerhallen, insbesondere bei indu-
strieller Bauweise, nicht beliebig ausgelegt werden kann,
sind Lagerhallen in einer GroBenabstufunﬂ von 500t zu
empfehlen.

Die in Tafel 1 wiedergegebene Zusammenfassung der kalku-
lierten Bau- und Ausriistungskosten zeigt sehr deutlich, daB

mind 500m

Bild 3. Schnitt durch einfachen Sortierplatz unter Dach
(Schuppen, Scheune, Stall); A Rohwarenannahme, B
zum Verkauf bzw. Zwischenlager oder beliiltete GroB-

miete; a Hack(ruchtverladege‘i'ﬁt T 215, b Sortierer TB 80
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Bild 4. Schnitt durch cinen mechanisierten Sortierplatz
~unter Dach (Bergeraum Typ La63—60, geeignet sind
ebenso Maschinenschuppen, Offenstiille, Scheunen u. a.)

Forderband, ¢ Stollen-Férderband zum Sortierer, d Sor-
tierer, e Infrarotstrahler, f Stollen-Férderband, geteilt
fiir Beimengungen und UbergréoBen, g Umwandung
(Windschutz) des Sortierraurres, h beliiftetes Zwischen-
lager, dargestellt fiir fraktioniertes Pflanzgut, wird durch
Forderbander vom Sortierer aus beschickt, i Beltiftungs-
kanal, k Luftverteiler (Reiter) unter dem Kartoffelstapel,
! Liifter SK8, m Abtrennung (Bretter- oder Stangen-
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wand bzw. L-Paletten)
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a Rohwarenannahme, mit Gummi ausgelegt, b glattes ~
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Tafel 1.
hallen einschlieBlich Ausriistung

Kostenkalkulation fiir Pflanzgutaufbereitungs- und Lager-

Lagerkapazitét [t] 1000 2000
1. Aufbereitungshalle
5..-7 t/h Sorlierleistung
(1 Sainmelroder)
insgesamt 40000 DM 40 000 DM
DM/t Lagerkapazitiit 40 DM 20 DM
Relativ 100 9%, 50 %,
2. Lagerhalle insgesamt 150 000 DM 265 000 DM
DM/t Lagerkapazitit 150 DM 132,5 DM
Relativ 100 Y, 88,3 %
3. ErschlieBung =~ 50 000 DM ~ 70 000 DM
DM/t Lagerkapazitit 50 DM 35 DM
Relativ 100 9, 70 %%
4. Ausrustung
IFérderbiinder fest
eingebaut
5 Stiick zus. 38 Ifm 1 900 1 900
Forderbinder max. Be-
darf fahrbar zur Ein-
und Auslagerung (74 1fm) 37 000 (88 1fm) 44 000
Sortiermaschine ein-
schl. Vorreinigung und
Steintrennung 12 000 12 000
Versetzbare ‘I'rennwinde
(L-Paletten) (250 St.) 30000 (400 St.) 48 000
(handw. Herst.) :
insgesamt 98 000 123 000
DM/t Lagerkapazitiit 98 61,5
Relativ = g 100 9%, 62,5 9,
5. Gesamtkosten 338 000 498 000
DM/t Lagerkapazitit 338 249
Relativ 100 9, 74 Y

die Errichtung kleiner Anlagen mit beachtlich hoheren Kosten
verbunden ist, die sich iiber die Abschreibung und Ver-
zinsung sowie iiber den relativ héheren Arbeitszeit- und
Wartungsaufwand ungiinstig auf die Produktionskosten aus-
wirken. Die Errichtung von Lagerhallen mit 1000 t Kapazitit
sollte deshalb nur in Ausnahmefillen erfolgen.

Die in Bild5 im Grundri und Schnitt ‘gezeigle Aufberei-
tungs- und Lagerhalle fiir Pflanzkartoffeln wird fiir einc
grofic Zahl der Vermelrungsbetriebe it Frithauslieferung
bei 1 PE, d.h. 100 bis 130 ha Kartoffelanbaufliche bzw.
2 PE und 50 %, Herbstauslieferung die geeignete Gréfe sein.
Bei Herbstauslieferung kénnen die sortierten und verlesenen
Knollen direkt auf Anhinger geleilet werden — wie in
Bild 5 dargestellt — oder auch wihrend der ersten 1lilfte

. . . . . P
der Erntezeit in der Lagerhalle fraktioniert zwischengelagert
werden, da ja fir dic Uberwinterung im wesentlichen die
mittelspiten und spiten Sorten anfallen.

Die Einlagerung ztr Uberwinterung erfolgt vorsortiert, aber
unfraktioniert, damit durch weniger Partien der Aufwand
an versetzbaren Trennwinden (L-Paletten) méglichst niedrig
bleibt.

Fiir die Ein- und Auslagerung werden fahrbare Transport-
binder aus der laufenden Fertigung benutzt. Zu Beginn der
Auslagerung ist ein Férderband in den aufgedeckten Ver-
bindungskanal zwischen den Beliiftungskanilen einzulegen.
Durch das Uffnen der Klappen, die an /3 der L-Paletten
vorhanden sein sollte, wird ohne schwere kérperliche Arbeit
die Entnahme begonncn. Nachdem die ersten Paletten aus
der Trennwand herausgenommen werden konnten, kann
dann ein kurzes Forderband in den Bcliiftungskanal einge-
schoben werden und so, fortlaufend die weitere Entnahme
erfolgen.

In der Lagerhalle des VEG Dudendorf hat sich die beschrie-
bene boxenfreie Lagerung seit 1962 bewihrt [5] [6]. Dort
werden 90 %, der Lagerfliche mit Kartoffeln belegt, gegen-
iiber 50 bzw. 55 %/ in den Lagerhéiusern der Typen Schwerin
und Neubrandenburg. " Infolge der. daraus resultierenden
wesentlich verbesserten Raumausnutzung liegen die Gesamt-
investitionskosten bei der 2000-t-Aufbereitungs- und Lager-
halle mit rund 250 DM je t Lagerkapazitit nur wenig hoher
als die reinen Baukosten der Lagerhiuser vom Typ Schwerin
und Neubrandenburg mit 240 DM bzw. 222 DM je t Lager-
kapazitit, die also nur das Lagerhaus selbst ohne Aufbe-
reitungshalle, Aufbereitungsanlage und Forderbinder um-
fassen,

Zur Kontrolle der Kartoffeln und Bedienung der Liiftungs-
klappen durch den Lagerhallenwart ist in 3,5m Hole an
der Auflenwand ein Umgang vorgesehen.

Die Beliiftungskanile sind vom Verbindungskanal aus ge-
biickt begehbar. Das ist notwendig, um durch Uffnen oder
SehlieBen der Luftaustrittsschilitze die Kartoffeln dem jewei-
ligen Lagerzustand entsprechend beliiften zu kénnen. Wir
unterscheiden die Einlager- oder Wundverkorkungsbeliif-
tung, danach die Abkiihl- und die Uberwinterungsbeliiftung.
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Avufbereitung der Speisekartoffeln

Die Lagerhalle fiir Speisekartoffeln ist die gleiche wie fir die
Pflanzgutlagerung. Die Aufbereitungshalle ist jedoch tiefer,
um die lingere Maschinenkette (Putz-, bzw, Wasch- und Ab-
trocknungsanlage, sowie Abtiit- und Absackmaschine) aufzu-
nehmen.

Folgende Funktionen hat die Speisekartoffelaufbereitungsan-
lage zu erfiillen:

Ab Beginn der Friithkartoffelernte abpacken von IKleinpak-
kungen (Beutel, Tiiten) fiir die laufende Versorgung der
Einzelhandelsgeschifte. Die letzten Triithkartoffeln und nach-
folgende Reifegruppen werden vor dem Abpacken sortiert,
geputzt und verlesen, evtl. gewaschen und abgetrocknct bis
Juni des* niichsten Jahres abgegeben.

Ab Ende der Friihkartoffelernte laufend lose Abgabe von sor-
tierten und verlesenen Speisekartoffeln bis Juni an Schil-
_ betriebe, Vorbereitungskiichen und GroBverbraucher.
Wihrend der Ernte mittelfrither Kartoffeln bis zum Abschlufl
der Ernte Abgabe von Einkellerungskartoffeln lose an GroB-
verbraucher mit Winterlager, abgesackt an Haushalte.
Vorsortieren (Abscheiden von Untergréen, Erde, Krautteilen
und Steinen) fiir die zwischenlagernden und iiberwinternden
Speisekartoffeln. -

Im Herbst Vorsortieren und i Iriihjahr Aufbereiten des
eigenen Pllanzgutnachbaues, solange kein Pllanzgutbezug aus
einem benachbarten Absaatenbetrieb erfolgt.

Die anschlieBende Zwischenlagerhalle ist ohne Wirmedam-
mung zu erbauen. Sie dient der Speisekartoffellagerung fiir
die laufende Versorgung ab Ende der Ernte bis etwa Mitte
Dezember, dem Eintritt des Winters. lhre Lagerkapazitit
sollte demzufolge etwa 1/, bis !/3 der Winterlagerkapazitit
betragen. Wihrend des Winters wird sie als Kilteschleuse
und zum Beladen der Fahrzeuge mit aufbereiteten losen
oder abgepackten Kartolfeln genutzt. Zum Vorkeimen mit
Kunstliéht oder mit Tageslicht (Fensterfront- bzw. Polyester-
bedachung) ist die Zwischenlagerhalle ebenfalls geeignet.

H6herel Kosten bei Mechanisierung der Kartoffelproduktion?

In den letzten Jahren hat dic Anzalil der Kartolfelernte-
maschinen in unserer Landwirtschaft weiter zugenommen.
Trotzdem konntc die Kartoffelernte noch nicht von den Land-
wirtschaftsbetrieben allein bewiltigt werden und die Hilfe
aus anderen Wirtschaftbereichen war notwendig.

Speziell in Betrieben mit erschwerten Erntebedingungen ging
der Anteil der mit Sammelrodern abgeernteten Fliichen, also
mit dem derzeit hdchsten Mechanisierungsgrad, zuriick. Das
driickt sich auch in einer ungeniigenden IKampagneauslastung
der Maschinen aus.

Als Begriindung fiir diese Tatsache wird oft das Ansteigen
der Kosten durch die Mechanisierung angefiihrt. Oft ist dic
Meinung anzutreffen, dall die Handarbeit — auch iiber Sai-
sonkrifte (Einsitze aus anderen Wirtschaftsbereichen) —
. weniger Kosten verursacht als die Mechanisierung, also [fiir
sozialistische Landwirtschaftsbetriebe vorteilhafter ist.

Nach anfanglichen Betrachtungen scheint sich diese Belhaup-
tung zu bestiitigen, wenn rein theoretisch Werte ermittelt, zu
Ernteverfahren zusammengestellt und miteinander verglichen
werden. .

In Tafel 1 sind die Maschinenkosten [1] bei unterschiedlichen
Ernteverfahren aufgefiihrt. Die steigende Tendenz der
Kosten beim Einsatz des Sammelroders scheint die ange-
fiihrte Behauptung zu bestitigen.

In Tafel 2 sind der Akh-Aufwand und die Kosten fiir die
Ernte bei unterschiedlichen Verfahren aufgefiihrt [2]. Es zeigt

* Institut fiir Landwirtschaft Genshagen (Direktor: Dr. habil. R. SACHSE)
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Zusammenfassung

Ausgehend von der arbeitssparenden Kartoffelernte mit Sam-
melrodern und den damit verbundenen Beschddigungen der
Knollen 'und Beimengungen im Erntegut wird auf~die Not-
wendigkeit des nachfolgenden Sortierens eingegangen.

Das Sortieren auf dem Mietenplatz wird abgelehnt und die
Errichtung stationirer, iiberdachter Sortierplitze empfohlen
und begriindet. Die Zwischenlagerung wird erldutert, es fol-
gen Hinweise zur behelfsmiBigen Ubcrwinterung in Alt-
bauten.

Auf die Errichtung kombinierter Aufbereitungs- und Lager-
hallen fiir Speise- und Pfllanzkartoffeln im Rahmen der in-
dustriemiBigen Kartoffelproduktion wird niher eingegangen,
<benso auf den Sortier- und Lagerkapazititsbedarf in Ab-
hingigkeit von der Gréfle der Kartoffelproduktionseinheit
und ha-Ertrag. Die kalkulicrten Bau- und Ausriistungskosten
fiir Aufbereitungs- und Lagerhallen mit 1000 und 2000t
Lagerkapazitit sowie die Funktionserliuterung der Anlagen

beschlieBen die Arbeit.
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sich eine fallende Tendenz (um 25 9%,) bei dem Arbeitskriifte-
stundenbedarf, aber eine steigende bei den Kosten (um
46 9;). Fiir beides ist die Mechanisierung die Ursache.
Vergleicht man die Ergebnisse der Kosten der Kartoffel-
produktion auf Grund der Betriebsabrechnungen der VEG,
so zeigt sich dort eine andere Tendenz. In Tafel 3 sind dic
VEG des Bezirkes Potsdam nach Standorteinheiten geordnet
und innerhalb dieser nach dem Mechanisierungsgrad der
Ernte mit Sammelrodern getrennt worden.

Daraus geht einheitlich hervor, dal die Betriebe mit holem
Mechanisierungsgrad der Kartoffelernte mit Sammelrodern
keine héheren, sondern geringere Kosten haben.

Eine Zwischenauswertung der BAB 1963 ergab die in Tafel 4
aufgefithrten Werte, die in gleicher Richtung tendieren.

Die Betriebe aus Tafel 3 sind nach den Erntebedingungen
unterteilt worden, wobei der Steinbesatz der Béden als die
Selbstkosten entscheidend beeinflussende Position beriicksich-
tigt wurde. Das Ergebnis ist in Tafel 5 aufgefiihrt.

Diese Werte zeigen, dafl die Betriebe mit erschwerten Ernte-
bedingungen mit Recht auf die héheren Selbstkosten durch
die Mechanisierung bei der I{artolfelproduktion hinweisen,

Tafel 1. Maschinenkosten bei

Kartoffelerntemaschinen je ha bei der Kartoffelernte

Tafel 2. Kosten und Akh-Aufwand

DM/ha ) § ) Kosten
Ernteverfahren DM/ha einschl. Ernteverfahren  Akh/ha [DM/ha]
Traktor
Vorratsr. E 648 161 198 Vorratsr. L 648 101,5 309,1
Sammelr. E 675 233 361 Sammelr. £ 675 76,8 454.6

Agrartechnik - 14. Jg.





