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Ein nevartiger Schweinemaststall

Im Sommer 1963 warde inder LPG Neues Leben®, Drebligar,
ein vom Institut fiir Landwirtschalt in Zusammenarbeil mit
der LPG entwickelter Maststall fiir 500 Schweine in Betricb
genommen. Ausgangspunkt fiir den Entwurf des Stalles war
die Forderung, in einer relativ kleinen Produktionscinheit
(500 Schweine) ohne iitbermiBigen techmischen Aufwand bei
gleichzeitiger wesentlicher Arbeitserleichierung cin Hochisimaly
an Arbeitsproduktivitit zu errcichen. Die Aufgabe wurde im
wesentlichen gelist durch ein cinfaches Verfahren fiir Futter-
transport, -mischung und -beschickung sowic durch Anwen-
dung der Kotrostaufstallung fitr Schweine, die bisher nur aus
der Literatur [17 [2] {3] bekannt war. Uber den Kotrost lagen
bei uns noch keine unter landwirtschafltlichen Betriebsbedin-
gungen gesamnielten Erfahrungen vor.

Beim Entwurf wurde weiterhin darauf Wert gelegt, cine in
sich geschlossene Anlage zu schallen, in der die dort arbeitende
Person in ihrem tiglichen Arbeitsablauf weitgehend unabhin-
gig vom Gesamlbetrieb titig sein kann,

Der Staltkomplex besteht aus einer etwa 580 m? fassenden
Futtersiloanlage, einem Futterhaus, demn Stall und der Kot-
Jauche-Grube mit Viehverladerampe. Um die Transport-
mechanisierung zu erleichlern, wurden dic genannten Be-
standteile der Stallanlage an einer gemeinsamen Achse ange-
ordnet (Bild 1). Dic Futtersiloanlage besteht aus 12 Kammer-
silos mit je 27 m? (Jeweils 4 m? Anschnittfliche) und 2 Duvch-
fahrtsilos zu je 130 m2 Linzige Futteraufbereitungsmaschine
ist ein Reifler fiic evtl. cingesciztes junges Griinfutter. Im
Futterhaus sind auBerdem dev mechanische Kraftfutterbunker,
die abgedeckten Gruben fiir die Futterwagen- und Ent-
mistungsantrigbe sowie 2 Sclovimmerkiisten fir die Trog-
triinken eingebaut. Der cigentliche Stallraum ist aufgeteilt in
cinen mittleren Futtergang mit daneben angeordnelen Vor-
ratstrogen fiir fcuchtkriimeliges Futter mit 15 bis 17 Fref3-
plitzen je Bucht. Von den Trogen bis zur Wand erstrecken
sich 12 Buchten fiir je 42 Schweine. Gesonderte Kot- und
Frefiginge sind nicht vorhanden (Bild 2). Die Trogtranken
sind fiir je zwei Buditen gemeinsam in den Trenngitiern un-
tergebracht. Unter den Rosten der 2 Buchteureihen befindet
sich je ein langsgelcilter Kotraum. Die Kotriume sind, unter
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den Rosten gemessen, am fullerhaussciligen Ende des Stalles
40 em und am enlgegengeselzicn Stallende 70 em tief (== 19,
Gefille) und miinden in dic ain Stallgicbel liegende Kotgrube.
Die Kolgrube ist dreigeleilt und hat ein Nettovolumen von
87 m?.

Dio Beliiftung des Stalles cnfolgt durch Liiftungsschlitze unter
den Fenstern, die Entliiftung durch zwei grofle Abluftschéchte.

1. Fitterung

Bei der Projekticrung der Arbeitsverfahren wurde fir die It
terung bis auf den Zeitraum, in dem ohnehin frisch ge-
dampfte Kartoffeln anfallen (September bis November), die
konsequenle Verwendung von siliertem Futter vorausgesctzt.
Dadurch werden Futtertransport und -aufbercitung wesentlich
vereinfacht. Fiir den [utteriransport wird ein von der RTS
Mockrehna gebauter seilwindengezogener und  gleisgefiihrier
Wagen eingeselzt. Dieser Wagen hat einc PlattformgroBe von
2,2 m X 5 m und eine Plattformhéhe von 0,61 m. Die 0,35 m
liohen Bordwiinde kénnen zur Beschickung der Tréoge nach
oben aufgeklappt werden. Die” Fahrbewegungen (Vorwirts,
Riickwiirts und Halten) des 0,33 m/s fahrenden Wagens wer-
den mit Seilzugschaltern gesteuert. Die 2 Schaltleinen sind
etwa 40 cm unter der Stall- und Futterhausdecke angebracht
und befinden sich in Griffhéhe der auf dem Futterwagen
stehenden Person. Das Gleis (1,60 m Spurwecite) fithrt durch
Stall, Futterhaus und Siloanlage.

Der Stall ist fiir Vorratsfiitterung cingerichtet, es wird bei
ausreichender Futterbereitstellung nur ecinmal ain Tag ge-
futtert! Dazu wird der Futterwagen vor die entsprechende
Silokammer gefahiren und von Haud bzw. iiber I'érderband
in gleichmiBiger Schicht mit der halben Tagesgrundfutter-
menge beladen. AnschlieBend wird im Futterhaus die aufge-
ladene Grundfutterschicht von der AusstoBschmecke des Kraft-
futterbunkers mit der halben Tageskraftfuttermenge gleich-
miBig bedeckt (Bild 3). Dieser Vorgang vollzieht sich an-
schlieBend noch einmal, so dafl der Wagen die gesamte Tages-
ration fiir den Stall enthilt. Daraufhin wird der Wagen in
den Stall gefahren und das Futter nach Aufklappen der Bord-
wiinde mit der Schaufel in die Schichie der Vorratstrige ge-
schoben (Bild 4). Dabei werden Grundfutter und Irafifutter
hinreichend miteinander vermengt. Die groBflichige Ausbil-

Bild 1. GrundriB der gesamten Anlage (Mafie in cm). a Trinke, b Fultergangentwiisserung und Seilrille, ¢ Schwimmerbecken,
d Entmistungsantriebsgrube, ¢ Antricbsgrube fitr Futterwagen, f TFutterhaus, g Kraftfutterbunker, It Schicnen fiir Tutterwagen,
i Futterwagen, k Flachsilokammern 1,5 m hoch, je 27 m3, [ Durchfalrtsilo je 130 m?
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dung des Futterwagens und seine Steuerung iiber Schaltleinen -

gewdhvleisten ein sehr schnelles und kraftsparendes Arbeiten
bei der Futierbeschickung, Dic Ausbildung der von LISH-
MANN, Institut fiir Landmaschinenlehre Leipzig, entwickel-
ten Trége mit Vorratsschichten gestattet es, in ihnen das Fut-
ter bis zu 2 Tagen zu bevorraten. Wegen der durch die Linge
der vorhandencn Dachbinder bedingten Stallbreite entfallen
aufl jeden FreBplalz 2,5 bis 2,8 Schweine. Line rationicric
Fiitterung ist also nicht maglich. Die zum Reinigen der T'rége
hochklappbaren Frefigitter geben etwa kreisfoimige I'ref-
offnungen frei. Die Fulterverluste sind dadurch dullerst ge-
ring. Gut bewihrt haben sich auch die Trogtrinken. Sie sind
mit einer cinseitigen Troglinge von 1 m je Bucht reichlich be-
messen. Nachleilig ist das Fehlen einer AblaBoffnung, da die
Trisge jeden 2. Tag gercinigt werden missen.
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Bild 2. Swallquerschnitt (MaBe in cm)

Im Futterhaus ist noch die Anbringung eines Molketanks vor-
geselien, Die Molke wird den Triogen mit dem Schlauch zu-
gefiihrt. Dabei soll auch dic Maglichkeit der Molkegabe iiber
die beiden zentralen Schwimmerbecken und dic Trinktrige
gepriift werden,

2. Kotrost und Entmistung

Die Kotrostaufstallung hat sich in Drebligar grundsitzlich
bewihrt. Die gewihlten Quersclinittsabmessungen der Rost-
stibe (obere Breite 50 mm, untere Breite 30 mm, Héhe 65
mm) entsprechen den von KRUGER und TSCHIERSCHKE
[3] angegebenen Maflen. Bei Holzrosten sollte cine theoretische
Spaltweite von 15 mm nicht iiberschritten werden, da durch

" Verwerfen des Ilolzes auch in diesem Ifall Spaltweiten von.

iiber 20 mm anfircten kionnen. Bei Anwendung von Beton-
rosten darf die Spaltbreite 20 inm betragen. Die hierfiir in
der Literatur [2] empfohlenen Spaltweiten von 25 bis 30 mm
erscheinen zu grofl. Uber dic Nutzungsdauer der Eichenholz-
roste kénnen noch kcine Aussagen gemacht werden. Wesent-
liche Abnutzungserscheinungen sind bisher nicht feststellbar.
Beim Verlegen der Roststibe ist zu beachten, dafl die Ober-
kanten der Stibe genau in einer Ebene licgen, da die Schweinc
die Roststibe sonst anfressen. In Drebligar wurden dic 2,20 m
langen Stdbe cinzeln verlegl. Sic erhielten an den Enden
und in der Mitte Distanzklstze. Alle Stibe wurden in der
Mitte horizontal durchbohrt und dann dureh jeweils 1 bis 21n
lange und 10 mm starke Rundeisenstibe verbunden. Dieses
Rundeisen iibertriigl bei groBerer Belastung eines Einzelstabes
die Last.mit auf die benachbarten Stibe. Auflerdem gewiihr-
leistel es eine ebene Lage der Roststibe, so daBl die Schweine
keine Moglichkeit zum Anfressen der Stibe haben.

Auch in der Bucht suchen sich die Schweine eine bevorzugte
Fliche zum Absclzen von Kot und Harn. Dicse Fliche be-
findet sich bei den cinzeluen Buchten durchaus nicht immer
an der gleichen Stelle, liegt aber oft entlang des Buchien-
trenngitters. An diesen Stellen ist die Rostfliche immer etwas
mit Kot bedeckt (Bild 5). Die Kotmenge wiichst jedoch nicht
weiter an, da sie im Mafle ithres Anfalls durch die Roststihe
hindurch getreten wird. Verabreicht man rohfaserreiches Fut-
ter (frisches oder siliertes Griinfutter), so bekommt der Kot
eine wollige Struktur und wird nicht so gut durch die Roste
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jild 3. Beschickea des Futlerwagens mit Kraftfutter

getreten wie Kot, der aus normalem, hochverdaulichem Futter
stammt. Dic Buchten sind dann in Abstinden von mehreren
Tagen zn reinigen. Liine ausccichende Tutterversorgung ist
dic wichtigste Vorausselzung fiir dic Anwendung der Kotrost-
aufstallung in der Schweinemast, Futtermangel veranlafit die
Tierc im Winter offenbar wegen verstiickten Kalteempfindens
zum Aufeinanderkriechen und zu wahllosem Absetzen von
Kot und Harn. — Die Tiere gewihnen sich schnell an die
Roste, wenn sie als Laufer in den Stall kommen. Ausrutschen
(Beckenbruchgefahr) trat nur auf, wenn bei rohfaserreicher
Fitterung Schweine mit iber 80 bis 90 kg neu in den Stall
kamen. Der in Drebligar crstmalig in einem groBeren Stall
verwirklichte Grundsatz, bei Kotrostaufstallung der Schweine
keine Trennung in Liegefliche und Kot- bzw, KotlreBgang
vorzunehmen, hat sich als richtig erwiesen. Erst dadurch wird
dio ITandarbeit beim LEntmisten vollig beseitigt. Eine Be-
schrinkung der Rostliche auf den KotfreBgang bringt keine
Vorteile, da auf den fiir die Liegeflichenrcinigung notwendi-
gen Arbeitszeitaufwand dann nicht verzichtet werden kann
und auflerdem dadurch dic Tiere mehrmals am Tag in ihrer
Ruhe gestort werden. Dann wire es sinnvoller, auf den Kot-
rost ganz zu verzichien und statt dessen auf dem Kotfrel3-
gang eine vollmechanische Schleppschaufel einzuscizen,

Bei Rostaufstallung der Schweine kann man den sich unter
dem Kotrost ansammelnden Kot auf verschiedene Art entfei-
uen: 1, Berdnmung in gréfleren Zeitabstinden mit Traktor-

Bild 4. Beschicken der Vorratstroge

Bild 5. ,Kotecke® in der Bucht (Kot aus Griinluttersitage)
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Bild 6. Kotritumschaulel ine Arbeitssteltung (um besser cinschen zu kon-
uen, wurde die Rostflicche der letzten Buceht entfernt)

frontlader (bei Rinderstillen mit Spaltenboden in Skandina-
vien iiblich [1]), 2. Berdumung tiglich durch Unterflurent-
mistung und 3. hydraulische - Entmistung (Staukanal). In
Drebligar wurde auf die 2. Méglichkeit zuriickgegriffen. Unter
jeder Buchlenreihe arbeitet eine von der RTS Mockrehna ge-
baute vollmechanische Anlage mit je 2 Rédumschanfeln, wie
sie wohl erstmalig in der LPG Helle [4] fir die Kotgang-
entmistung verwendet wurde (Bild6 und 7). Jede Schaufel
hat eine Riaumbreite von 2m. Um die Nachteile des mecha-
nischen Seilverschleifles und der Iorrosion weitgehend auszu-
schalten, sollten derartige Unterflurantriche zukinflig mit
Rundgliederketten oder Dederonscilen als Zugmittel ausge-
riistet werden.

Die Entmistungsarbeit beschriinkt sich aufl das tidglich zwei-
malige Ein- und Ausschalten der Eutmistungsanlagen. Mit
einer zuverlissig arbeitenden Zeitschaltuhr konnte auch diese
Schaltbewegung gesteuert, und der Lntmistungsvorgang voll
automatisiert werden.

Die Anlage schiebt die im Kotraum angefallenen Kot- und
Jauchemengen (soweit lelztere infolge des Gefilles nicht schon
von selbst abgelaufen sind) in die dem Stallgiebel vorgelager-
ten Kotgruben. Die bisherige dreigeteilte Grube hat sich nicht
bewahrt. Es ist deshalb vorgesehen, dic drei Gruben zu einer
einzigen Grube zu vereinen und diese mit einem Horizontal-
rithrwerk auszuriisten, damit die dabei entstehende homogene
Kot-Jauche-Mischung mit dem TFikalienwagen abgefahren
werden kann.

3. Stallklima

Die stallklimatischen Probleme der Kotrostaufstallung bediir-
fen noch einer besonderen Klarung. Bei zu geringer Belegungs-
dichte der Buchten und unzureichender Fiilterung ist die Ver-
dunstungsoberfliche so grof, dal im Winter Luftfeuchtigkeit
und Temperatur ungiinstige Werte annehmen.

Bild 7. Antriebsaggregat (Reibungstrommelwindce) fiir  Entmistungs-
anlage. Mit einem gleichen Aggregat wird der Fulterwagen
angetrieben -

Bei tiefen Aulentemperaturen konnten die fiir die Schweine-
mast giinstigen Stalltemperaturen von etwa + 15°C kaum
und dann auch nur auf Kosten eiuner hohen relativen Luft-
feuchtigkeit von iiber 90 9/, im Stall errcicht werden.

Es muB unbedingt daraul geachtet werden, dal in den Kot-
raum unter den Rosten keine Aufien]uft eindringen kann. Aus
diesem Grunde empfiehlt cs sich, bei im Freien licgender
Kotgrube nicht nur dic Grube sclbst gut abzudecken, sondern
auch die Verbindung zwischen Kotraum und Kotgrube durch
cine Gummiplane o. i. zu verschlicBen.

4. Mastergebnisse und Futterverwertung

Da die Futterversorgung fiir den Stall nicht gesichert war,
wurde, wmn auswertharc Lrgebnisse zu erhalten, eine Kontroll-
gruppe mit 45 Schweinen normal gefiittert. Der Vorratsirog
der betreffenden Bucht wurde entsprechend dem geplanten
Arbeitsverfahren cinmal am Tag mit Ifulter beschickt. Die
Ticre der Kontrollgruppe nahmen dabei in der Zeit vom 30.
September 1963 his zum 4. Mirz 1964 von 30,7 kg auf 1182
kg zu. Das sind 561 g/Tier - Tag. Die Futterverwertung be-
trug 4,7 dt GE/dt Zunahme. Die Schweine diescr Gruppe zeig-
ten im Winter auch an Tagen mit niedriger Stalltemperatur
und hoher Luftfeuchtigkeit keine Neigung zum Aufeinander-
kriechen, die Rostfliche war bis auf die Kotslellen im wesent-
lichen sauber und trocken.

5. Arbeitswirtschaft

Der Stall wird seit seiner Inbetriebnahme von der Genossen-
schafltshduerin ILSE APITZ betreut.

Den Arbeitsaufwand fiir tiglich einmalige Fiitterung von 500
Schweinen mit Silage als Grundfutter weist Tafel 1 aus.

Dieser Aufwand entspricht einem Arbeitsmafl von 800 Schwei-
nen/Ak. Nach Fertigstellung des Molketanks reduziert sich
der Aulwand auf etwa 250 Akmin. Das sind 0,5 Akmin/
Schwein und Tag, entsprechend einem ArbeitsmaB von 900
bis 1000 Schweinen/Ak. Die angefithrten. Werte haben bei 0,5
kg Zunahme/Tier und Tag eine Arbeitsprodukiivilait von
2,Q Akh/dt bzw. 1,7 Akh je dt zur Folge.

Insgesamt ist zu schiluBfolgern, dafl die Kotrostaufstallung dic
Arbeit wesentlich angenehmer gestaltet, erleichtert und be-
schleunigt. Weiterhin ergibt sich, dafl auch bei feuchtkriime-
liger Fiitlerung ohne gréferen techuischen Aufwand eine Ar-
beitsproduktivitit erreicht werden kann, die der bei flief3-
fahiger Fiitlerung nicht nachsteht. So geben SPERLING u. a.
[5} und WILKE [6] bei flieBfahigem Fulter fiir Aufbereitung
und Beschickung (oline Futteranfuhr ins Fulterhaus) 0,29 bzw.
0,34 Akmin/Schwein * Tag an. In Drebligar betriigt der ent-
sprechende Aufwand einschlieBlich Futterholen aus dem Silo
0,45 Akmin/Schwein *© Tag und nach Fertigstellung des Molke-
tanks etwa 0,35 bis 0,40 Akmin/Schwein - Tag.

Tafel 1. Arbeilszeitaufwand bei der Fiitterung

Akmin je Akmiu je
500 Schweine  Schwein %7

und Tag und Tag
Grundfutter laden aul Futterwagen
im Silo N 120 0,24 39,8
Kraftfutter auf Grundfutter gcben
und breiten 5 0,01 1,7
Futter vom Wagen in Vorralstroge
schieben 40 0,08 13,3
Molke futtern, in Eimern vom
Molkewagen holen (1] 0,12 19,9
Tz'éinklr'ﬁge reinigen! 10 0,02 3,3
Schweine wicgen! 2 8 0,016 2,7
Schweine annehmen und licfernt 3 0,006 1,0
Technische Pflege?! 10 0,02 3,3
Sonstiges (Stallreinigung,
Tierarzthilfe usw.)t 45 0,09 15,0
Gesamtzeitaufwand 301 0,602 100,0

= 5,0 Akh/300 Schweine - Tag
! anteilig je Tag
2 sidmtliche Schweine werden monatlich buchtenweise it Viehwagen aufl
der Fuhrwerkswaage gewogen
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6. Gebdudekennzahlenvergleich

Die konsequente Anwendung des Kotrostprinzips (Verzicht
auf Kot-Fref-Gang) hat in Verbindung mit Vorratstrégen
schr giinstige Gebiiudckennzahlen zum lirgebnis (Tafel 2).
Diesc giinstigen Kennzahlen kommen auch in den Bankoslcn
liir den Stall Drebligar zum Ausdruck,

7. Baukosten

In Tafel 3 wurden im wesentlichen die von der Entwurfs-
gruppe des Kretshavamies Torgau kalkulierten Baukosten zu-
grunde gelegt, da aus den Buchnngsuntevlagen die Baukosten
nicht mchr ecindeutig zu ermitteln waren.

Dicse Kosten ergeben einen Investitionsaufwand von 266 MDN
Jje Scluveineplatz,

8. Verfahrenskosten

Da der Stall cest I Jahe in: Betricb ist, konnten die Kosten
fiiv Gebiiude und technische Anlagen im wesentlichen nur kal-
kulativ crmittelt werden, Der Abschreibungs-, Reparatur-,
Wartungs- und Versicherungssaltz [iir die Gebiiude wm(le mit
5 0, [7], fir die technische Einrichtung mit 15 ©
genommen,

() an-

Es crgeben sich die in Tafel 4 {estgehaltenen Verfahrenskosten,
wenn der Einsatz des Molketanks beriicksichtigt wird.

Bei der Produklion von 1,65 dt Schwein je Platz und Jahr
entstehen Verfahrenskosten von 13,80 MDN/dt Schwein.
KRUGER und TSCHIERSCHKE [8] kalkulieren [olgenden

Aufwand [ir die verschiedenen Fiitterungsverfahren:

MDN/1000 Schweine - Tag

Trockenfiitterung 23,—
FlieBfshige Fiitterung 19,—
Feuchtkriimelige Tiitterung 34,—

Aus dieser Gegeniiberstellung wird eine ékonomische Uber-
legenheit der ,flieBfahigen Fiitterung” abgelcitet. In unserem
FFall betragen die Kosten fiir die ,feuchtkrimelige Fitterung®
etwa 19,10 MDN/1000 Schweine und Tag, wobei in dieser
Zahl im Gegensaz zuv Kalkulation der genannten Autoren der
Aufwand fiir den Futtertransport vom Silo in das Futterhaus
mit enthalten ist.

Eine weitere Senkung des Arbeitszeilaufwandes nnd wahr- -

scheinlich auch der Iosten wiire durch Mechanisierung der
Futterentnahme aus dem Sifo und durch Verwendung eines

Tafel 2. Gebiudckennzahlen fiir Schweinemaststiille

Tvp KB Gro#- Kotrost-
Diinische G32.41 buchten- stall
Aulstallung  (Typen- stall Drebligar
katalog) Willevode
Tierzahl/Stall 200 600 480 500
Stallgrundfliche
m2/Schwein 1,93 1,2 0,80 0,67
Liegeplatzfliche
m?2/Schwein 0,8 0,5 0,42 0,48
Stallvolumen
m3/Sehwein 4,5 3,24 1,88 2
Verhaltnis Liegelliche/ ~
Stallgrundfliche 0,42 0,42 0,53 0,73
Tiere je Bucht 10 50 8o A2
FreBplitze/Bucht 10 36 %5 bzw. 14
A
Tiere/Frelplatz 1 1,4 5,7 2,7
I'roglinge/Ticr [em] 35 2,5 18 bzw. 22,5 bzw.
24 28,5
Talel 3. DBaukosten [MDN]
L1 Baustellenbereich und Bauwerksabdichtung 4 800
L 11 AuBergewdhnliche Teillcistungen
Wegebefestigungen und Be\vas>c:un"san>chluﬂ 8 100
L 1Il  Unmittelbare Teilleistungen
Bauhaupt- und Nebengewcrbc einsehlieflich
Nachunternechmerzuschlag )
(Stall, Kotgrube, Futterhaus, Siloanlage) 101 600
L 1V Nachweiskosten 3 900
Technische Einrichtungen _
Futterwagen mit Antrieb 3500
2 Entmistungsanlagen zu je 3200,— MDN 6 400
Kraltfutterbunker und Molkebehiilter ~ 5000
Gesamthosten der Stallanlage 133 300
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Tafel 4. Verfahrenskosten [MDN/Stall - Jahr]

Kosten fir Gebaude und AuBlenanlagen!
118 400 MDX - 5
100
Kosten fir futlerungstechnische Anlagen?
8500 MDN « 15
w
Kosten fir lEntmistungsanlagen?
G400 MDN . 15
' 100

Koslen [ir Energic (Entmistung) ctwa 120
Kosten fiir anr(m (Futterung) ctwa 30
Arbeitskosten fir Fiitterung

[3 Akh - 2 MDN/Akh - 365] =
Arbeitskosten fiir tbrige Arbeiten
{1,25 Akh - 2 MDN/Akh . 363) = K}

= 5920

= 960

190

Verfahrenskosten L1 A0R
Verfahrenskosten je Ticerplatz und Jahy 22.80
Verfahrenskosten je Schwein und Tag u,062

' Abschreibungen, Unterhaltung, Versicherung
2 Abschreibungen, Tnstandhaltung, Betriebskosten ohne Energie

gleisgeliilwlen, mechanisch getrichenen und automatisch ge-
steuerlen Futtelvertexlungswagens moglich, wic er von
BAUCH, Innenmechanisator der MTS Waldenburg, ent-
wickelt wurde. .

Die Wirtschaftlichkeit des Entmistungsverfahrens ergibt sich
aus folgenden Zahlen:

Handentmistung bei

0,5 Akmin/Schwein - Tag
Kotrost mit
vollmechanischer Entmistung

6,— MDN/Schwein - Jahr

2,20 MDN/Schwein « Jahr

Die Iosten des Kotrostes sind hier nicht enthalten, da bei
Anwendung des Kotrostes die Iosten fiir Feuchligkeitssperre
und Wirmedimmung der sonst iiblichen Belonliegefliche ent-
fallen, und die Stall{liichenausnutzung bedeutend besser ist.

9. Einsatzmaoglichkeiten der Kotrostaufstallung

Die Kotrostaufstallung fiir Mastschweine laBt sich weitgehend
den verschiedenen Stallabmessungen anpassen und offensicht-
lich mit allen Fiitterungsverfahren kombinieren [3]. Besonders
angebracht erscheint die Kotrostaufstallung fiir die Verwen-
dung von Altbauten fiir die Schweinemast. Die in diesen Fil-
len oft sehr schmalen Geb#ude lassen sich durch diese Auf-
stallungsart besonders gut nutzen.

Wie Bild 8 zeigt, geniigt u. U. cine Stallbreite von 7 m, um
bei rationierter Tiitterung auf einer Stallinge von beispiels-
weise 30 m 200 bis 240 Schweine unterzubringen. Diese Aulf-
stallungsart hitte noch den besonderen Vorteil, daBl im Ge-
gensatz zum Stall in Drebligar nur eine Entmistungsanlage
fiir beide Buchtenrcihen notwendig wiire.

Bild 8. Beispicl fiie Altbaunutzung (MafBe in cm)

/ 700 = a—
220 40, 180 __ 40, 220 o
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Die Tierzahl sollte bei Kotrostaufstallung in Verbindung mit
GroBbuchten 50’ Tiere je Bucht aus Griinden der Ubersicht

\und Sauberkeit der Rostfliche nicht iibersteigen. Die auf ein
Schwein entfallende Buchtenfliche (= Rostfliche) soll ent-
sprechend der Grofe der Tiere (30 bis 120 kg) zwischen 0,2
und 0,5 m? liegen. Uber die Eignung des Kotrostes fiir Laufer-
stille liegen noch keine positiven Erfahrungen vor.

10. Zusammenfassung

Die bisher im Maststall der. LPG Drebligar gewonnenen Lr-
gebnisse zeigen, dal es auch in kleineren Produktionsanlagen
fiir Mastschweine (etwa 500 Plitze) moglich ist, ohne iiber-
miBigen technischen Aufwand unter Wahrung der Wirtschaft-
lichkeit einen hohen Mechanisierungsgrad. zu erreichen.

Die axiale Anordnung aller Anlagenbestandteile und der Ein-

_satz eines mechanisch getriebenen, groBflichigen Futter-
wagens fithren in Verbindung mit Vorratsirégen zu einer we-
sentlichen Arbeitserleichterung -und -beschleunigung bei der
Verwendung von feuchtkriimeligem Futter.

Der Kotrostaufstallung von Schweinen kommt im Hinblick
auf die Steigerung der Arbeitsproduktivitit und der LEnt-
lastung des Stallpersonals von einer schweren und unangeneh-
men Arbeit grole Bedeulung zu. Hauptvorausselzung fiir ihre
Anwendung ist eine ausreichende Futterversorgung, wobei
rohfaserreiche Futterstoffe méglichst vermieden werden sollen.
Eine Beschrinkung der Rostfliche auf den Kot-Fre-Gang
bringt keine - Vorteile. Durch die Kotrostaufstallung der

Uniersuchdngen zur Verbesserung

Schweine werden in Verbindung mit Vorratstrogen fiir feucht-
kriimeliges I'utter sehr giinstige Geb#iude- und Baukosten- -
kennzahlen erreicht. :

Weitere Untersuchungen in bezug auf Stallklima in Kotrost-
stillen und auf Nutzungsdauer und gegebenenfalls Ersatz der
Eichenholzroste durch evtl. geeignctere Baustoffe (Beton,
Plast) sind notwendig.
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Ing. H. J. PAULI, KDT*

der Funktion stationdrer Saftfutterzerkleinerer

Saftfutter zerkleinert man aus verschiedenen Griinden:
aufler der besseren Konservierung, Lagerung, Entnahme und
Verteilung wird eine giinstigere Verwertung — insbesondere
in der Schweine- und Gefliigelhaltung — erreicht. Das zer-
kleinerte Futter erleichtert dem Vieh die Aufnahme und
triigt somit zur Erhohung der tierischen Produktion bei.
FRANKE (1] hat die giinstigsten Zustandsfgrmen des Futters
fisr die verschiedenen Tiergattungen zusammengefalit. Die
technischen Einrichtungen zur Crreichung dieser Zustands-
formen reichen vom Hicksler iiber kombinierte Gerite bis
zum Muser (Tafel 1). ‘

Nach den bisherigen Erfalirungen und den von uns angestell-
ten Untersuchungen geniigen die Maschinen jedoch nicht

.

allen Forderungen der landwirtschaftlichen Praxis. Beanstan--

"det werden mangelhafte Zerkleinerungsqualitit; ungeniigender

Feinheitsgrad, hoher elektrischer Leistungsbedarf oder nie-
drige Auswurfhshe iber dem Erdboden [2]. Deswegen seien
die an einen Saftfutterzerkleinerer zu stellenden Anforderun-
‘gen noch einmal kurz zusammengefalit: '

Eignung fiir jede Futterart,

Zerkleinerung des Futters in der geforderten Feinheit und
Qualitat,

moglichst gleichmiaBige Belastung der Zerkleinerungswerk-
zeuge,

ausreichende Schwungmasse des Rotors zur Abschwachung
auftretender Kraftbedarfsspitzen,

einfache P\egelorgané zur Anderung des IFeinhcitsgrades,
Abwurf des Futters aus einer Héhe, die das Fillen von
Transportfahrzeugen gestattet.

* Institut fiir Leandinaschinen- und Traktorenbau Leipzig
(Direktor: Dr.-Ing. H. REICHEL)
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Konsirukiiog eines neuven Saftfutterzerkleinerers

Ausgehend von den bei unseren Untersuchungen an den
vorhandenen Maschinen gewonnenen Erkenntnissen wurde
nach Abwigung der Vor- und Nachteile mehrerer konstruk-
tiver Losungen eine Kombination zwischen Scheibenhicksler
und Schlagmiihle als Versuchsmaschine gebaut (Bild 1). Am
duferen Umfang des Rotors sind hinter den Hickselmessern
die Schlager beweglich geclagert (Bild 2). Sie kénnen durch
Steckbolzen auch starr angeordnet werden. AuBler zum Zer-
kleinern dienen die Schliager zur Wurfférderung.

Mit der Vorschubgeschwindigkeit der Einzugsvorrichtung und
der GroBe des Austrittsquerschnittes soll die Feinheit des
Futters reguliert werden. Ist der Auswurf vollstindig gedff-
net, arbeitet die Maschine — falls sie mit Griinfutter beschickt
wird — als Hécksler und die Schlageinrichtung dient nur
zur Forderung des Gutes. Verringert man die Uffnungsbreite
durch einen Schieber, so erfolgt eine zusitzliche Zerkleinerung
durch die Schliger. Als Futterauswurfhéhe sind 2 m vorge-

Tafcl 1. Technisehe Daten der Saftfutterzerkleinerer

Futter- Futter-  Hiicksel-
reiBer- Hicksel-Muser Muser  maschine
Muser
Linwurfhéhe [mm] 1125 1180 1425 . 1000
Abstand Unterkante
Auswurf vom Erd-
boden [mm] 200 200 600 500
Installierte Motor-
leistung (kW] 5,0 11,0 7,0 3,0
Drehzahl Hiicksel- ReiBer- £
der Schneid- trommel  trommel
organe [min—1] 1800 220 1800 2800 210
Leerlaufleistyngs-
aufnahme ° [kW}]’ 1,26 1,80 1,53 0,40
Anzahl der
Zerkleinerungs- 34 Reil- 4 Spiralmesser 6 Schlag- 2 Scheiben-
werkzeuge zinken 40 ReiBzinken messer messer

Agrartechnik - 14. Jg.





