Zusammenfassung der Ergebnisse

Dic centwickelte Zerkleinerungseinrichtung  verarbeitet Salt-
futter zu der im Bericht angegebenen Feinheit und Qualitit,
wenn dic Umfangsgeschwindigkeit des Rotors .clwa 40 m/s
betrigt und die Schnittfolge der Hackselmesser mit der Vor-
schubgeschwindigkeit auf einc theoretische Schuitilinge vou
ctwa 3 mm abgestimmt ist.

T Vergleich zmm Reifler-Muser und Muser wirkt sich die
Masse des Rotors giinstig aul die Minderung der Belastungs-
spitzen aus (Bild 6). Stellt man den Kilowattstundenverbrawch
je t der Versuchsmaschine bei einer Drehizahl n = 625 min-!,
ciner Auswurfbreite von 175 mm und 3 mm starken Schliigern
mit Schneide — starr angeordnet — den Werten des ver-
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Mit den neuen Typenprojckten L 219—1.222 werden der
Landwirtschaft entsprechend den Forderungen des VIII. Deul-
schen Bauerkongresses 4 tellautomatisierte Bodenintensivstille
mit je einer Variante zur Verfiigang gestellt :
1.219 a+D, Kiikenaulzuchtstall fiir 8300 Ticre, 15 Tiere/m?
L 220 a+b, Legehennenstall fir 8300 Ticre, 7 Tiere/m?
[.221 a+b, Broilerstall fir 8000 Tiere, 12 Tierc/m?
L 222 a+Db, Herdbuchzuchtstall fiie 30 Stamme,

16 Tiere/Stamm
Dic Stille entsprechen dem internationalen Stand und er-
mdéglichen eine industrieméBige Produktion.

* VEB Typenprojcklicrung bei der DBA (HHA-Leiter:

T. LAMMERT)

Prof. Dr.-lng.

Bild 1.
Aulgabetrickter, ¢ Entnahmeschnecke mit [Fallrohr; Futterketlenautomat:

Legehenncnstall fir 4200 Ticre, Mechanisierungsschema (TeilgrundriB)

gleichbaren Hiicksel-Musers gegeniiber (Tafel 4), so ist eine
Abnahme [estzustellen.

Weiterhin cutfiillt bei der Versuchsmaschine — bedingt durch
cine Auswurfhghe von 2 m — der manuclle Aufwand fir das

Beschicken  von  Transportlahrzeugen oder Tuttermisch-
behiltern.
Literatur
[1] FRANKE, E.-R.: Fultermitlelkunde,  Deutscher  Bauernverlag,

Berlin 1957
[2] BREU: Bericht iiber dic Futter-Muser-Vergleichspriifung. Institut fic
Landtechnik, Potsdam-Bornim 1958
[3] LEIPS, U.: Konstruktionsgrundlagen fiic  Schliger in
rungsmaschinen. Die Millerei (1935) H. 41, S. 589 bis 590

Zerkleine-
A 5566

Neve Stdlle fir die Hihnerhaltung

Dic Vananten a+b unterscheiden sich nur in der Ausflithrung
der Heizung. Die Projekte ,,a* sind inucrhalb einer Anlage
fiiv den AnschluBl an cin zentrales Ieizhaus vorgesehen. Dic
Projekte ,b“ haben als Einzelstille einen angebauten Heizteil.
Die Stille werden in der Mastenbauweise crrichtet und ge-
lioren zu der Typenreihe ., Warmbauten®.

Die Grundlagen fiir die Typenprojekie erarbeiteten das Insti-
tut [iir Gefliigelwirtschaft in Merbitz, der VEB Typenprojek-
tierung bei der DBA in Berlin und der VEB IMochbauprojek-
tierung in Rostock.

In den Stillen L 219 bis L 221 sind [fiir gleiche Avbeitsgiinge
gleichc Mechanisicrungseinrichtungen vorgeschen.

Zur Bedicuung der Stillle ist jeweils 1 Ak erforderlich.

Iuttersilo, freistehend: a DBehiilterteil, b Beschickungsschnecke mit

d Vorratsbehiilter, e Antriebs- und Umlenkstation, f Trogstrang (Linge

120 m); Schlcppschaufelentmistungsanlage: g Antriebssatz, i Seilspann- und Umlenkvorrichtung, i Schleppschaufcel, k Kotgrube, ! Rostabdeckung;
Eiersammelband: m Nestteil, n Antrieb, o Eicrsammeltisch, p Schwimmerventiltriinken \
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Am Beispiel des Legehennenstalles soll die Mechanisierung
der cinzelnen Arbeitsgiinge beschrieben werden (Bild 1 bis 3).

Mechanisierung der Fitterung

Dies Fiitterungsantage amfaBt 2 freistechende Futtersilos und
2 Kettenfutterautomaten [ir die IFutterverteilung.

F'utterbedarf

Bei cincr Stallbelegung mit 4800 Ilennen und ciner Futler-
menge von 125 g licr und Tag Dbetrigt der tigliche Futter-

bedavf 600 kg.

Futteranfuhr und Lagerung

Die Futtermittel werden in Behilterfahrzeugen oder in Siicken
angeliefert und in die aullerhalb des Stalles aufgestellten Silos
cingelagert. Das IFutter wird dem Annahmeltrichter aufgegeben
und gelangt iiber eine waagerechte Beschickungs- und eine
senkreehte Mischsclnecke in das Silo. Die cingelagerte Futter-
menge in beiden Silos betriigt 9000 ke, sic ist [ir cine 13-
tiigige Futterversorgung ausveichend.

Aufbau der Fiitterungsanlage

Die Fiitterungsanlage umfaBt die beiden Futtersilos, denen
je cin Kettenfutterautomat zageordoet ist.

Das Fullersilo besteht aus Behiilterteil, Nufgabetrichter mit
waagercehter Beschickungssehnecke, senkrechter Mischschnecke
und waagerechter intnahmeschnecke mit Fallrohr. Alle dret
Schnecken werden durch je einen Motor angetrvichen.

Der Kettenfutterantomat hesteht aus Futterbebiilter, Antriehs-
station, 3 Umicenkstalionen sowice Lrogstringen mit endloser
Rundstahlglicderkette.

Bild 3. Gicbelansicht des l.egehennenstalls; Erlauterung s, Bild L
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Arbeitsweise und Schaltung der Fiitterungsanlage

Das im Silo cingelagerte Tuttermittel gelangt iiber senkrechie
Mischschneeke, waagerechte Fantnahmeschnecke und Fallvohr
in den Vorratsbehilter des Nettenfulterautomaten und wird
durch eine endlose Rundstahlgliederkette mit angeschweiBten
Mitnehmern in den ‘Trogstriingen verteilt. Die Schaltung der
drei Schnecken des Futtersilos erfolgt von Hand. Waagerechte
Beschickungsschnecke und  senkrechte  Mischschnecke  sowie
senkrechie Mischschnecke und waagereehte Eninahmeschnecke
sind gegencinander verriegells

Der Kettenfutierautomat kann Gber Schaltuhe und Langzeit-
in cinstellbaren  Zeitabstiinden (2 1 Swunde) fiir 1
Umlaal in Betrvieb gesetzt werden, Eine Schaltung von Tland
ist ebenfalls moglich.

relais

Letstunyg der Fiitterungsanlage

Die Forderleistung der Silobeschickungssehecke betriigt 8 1,1,
die Beschickungszeit fir cin Silo 35 min. Die Fatnahme-
schnecke leistet ehenfalls 8 t/h. Der 200 ke fassende Vorrals-
behilter ecines Kettenfutterautomaten ist somil in 1,5 min
gefliillt. Die Kettengeschwindigkeit des Kettenfutterautomaten
liegt bei 4 m 'min. Betriigt dic Troglillung 1,0 kg 'in, so ergibt
sich eine Iorderleistung von 4.0 kg 'min. Die rechneriseh cr-
mitlelte Laufzeit bewrigt tiglich 75 min je Automat. Bei ciner
Kettenlinge von 120 m liegt die Kettenlaufzeit bei 30 min je
Umlaul.

Mechanisierung des Tridnkens

Das Teiinken der Legehennen erfolzl aus 2 m langen auto-
matischen Schwimmerventiltriinken, die aul den Kotkiisten
augeordnet sind. Bei ciner geforderten ‘I'riinkescitenlinge
von 2,5 em/Henne ergeben sich Fiir den Stall 6000 em Triinke-
wroglinge. Ls sind 30 Trinken crforderlich.

Mechanisierung der Entmistung

Die Entmistung crfolgt durch 2 in den Kotkiisten arbeitende
Schleppschaufelanlagen. .

Kotanfall

Taglich Tlallen je Menne ctwa 180 g Kot an, der zu 75 9/, iiber
den Kotkiisten und zu 259 in dev Tiefsireu abgeselzt wird.

Je Kotkasten beteagt die tigliche Kotmenge == 325 kg.

Aufbau der nimistungsanlage

Die Anlage besteht aus Antricbssatz. Schleppschaulel, Spann-
volle, Zugscil und Elekuroschalteinrichtung.

Agrartechnik - 14. Jg.



Arbeitsseeise und Schaltung der Entmistungsanlage

Dic Doppelschleppschaulelanlage ist von  Iland  schaltbar.
Beide Schleppschaufeln werden  tiglich  cinmal in Betrieb
sesetzl,

Vom Kotkastenende des Vorraams transporticren die seilge-
zogencn Schleppschaufeln den Kot nach Uberwindung der
Pendelklappen an der gegeniiberliegenden  Gichelseite aus
dem Stall heraus in die Kotsammelgruben. Hiee laufen die
Sehaafeln gegen StoBelendauschalter wnd werden stillgesetzt,
Ein erncuter IKnopfdruck fithet dic Schleppschaufeln in die
Ausgangsstellung  zuriick. Das Stillsetzen erfolgt wiederum
mit StoBelendausschabier. Der tigliche  l<ntmistungsvorgang
dauerl == 20 min.

Ausbringen des Kotes ans der Sammelgrube

Dic Kotsammelgruben haben ein Fassungsvermogen  von
70m?. Bet cinem tiglichen Kotanfall von 650 kg ergibt sich
et Lagerzeitraum von rd. 100 Tagen.

Der Kot kann mit Ladern T 15772 oder ‘U172 aus den Sam-
melgruben entnommen und auf IFahezeuge verladen werden.
Fine Verfliissigung des Kotes unter Wasserzusalz ist moglich.
LEin wansportables Riihrwerk mischt die Kotmasse, so dal} ein
[Fakalienwagen Tir das Nusbringen etnsetzbar ist.

Ein- und Ausbringen der Tiefstren

Der Stall ist nach Ilerausnahme der Abteiltrenngitter mit
Traktor und Anhiinger durchfahrbar. Die Tiefstreu kann mit
Kippanhinger cingebracht weeden. Das Ausbringen erlolgt
durch den BS 09 mit 1Tuhlader T 150 und Zusatzgeriten auf
Anhiinger.

Mechanisierung des Eiereinsammelns

Das Liercinsammeln ist durch ecin doppelscitiges Gemein-
schaltsabrollnest  mit  zwei  scitlichen  Eiersiunmelbiindern
mechanisiert.

Pflanzenschutztechnische Tagung 1964 der KDT

Diese vom FV lLand- und Torstlechnik™ (FA . Technik in
der Schiidlingsbekdmpfung®) der Kammer der Technik vom
28. bis 30. April 1964 in Leipzig veranstaltete Fachtagung
wurde von iiber 400 Teilnechmern besucht, darunter mchr
als 20 auslindische Giiste aus Bulgarien, CSSRK, Holland,
Polen, Schweden, UdSSR und Ungarn. Am ersten Tag
(Leitung Tng. DUNNEBEIL, Vorsitzender des FA Technik
in der Schiadlingsbekiinpfung®) wurden vornchmlich Stand
und Entwicklung der Saatgutbeizung in der DDR, CSSR.
Schweden und Ungarn erértert. Prof. Dr. HEY, Direktor der
Biologischen Zentralanstalt Berlin und  Vizepriisident der
DAL, leitete dic Tagung cin mit einem Referat iiber die

Aufgaben des Pflanzenschutzes und seiner Technik
bei der Einfihrung industriemdBiger Produktions-
methoden in der Landwirtschaft

Ausgehend von den Forderungen und Beschlisssen des VI
Parteitages der SED und des VIIL Deutschen Bauernkon-
gresses, die Unkraut- und Schiidlingsbekiimpfung it acker-
baulichen MaBnahmen und chemischen Mitteln zum festen
Bestandteil der sozialistischen Wirtschaftslithrung in jedem
Landwirtschaltsbetrieb  zu machen sowie zur Bodenfrucht-
barkeit im Hinblick aufl die Steigerung der Fririige durch
chemische und technische Arbeitsmittel, weist er daraul hin,
dafl auch der Pflanzenschutz mit seinen MaBnahmen dea
skonomischen Grundregeln unterliegt und dic durch ihn
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Lieranfall

Bei ciner 50prozentigen Legeleistung fallen tiglich 2400
Lier an.

Aufbau des Nestes

Das Nest besteht aus den 3000 mm langen Doppeloestteilen.
Antrieh, PVC-Férderbindern, Spannvorrichtungen und Sam-
meltisch. Die Doppeluesticile werden aul Winkelstahlrahaen
aufgestellt.

Arbeitsweise und  Schaltung  des  Gemeinschaftsabrollnestes

mit Eiersamnelbindern

Die von den Hennen in den Gemeinschaltsabrollnestern ab-
gelegten Licr vollen aul die seitlichen Transportbiinder un:t
werden hier kurzzeilig bevorratet. Durch Knopfdruck werden
die Liersammelbiinder 3 bis 4 mal tiglich in Beteieh gesetzt,
Die Lice gelangen anf den im Vorraum stehenden Sammel-
tisch und werden von Hand in Kisten verpackt.

Zusammenfassung

Es wurden 4 ncuc letlautomatisierte ‘I'vpenstille fiar die
Hihuerbodenintensivhallung vorgesiellt.

Am Beispicel des Legehennenstalles fiir 4800 Tiere wurde die
Mechanisierung bzw. Teilautomation der cinzelnen Arbeits-
giinge erliutert. Im Legehennenstall ist neben den erlorder-
lichen Reintgungs- und Kontrollarbeiten nur noch das Eier-
verpacken Tandarheit.

Die Arbeitsgiinge , Fiittern™ und .Entmisten™ erfordern nur
cine Schalterbetiitigung. Es wurde absichtlich auf eine weitere
Automation verzichtet, da die erforderliche Steuer- und Regel-
anlage sehr kampliziert und teuer wird und nur die Hand-
schaltung entfallen wiirde.
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geminderten Verluste und gewonnenen Mehrertrige ouf weite
Sicht die Anfwendungen als rentabel belegen missen.

Da das Ziel einer maximalen Ertragssteigerung unter sozia-
listischen  Produktionsbedingungen auch der zustindigen
Wissenschalt andere Maéglichkeiten bictet als unter kapita-
listischen, ist die Verpflichtung zur konstruktiven Mitarbeit
auf diesem Gebiet fiir uns von einer héheren Verbindlichkeit.
Von ganz besonderer Bedcutung fiir ein schnelles Weiter-
kommen auf diesem bisher vernachlissiglen Gebiet 8kono-
mischer Fragestellungen diirfte dic industriemiaBig betrichene
Feldwirtschaft sein. Die Mitarbeit in Spezialbrigaden wird
es uns crleichtern, die bisher noch fchlenden ékonomischen
Begrimdungen fiir diese oder jene Pflanzenschutzmalinahme
zu gewinnen oder Verfaliren zu entwickeln, die diesen An-
sprichen geniigen. Nur so wird der Pflanzenschutz — nicht
durch Anordnungen oder Richtlinien — zu dem Produktions-
mittel werden, von dem wir uns dic sukzessive Senkung der
10 bis 20 9%, betragenden Ertragseinbuflen veesprechien. Was
hier zu errveichen sein wird, kann iinmer nur die moglichst
hochprozentige Sicherung der Frnte vor Ertragsverlusten sein.
Anch aul diesem Wege werden wir nur sehrittweise vorwiirts-
kommen.

Wir haben die Aufgaben schr ernst zu nelunen, die uns
allen in der Biologic der Schadfaktoren, in der Technologic
ihrer Bekdmpfung, in der Entwicklung und Produktion wirk-
samerer, selektiver fiir Menseh und Nutztier minder toxischer,
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