futter auszubreiten. Die IFutterlagcrraume werden durch
Lulen mit Hilfe von Férderbindern beschickt.

Weil der Tagesbedarf an Kartoffeln noch nicht einmal 500 kg
betragt, erschien es abwegig, die pcriodisch arbeitende Kar-
toffeldimpfmaschine Sta MO/Sp einzuselzen, auch wenn diese
den Vorteil bietet, daB Kartoffelwaschen, Dimpfen und
Quetschen gut mechanisiert sind. Diese Anlage litle eine
zusitzliche Heizquelle erfordert, wcil zum Beheizen der Stille
nur Warmwasser, aber kein Damp{ cingesetzt wird. Darum
wurden in diesem Fulterhaus zwei Elektrodampler Typ 340
der elektromechanischen Werkstitten Ueltschi, Griinlichlen-
berg Kreis Hainichen, mit einem Ifassungsvermdgen von je
200 bis 250 kg Kartoffeln aufgestellt. Die Kartoffeln kénnen
unter Ausnutzung des Nachtstroms geddmpft werden. Diese
Dampfer sind relativ hoch (1,45 m bis zur Einfills[nung).
Zum Waschen und Einfiillen der Kartoffeln wird darum die
Spiralflutwiische Sp/0 von Gotthard & Kihne, Lommatzsch
verwendet.

Zum Musen der gequetschlen Kartoffeln ist ein Grumbach-
ReiBer R 48 M vorgesehen, der auch fixr die Zubcreilung der
Riiben und des Griinfutters benétigt wird. Fiir das Kraft-
futter kam bei den relativ geringen Mengen, die hier taglich
zu verarbeiten sind, und vor allem bel den wverschiedenen
Futtermischungen fiir die einzelnen Tierarten nur Sacklage-
rung in Frage. Silolagerung hitte einen zu hohen, hier nicht
zu vertretenden technischen Aufwand mit sich gebracht. Fiir
die Kraftfuttersiacke ist ein besonderer Abstellplatz im IFutter-
haus bestimmt (8 m?), auf dem der Wochenbedarf abgestellt
werden kann. Das Kraltfutter wird auf demm FuBboden des
Futterhauses mit den ibrigen Futtermitteln gemischt.

* Damit die Magermilch dicksauer verfiittert werden kann, sind
zwei offene Behilter mit je 1000! Fassungsvermdgen von
VEB Maschinen- und Apparatebau Grimma vorgesehen, so
dafl man den Bedarf fiir 2 Tage lagern kann.

Futterhaus fir 500 bis 700 Mastschweine (Bild 2)

An Mastschweine werden in der Regel keine Riiben, sondern
meist nur geddmpfte Kartoffeln und Kraftfultergemische ver-
abreicht. Somit ist bel Verwendung des Futterhauses nur fiir
Mastschweine eine Unterteilung des Hackfruchtlagerraums
nichit mehr erforderlich, vielmehr kann der gesamte Raum
fur die Lagerung der Karloffeln benutzt werden. Das Kar-
tolfellager ist 36 m? grofl und faBt bei einer durchschnitt-
lichen Lagerhshe von 1,50 m etwa 35t Kartolfeln. Bei einec
mittleren Tagesgabe von 5kg Kartolfcln je Mastschwein
kann man damit

500 Mastschweine = 14 Tagce

700 Mastschweine = 10 Tage

versorgen. Weil der Tagesbedarf bei 2500 bis 3500 kg Kar-
toffeln Liegt, ist der Einsatz der Dimpfmaschine StaMO/Sp
(500 kg/h) gerechtfertigt. Um sowoll eine gute Ausnutzung
der Kartolfellagerflache als auch eine gute Zuordnung zum
Kraftfutterteil zu erreichen, wird die Dampfimaschine etwas
gewinkelt zur Waschmaschine aufgestellt. Das ist auch wegen
der Durchfahrt erforderlich.

Im Heizraum steht der Dampferzeuger fiir diese Dampf-
maschine. Warmwasserbereitung zu Heizzwecken ist in diesem
Falle nicht erforderlich, weil Maststille im Gegensatz zu Ab-
ferkelstillen nicht beheizt zu werden brauchen. Futterzuberei-
tungsraum und Sozialrdume werden mit Hilfe des Damples
mit beheizt.

Tir das Kraftfutter ist ebenfalls wieder Sacklagerung auf
einem Betonpodest vorgesehen. Dancben liegt die Einschiitt-
gosse mit Elevator, Fabrikat Meinicke, Zerbst. Damit wird
das Kraftfutter in den Kombimischer F 928 gefsrdert und
hier mit den gedidmpften Iartolfeln vermischt, die von der
AusstoBschmrecke des Kartolfeldimpfers dorthin geldrdert
werden.

Somit verbleiben hier bloB folgende Handarbeiten:

1. Heizen

2. Eingabeln der Kartoffeln in die Waschmaschine
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3. Ausschiitten des Kraftfuttergemisches in die Gosse
4. Futterwagen unter Austragschnecke des Mischers fahren.

Ein Axial-Dachentliifter ermégliclit einen 5,5fachen Luft-
wechsel in der Stunde und damit die Ableitung des beim
AusstoBen der Kartoffeln auftretenden Dampfes.

Zysammenfassung

s wird ein Fulterhaus fiir Lauferlieferbetriecbe mit etwa
100 Zuchtsauen bzw. [iir Mastanlagen mit 500 bis 700
Schweinen beschricben, das in Mastenbauweise als Warmbau
zu errichten ist. Dabei kann der Baukérper fir unterschied-
liche Zwecke benutzt werden, wenn man Ausbau und Aus-
riistung entsprechend verdindert. Es wurde im einzelnen
dargelegt, welche Ausriistung fiir die Zuchtanlage und welche
fir die Zubereitung von Mastfutter notwendig ist. Die vor-
stehenden Ausfiihrungen sind darum auch ein Beispiel fiir
die Wechselnutzung landwirtschaftlicher Produktionsbauten
bel unterschiedlichem Ausbau.
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Zur Entwicklung von Melkstandanlagent

Die Darlegungen auf der internationalen IFachtagung der
KDT, FA ,Innenwirtschaft und landwirtschaftliche Produk-
tionsbauten”, am 11. und 12.Nov. 1963 in Leipzig haben
ubereinstimmend gezeigt, dall ‘man bei der zukinftigen
Mechanisierung der Milchgewinnung nicht auf Melkstande
verzichten sondern mit fortschreitender Entwicklung ihren
Finsatz immer stirker forcieren wird. Am deutlichsten geht
das aus den Beitrdgen der sowjetischen Wissenschaftler
und Techniker hervor, die den Tagungsteillnehmern von
umfangreichen  Forschungs- und  Entwicklungsarbeiten
iiber Melkstandanlagen berichteten. Fiir die sozialistische
Landwirtschaft der DDR heilt es daher, dieser Entwicklung
Rechnung zu tragen, um den bisher erarbeiteten Platz beziig-
Lich Technik und Qualitdt der mechanischen Milchgewinnung
erfolgreich behaupten zu kénnen.

Es erscheint zunichst zweckmiBig, die z. Z. vorherrschenden
Melkstandanlagen zu charakterisieren. Unter Melkstand-
anlagen verstehen wir vom Stallplatz der Kiithe getrennte
Melkplidize, die von den XKiihen zum Melken aufgesucht
werden. In diesen Melkstandanlagen findet -daher ein stin-
diger Wechsel statt, da mehr Kithe gemolken werden als
Melkzeuge zum Einsatz kommen. Als Charakteristikum der
verschiedenen Melkstinde diirfte die Art des Wechselns
(Einzel-, Gruppen- oder kontinuierlicher Wechsel) ausschlag-
gebender sein als die Wechselhaufigkeit, da diese ja weit-
geliend von den Melkeigenschalten der Kiihe bestimmt wird.
Auflerdem zeigt sich eine gewisse Parallelitit zwischen det
Art des Wechselns und der Zahl der benstigten Melkzeuge
je Melkkraft. Fiir die bekannten Melksltandanlagen ergibt sich
die in Tafel 1 wiedergegebene Charakteristik, die gleichzeitig
auf die technologisch geforderten melkbiologischen Eigen-
schaften der zu melkenden Kithe hinweist.

In dieser Aufstellung zeigen sich sehr deutlich Charakter,
Leistungsfdhigkeit und Einsatzmoglichkeit der bekannten
Melkstandanlagen. Aus den geforderten melkbiologischen
1 Als Diskussionsbceitrag aufl der IXDT-Fachtagung ,Mechanisierung der

Milchgewinnung® am 11. und 42. November 1963 in Leipzig ein-
fgereicht,
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Eigenschallen der Kiihe geht schr eindeutig hervor, dafl nicht
jede Melkstandform belicbig oder nur hinsichtlich ihrer vor-
aussichtlichen Arbeitsproduktivitiit ausgewahlt werden kann.
Beziiglich der Melkeigenschalten zeigt die Erfahrung, daf
eine gewisse Parallele zwischen ihnen und dem Leistungs-
stand der Kiihe angenommen werden kann, da sich bei allge-
mein hohen Durchschnittsleistungen (geringe Streuung) infolge
der biologisch begrenzten Wirkungszeit des Oxylocins eine
etwa gleiche Milchhergabezeit je IKuh ergibt. Bei Durch-
schnittsleistungen, die sich vorwiegend durch extrem hohe
und niedere Milchleistungen crgeben, kann eine derartige
Parallcle zwischen Melkeigenschaft und Milchleistung nicht
angenommen werden, da die einzelnen Milchleistungen wih-
rend der Wirkungszeit des Oxytocins zu unterschiedlich sind
und eine individuelle Beriicksichtigung erfordern, wenn melk-
liygienische Nachteile im Melkstand vermieden werden sollen.
Hieraus ergibt sich, da Gruppen- und umlaufende Melk-
standanlagen unter den Verhiltnissen unserer sozialistischen
Landwirtschaft zweckmaBig in bereits liinger bestehenden und
zuchtmiflig schon einheitlicheren Leistungsherden eingesetzt
werden sollten, da diese in ihren Melkeigenschaften ausge-
glichener sein diirften. In den anderen Kuhbestinden — das
betrillt den iiberwiegenden Teil unseres Milchviehbestands —
sollten dagegen die einfachen, fiir den Einzelwechsel der Kiihe
eingerichteten Melkstandanlagen mit individueller Melkmog-
lichkeit vorgeschen werden, um den unterschiedlichen Melk-
eigenschalten der Kithe ohne wesentliche Nachteile gerecht
werden zu konnen. Diese Feststellungen erkldren auch, worauf
die negativen Erfahrungen mit Fischgritenmelkstinden zu-
riickzulithren sind, die zur Stillegung eines Teils der bereits
erricliteten 2600 FGM gefiihrt haben. Die Abkehr vom FGM
erfolgte in crster Linie in unausgeglichenen, erst vor kurzer
Zeit zusammengestellten Herden mit zum Teil geringen Lei-
stungen, also unter Bedingungen, die den Einsatz eincs
FGM auf Grund der o. a. Darlegungen nicht rechtfertigen.
Hinzu kommt, daB letzten I'ndes die Einstellung der Men-
schen zu ihren technischen Hillsmitteln ausschlaggebend fiir
deren Erfolg ist.

I'ir den kiinftig zu erwartenden Linsatz von Melkstandan-
lagen ist es daher erforderlich, diese auf Grund der vorliegen-
den Erfahrungen vor allem als Einzelwcchselmelkstand zu
entwickeln. Weiterhin ist es zweckmifig, durch Verbesserun-
gen auch fir den FGM giinstigere Einsatzmdglichkeiten zu
schaffen. Mit Unterstiitzung der Produktionsleitung des Be-
zirkslandwirtschaltsrates Potsdam sind vom Verfasser zwei
verbesserte Tandem- und FG-Melkstinde entwickelt worden.
Der verbesserte Tandem-Melkstand gestattet durch die baulich
besonders gestalteten Zu- und Abginge einen unabhingigen
Einzelwechsel fiir jede Melkbucht, von denen jeweils vier
in Handreichweite um einen Melkerplalz gruppiert sind.
Dadurch kann selbst bei individuellem Melken eine hohe
Arbeitsproduktivitit (bis zu 48 gemolkene Kithe je Stand
und Melkkralt) erreicht werden. Es besteht aber gleichzeitig
die Moglichkeit, — je nach Qualifizierung der Melkkréfte —
zunichst auch nur mit drei Melkzeugen je Melkkraft zu
melken, ohne hierbei den technologischen Ablaul verdndern
zu miissen. Natiirlich sinkt hierbei die Kapazitit des Melk-
standes. Andererseits ist dieser verbesserte Tandemmelkstand
im Gegensatz zum Melkkarussell aber universell verwendbar

fel 1. Charakteristische Merkmale verschiedener Metkstandanlagen

| -
i 5 . Zahl der  Arb.-Prod. Technol. erforderliche
Estand M Neaoins Melkzeuge jo Melker Melkeigenschaften
je Melker und Stunde der Kiihe
nzel- Tandem- Einzel- 2 bis 4 20 bis 25 normale Melkeigensch.,
ind Parallel wechsel da individuell
gemolken wird
‘uppen- FGM Gruppen- 4 bis 8 25 bis 30 Gruppen m. ausgegli-
rnd Ficher wechsel chenen Melkeigensch.,
individ. Melken
schwer durchfiihrbar
nlauf. Melk- kontin. 8 bis 16 iber 30 mind. gruppen-, besser
and karussell ~ Wechsel herdenmiiBig ausgegli-

chene Melkeigensch.,
individ. Melken infolge
mech, Umlaufs nicht
moglich
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und kann je nach den vorhandenen DBedingungen genulzt
werden. Damit diirfte er fiir alle landwirtschaftlichen Be-
tricbe, sowohl mit niederem als auch mit hohem Leistungs-
niveau des Kuhbestands geeignet sein und dadurch den
baulichen Mehraufwand fiir die besondere Gestaltung der
Zu- und Abginge rechtfertigen.

Der verbesserte Fischgriten-Melkstand sieht eine Vermin-
derung der Melkgruppe auf jeweils 4 Kiihe, das sind 2 mal
4 Melkstinde je Melkkralt, vor. Diese konnen parallel zu-
cinander je nach Bedarf angeordnet werden, da die Kiihe
durch einen Innengang die Melkstinde verlassen. Hierdurch
werden bessere Voraussetzungen fiir die Gruppenbildung und
cinen schnelleren Gruppenwechsel gesehaffen, so dafl eine
Arbeitsproduktivitit von etwa 30 gemolkenen Kiihen je
Stunde und Melkkraft erreicht werden kann. Diese Losung
entspricht dem Vorschlag von Dr. KROHMEYER, den dieser
aul Grund seiner bisher durchgefithrten Untersuchungen
unterbreitet hat. Werden die 2 mal 4 Melkbuchten mit ins-
gesamt 8 Melkzeugen versehen, kénnen ebenfalls alle Kiihe
individuell gemolken werden, allerdings wird infolge des
Gruppenwechsels die mogliche Arbeitsproduktivitit des ver-
besserten Tandemmelkstandes nicht erreicht werden kénnen.
Der bauliche Aufwand fiir den verbesserten FGM ist geringer
als fiir den verbesserten Tandemstand und diirfte somit auch
den Einsatz des Erstgenannten rechtfertigen.

Beide Melkstandanlagen arbeiten mit staliondren melktech-
nischen Einrichtungen, bieten daher eine hohe Betriebssicher-
heit und giinstige Voraussetzungen fiir cine teilautomatische
mechanisierte Milchgewinnung. Bei beiden Melkstinden be-
steht auBerdem die Moglichkeit, jeweils die von einem Melker
mit 4 bzw. 8 Melkzeugen ermolkene Milch zusammenzufassen
und iiber eine Milchuhr laufen zu lassen, um eine Leislungs-
vergiitung zu ermdglichen.

Weiterhin sollte man dem Recorder-System wieder mehr
Aufmerksamkeit zuwenden, da es hierbei mgglich sein wird,
cinen gleichmaBigeren Milchflufl durch die Kiihlaggregate zu
crreichen, und einen besseren Kiihlelfekt sichern zu kénnen.
Bisher hat der oft iiber 2009, schwankende Milchflufl dic
Kiihlaggregate hiufig iiberfordert. Als weiterer Vorteil der
entwickelten Melkstandformen ist darauf hinzuweisen, daf}
beide Melkstandanlagen gruppenmiafig (je 4 bzw. 8 Melk-
buchten) aufgebaut sind und somit nicht nur variabel ange-
wendet, sondern sogar noch nach ihrer Fertigstellung ohne
wesentliche Schwierigkeiten auf cine hdhere Kapazitit er-
weitert werden kgnnen. Diese Méglichkeit diirfte fiir die vor-
gesehene Steigerung der Kuhzahl in unserer sozialistischen
Landwirtschaft (bis 50 %) nicht zu unterschiitzen sein, zumal
damit wertvolle Inveslitionen eingespart werden kénnen. Es
wiire daher wiinschenswert, wenn sich die zustindigen zen-
tralen Stelen der beschriebenen Entwicklungen annehmen
und eine entsprechende Erprobung durchfithren wiirden, um
die mechanische Milchgewinnung weiterhin verbessern zu
konnen. _

In diesem Zusammenhang sei noch darauf hingewiesen, dafl
zukiinftig der Einsatz von Melkstandanlagen auch in Ver-
bindung mit Anbindestallen zu erwarten ist. Hierbei kommt
einer moglichst funktionssicheren An- und Abbindeméglich-
keit groBe Bedeutung zu. Als vorteilhaftes Hilfsmittel ist dann
ein gut arbeitendes FangfreBgitter notwendig. Die z. Z. als
verbindlich vorgesehenen FangfreSgitter des VEB Neustadt
gewihrleisten jedoch infolge ihres konventionellen Ver-
schlusses — seit Jahren bemiiht sich die Praxis bei den
krippenseitig angebrachten Hebelverschliissen ohne Erfolg
um ein sicheres Fangen der Tiere — keine volle Funktions-
sicherheit als Fanggitter. Aucli hierfiir liegen verschiedenc
Verbesserungen vor, die stirker beachtet werden und zur
Erprobung kommen sollten.

Zusammenfassend sei noch der Hinweis erlaubt, dal} alle
mit der mechanischen Milchgewinnung verbundenen Pro-
bleme gemeinsam bearbeitet und erprobt werden miissen, um
den Betrieben unserer sozialistischen Landwirtschaft praxis-
reife und zweckmiBige Technologic zur mechanischen Milch-

gewinnung in kurzer Zeit zur Verfiigung stellen zu kénnen.
A 5531

559





