¢) In anderen Genossenschaften (mit genossenschaftlicher Viehhaltung)
stoBt die Anwendung des Standhickseldrusches bzw. der Kérner-
trocknung auf Schwierigkeiten, weil die AnschluBwerte nicht aus-
reichen. Nur wenige Betriebe haben schon jetzt die Voraussetzungen
(Gebdude, Elektroenergie, Maschinen), um sich auf die Héckselwirt-
schaft einzustellen. Der Strombedarf nimmt mit steigender Mechani-
sierung zu. Er errcicht beim Standhickseldrusch mit nachfolgender
K8rnertrocknung iiber 100 kW,

4. IndustriemdBige Getreideproduktion
in Mittelgebirgslagen

hus arbeitswirtschaftlichen und finanzicllen Griinden ist es
- jedoch unbedingt erforderlich, die arbeitsaufwendigen Ver-

fahren der Mihbinderernte durch bessere Verfahren abzu-
l6sen. Besonders notwendig ist dies vor allen Dingen in
Genossenschaften mit hohem Hanganteil.

" Aus Tafel 3 geht hervor, daB bereits ab 12 9, HN der Arbeits-

aufwand je dt Getreide um relativ 89 %, ansteigt (SMD un-
beriicksichtigt). Bei hohem Binderanteil ist die LPG nicht in
der Lage, den Standhédckseldrusch bzw. den Hofstanddrusch
fiir das gesamte Getreide durchzufiihren. Je weniger Ernte-
tage fiir das Getreide zur Verfiigung stehen, um so hoher
wird der Anteil des Winterscheunendrusches, da die derzeitige
Maschinenkapazitit und Maschinenleistung nicht ausreicht.
Damit steigt der Arbeitsaufwand je dt Getreide von 1,2 Akh
(MD) auf 3,7 bis 5,5 Akh je dt an. Das wirkt sich entschei-
dend auf die Selbstkosten aus. So entstanden z. B. in der
LPG llmenau bei einem Ertrag von 24 dt/ha 40,10 MDN und
in der LPG Einhausen bei 25dt/ha 40,40 MDN Selbst-
kosten/dt.

Dagegen betrugen die Selbstkosten in den LPG mit hohem
MDF- und geringem Hanganteil:

LPG Wallrabs bei einem Ertrag von 31,3 dt/ha 22,90 MDN
und

LPG Milz bei einém Ertrag von 21,8 dt/ha 34,70 MDN Selbst-
kosten/dt.

Ausgehend von diesen Fakten beschiiftigten wir uns in den
letzten Jabren mit der Mechanisierung der Getreideernte in
LPG mit einem groBen Anteil hingiger Flichen. Als Uber-
gangslésung fiihrten wir in mehreren Genossenschaften den

4.1. Standhdckseldrusch

ein. Bei diesem Verfahren werden die Getreideflichen mit
dem Binder abgeerntet, die Garben aufgestellt, getrocknet
und zur Dreschmaschine gefahren. Dort werfen 2 Ak die
Gearben in einen Hicksler GI500. Dieser hiickselt sie und
blést das Héckselgut aul die Dreschmaschine.

Am Strohauslauf wird das Hickselgut vom ME35 in die
Scheune oder auf Hickselmieten geblasen. Die Kérner werden
im Zemtralrohrsilo getrocknet. Bei giinstigerr Zuordnung der
Gebaude werden statt 10 bis 14 Ak beim Hof- oder Scheu-
nendrusch nur noch 3 Ak benétigt. Die Kérnerleistung der
Dreschmaschine KD 32 stieg je nach Korn : Strohverhilinis
von 14 bis 16 auf 25 bis 30 dt/h an.

Die intensivierte Getreideproduktion

aus der Sicht des landwirtschaftlichen Transports

1. Allgemeine Probleme

Mit wachsendem Mechanisierungsgrad nimmt der Transport
— gemessen am Gesamtaufwand — stiandig zu. Fir die Stei-
gerung der Arbeitsproduktivitit ist besonders erforderhch,
den Transportanteil, als den gréBten Anteil, zu senken. In
Tafel 1 werden verschiedene Kombinationsméglichkeiten des
Transports gezeigt.

Bodenbearbeitung, Diingung und Pflege stellen, abgesehen
von der Ausbringung, bis auf wenige Ausnahmen keine be-

sonderen Anforderungen an den Transport. Grunddiingung
mit Kali und Phosphorsiure wird nur als Vorratsdiingung zu

* Institut fiir Landtechnik der Hochschule fiir LPG MeiSen
(Direktor: Dr. K. MUHREL)
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Dieses Verfahren hat fiir die Hang-LPG als Ubergangslosung
Bedeutung, mufl aber in der Zukunft durch bessere Verfah-
ren ersetzt werden. Der Gedanke, das Getreide bereits auf
dem Feld zu hickseln und das Hickselkérnergemisch mit
kérnerdichten groBvolumigen Anhéngern zur Dreschmaschine
zu fahren, lag nahe. In den Jahren 1962 und 1963 begannen
wir deshalb mit dem

4.2. Schwadhdckseldrusch

In der LPG Beinerstadt wurden Hanglagen bis zu maximal
25 9y HN mit dem Feldhicksler abgeerntet.

Hier soll noch einmal auf die Untersuchungsergebnisse iiber
den Trocknungsverlauf von Korn und Streh auf dem Halm,
in der Hocke und auf dem Schwad hingewiesen werden.
Dazu wurden dreimal téglich Proben von Kérnern und Stroh
entnommen und geschrotet bzw. zerkleinert bei 105°C ge-
trocknet. Der Witterungsverlawf wurde auf Schreibstreifen
von Thermo- und Hydrographen sowie einem Regenmesser
festgehalten. Das Ergebnis der Untersuchungen kann wie
folgt zusammengefalt werden :

— Stroh trocknet aus dem Schwad schneller als in der Hocke und in
der Hocke schneller als auf dem Halm;

— bei Niederschligen iiber 6 bis 8 mm wird dxe Trocknung in der
Hocke und auf dem Schwad gefihrdet; g

— das Korn trocknet auf dem Schwad schneller als in der Hodke und
in der Hocke schneller als auf dem Halm. Selbst bei hiufigen Nie-
derschligen trocknet auf windoffenen Hangflichen das Korn im
Schwad schneller als in .der Hocke und ist weniger auswuchs-
gefahrdel.

— Bei hohen Niederschligen ist die Korntrocknung auf dem Halm
besser. Die Strohfeuchtigkeit ist im Schwad auBler an Regentagen
geringer als auf dem Halm.

— Schwadlegen ist nur bei 3 bis 5 regenfreien Tagen sicher; das ist in
den Kammlagen aber nur selten gegeben.

5. Schluffolgerungen

aus den in den Jahren 1961 bis 1963 gesammelten Erfah-
rungen fir den Ubergang zur industrieméBigen Getreidepro-
duktion in den Mittelgebirgslagen:

a) Voraussetzung [iir die Einfiihrung industriemaBiger Produktions-
methoden im Getreideanbau ist die im wesentlichen von der HN
abhiingige Flurneuordnung in allen Gemeinden;

b) der MD ist auf allen mihdruschfghigen Flichen einzusetzen;

c¢) um diese GroBmaschinen voll auslasten zu kénnen, sind zwischen-

genossenschaftliche Maschinen-Kooperationen (z. B. Hohen-LPG mit

Niederungs-LPG) zu bilden;

im Bereich der Héhen- oder Mittelgebirgslagen sind zwischengenos-

senschaftliche zentrale — mit Mischfutierwerken gekoppelte —

Getreidetrocknungsanlagen zu errichten;

e) in den oberen Hohenlagen hat der Getreideanbau im Zuge der
Spezialisierung und aus den bereits genannten Griinden in Zukunft
kaum noch Berechtigung;

f) da ein fiir den Hangeinsatz gebauter MD héchstwahrscheinlich nach
den im Ausland gemachten Erfahrungen unékonomisch ist, sollte
das Verfahren des Schwad- bzw, Madhhéackseldrusches durch indu-
strielle Fertigung entsprechender Maschinen und Geriite (selbsitfah-
render Hiicksler, hangtauglicher Hickseltransportwagen und Trenn-
anlage) in die Praxis eingefiihrt werden. Dabei ist die Forderung an
die Industrie zu stellen, daB Hécksler und Vorratsférderer sowohl
fiir die Getreide- als auch fiir die Rauh-, Griin- und Silo-Futterernte
verwendbar sind.

Der Bezirk Suhl nutzt zur Zeit etwa 57 % der LN als Futterfliche
und etwa 30 % als Getreidefliche. Es konnten also mindestens 87 Y
der LN bei Funktionstiichtigkeit des Verfahrens mit einem Maschi-
nensystem bearbeitet werden. A 5779

v

d

Dipl.-Landw. R. EHLICH
Ing. M. DREISSIG, KDT*

Blatt- und Hackfriichten gegeben [1]. Aus diesem Grunde soll
nur der Transport in der Getreideernte untersucht werden.
Die Verschiedenartigkeit der Giiter bringt in den einzelnen
Abschnitten Komplikationen mit sich. Die Dichte von Korn,
Hoch- und NiederdruckpreBballen, Spreu und Hicksel in den
verschiedenen Schnittlingen bewegt sich von == 20 bis
730 kg/m3, Um diese Giiter zu bergen, miissen an die Trans-
portfahrzeuge hohe Anforderungen hinsichtlich der techni-
schen Konzeption gestellt werden. Wenn die stindig wech-
selnden Forderungen mit den herkémmlichen Fahrzeugen
nicht mehr in Ubereinstimmung gebracht werden kénnen,
werden Spezialanhinger notwendig sein.

Der Transportaufwand in der Getreideernte ist aus Tafel 2
zu ersehen.

Agrartechnik - 15. Jg.



Tafel 1. Kombinationsmdglichkeiten des Transports auf der Grundlage
der einzelnen Arbeitsverfahren in der Gelrcideernte
: Ahrendr.
Mihdrescherernte Getreidebéckseln

‘ Kornertransport ‘ Strohtransport

Ubernahme auf Pressen

groBe Trans- g

porteinheiten

Beladung

(von vorn oder seitl.)

Transportieren
(mit o. ohne Verdichtg.)

Entladen in Dosiertes
Momententladung Vorratsforderer Entladen }
[ GroBspeicher ‘ \Zwischenlager «—————| Hiickseldrusch

Tafel 2. Transportaufwand in 9

Getreide Akh Sh Kosten
Ernteverfahren 54 bis 100 47 bis 100 30 bis 85
Produktionsverfahren 35 bis 60 20 bis 45 20 bis 40

Tafel 3. Anteiliger Transportaufwand, bezogen auf 1 ha, gemessen am
Gesamtaufwand bei verschiedenen Ernteverfahren
(Ertrag 30 dt/ha)t

1 2 3 4 5 6
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=5 = &@ S8z =8n S=Exd
Handarbeit
Gesamt [Akh] 40,2 16,5 23, 14, 13,3 6,6
f. Transport [Akh] 21,8 11,0 16,0 11,3 13,3 4,9
Traktor
Gesamt [Sh] 7,2 99 14,5 80 6,6 3,9
f. d. Transp. [Sh] 3,4 7,4 7,6 6,3 6,6 3,0
Kostenaufwand
Gesamt [MDN] 233 199 233 164 148 80
f. d. Transp. [MDN] 69 113 116 105 123 53

1 Nach Arbeiten aus dem Institut fiir Betriebs- und Arbeitsékonomik
Gundorf. 2 40 dt/ha.

Durch die immer enger werdende Verbindung zwischen
Erntemaschine — die die Funktion der Beladung iibernimmt,
oft nur das Gut transportgerecht macht — und den Transport-
fahrzeugen selbst wichst der Transportanteil am Erntever-
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fahren unter gleichzeitiger Senkung der Gesamtkosten. Dieses
Zusammenwirken stellt hohe Anforderungen an Organisation
und Ausriistung der Transporttechnik.

2. Einschétzung der Getreideernteverfahren

Aus Tafel 3 sind der anteilige Transportaufwand, gemessen
am Gesamtaufwand, der Akh- und Sh-Bedarf sowie die
Kosten der einzelnen Verfahren ersichtlich. In bezug auf den
Transportaufwand weichen die einzelnen Ernteverfahren mit

ihren verschiedenen Linien in der Strohbergung voneinander:

ab. Obwohl der Akh-Aufwand fiir Transport bei den Verfah-
ren 1 bis 5 auf 619 gesenkt werden kann, steigt der Auf-
wand an Schlepperstunden auf das Doppelte an. Ahnlich
entwickeln sich die Kosten fiir Transport. Insgesamt ist je-
doch eine Senkung der Kosten auf 649, zu verzeichnen.
Deutliche Unterschiede zeichnen sich zum Verfahren 6 bei

der intensivierten Produktion mit Hochdruckpresse ab. Die

wesentliche Ursache dafiir ist der unterschiedliche Transport-
raumbedarf je ha bei gleichem Ertrag, der sich zwischen
NiederdruckpreBballen, Hicksel- und HochdruckpreSballen
wie 1:14,5:0,5 verhilt. Dieser Berechnung liegen die zur
Zeit iiblichen Transporteinheiten zugrunde. Durch die Ent-
wicklung und den Einsatz von Spezialfahrzeugen mit Ver-
dichtungs- und Entladeeinrichtungen kénnen kurzfristig in
der Praxis weitere Vorteile zugunsten des Hiackselverfahrens
erreicht werden, das so notwendig fiir die weitere Mechani-
sierung der Innenwirtschaft ist. Untersuchungen von SCHRU-
DER [2] zeigen, daB bei entsprechenden Voraussetzungen der
Akh-Aufwand betrichtlich niedriger liegt als bei PreBballen.

3. Transport von Kérnern

Der Miahdreschereinsatz mit seinen verschiedenen Varianter
wird bei intensivierter Produktion von Getreide die Haupt-
rolle spielen, und der Transport muB sich darauf einstellen.

3.1. Beladung der Fahrzeuge

Die -agrotechnischen Korderungen fiir Mihdrescher hinsicht;

lich der Leistung liegen bei 2 ha/h mit einer Kampagnelei-
stung von 200 bis 250 ha {3].

Die Bunkerfiillzeit betrégt dann bei einem Ertrag von 40dt/

ha 2,5min/t. Bei einem Komplexeinsatz von drei Mih-

dreschern fallen in 25 min 10t Getreide an. Die Korniiber--

nahme darf 1 min/t nicht iiberschreiten. Bei einem Bunker-
inhalt von 1,5t ist ein LKW (Transporteinheit 10t = 7
Bunkerfiillungen) in der Lage, von drei Mihdreschern das
Korn zu iibernehmen. Zwei bis drei derartige schnellaufende
Transporteinheiten kénnen dann je nach Wegebeschaffenheit
und Ertrag das Getreide von den im Komplex eingesetzten
Mihdreschern bis zu einer Entfernung von etwa 10 km ab-
nehmen. Der Transport wird zu Abnahmestellen der VEAB
durchgefiihrt (GroBspeicher, Umschlagstellen, Trocknungsan-
lagen, Mischfutterwerke). Gegenwirtig ist bei der Durchfiih-
rung des Getreidetransportes darauf zu achten, dafl die Nutz-
massen der eingesetzben Transportkapazitit durch Bordwand-
erhéhungen voll ausgelastet werden.

»

Bild 1.

Maéglichkeiten der dosierten Entladung in Fordergerite. Vorteile:
a Giinstige Schwerpunktlage, Entladung nach einer Seite;
b Gilnstige Ubergabehdhe h, Verwendung von Maihdrescher-
bunkern ohne Anderung; Nachteile: a kleine Ubergabehshe h;
b Entladung nach beiden Seiten erforderlich, Kippgefahr, da
ungiinstige Schwerpunktlage
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Bild 2. Moglichkeiten der Velumenvergroferung bei Anhiingern, A Ver-
breiterung der Ladefliche, @ Normalbreite, b Schrigstellen der
Bordwiinde, ¢ Aufklappen der Bordwinde; B Verlingerung der
Ladeflache, d Normallinge, e Verlingerung der Ladeflache nach
hinten, f VergroBern des Achsabstands; C Vergroferung des
Ladevolumens unter Beibehaltung von Breite und Linge der
Ladefliche, g bewegliche Bordwinde, h Schriigstellen der Vor-
der- und Hinterwand, i Aufklappen des Daches

3.2. Entladung und Einlagerung

Diese zentralen Annahmestellen miissen in der Lage sein,
das Korn einer Transporteinheit, das darch Momententladung
(motorhydraulisches Kippen mit automatischer Bordwand-
6ffnung) entladen wird, in einem Kérnersumpf aufzunehmen.
Leistungsfiahige Foérdergerite miissen fiir die schnelle Ein-

‘lagerung sorgen, damit eine flieBende Abnahme, die auf die

eingesetzten Mihdrescher abgestimmt sein mul}, gewahrleistet
ist. Die Lntladezeit liegt unter 1 min je Ladung. Als Uber-
gangslosung sind in der Praxis verschiedene Methoden be-
kannt, mit denen ohne Handarbeitsaufwand die Entladung
dosiert in Geblise durchgefihrt werden kann. Verbreitet ist
der Einsatz von Mihdrescherbunkern auf Anhiingern (Bild 1).

4. Transport von Stroh

" Der Strohtransport ist der umfangreichste Teil und kann ver-
" schieden durchgefithrt werden:

Langgutlinie
PreBgutlinie
Hickselgutlinie
Von Bedeutung fiir die intensivierte Produktion sind die
PreB- und Hickselgutlinien. Die Langgutlinic wird beim
Strohtransport kaum an Bedeutung gewinnen.
Wie bei der Einschitzung der Getreideernteverfahren bereits
aufgezeigt wurde, weist die Prefigutlinie Vorteile auf, wenn

Hochdruckpresse — Niederdruckpresse

. man die weitere Verarbeitung auBler acht 14Bt. Gegeniiber

dem Hickseltransport wird gegenwirtig nur ein Drittel der
Transportkapazitit benotigt, was den Gesamttransportauf-

. wand betriichtlich senkt. Die Entwicklung der Ballenschleuder

unterstreicht die Vorteile besonders deutlich. Mit ihrer Hilfe
ist es moglich, die Ballen sofort wahllos auf mit Aufbauten
verschene Anhinger zu schleudern, wobel eine giinstige
Transportraumauslastung bis 3t je Transporteinheit erreicht
werden kann. Die Entladung wird zweckmiBig mit Forder-
bindern direkt oder iiber Dosiereinrichtungen, kombiniert

Bild 3. Verlangerter Ausblasbogen am E 065

mit Gebldsen, durchgefithrt. Eine kleine Ballenabmessung
(wirfelférmig) ist fiir die Funktionssicherheit entscheidend.
Bereits bei der Entladung und Einlagerung, der Entnahme
aus dem Zwischenlager sowie der weiteren Verarbeitung
treten z. Z. Komplikationen auf.

Die Erkenntnis setzt sich immer mehr durch, da8 die Hécksel-
gutlinie kiinftig die Hauptrichtung fiir die Strohbergung sein
wird. Von seiten der Wissenschaft und Praxis werden An-
strengungen unternommen, um mit den Problemen fertig zu
werden [4]. Man muB erreichen, auch beim voluminésen
Hiacksel die Transportmittel annihernd wie bei Hochdruck-
prefballen auszulasten. Zahlreiche Vorschlige liegen vor, wie
man in Verbindung mit den herkémmlichen Anhingern ver-
sucht hat und noch versucht, das Problem zu lésen. In Bild
2 sind einige Moglichkeiten gezeigt, wic man zu Volumen-
vergriflerungen kommen kann. Da nach erheblichen Anstren-
gungen bisher noch keine befriedigende Lésung vorliegt,
zeichnet sich immer mehr ab, daBl dieses Problem nur mit
einem Spezialanhinger — méglichst auf Tleﬂaderbasm — zu
losen ist.

Dieses Fahrzeug mus, a_bgesehen von einer Anzahl anderer
Forderungen, zwei Grundvorausselzungen erfidllen:
grofBtmogliche Lademasse und zweckmiBige Entladeein-
richtung,
weitere Forderungen sind evtl. Verdichtungseinrichtung,
dosiertes Entladen, Kérnerdichitheit und méglichst niedriger
Anschaffungspreis.

Bei der Verlingerung des Achsabstandes der Anhiénger zwecks
VolumenvergroBerungen zeichnet sich bereits der Weg zum
Spezialanhénger ab. Die Praxis fordert schon jetzt derartige
Fahrzeuge, besonders fiir Hanglagen.

Beim Einsatz von Spezialanhiéingern ergibt sich die Frage, ob
auf dem Feld ein Anhingen der Anhinger an die Lade-
maschine noch &konomisch ist. Letzthin wird auch das Um-
hingen von Anhédngern nach der neuen StVZO problematisch.
Bei Transportuntersuchungen mit dem T 087 und dem
RS 14/36 ergab sich, daB ein o6fteres Umhingen kompliziert
werden kann. Verbindungen zwischen Traktor und Anhinger
sind Anhiingerkupplung (Zugése), Zapfwelle fiir den Kratzer-
boden, Hydraulikkupplung fiir das Uffnen der hinteren Bord-
wand, Druckluftbremsschlauch sowie das siebenpolige Licht-
kabel.

Ls ist zu ersehen, daB auch die Art der Entladung (Einmann-
Bedienung vom Traktorsitz aus) einc Verbindung Traktor-
Anhénger mit sich bringt, die ein Umhingen auf dem Feld
nicht mehr zuliaBt.

Untersuchungen am Institut fiir Landtechnik der Hochschule
fir LPG in Meiflen haben ergeben, daB bei seitlicher Bela-
dung gegeniiber den am Hécksler angehdngten Anhingern
eine um 20 bis 25 9, bessere Auslastung zu verzeichnen war.
Das entspricht etwa der Menge, die sich bei der Beladung
wihrend der Fahrt auf dem Felde durch Riittelbewegung
absetzt. Die erste Phase der Verdichtung bei Hiacksel wird
dabei voll ausgenutzt. Gleichzeitig konnte die Leistung des
E 065 durch den Wegfall der Umhiangezeiten um etwa 10 %,
gesteigert werden. Bei voller Auslastung der Leistungsfshig-

" keit des E 066 sind durch seitliche Beladung gegeniiber an-

gehidngten Transportfahrzeugen Leistungssteigerungen bis zu
20 9/, erreichbar.

Bei der seitlichen Beladung wurde der Ausblasbogen des
E 065 durch eine Rohrleitung verldngert, um seitlich von
oben in das nebenherfahrende Fahrzeug blasen zu kénnen
(Bild 3). Konstruktiv sollten derartige Verdnderungen am
E 065 zur Nachriistung und am E 066 in der Serienfertigung
vorgesehen werden. In diesem Zusammenhang sind die von
LISTNER [5] vorgeschlagenen, konstruktiven Veréinderungen
zu unterstreichen.

Das Entladen won Stroh bringt im. allgemeinen neben dem
rationellen Transport die grofiten Probleme mit sich. Fir das
handarbeitslose Entladen kommen zwei Methoden in Frage:
1. Momententladung in Vorratsforderer

2. Dosiertes Entladen in Fordergerite
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Das erste Verfahren ist noch im Versuchsstadium. Es zeigt
sich, da ein Vorratsforderer, der 1!/ Anhingerladung aul-
nimmt, zwar notwendig ist, jedoch einen hohen technischen
Aufwand darstellt und besonders beim Umsetzen an einen
anderen Entladepunkt sehr unbeweglich ist. Es gibt Versuche
dieser Art in der CSSR und bei uns, die allerdings reclit
positiv verlaufen.

Sehr verbreitet in westeuropiischen Landern ist dagegen das
dosierte Abladen direkt in die Fordergerite. Obwohl dort
noch entsprechend der bauerlichen Struktur keine hohen
Entladeleistungen erzielt werden konnten, scheint doch diese
Methode bei entsprechender Leistungssteigerung der Férder-
gerdte unter bestimmten Bedingungen kiinftig auch fiir un-
sere sozialistische Landwirtschaft geeignet, besonders dort,
wo wegen der vorhandenen Gebdude an vielen Punkten
nacheinander Strohhiickse] entladen werden soll.

Dosiertes Entladen wird dabei vor allem mit Hilfe von
Kratzerboden oder dhnlichen Einrichtungen in Liéngsrichtung
des Anbangers erfolgen. Dieses Verfahren bedingt, daB dic
Zufiihreinrichtung vom Férdermittel — z. B. Einzugsmulde
zum FG 25 — entweder um 90 ° schwenkbar oder vom Trak-
tor und Anhénger iiberfahrbar gestaltet wird, damit Riick-
wirtsfahren mit dem Anhinger nicht mehr exforderlich ist.

Zum Spreutransport kann gesagt werden, dafl in Zukunft
keine neuen Transportformen zu erwarten sind. Das Bergen
der Spreu ist mit so groBem Aufwand verbunden, dafl aucli
bei intensiver Landwirtschaft immer mehr auf das Spreu-
bergen beim Mihdrescher verzichtet wird. Voraussetzungen
dazu sind Einrichtungen am Maihdrescher, die Kérnerver-
luste weitgehend einschriinken. Zur Zeit wird noch in der
bisherigen Form weiterverfahren werden. Kiinftig ist eine
Teillssung in Verbindung mit der Strohbergung méglich,
indem man die Spreu gemeinsam mit dem Strohhicksel auf
entsprechende, neben dem Méhdrescher herfahrende Anhén-

ger iibergibt. Allerdings wird die Spreu mit dem Stroh ver-

mischt geborgen.

Ing. G. BIALOJAN*

Die vor rund einem Jahrhundert geschaffene Grundform
eines Mahbalkens mit vielfachem Scherenschnitt zwischen
feststehenden Fingern und hin- und hergleitenden Messer-
klingen hat sich — wegen der universellen Einsetzbarkeit und
der relativ geringen Stéranfalligkeit — bis heute neben dem
Doppelmesser-Schneidwerk, dem Walzenméher, dem Sichel-
oder Scheibenmiher und dem Schlegelhiicksler behauptet
[, [21.

An diesen Fingerschneidwerken wurden in den letzten Jahren
eine Reithe von Verbesserungen vorgenommen. So hat man
z.B. an dlteren Mahwerken meist Finger aus Tempergufl
benutzt, wogegen man heute vorwiegend aus hochwertigem
Kohlenstoffstahl geschmiedete Finger verwendet. Fertigungs-
technische und 6konomische Uberlegungen fiihrten zur Her-
stellung kaltverformter Finger aus Stahlblech [3]. Thre Eig-
nung ist allerdings umstritten und erfordert daher eine
griindliche Untersuchung.

1. Anforderungen an die Finger der Schneidwerke

Wegen der Vielgestalligkeit der Einsatzbedingungen der
Fingerschneidwerke sind die Anforderungen in verschiedenen
Landern unterschiedlich.

Grundsitzlich miissen alle Mihfinger folgende Forderungen
erfiillen:

Die Finger miissen zum Schneiden von Halmen und Stengeln bei Gras,
Leguminosen, Getreide, Mais usw. geeignet sein und diirfen nicht
verstopfen.

Alle Finger miissen mit ihren Fingerplatten auch nach ldngerer Einsatz-
zeit in gleicher Hohe stehen, damit die Messerklingen genau anliegen

* Institut fiir Mechanisierung Potsdam-Bornim der DAL zu Berlin

Heft 1 - Januar 1965

5. Transport von Getreidehdcksel

In der Perspektive und auch heute schon hat das Getreide-
hackseln als Mih- oder Schwadhickseldrusch besonders unter
Hangbedingungen Bedeutung. Fiir dieses Ernteverfahren
gelten fiir den Transport die gleichen Forderungen wie beim -
Strohhiéckselverfahren.

Besondere Anforderungen werden an die Kornerdichtheit
sowohl der Hicksler [5] als auch der Transportfahrzeuge und
Nachfolgeeinrichtungen gestellt. Zur Erhohung der Belade-
leistung werden groflere Arbeitsbreiten fiir den Méhhacksel-
drusch von 1,5 auf 3,0 m gefordert unter Beriicksichtigung
der Einmann-Bedienung [6]. Gegeniiber dem Strohhicksel ist
eine bessere Auslastung der Fahrzeuge um iiber 509, mog-
lich. Die fahrmechanischen Untersuchungen zum Feldhicksler-
einsatz am Hang von KROMBHOLZ bestitigten die
Torderung nach seitlicher Beladung. Ein Spezialanhinger auf -
Tiefladerbasis ist dazu eine berechtigte Forderung der Land-
wirtschaft.

6. Zusammenfassung _

Es werden Transportprobleme bei der intensivierten Getreide-
produktion behandelt. Auf das Beladen, Transportieren, und
Entladen bei der Kérner- und Strohernte wird eingegangen.
Die bekannten Verfahren werden beurteilt und besonders
dringende Probleme genannt. Unter anderem wird zur seit-
lichen Beladung und dem Einsatz von Spezialanhingern
Stellung genommen.
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Untersuchungen an kaltverformten Mdhfingern

und eine einwandfreie Schneidwirkung garantiert ist. Der Schaft der
Méshfinger mu3 deshalb eine hohe Biegefestigkeit aufweisen.
Verbogene Finger miissen sich nachrichten lassen.

Die HauptmaBe der Finger und die AnschluBmaBe der auswechselbaren
Fingerplatte mitssen standardisiert sein. Die Finger der Grasméher,
Feldhiicksler, Maihbinder und Maihdrescher miissen untereinander
austauschbar sein.

Da Stahlfinger im Gegensatz zu geschmiedeten oder gegosse-
nen Fingern weniger bekannt sind, soll zunichst ihr Aufbau
beschrieben werden.

2. Beschreibung des Stahlblechfingers

Der Stahlfinger des VEB Vereinigte Metallwerke Gera wird
aus einem 3,6 mm starken Stahlblech gestanzt, kaltverformt,
verschweilt und anschlieBend vergiitet (Bild 1 und 2).

Der Schaft des Mihfingers ist ein T-Profil, das durch die
beiden rechtwinklig gebogenen und miteinander verschweiB-
ten Flanken gebildet wird.

Die Fingerplatte ist formschliissigz in den TFinger eingelegt -
und mit 2 Nieten befestigt. Zur Befestigung des Fingers an
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Bild 1

Rohling eines
Stahlblechfingers
vor dem Biegen
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