Bei einem Haus von 121n Breite ergeben sich dadurch fol-
gende Raumverhilinisse:

Maximale Héhe [m] Héahe 1 m vom Seilenvand
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Dic GroBe der Hauser wird bestimmt durch die Art der Nut-
zung und der Anwendungstechnik. Die Breite sollte 6 bis
12 m betvagen, die Linge ist von der Heizungsart abhingig,
bei Luftheizung betragt sie optimal 48 m. Um den Uberdruck
am Haus zu erhalten, ist cine Luftschleuse erforderlich, die
an einer Giebelseite angebaut wird. Die Grofle der Lufi-
schleuse muf} so gewihlt sein, dal die Arbeiten je nach Nul-
zung durchgefiihrt werden kénnen. Bei groflen Hiusern wird
auller einer Pcrsonenschleuse eine Fahrzeugschleuse notwen-
dig scin. Die Luftschleusen werden aus Stall- oder Holz-
rahmen gefertigt und mit Folic bespannt, sie sind ain Boden
durch Erdanker oder kleine Fundamente zu befestigen. Fiir
die Errichtung des Hauses geniigt cin Uberdruck im Innern,
der die Last der Folie ausgleicht. Um aber Windangriff,
Regen und Schince abzuhalten, soll der Uberdruck mindestens
10 mm WS/em? betragen. Zur Erhaltung dieses Druckes muf3
standig Luft eingcblasen werden (Tragventilator), da an den
Fugen und beim Uffnen der Tiir Verluste auftreten. Bei
Tragluftgewichshidusern kommt es darauf an, diese Verluste
niedrig zu halten, da sie gleichzeitig Wirmeverluste sind.
Fiir das Errichiten des Hauses ist cin weiterer Ventilator not-
wendig, der das Haus in méoglichst kurzer Zeit aufblast (I'or-
dermenge je Stunde mindestens vierfacher Rauminhalt des
Hauses). Dieser Ventilator wird gleichzeitig zum Liiften ver-
wendet (in den Sommermonaten bei Sonneneinstrahlung not-
wendig). Das Liiften erfolgt durch Ventilatoren, die aul der
einen Giebelseite zusiitzlich Luft in das Haus einblasen, die
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Voraussctzungen [iir qualitative Verbesserung der Einzel-
kornsaat bei Beta-Riiben sind Prézisierung von Maschine
in funktioneller Hinsicht und Saatgut in seinen biologisch-
technologischen Eigenschaflten sowie Synclironisierung beider
Komponenten. Durch in Ablagetiefle und -abstand exakte
Einzelkornablage e¢ines qualitaliv hochwertigen Saatgutes soll
bereits bei der Aussaat eine dem Endbestand nahekommende
Standraumzumessung der Pflanzen erreicht werden, die bei
relativ geringem Pflegeaufwand iiber eine Bestandesdichte
von 80 000 bis 100 000 je Hektar gleichmiBig verteilter Ernte-
rilben optimale Ertrige erméglicht. Im [olgenden soll nur auf
Fragen der Aufbereitung unter besonderer Beriicksichtigung
mono- und monodikarpen Saatgutes eingegangen werden,

Eine wirtschaftliche Saatgutaufbereitung

ist bei derzeitig an das technisch bearbeilete Saalgut gestcll-
len hohen Anforderungen méglich, wenn,

1. wvom Vermehrungsbetrieb cine biologisch gute, Lufttrockene
Rohware mit maglichst geringem Anteil an Fremdbesalz
angeliefert wird,

2. Organisation und Technologic des Aufbereitungsbetriebes
bei grofler Verarbeitungskapazitit einen hohen Giitegrad
des bearbeiteten Saatgutes mit geringerem Kostenauf-
swand ersiell.
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auf der anderen Seite entweicht (durch Uberdruckventile oder
Luftklappen). Diec GriBle der Ventilatoren und die Héufigkeit
des Luftwechscls werden durch die Hausbreite und die ange-
bauten Pflanzen bestimmt.

Erfolgt die Erwidrmung der Héuser durch Luftheizung, so .
koénnen die Wandluftheizer zum Liiften und bei groen Hiu-
sern auch als Tragventilator verwendet werden. Man baut
dazu in die Ansaugstutzen Umschaltkiisten ein, die ein wahl-
weises Ansaugen von Raumluft oder AuBenluft gestatten.

Die Befestigung der Folic am Boden kann bei kleineren Hiu-
sern (bis = 6 1n Breite) durch 30 bis 50 cm ticfes Eingraben
der Folie crfolgen. Dabei ist auf gute Ableitung des Regen-
wassers zu achten. Bei grofien Hausbreiten ist eine zusiltz-
liche Befestigung notwendig. Dabei werden durch die am
Ende zu Schlaufen verschweifite Folie Rohre gesteckt. Diese
werden durch das Einschlagen von Erdankern (Zeltheringe)
im Boden befestigt. Eine andere Moglichkeit ist das Befesti-
gen der Folie an Klemmschienen, die am Boden durch Fun-
damente befestigt sind. Dabei besteht aber die Gelahr, dal
die Folie reifit. An der Luftschleuse ‘wird die Folie durch An-
klemmen oder Annageln befestigt.

Der Vorteil der Traglufthiiuser besteht in geringen Liclitver-
Tusten. Die Lichteinstrahlung ist in derartigen Hausern héher
als in traditionellen Gewichshiausern, da keine beschattenden
Konstruktionsteile vorhanden sind. Ein weiterer Vorteil be-
steht in der relativ ausgeglichenen Lufltfeuchtigkeit, hervor-
gerufen durch die stindige Bildung von Kondenswasser an
der Folieninnenseite.

Gewichshiduser dieser Art konnen sowohl fiir kurzzeitige
Uberbauung von Kulturen als auch [iir Dauernutzung Bedeu-
tung erlangen. Das Konstruktionsprinzip kann jedoch auch
bei Verwendung anderer Materialien als Dachhaut fir ver-
schiedene Zwecke der giirtnerischen und landwirtschaftlichen
Produktion genutzt werden, wie z. B. [iir das Unterstellen
von Maschinen. A 600t

Entwicklungstendenzen in der Aufbereitungstechnik

von BETA-Riibensaatgut

Zul.

Die angelieferte Rohware sollte nach Méoglichkeit nicht iiber
15 9/, Feuchtigkeit und nicht mehr als 10 bis 20 %/ Stoppel-
und Blattanteite cnthalten. Unter keinen Umstinden darf
Rohware mit Saatgut anderer Kulturpflanzen, wie Weizen,
Gerste, Mais, Erbsen u. a. durchsetzt scin, denn dieser Freind-
besatz erschwert und verteuert die Aufbereitung.

Durch Einsatz von M#hdreschern oder Siicken, die noch mehr
oder weniger groBe Reste Samen anderer Kulturarten ent-
halten, kommeu immer hiuliger grofle Anteile des aus kali-
briertem Zuckerriibensaatgut nur sehr schwer und nicht voll-
standig zu entfernenden I'remdbesalzes vor, so dall vom
Aufbereitungsbetriecb mit Recht gefordert wird, bei Anliefe-
rung schlechter Rohware in Zukunft Qualitédtsabstriche vor-
nehmen zu diirfen. Um Stoppel- und Blattanteile im mit
dem Mihdrescher geernteten Saatgut niedrig zu halten, ist
es z. B. in Ungarn allgemein iiblich, daB Vermehrer ihre
Rohware vor der Ablieferung noch einmal iiber eine slatio-
nire Dreschmaschine geben. Lin weileres, in Verbindung
mit der Einzelkorusaat immer melr an Bedeutung gewin-
nendes Qualitiitsmerkmal ist die Keimfahigkeit. Die Ausbeute
an technisch bearbeitetem Qualititssaatgut ist in  hohem
MaBe abhingig von der Keimfihigkeit der Rohware. Deshalb
sollte vom Vermehrer mehr als bisher auf sachgemiBe Ernte
und Anlieferung der Rohware geachitet werden.

Zu 2,
Arbeitskriiflemangel und oplimale Nutzung Dbereitgestellter
Mittel veranlassen den Aufbereitungsbetrieb, durch Maschi-
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nenauswahl und Gestaltung der Verfahrenstechnik, dem tech-
nischen Hochststand entsprechend, die BearbeitungsmafBnah-
men so abzuwandeln, daB mit geringstem Aufwand an leben-
diger und vergegenstindlichter Arbeit Saatgut init hohem
keimphysiologischen und technologischem Werl crzeugt wer-
den kann. Dabei sind Saatgutverluste moglichst niedrig und
Verarbeitungskapazitit sowio Acbeitsproduktivitlt hoch zu
halten. Ausgehend von der Erkenntnis, daBl bei Zuckerriiben-
saatgul IorngréBe, Dichte und wahrscheinlich auch Peri-
karpgrundfarbe der Saalguteinheiten positiv mit der Keim-
fihigkeit korreliert sind, gewinnen MaBnahmen der Saat-
gutaulbercitung -mittels  Depellitor, Windsichter, Tischaus-
leser und Farbsorticrer immer mehr an Bedeatung. Enthiilt
die Rohware — wie gefordert — nicht iiber 159 Feuchtig-
keit und nicht mechr als 10 bis 209, Stoppclauteile, kann
sie sofort depelliert! werden, andernlalls ist ein Vorrcinigen
bzw. Nachtrocknen erforderlich. Durch das Abreiben duBerer
Gewebeteile nimmt die Dichte der Saatguteinheiten zu und
die der Stengelbruchstiicke ab. Bereits im Depellitor findet
eine Schichlung von Saatgut und Stoppeltcilen statr, indem
sich im unteren Zylinderraum das Saalgut und im oberen
die Stoppeln aureichern. Ein grobes Trennen beider Schich-
ten ist beim Iintleeren dadurch moglich, dafi beide Abgiinge
in verschiedene Lagerbehilier geloitet werden. Theoretisch
wire auch ein Abkiimmen der Stoppeln wiilirend des Depel-
lierens denkbar. Durch Windsichtung sind Saatgut, Stoppeln
und Abrieb gul voncimander zu trennen. Bei einem Stoppel-
und Spreuanteil von 10 bis 209/ und einem Perikarpabrich
von 15 bis 259 werden durch die kombinierte MaBnahme
des Depellierens und Windsichiens 30 bis 45 Massenprozent
Ballaststolle geringer Dichle aus dem Saalgut entfernt, bevor
es einer Sicb- oder Dichtesorticrung zugefilict wird. Die Ka-
pazitaten vou Depellitor und Windsichter (Elexso) verhalten
“sich nach bisher vorliegenden Irfalangen wie 1 :2, beim
Depellitor betriigl sie etwa 2 dt Roliware je Stunde.

Bei der herkémunlichen Aufbereitung wird die vorgereinigle
Rohware iiber Stoppelbauder gegeben, die i Mittel je Ma-
schine und Stunde 50 kg Saatgut entstoppeln. Auf 15 Stoppel-
binder rechnet man cine Reinigungsmaschine vom Typ Se-
lektra, dic bei gleichzeiger Kalibricrung maximal mit 10 du
Zuckerriihensaatgut beschickt werden kann. Unter o. g. Vor-
aussetzangen wiirde man mit je vier Depellitoren und zwei
Windsichtern  die  gleiche Masse an Roliware verarbeilen
kénnen wie mit 15 Stoppelbiindern. Da der Massenabgang
nach dem Bearbeiten mit Depellitor und Windsichter 30 bis
4595, nach dem herkémmlichen  Luistoppelungsverfalien
aber nur 10 bis 20 % betriigt, kénute man bei gleicher Sieb-
beschickuug den Abgang vou 6 bis 7 Depellitoren mil einer
Reintgungsmaschine vom  Typ  Sclektrn  weiter bearbeiien.
L. Unter Depellieren versteht man ein im wesentlichen aul Selbstabrieb

der Saatgutcinheilen beruhendes speziclles von HARMOS [iir Zucker-
mibensautgut entwickeltes Polierverfahren

Senkung des Arbeitsaufwandes in der Zuckerriibenpflege

durch neue Arbeitsverfahren

Die Zuckerriibeuproduktion crfordert noch in viclen unserer
sozialistischen Landwirtschafisbetricbe ecinen hohen Arbeiis-
aufwand. Das ist besonders durch den hohen Handarbeits-
bedarl bei den PllegemaBnahmen bedingt. Dieser Abschnitt
wird dadurch zu einen arbeitsskonomischen Schwerpunkt.
Rechizeitig und in hoher Qualitiit durchgefithvte Pllegearbeiten
sind aber eine wichtige Vorausselzung fiir die Steigerung dev
Hektarertrage.

Durch den Einsatz dev Linzelkornsiamaschine A 765 und dic
Aussaat monokarpen-kalibrierten bzw. polykarp-segmentiert-
kalibrierten Saatgutes wird es miglich, ncue Pflegeverlahren
bei Zuckerritben anzuwenden, die cine Scnkung des Arbeits-
aufwandes gostatten, -
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Neben dieser Kapazitiitserhhung kann auf diesc Weise auch
Stellffiiche iiberdachlen Speicherraumes eingespart werden.
Die Stellfliche betriigt je Maschine beim Stoppelband 6,25 m?,
Depellitor 2,5 m? und Windsichter (Elexso) 1,5 m?2.

En weiterer fiir das angestrebte Aufbercitungsverfahren spre-
chender  Gesichtspunkt st im  schlechten  Trenneffekt von
monokarpem Saatgut und Stengelteilen auf dem Stoppeltuch
zu sehen. Infolge der betont flachen Kornform ist die Roll-
libigkeit monokarpen Saatgules wesenllich geringer als die
von polyvkarpem Saalgut und nihert sich weitgehend der
Rollfihigkeit der Stengelteile. Dariiber hinaus werden bei
der Windsichtung Saatgutcinheiten extreni niedriger Diclite,
dic oft keinen oder nur cinen Kimmersminen centhalten, im
Windstromi weggelithet, wodurch bei geringen Verlusten und
ohne grofien Aufwand dic Keiml[ihigkeit des Saatgutes um
8 bis 10 9/; erhéht werden kann.

Das von Iremdbesatz und Abrich belveile depellierte Saatgut
wird nittels Siebmaschine kalibriert, deven Kapazitit sich bet
gleichzeitiger Verbesserung des Sicbgiitegrades gegeniiber un-
behandeltem Saatgut ctwa verdoppelt. Withrend dabet an-
fallende UntergroBen infolge ihrer tm allgemeinen niedrigen
IKeimfihigkeit verworfen und UbergroBen ihrer hohen mitt-
leren Keimzahl wegen ciner spezicllen Bearbeitung zugeliihrt
werden (Segmenticrung), wird das kalibricrte Saatgut iber
den pneumatischen Sortiertisch in 2 bis 5 Diclitegruppen
zerlegt. Trennschirfe und Kapazitit des pnenmatischen Sor-
ticrtischies liegen win so héher, je ausgeglichener das Aus-
gangssaatgul in der KorngroBe und je groBer scine Dichte
ist. Die Saatgutfraktion mit héchster Dichte weist gleichzeitis
dic hichste Keimfihighkeit anf.

Line abschlicBende AulbereitungsmaBinahme bet Beta-Rithen-
saalgut wird in der Perspekiive das Sorticren dev Saatgul-
cinheit nach Farbintensitiit darstellen. Fs wird zur weileren
Erhohung der Keimfihigkeit des Saalgutes gréflter Dichte
durch Eleminieren heller, schlecht keimender IKérmer oder
zur Kapazititserhéhung durch Selekticren dunkler, gut kei-
mender Kémer aus S:mlglll cevinger Dichle  angewendel
werden. Uber z. Z. laulende Farbsovtierversuche wird an
anderer Stelle ausfithelich berichtet.

Das Ziel moderncr AulbereitungsmaBnahmen mull es sein,
der landwirtschaltlichen Praxis ein in scinen keimungsphy-
siologischen und technologischen Eigenschaften hochwerliges
Suaatgut als eine Voraussctzung indusirienifiger Produktions-
verfahren 7 einem angemessenen Preis zur Verliigung zu
stellen.
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Zur Linlithrung und Demonstration dicser neuen Pllegever-

fahren wuorden deshalb vom Landwirctschaltlichen Versuchs-

wesen und den Arbeitsgruppen Versuchswesen der Inslitute

fiir Landwirtschalt ber den Bezirkslandwirlschalisrilen in 44

sozialistischen Landwictschaftshetrieben GroBversuche ange-

stellt. Dabei wurden drei Pflegeverfahren in Vergleich gesctzt :

L. Nuach Linsalz des Ausdiianstriegels Vereinzelung mit langgestieller
Hacke und Guthacke

2. Standranmzumessung durch einmalige Handarbeit mit langgestielter
Ilacke (Bereinigungshacke) nach mehrmaligem Einsatz des Ausdiinn-
striegels ’

3. Mechanische Standraumzumessung durch Einsatz des Ausdiinnstrie-

gels bzw. der Adkerbiivste. Handarbeit nur zur Beseitigung der evil.
auftretenden Spitverunkrautung.

Landw. Versuchswesen Nordhausen, Abt, Dernburg
Agrartechuik « 10, Jg.

i





