nenauswahl und Gestaltung der Verfahrenstechnik, dem tech-
nischen Hochststand entsprechend, die BearbeitungsmafBnah-
men so abzuwandeln, daB mit geringstem Aufwand an leben-
diger und vergegenstindlichter Arbeit Saatgut init hohem
keimphysiologischen und technologischem Werl crzeugt wer-
den kann. Dabei sind Saatgutverluste moglichst niedrig und
Verarbeitungskapazitit sowio Acbeitsproduktivitlt hoch zu
halten. Ausgehend von der Erkenntnis, daBl bei Zuckerriiben-
saatgul IorngréBe, Dichte und wahrscheinlich auch Peri-
karpgrundfarbe der Saalguteinheiten positiv mit der Keim-
fihigkeit korreliert sind, gewinnen MaBnahmen der Saat-
gutaulbercitung -mittels  Depellitor, Windsichter, Tischaus-
leser und Farbsorticrer immer mehr an Bedeatung. Enthiilt
die Rohware — wie gefordert — nicht iiber 159 Feuchtig-
keit und nicht mechr als 10 bis 209, Stoppclauteile, kann
sie sofort depelliert! werden, andernlalls ist ein Vorrcinigen
bzw. Nachtrocknen erforderlich. Durch das Abreiben duBerer
Gewebeteile nimmt die Dichte der Saatguteinheiten zu und
die der Stengelbruchstiicke ab. Bereits im Depellitor findet
eine Schichlung von Saatgut und Stoppeltcilen statr, indem
sich im unteren Zylinderraum das Saalgut und im oberen
die Stoppeln aureichern. Ein grobes Trennen beider Schich-
ten ist beim Iintleeren dadurch moglich, dafi beide Abgiinge
in verschiedene Lagerbehilier geloitet werden. Theoretisch
wire auch ein Abkiimmen der Stoppeln wiilirend des Depel-
lierens denkbar. Durch Windsichtung sind Saatgut, Stoppeln
und Abrieb gul voncimander zu trennen. Bei einem Stoppel-
und Spreuanteil von 10 bis 209/ und einem Perikarpabrich
von 15 bis 259 werden durch die kombinierte MaBnahme
des Depellierens und Windsichiens 30 bis 45 Massenprozent
Ballaststolle geringer Dichle aus dem Saalgut entfernt, bevor
es einer Sicb- oder Dichtesorticrung zugefilict wird. Die Ka-
pazitaten vou Depellitor und Windsichter (Elexso) verhalten
“sich nach bisher vorliegenden Irfalangen wie 1 :2, beim
Depellitor betriigl sie etwa 2 dt Roliware je Stunde.

Bei der herkémunlichen Aufbereitung wird die vorgereinigle
Rohware iiber Stoppelbauder gegeben, die i Mittel je Ma-
schine und Stunde 50 kg Saatgut entstoppeln. Auf 15 Stoppel-
binder rechnet man cine Reinigungsmaschine vom Typ Se-
lektra, dic bei gleichzeiger Kalibricrung maximal mit 10 du
Zuckerriihensaatgut beschickt werden kann. Unter o. g. Vor-
aussetzangen wiirde man mit je vier Depellitoren und zwei
Windsichtern  die  gleiche Masse an Roliware verarbeilen
kénnen wie mit 15 Stoppelbiindern. Da der Massenabgang
nach dem Bearbeiten mit Depellitor und Windsichter 30 bis
4595, nach dem herkémmlichen  Luistoppelungsverfalien
aber nur 10 bis 20 % betriigt, kénute man bei gleicher Sieb-
beschickuug den Abgang vou 6 bis 7 Depellitoren mil einer
Reintgungsmaschine vom  Typ  Sclektrn  weiter bearbeiien.
L. Unter Depellieren versteht man ein im wesentlichen aul Selbstabrieb

der Saatgutcinheilen beruhendes speziclles von HARMOS [iir Zucker-
mibensautgut entwickeltes Polierverfahren

Senkung des Arbeitsaufwandes in der Zuckerriibenpflege

durch neue Arbeitsverfahren

Die Zuckerriibeuproduktion crfordert noch in viclen unserer
sozialistischen Landwirtschafisbetricbe ecinen hohen Arbeiis-
aufwand. Das ist besonders durch den hohen Handarbeits-
bedarl bei den PllegemaBnahmen bedingt. Dieser Abschnitt
wird dadurch zu einen arbeitsskonomischen Schwerpunkt.
Rechizeitig und in hoher Qualitiit durchgefithvte Pllegearbeiten
sind aber eine wichtige Vorausselzung fiir die Steigerung dev
Hektarertrage.

Durch den Einsatz dev Linzelkornsiamaschine A 765 und dic
Aussaat monokarpen-kalibrierten bzw. polykarp-segmentiert-
kalibrierten Saatgutes wird es miglich, ncue Pflegeverlahren
bei Zuckerritben anzuwenden, die cine Scnkung des Arbeits-
aufwandes gostatten, -

172

Neben dieser Kapazitiitserhhung kann auf diesc Weise auch
Stellffiiche iiberdachlen Speicherraumes eingespart werden.
Die Stellfliche betriigt je Maschine beim Stoppelband 6,25 m?,
Depellitor 2,5 m? und Windsichter (Elexso) 1,5 m?2.

En weiterer fiir das angestrebte Aufbercitungsverfahren spre-
chender  Gesichtspunkt st im  schlechten  Trenneffekt von
monokarpem Saatgut und Stengelteilen auf dem Stoppeltuch
zu sehen. Infolge der betont flachen Kornform ist die Roll-
libigkeit monokarpen Saatgules wesenllich geringer als die
von polyvkarpem Saalgut und nihert sich weitgehend der
Rollfihigkeit der Stengelteile. Dariiber hinaus werden bei
der Windsichtung Saatgutcinheiten extreni niedriger Diclite,
dic oft keinen oder nur cinen Kimmersminen centhalten, im
Windstromi weggelithet, wodurch bei geringen Verlusten und
ohne grofien Aufwand dic Keiml[ihigkeit des Saatgutes um
8 bis 10 9/; erhéht werden kann.

Das von Iremdbesatz und Abrich belveile depellierte Saatgut
wird nittels Siebmaschine kalibriert, deven Kapazitit sich bet
gleichzeitiger Verbesserung des Sicbgiitegrades gegeniiber un-
behandeltem Saatgut ctwa verdoppelt. Withrend dabet an-
fallende UntergroBen infolge ihrer tm allgemeinen niedrigen
IKeimfihigkeit verworfen und UbergroBen ihrer hohen mitt-
leren Keimzahl wegen ciner spezicllen Bearbeitung zugeliihrt
werden (Segmenticrung), wird das kalibricrte Saatgut iber
den pneumatischen Sortiertisch in 2 bis 5 Diclitegruppen
zerlegt. Trennschirfe und Kapazitit des pnenmatischen Sor-
ticrtischies liegen win so héher, je ausgeglichener das Aus-
gangssaatgul in der KorngroBe und je groBer scine Dichte
ist. Die Saatgutfraktion mit héchster Dichte weist gleichzeitis
dic hichste Keimfihighkeit anf.

Line abschlicBende AulbereitungsmaBinahme bet Beta-Rithen-
saalgut wird in der Perspekiive das Sorticren dev Saatgul-
cinheit nach Farbintensitiit darstellen. Fs wird zur weileren
Erhohung der Keimfihigkeit des Saalgutes gréflter Dichte
durch Eleminieren heller, schlecht keimender IKérmer oder
zur Kapazititserhéhung durch Selekticren dunkler, gut kei-
mender Kémer aus S:mlglll cevinger Dichle  angewendel
werden. Uber z. Z. laulende Farbsovtierversuche wird an
anderer Stelle ausfithelich berichtet.

Das Ziel moderncr AulbereitungsmaBnahmen mull es sein,
der landwirtschaltlichen Praxis ein in scinen keimungsphy-
siologischen und technologischen Eigenschaften hochwerliges
Suaatgut als eine Voraussctzung indusirienifiger Produktions-
verfahren 7 einem angemessenen Preis zur Verliigung zu
stellen.

Literatur 5

HARMOS, )%, und SCIINFIDER, 11.: Vorliufige Mittetlung
iiber einc neue Methode der Aufbereitung von Beta-Riiben-
saatgut.  Im Druck. A 5076

Dipl.-Landw. S. GRUND #

Zur Linlithrung und Demonstration dicser neuen Pllegever-

fahren wuorden deshalb vom Landwirctschaltlichen Versuchs-

wesen und den Arbeitsgruppen Versuchswesen der Inslitute

fiir Landwirtschalt ber den Bezirkslandwirlschalisrilen in 44

sozialistischen Landwictschaftshetrieben GroBversuche ange-

stellt. Dabei wurden drei Pflegeverfahren in Vergleich gesctzt :

L. Nuach Linsalz des Ausdiianstriegels Vereinzelung mit langgestieller
Hacke und Guthacke

2. Standranmzumessung durch einmalige Handarbeit mit langgestielter
Ilacke (Bereinigungshacke) nach mehrmaligem Einsatz des Ausdiinn-
striegels ’

3. Mechanische Standraumzumessung durch Einsatz des Ausdiinnstrie-

gels bzw. der Adkerbiivste. Handarbeit nur zur Beseitigung der evil.
auftretenden Spitverunkrautung.

Landw. Versuchswesen Nordhausen, Abt, Dernburg
Agrartechuik « 10, Jg.
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Bei allen drei Verfahren wurde zur Unkrautbekiimpfung vor
dem Aufgang der Striegel und nach dem-Aufgang die Maschi-
nenhacke eingesetzt.

Die Aussaat erfolgte mit der A 765 bei Verwendung von
monokarpem-kalibrierten Saatgut.

Ergebnisse

Bei den bisher iiblichen Pflegeverfahren mit drei Handarbeits-
gingen (Verhacken, Vereinzeln und Guthacke) lag der Hand-
arbeitsaufwand im Durchschnitt bei 200 Akh/ha. In den
Versuchen konnte nachgewiesen werden, dafl durch die neuen
Pflegeverfahren ‘eine wesentliche Senkung méglich ist. Wie
Tafel 1 zeigt, konnte durch die Reduzierung der IHandarbeit

Tafel 1. Arbeitszeitaufwand fiir manuelle Pllege

Akh/ha fir
Vereinzelungs- Guthucke bzw.
bzw. Bereini- Unkrautziehen
gungshacke von Hand

Arbeitsverfahren gesamt

1. Mechanische Pllege,

Vereinzelungs-

und Guthacke 70 54 124
2. Mechanische Pflege

und Bereinigungshacke 83 - 33
3. Mechanische Pflege und
Unkrautziehen v. Hand - 47 47

auf zwei [andarbeitsginge eine Einsparung von 76 Akh/ha
= 389, und bei Durchfithrung nur eines Arbeitsganges eine
Einsparung von 147 Akh/ha =589/, gegeniiber den alten
Verfahren erreicht werden. Die Ertragsermittlungen ergaben,
dafl mit den Pflegeverfahren 1 und 2 bei bedeutend gerin-
gerem Aufwand die gleichen Ertrige zu erzielen sind.. Die
rein mechanische Standraumzumessung, die eine Senkung
des Arbeitsaufwandes auf 47 Akh/ha erméglichte, konnte in
den Versuchen nicht voll befriedigen. Der Anteil der Doppcl-
ritben (==26,49;) und der Fehlstellen (=179, lag bei

diesem Priifglied noch zu hoch. Dadurch waren hier auch dic’

Ertriige geringer.

SchluBlfolgerungen fir den Zuckel;riibenanbau 1965

Die Ergebnisse aus den GroBversuchen 1964 bestitigen, dal}
bei hoher Qualitit der Arbeit, dem insatz der neuwen Technik
und durch Anwendung neuer Arbeitsverfahren im Zucker-
ritbenbau wesentliche Einsparungen*an Haundarbeit moglich
sind. '

Die Gruudlagen dafiir miissen bereits bei der Bodenbearbei-
tung geschalfen werden. Die Zuckerriibenflichen sind schon
im IHerbst zu pfligen. Dabei ist besonders darauf zu achten,
dafB leistungsstarke Traktoren mit entsprechenden Pfliigen
eingesetzt werden, um die notwendige tiefe Pflugfurche zu
erreichen.

Die Saatbettvorbereitung beginnt im Frithjahr mit dem
Abschleppen, das so frith wie moglich erfolgen mufl, um bis
zur Bestellung noch einige Zwischenbearbeitungen zu ermég-
Tichen. Das sind wichtige Voraussetzungen fiir eine wirksame
Unkrautbekiimpfung bereits vor der Saat.

Bei allen Arbeitsgiingen zur Saatbettvorbereitung muB mit
groBer Arbeitsbreite (nicht unter 12 m) gefahren werden, um
moglichst wenig Traktorenspuren zu hinterlassen.

Die Aussaat mit der Einzelkornsimaschine verlangt einen
Acker mit lockerer Krume (3 bis 4 ¢cm) und guten Boden-
schlufl in den tieferen Schichten. Nur dadurch wird eine
gleichmiilige Saattiefe erreicbt; sie ist wiederum Voraus-
setzung fiir einen gleichmiBigen Aufgang.

Eine befriedigend gleichmiBige Saatgutablage ist allerdings
auch mit der A 765 nur zu erreichen, wenn einwandfrei kali-
briertes Saatgut zur Verfiigung steht. Es ist deshalb zu for-
dern, die Saatgutaufbereitung hinsichtlich Kalibrierung weiter
zu verbessern. Die Spanne vom 3,25 bis 4,75 mm innerhally
cines Kalibrierberciches ist zu groB. Ein Mangel der A 765
ist der Linzelantrieb mit Keilriemen [iir jodes Siaggregat.
Schon bei geringen Unebenheiten und etwas feuchtem Boden
fithrte das zu unterschiedliclier Aussaatstirke in den einzelnen
Reihen. Dadurch konnte ein gleichméfliger Aufgang — un-
bedingte Voraussetzung fiir die mechanische Standraumzu-
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messung — nicht erreicht werden. Bei unterschiedlichem ~

Aufgangsbestand zwischen den einzelnen Reihen wird das
Ausdiinnen mit dem Ausdiinnstriegel bzw. der Ackerbiirste
erschwert, wenn nicht sogar unméglich, da der Vereinzelungs-
grad bei den Reihen dann verschieden sein muB. Solche
Bestinde sind dann nur mit hohem Handarbeitsaufwand zu
vereinzeln.

Weitere Voraussetzungen fiir weniger ITandarbeit sind das

Blindstriegeln, das 3 bis 4 Tage nach der Aussaat begiont
und bis zum Sichtbarwerden der Keimspitzen wicderholt wer- -

den kann. Im 6- bis 10-Blattstadium kann neben der Hack-
maschine mit gutem Erfolg der Unkrauistriegel oder die

Ackerbiirste lings zu den Reihen eingesetzt werden. Damit
. wird einer evtl. auftretenden Spitverunkrautung entgegen-

gewirkt.

Diese hier genannten Mafinahmen sind die wichtigsten For--

derungen, die gestellt werden miissen, um nach Einzelkorn-

aussaat der Riiben bei den Pflegearbeiten den Haundarbeits- -

hedarf weiter zu senken.

Als Ziclstellung fiir die Zuckerriibenpflege 1965 miiBte gelten:
In allen Betrieben, die bereits in der Anwendung der Ver-
einzclungshacke und Guthacke (mit der langgestielten Hacke)
Erfahrungen haben, miissen durch sorgfiltige mechanische

Unkrautbekampfung und Vereinzelung die Voraussetzungen

geschalfen werden, in einem Handarbeitsgang (Bereinigungs-
hacke) sauberc Ritbenbestinde zu erzielen. In den Betrichen,

die erstmalig die Einzelkornaussaat durchfiihren, sind alle -

Voraussetzungen dafiir zu schaffen, daB die Handarbeitspflege
in hochstens zwei Arbeitsgingen erfolgt. In weiteren Ver-
suchen miissen die noch offenen Probleme der handarbeits-
lesen Pflege (rein mechanische Standraumzumessung) goklirt
werden. . A 6018

Schleuderdiingerstrever D 025-1

Der VEB Apparate- und Maschinenfabrik Teterow fertigt fiir unsere

sozialistische Landwirtschaft den Schleuderdiingerstreuer D 025-1 als zapf-

wellengetriebenes Aufsattelgerit. Er dient zum Austreuen mineralischer *

Diingemittel cinschlieBlich Kalk. Durch scine groBe Streubreite (bis 9 m)
und die hohe Arbeitsgeschwindigkeit (bis 15 km/h) ist er besonders fiir
den Einsatz auf GrofBfliichen geeignet. Die gewiinschte Strenmenge wird
mit Hilfe eines iiber dem Dach der Dosiereinrichtung gleitenden Schlitz-
schicbers cingestellt und ist stufenlos regelbar. Bei trockenen und au¥
bereiteten Diingemitteln ist einwandfreie Funktion gew#firleistet. Um
Briickenbildung zu vermeiden, ist im Vorratsbehilter ein Riihrwerk mit
zwei Linzelrechen eingebaut. Eine im unteren Teil des Vorratsbehiilters
gelagerte Forderschnecke beférdert das Streugut zur Schleuderscheibe.
Die Beschickung der Schlcuderscheibe erfolgt iiber eine verstellbare
Aufgabescheibe. Ifierdurch kann der Diingemittelabwurl angemessen
gesteuert werden, so daB ein einwandfreies Streubild erzielt wird.
Um pulverférmige Diingemittel auch bei Wind ausstreuen zu kénnen,
wird eine dreiteilige Windschutzeinrichtung mitgeliefert; in Transport-
stellung wird sie hochgeklappt und verriegelt.

Der Schleuderdiingerstreuer D 025-1 tragt das Giitezeichen , 1%,

Einige technische Daten

Arbeitsbreite fir

granulierte Diingemittel 800 bis 900 ¢cm

pulverformige Diingernittel 400 bis 500 cm
I'liichenleistung 2,0 bis 5,0 ha/h
Fassungsvermogen des Vorvatshehilters 0,8 m3
Spurweite 1250 mm
Masse der leeren Maschine 670 kg
Zugkraftbedarf 0,460 Mp
Luftbereifung der Laufrider 10.00-15AM TGL 6504
A 6016
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