2. Instandhaltungspldne

2.1 Pflegeplan fiir Traktoren

Es ist erforderlich, daB in jeder LPG ecine Ubersicht iiber an-
fallende Pflegegnuppen bzw. Uberpridfungen durch den Trak-
torenpriifdienst vorhanden sein muf.

Diese Ubersicht erméglicht die KTF-Dispo-Tafel (Bild 2). Sie
ist durch auswechselbare Schilder, Kopfleisten und Merk-
zeichen sehr aussagekriftig. Auf der linken Seite der Tafcl
wird die Bezeichnung des Traktors eingesteckt (15 untereinan-
der). Die Kopfleiste der Tafel kann man in 4 oder 12 Monate
aufteilen. Die Pflegegnuppen 2 und 3 sowie die Uberpriifun-
gen werden durch verschiedenfarbige Merkzeichen gekenn-
zeichnet. Durch diese Dispo-Tafel eriibrigt ‘sich -die sehr audf-
wendige Figenanfertigung.

2.2 Winterinstandsetzungsplan
Fiir die Durclfithrung des fiir dic LPG so widuigen Winter-
instandsetzungsprogramms gikt der Grundsatz:
Eine gmfe Organisalion sowie eine richtige Planung,
Leitung und Kontrolle sichern einen reibungslosen
Ablauf.
Deshalb ist es erforderlich, einen Instandsetzungsplan auszu-
arbeiten.
Die KF-Dispo-Tafel erleichtert dem Techmischen Leiter diese
Arbeit crheblich, Die erforderlichen Instandsetzungszeiten je
Maschinentyp werden errechmet und mit Hilfe von Einsteck-
streifen markiert (Bild 3). Damit ist eine sehr {ibersichiliche
Kontrolle gew#hrleistet.
H

3. Erfassung des Kraftstoffverbrauchs

Die Kontrolle des Kraftstoff- und Olverbrauchs ist bis jetzt

die beste Grundlage f[iir eine zeitlich richtige Durchfiihrung
der einzelnen Pflegegiuppen bzw. Uberprifungen. Is ist aber
immer wieder festzusiellen, dal man die Erfassung des Kraft-
stoffs bzw. des Motorendls in vielen LPG vernachlassigt. Es
gibt verschiedene Moglichkeiten der ricltigen Enfassung, z. B.
Kraftstoffkartei, Tankbiicher usw. Das KT-Uni-Dia-Geriit
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eignet ‘sich fir die Erfassung sehr gut. Da os in einem ge-
schlossenen Gehduse untergebracht ist, kann man es an einer -
iberdachten Stelle an der Tankstelle anbringen. 48 Farb-
binder, die durch Stellrider bewegt werden kénnen, zeigen
jeweils die getankte Menge im steigenden Evgebnis an (Bild 4). _
Termine wic Ulwechsel, Hauptiiberpriffungen kénnen durch
Markierungen kenntlich gemacht werden.

4. Sortieren bzw. Sammeln von Fahrzeugpapieren
und Lohnscheinen usw.

Selr oft gehen Fahrzeugpapiere speziell fiir Anhiinger verlo-

ren, da kein richtiger Aufbewahrungsort vorhanden ist. Mit

Hilfe der I{F-Dispo-Sortier-Elemente kann dies nicht mehr

geschehen. Diese Sortier-Elemente eignen sich auch zum Sam-

meln und Ordnen von Lohn- und Materialscheinen, Arbeits- -
aufirigen vsw. Ein Ilement hat 15 Taschen (Bild 5).

Die Elemente koénmen waagerecht nebeneinander sowie auch ’
ibereinander anfgehiingt werden.

Diese und moch eine Vielzahl anderer Orgamisationsgerite

werden von Industriebetrieben mit groflem Erfolg genutzt.
und angewendet. Bei speziellen Fragen empfichlt sich eine

Verbindung mit der Betniebsorganisation Karl I'rech (Dresden

A 27, Einsteinstrafle 8, Telefon 4 33 37).

Liieralur

KDT (HauptausschuB): Grundfragen der Betriebsorganisation A 5861

I Laundwirtschaftliche ”ufébaulen und ilive VVechanisierung
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Bipl-agre H; ROHL* i Erfahrungen mit dem Kettepfutterautomaten ,,Baasdorf‘

1. Beschreibung

Der Kettenfutterautomat ,,Baasdorf“ des VEB Brutmaschinen-
fabrik und Gefliigelzuchtgeritebau Bismark/Altmark ist zur
Verteilung von Trockenfulter (Legemehl oder Pellets) in der
Gefliigelhaltung bestimmt. Er besteht aus einem Vorratsbe-
hilter, an den sich ein Futtertrog anschlieft, der im Stall ein
Viereck bildet. Der Futteriransport wird durch eine sich im
Tuttertrog kontinuierlich bewegende, endlose Gliederketie
vorgenommen. Im Vorratsbehiilter befindet sich eine Riittel-
eintichtung, die Briickenbildungen verhindern soll und die
Gliederkette kontinuierlich beschickt. Am Auslal des. Vor-
ratsbehilters ist ein verstellbarer Schieber zur Regulierung
des Futterflusses angebracht. Der Futlertrog -besteht =us
2000 mm langen Trogenden, die bei der Montage in Verbin-
dungsstiicke eingeschoben werden, an denen sich gleichzeitig
die Stiitzen befinden. Mit Hilfe der Stiitzen laBt sich die
Héhe des Futtertroges verstellen und der Griole der Tiere
anpassen.

Zum Abweisen der Tiere kann der Futtertrog mit einem
Spanndralit oder mit IreBgittern versehen werden. Fir die
Reinigung sind an der Unterseite des Troges in Abstinden
von 50 m Offnungen angebracht, die mit Schiebern verschlos-
sen sind. .

* Institut fir Gefliigelwirtschaft Merbitz
(Direktor: Prof. Dr. habil. BRANDSCH)

© Heft 4 - April 1965

1.1. Technische Daten

Treglinge max. 120 000 mm

Trogbreite 112 mm
Troghthe . 90 mm
freie Trogdlfnung 82 mm

Héhenverstellbarkeit des Futlertroges
Fassungsvermogen des Vorratsbehilters
Antrieb: E-Getriebemotor
Icttengeschwindigkeit

0 bis 400 mm

220 kg
0,2 kW; 220/180 V
4,3 m/min

2. Einsatzbedingungen

Fiir den Einsatz des Kettenfutterautomaten sind keine beson-
deren baulichen Voraussetzungen erforderlich. Er ist deshalb
sowohl in Neubauten als auch in Althbauten mit ungiinstiger
Raumaufteilung verwendbar. Man kann ihn auf die Tiefstreu
stellen oder auf dem Kotbunker plazieren. Im ersten Fall'ist
darauf zu -achten, dafl die Umlenkrollen einen festen Stand-
platz haben. Normalerweise geniigt es, wenn die Stiitzen der
Umlenkrollen 10 bis 15 ¢cm in die Tiefstrew gedriickt werden.
Bei sehr lockerer Tiefstreu ist es zweckmiBig, eine Holz- oder
Eisenplatte unter die Umlenkrollen zu legen. Die Stiitzen
am Futtertrog kénnen ohne besondere Voraussetzungen auf
die Tiefstreu gestellt werden. Gelegentlich kommt es vor, daf}
die Einstreu unter den Stiitzen von den Tieren weggescharrt
wird. Um Verkantungen des Futtertroges zu vermeiden, mufl
man in diesem Fall den Niveauunterschied durch Verstellen
der Stiitzen ausgleichen oder Tiefstreu unter die Stiitzen
stopfen. Zum Abweisen der Tiere kénnen auf dem Futtem'og -
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Bild 1. Kettenfutterautomat aul dem Kotbunker

ein Spanndraht oder Irefigitter angebracht werden. Bei der
Fitterung von Junghennen mit dem Kettenfutterautomaten
sind I'refgitter vorteilhalt, um den Tieren ein bequemes
Ubersteigen des Iuttertroges zu crmdéglichen, Durch Spann-
drithte verletzten sich Junghennen hiufig an Beinen 1nd
Fliigeln.

Wenn 1n Gelliigelstillen ein Kotbunker vorhanden ist, so
sollte der Kettenlutterautomat moglichst aul diesem aufgestellt
-werden (Bild 1). Die Mindestbreite des Kotbunkers mul3 dabei
1000 mm betragen. Dic Icttenfutterautomaten lassen sich am
einfachsten aulstellen, wenn die Kotbunkcrabdeckung aus
Rosten bestcht. Bei der Verwendung von Sitzstangen sind
zwischen zwei Sitzstangen Brettchen mit der Abinessung
450 X 100 X 20 mm als Standfliiche fir die Stitzen anzu-
bringen. Der Abstand der Sitzstangen, zwischen denen der
Futtertrog verliwlt, mufl mindestens 400 mm betragen. Beim
Aufstellen des Kettenfutierautomaten aul dem Kotbunker ist
der I'uttertrog prinzipicll mit Irefigitier abzudecken.

Diesce Aufstellungsarvt hat die Vorteile, dafi cine Verschmutzung
des Futters mit Tielstrenbestandteilen vermieden wird und
der grolite Teil des anlallenden Kots in den Kotbunker gn-
langt. In avbeitswirtschafltlicher Ilinsicht ist deshalb zu emp-
fehlen, bet dicser Aufstellungsart auch cine Schleppschaufel-
entmistungsanlage vorzusehen, weil dadurch der Ab- und
Aulbau des Kettenfuttcrautomaten bet der Reinigung des
Kotbunkers cuntlillt. Der Vorratshehiilter ist zweckmailiger-
weise aullerhalb des Stallabteils in einem Arheitsranm aul-
zustellen, der vom Stallabteil nur durch Maschendraht abge-
trennt zu werden braucht (Bild 2). Auflerdem 1nuB der
Vorratsbeliilter so angeordnet werden, dafl ihn auch weibliche
Pllegepersonen ohne grofien Kraltaufwand beschicken kénnen.

3. Arbeitsergebnisse

Im Rahmen der Untersuchungen wurden mit dem Ketten-
futterautomaten Legemehl und Pcllets gleichmiiBBig itber deon
ganzen Tfuttertrog  verteilt. Der  Verteilmengenbereich  lag
zwischen 0,91 und 1,18 kg/mi. An den Umlenkrollen trat zeit-
weise ein goringer Rickstau auf, der jedoch keinen Einfluf3
auf die Gleichmiiligkeit der Futterverteilung hatte. Die nt-
nuschung des Legemehls durch den Kettenfutterautomaten lag
im Bereich der nacli dem Stundard zulissigen Abweichung
von 39, [L]. .

Die aultretenden Tutterverluste sind im wesentlichen von der
richtigen Montage des Iettenlutterautomaten abhingig. Dei

\
Isild 2. Vorratshehilter des Kettenfulterautomaten;
Aufstellung im Arbeitsraum
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ausgewachsenen Legehennen soll der Hohenunterschicd zwi-
schen der Ticlstreu oder dem Kotbunker und der Oberkante
des L“uttertrogs 370 bis 400 mm betragen, damit die Tiere mit
dem Schnabel kein Futter aus dem Trog werlen kénnen.
Durch das Anpassen der Hohe des Futtertrogs an die Grifle
der ‘liere lag der durch die Tiere verwsachte Futlerverlust
unter 1Y%. Futterverluste durch funktionelle Ursachen traten
withrend der Untersuchungen nicht aul. Verschmutzt wurde
das Futter nur beim Aulstellen des Kettenfutterawtomaten aul
der Ticlstreu, insbesondere wenn- diese locker und trocken
war. Durch das Anbringen von FreBgittern lieB sich die
Verschmutzung des Futlers etwas mindern. Da Futterreini-
gungscinvichtungen als Zubehor [iiv den Kettenluticrautoma-
ten noch nicht produziert werden, muBl man das versclimutzte
Futter durch die Reinigungsschicher aus dem Trog entferen.
Nach Absieben der Schinutzteile kann das Futter weiter ver-
wendet werden. Der Antricbsleistungsbedar! betrug im Lecr-
lauf 0,16 kW and mit Last 0,17 kW. Dic [Forderleistung
schwankte je nach Einstellung des AuslaB3schicbers am Vor-
ratsbehilter zwischen 2,35 und 3,04 dt/h. Der Einsatz des
Kettenlutterautomaten kann  periodisch oder kontinuierlich
erfolgen. Der kontinuicrliche Einsatz weist allerdings den
Nachteil auf, dal den Tieren nur die Oberfliiche der Futter-
siule zngiinglich ist. Dadurch nchmen die Tiere bei der
Verteilung  von  Legemehl in crster Linie die schrotigen
Komponenten auf, wihrend die mehligen Komponenten im
Trog verbleiben. Bei dcv kontinuierlichien Verteilung von
Pellets war cin starker mechanischer Abrieb zu verzeichnen.
Bei den vorkommenden Einsatzverhiltnissen reicht der perio-
dische Iinsalz des IKetlenfutlerautomaten vollkommen aus.
Unter dar Voraussetzung, daB je 1fnt. Trog 1 kg Futter ange-
boten wird und dafB jeder Moter fiir 20 Hennen bei einem
Verzebr von 120 g je Tier und Tag ausreicht, ist der Ke'ten-
[utterautomat dreimal tiglich in Betrieb zu nehinen. Das ent-
spricht bei eciner Kettenkinge von 100 m ciner Einsatzzeit
von tiglich 60 min. Im allgemcinen wird die Einsatzzeit ge-
ringer scin. Bei Inbetricbnahme der Anlage ist cs allerdings
zweckmiiflig, den IKettenlutterantomat hiufiger lanfen zu
lassen, wum dic Tiere an die Futterentnahme aus dem Trog zu
gewbhnen, Um das Answahlvermégen der Tiere einzuschrin-
ken, sollte man den Kettenfutterautomaten nach der Einge-
wohnungszeit nur die Zeit laufen lassen, die [iir dic Vertei-
lung des benstigten Futters erforderlich ist. Dadurch werden
dic Tiere gezwungen, alle Futterkomponenten, also auch die
mohligen, aulzunchmen.

Der uigliche Aufwand [liir die Versorgung von 1000 Lege-
hennen betriigt :

Einsatzzeit Arbeitsaufwand Energieaulwand
min/Tag] {Akmin Tag] [kWh/Tag]
23,6 3,72 0,066

Liin Vergleich der mechanischen Futterverteilung durch den
Kottenfutterautomaten mit dem  bisher arbeitswirtschaflich
giinstigsten Verfahren — Vorratslitlerung in Kastenlutter-
antomaten amm Arbeitsgang — crgibt die in Talel 1 wieder-
cegebenen Werte.

Der Arbeitszeitaufwand erstreckt sich bei der mechanischen
Futtervertellung im wesentlichen aul das tiglich einmalige
Fillen des Vorratsbehilters. Bedienung und Wartung des
Kettenlutterautomaten beanspruchen nur einen unbedeuten-
den Arbeitszeitaulwand. Da [fir den Iettenfutterantomaten
cine unkalibrierte Handelskette verwendet wird, muf3 vor-
nehmlich zu Beginn der Einsatzzeit die IKette stindig nach-
gespannt werden, umn die auftretende Langung anszugleichen.
Bei ungeniigender Iettenspannung kénnen Verbiegungen an
den Miutnehmern und Kettenrisse aultroten.

Die standardisierte Produktion von Gliederketten ermaglicht
es kiinftig, anstelle der unkalibrierten Handelsketten lehren-

(Fortsetzung auf Scite 189)

Tafel 1. Jahelicher  Arbeitszeit- und  Kostenaufwand hei der Vorrats-
fiitlterung und der mechanischen Futterverteilung

Akh/

Verfahren 1000 Tiere jihrlicher Aufwand in MDN

1000 2000 3000 4000 5000 Tiere
Voreatsfitterung 36,38 264, — 528,— 793,— 1057. 1321, —
mechanische
Futterverteilung 2265 364, —  503,— G43.— 1008, — 1132, —

Agrartechnik ¢ (5, Jg.
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,,Yorrichtung zum Abtrennen der Rosen des Rosen-
kohls*¢

Die Erfindung hat einc Vorrichtung zum mechanischen Ab-
trennen des Rosenkohls von den Pflanzenstielen zum Inhalt.
Den wesentlichen Teil der Vorrichtung bildet ein Schneid-
kopl (Bild 1), der aus einem rohrférmigen Kérper a besteht,
in dem drei gekrimmte Schneidmesser b so angeordnet sind,
dal} ihre Schneiden einen kreisférmigen Durchlal ¢ bilden.
Dic Schneidmesser & sind mit Blatifedern d schwenkbar in

Bild 1

Trénn-
vorrichtung fiir
Rosenkohl

Halterungen e innecrhalb des rohr{érmigen Iérpers a be-
festigt. Der Schneidkopl wird durch einen Elektromotor an-
getrieben. Er ist von einer Schutzverkleidung umgeben.

Dic TRosenkohlpflanzen werden durch den kreisférmigen
Durchlal ¢ des Schneidkopfes hindurchgeschoben. Die federnd
angebrachten Schneidmesser b passen den Durchmesser des
Durchlasses ¢ der jeweiligen Stirke dess Pflanzenstieles an.
Wihrend des Durchschiebens der Pflanzenstiele durch den
DurchlaB ¢ werden die Rosen vom Stiel getreunt.

(Schiuf3 von Seite 188)

haliige Giiteketten zu verwenden, so daB3 diese Stérungsquelle
eatfalll, )

Um weitere Stérungen am Kettenfutternatomaten zu vermei-
den, ist darauf zu achten, daf} keine allzu groBen Unterschiede
in der Troghéhe auftreten und daB mit dem Futter keine
sperrigen Iremdkorper in den Vorratsbehilter gelangen.

4. Zuvsammenfassung

Der Keltenfutterautomat ..Baasdor[* ist [iir die mechanische
Verteilung von Trockenfutter (Legemehl oder Pellets) in der
Gefliigelhaltung geeignet. Sein Einsatz kann bis zu .einer
Linge von 120 m in Gebiuden mit unterschicdlicher Raum-
aufteilung erfolgen. In arbeitswirtschaltlicher und kosten-
miBiger Hinsicht ist die Futterverteilung mit dem Ketten-
futterautomaten allen bisher angewendeten Arbeitsverfaliren
tberlegen [2].

Literatur
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gen bhei der mechanischen Verteilung mit Hilfe von radioakliven
lsotopen.
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. nLZwiebelputzmaschine**

Die Erfindung betrifft einc Maschine zuin Ablrennen der
Schlotten von den Zwiebeln. Zur Erhaltung der Lagerfihig-
keit ist es wichtig, daB3 dabei die Schlotten in einer bestimm-
ten Linge abreiBen. ,

Die bekannten Zwiebelputzmaschinen bestehen aus mehreren
parallel zucinander angeordncten Walzenpaaren, die sich ge-
genliufig drehien. Die Walzen sind nit Schneckengingen ver-
sehen, dic zur Férderung der Zwiebeln entlang der zwischen
jedem Walzenpaar entstandenen Rinne dienen. Die Schlotten
werden von den Walzen erfalit und abgerissen. Nachteilig ist
dabei, daBl die kleineren Zwiebeln tiefer zwischen die Walzen
gezogen werden als groBe Zwiebeln, so daf3 die Schlotten in
unlerschiedlicher Linge abgerissen werden.

Eild 2. Zwiebelputzmaschine

Gemal der Lrfindung bestelit die Zwiebelputzmaschine aus
ciner Walze a (Bild 2) mit einem Schneckengang b und
einer gegenliufig angetriebenen Andriickwalze ¢ it wesent-
lich kleineremn Durchmesser. Lings der Schneckenwalze a isl
cine Auflageschiene d so angeordnet, daf3 ihr Abstand zur
Andriickwalze ¢ der geforderten ILinge des Sclilottrestes an
der Zwiebel entspricht. Die Zwicbeln werden mit Hilfe des
Schneckenganges b entlang der Auflageschiene d gefordert.
Die Schlotten geralen durch den Spalt zwischen der Schnek-
kenwalze @ und der Auflageschiene d zur Audriickwalze e,
werden erfallt und abgerissen.

Um das Aufwickeln der abgerissenen Schlotten auf der An-
driickwalze ¢ zu vermeiden, sieht die Erfindung nach dem
Zusatzpatent ein Abstreifblech e und eine schmale Schnecken-
nut f an der Andriickwalze ¢ vor. Die Kante des Abstreif-
bleches und die Kanle der Nut zerschneiden die Schlotten.

DDR-Gebrauchsmuster 13 397, Kl. 45 ¢, 45/28
angewmneldet: 26. Juli 1961

Inhaber: WERNER HEFFE, Liebertwolkwitz,

GUNTER JORNS, Artern
ssAnbau-Rodegerdt am Gerdtetrdger RS 09 zur
Spinaternte**

DK 631.358.3

Dic Erfindung betrilft cin vierreihig arbeitendes Geriit zum
Schneiden und Aufnehmen von Spinat, daB als Zwischenachs-
gerdt am Geriitetrdger angebaut wird,

Vier Schneidmesser a (Bild 3) sind paarweise an zwei
Schwingrahhmen b angeordnet, die Schneiden sind schriig
nach innen gerichtet, so dall jeweils zwei Peihen Spinat zu-
sammengeworfen werden. Hinter je zwei Schneidmessern «
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