Die ZentralrohrsilogroBanlage
der LPG ,,Freier Baver*‘‘ in Nevendorf

Im Jahre 1961 rvichtete die LPG L1reier Bauer™ in Neuen-
dorf/Kr. Fiwstenwalde Spreel einen Mischlutlerbetriely ein.
Dafiiv wurden Altgebiiude  genutzt. Die Produktion  von
Fertigfuller erhdhte sich von 2000t im Jahive 1961 aul 4500 L
im Jahre 1963. Damit waren Schwierigkeilen insofcrn ver-
bunden, als die termin- und avigerechte Bereitstellung  der
fiir die Mischfuttererzeugang notwendigen Getreidckomponen-
ten mit den vorhandenen Miglichkeiten problematisch wurde.
Der benuizte Flachspeicher mit =z 80 1 [agerkapaziliit konnte
nur mit hohem Arbeitskraltaulwand und Linergiccinsalz durech
Geblise beschickt und entleert werden, Aul einen reibungs-
losen Arbeitsablaul wirkte sich die cnorme Stanhentwicklung
sehr nachteilig aus. Terner fehlte cin Tagerramn fiie Fertig-
[utter. Fiir dic ILPG ergab sich daraus die Notwendigkeit, den
Mischfutierbetvieh zu ralionalisieren und die crforderliche
Produktionssteizerung zu cerméglichen.
Lolgende Gesichispunkte fithrten zinn Bane einer Zentraleohe-
silogroBanlage:
I. Dic ZentralrohrsilogroBanlage ermaglicht die Trocknung
und fagerung eciner groffen Anzahl verschiedener Getreide-
. und anderer Mischfutierkomponenten  (Weizen, Gerste,
Roggen, IMaler, Gemenge, Mais, Sojaschrot, Iindnuf3-
schrot).

>

Der Mischfutterbelrieh mit ciner maximalen Jaliveskapa-
zitdt von 10000 t stellt nur cine Ubergangslisung dar. Die
Siloanlage mul} anch in der Perspektive, z B. durch Saat-
gutaufbereitung, nutzbar sein.

Da viele Sorten gleichzeitig getrocknet werden wmiissen,
erweist sich die ZentralrohrsilogroBanlage giinstiger als
ein Warmluflttrockner.

3. Der Bauanteil [iir die Anlage mit |2 Zentralrohrsilos und
6 Lagersilos war geving, er betrug 105 000 MDN. Die Bau-
zeit der Anlage wiihirte nur 10 Monate. Der Aufbau im
Baukastensystem ermoglichite es, viele Arbeiten heim Bau
der Anlage mit LPG-Mitgliedern auszuliihren.

4. Dic Annahmeleistung dev Anlage mit 20 t/h ist grofl.
Auflerdem konnen zwei Sorten gleichzeitig angenomimen
werden. Einc cinfache Bedienung durch ecine Person ist
moglich.

Dic erforderliche clektrische Leistung konnte bereitgestellt
werden, da sich der Neubau in nnmittelbaver Nihe einer
betriebseigenen Umspannstation beflindet.

«t

Wiilirend dic Grundausriistung fiie Zentralrohrsiloanlagen
mit geringer Siloanzahl mit relativ hohem  Tnvestitions-
aufwand verbunden ist, crgeben sich fiie Anlagen mit
griBerer Siloanzahl geringere spezifische Wosten, und der
crforderliche Mehvaufwand an Eineichtungen st gering.
Nach der Aulgabenstellung der 1PG 1reier Baver™ wurde
di¢ Zentralvohrsiloanlage von der Intwuefsgruppe Fiesten-
walde projekticrt (Bild 1),

Bild 1. Zentealtrohesiloanlage - Gebiindeansichl .. .
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Dic Uberdachung der Silos erfolgle durch Brettbinder, die
auf Stahlstiitzen rulicn. Das Plettendach isi mijt Wellasbest
gedeckt. Als Seitenverkleidung wurden Jalousien aus Holz
gefertigt. GroBle Tensterfliichen ergeben gute Lichiverhilinisse
innerhall des Gebiindes. An einer Giebelseite auBerhally des
Gebitudes erfolgt die Annahme unter einer Uberdachung mit
ITilfe von zwei chenerdig innechalh ciner Betonfliche ecinge-
lassenen Annahmeférderern T 264.

Dic Siloanlage bestcht aus 12 Zentralrohrsilos K 839.2 und
6 Lagersilos K851 in zweireihiger Aulstellung (Bild 2). Tiir
jeweils 2 Zentralvohrsilos steht cin Beliiltungsgeblise mil
Zusatzheiznng zur Verliigung, Zue Beschickung hzw. nt-
nahme ist die Anlage mit Elevatoren und Redlern ausge-
riistet. Die Vorreinigung des Linlagerungsgutes wird mil zwei
Vorreinigern . Vibvant® K521 vorgenommen. Um  [iir die
gesamtc Anlage Einmannbedicnung zu crreichen. war es cr-
forderlich, alle Arbeilsgiinge weilestgehend zu mechanisicren
und maglichst selbstindig zu steuern. Der Arvbeitsaufwand
sur Kontrolle des "l'vocknungsverlaufs in 6 hzw. 12 Silos 1st
schr hoch. cin wirtschaftlicher linsatz der llektroenergie ist
mit manucller Steuerung nicht zw garantieren. Aus diesem
Grunde wurde [ir die Steuerung der 6 Gebliscaggregate eine
vom Institut fiie Landtechnische Betriebslehre dev 'I'TJ Dres-
den entwickelte Steucreinrichtung cingebaut (~. S. 258).

Nach Inbetriebnahme der gesamten Anlage im August 1964
kann festgestellt werden, daf durch die erwithnte Steuer-
anlage einc Lésung gefundeu wurde, dic den cnergie- und
arbeitswirtschaftlichen rfordernissen entspricht. Nach ciner
in unsecrem Gebiet langanhaltenden Regenperiode wurde Ge-
treide mit 25 bis 279, Feuchle mit bestem FErfolg in der
Zeuntralrohrsiloanlage getrocknet, so daf} wir in der Lage
waren, uUberbetrieblich (fiir den VEAB) werlvolles Brotge-
trcide zu erhallen. Unbefricdigend war dic Leistung der
LVibrant“-Vorreiniger, von denen nur 35% der Annahme-
leistung von 20 t/h vorgereinigt werden konnten. In dicsem
Zusammenhang ist von der Industric zu fordern, endlich
cinen leistungsfiligeren Vorreiniger zu entwickeln und zu
produzicren. Inwieweit ZentralrohrsilogroBanlagen  gegen-
iiber Warmlultivocknungsanlagen wirtsehaftlich sind, ist von
uns nicht zu beurteilen. Es ist zu emplehlen, cine wissen-
schaflliche Untersuchung der ZentralvohrsilogroBanlagen und
cinen  wirtschaflichen Vergleich zwischen solchen  Anlagen
und Warmlufttrocknungsanlagen vorzunchmen. Wi sind be-
reit, die Anlage in Neuendorl [iiv wissenschaftliche Unter-
suchungen zue Verltigung zu stetlen,

Zusammenfassung
e die PG Freter Bauer™ in Neuendorl war es notwendig,

die Trocknungs- und Fagerkapazitiit des Mischlutterbetriehes
&

zu crhdhen. Fs wirde eine ZentralrolirsilogroBanlage  mil

Bild 2. . O wnd Innenansicht
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fm Juhre 1964 konnten die crsten 3 Saalgutsilospeicher als
Aufbercitungswerke in den DSG-Betrieben ([elt 5/1961) mit
ciner Gesamtkapazitiit von 9000 U in den Bezicken Potsdan,
Neubrandenburg und Schwerin in Beteieh genommen werden.
Sie verarbeiteten in der ampagne 1964 miehir als 12 000 1 Saal-
gutrohware und leferten sic als hochwerliges Saadgut an
die  Landwirischaltsbetriebe  aus.  Tnsgesamt baben  dice
Speicher 1964 ihre Bewithrungsprobe Dbestanden.

.
Die Auswertung der Erfassungskampagne
ergab aber auch, dal3 cine Reihe von Anlaulsehwicrigkeiten
fur dic  ablielernden Vermehrungsbetriehe 7, I
Wartezeiten an den Speichern verursachte.

Iilllgi‘l‘(‘

Was waren die Ursachen:

a) Die Anlieferung bedarf einer guten Organisation, um die An-
nahmekapazitét kontinuierlich auszulasten. Der stoBweise Antransport
zwischen 14.00 und 18.00 Uhr fiihrt zur Annahmespitze, die durch gute
Organisatian auf mindestens 11.00 bis 20.00 Uhr verteilt und damit
weitgehend abgetragen werden muB und kann.

Dies ist méglich, wenn einige Lastziige bereits vor der Mittagspause
zum Speicher fahren, wenn Saatbaubetriebe mit gutem Fahrzeugbesatz
Sammeltransporte zusammenstellen und eine Annahmestelle ldngere
Zeit mit der gleichen Fruchtart auslosten. Auch Vereinbarungen iber
Nacht- oder Sonntagsanlieferungen helfen Anlieferungsspitzen brechen.
b) Die Anlieferung gleicher Sorten und Anbaustufen muB mehr kon-
zentriert werden, damit das notwendige Reinigen dzr Annahmestelle
und der Forderelemente weitgehend eingeschrankt wird.

¢) Die Qualitat der Rohware ist bestimmend fiir die Funktion und
Leistung der Gesamtanlage.

d) Die richtige Ausbildung des Speicherpersonals ist Voraussztzung
fir eine wirtschaftliche Auslastung der Anlage.

Eine entscheidende Frage ist: Wurde die projektierte Leistung erreicht?
Die Ergebnisse sind — wenn mit 75 9, der theoretischen Normleistung
gerechnet wird — folgende:

Maschine bzw. Anlage veranschlagte Leistung erreichte Leistung

Annahme u. Vorreinigung je 12 bis 15 t/h 12 t/h bei 18 %)

Feuchte
Trocknung 3,75 t/h 3,5 t/h
Saatgutaufbereitung M 125 7.50 t/h 6 bis7 t/h
Saatgutaufbereitung .Gigant” 1,50 t/h 1,3 bis 1,6 t/h
Beizanlage Der Beizer K 618 mit 2 t/h ist fir

solche Speicher ungeeignet

Dieses Resultal, erreicht im ersten Jahe wihrend der Lepro-
bung, 1aBL dic SchluBfolgerung zu, dalf dic projektierle Lei-
stung noch iberboten werden kann. Sie ist aber stark von
den Qualititen der Ware abhiingig, dic von den Vermehrer-
betrieben angelielert wid.

Unabhiingig von den guten lrfolgen mit den neuen Spei-
chern ergeben sich aber cinige Fovderungen an die Industrie-
betriebe, die der weiteren Verbesserung der Arbeit in solchen
Speichern dicnen.

* VVB Saut- und Pflanzgul, Quedlinburg
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12 Zentvalvohustlos und 6 Lagersilos gebaul. Line neuartige
llallenausfithrung erméglichle kiwzesle Bauzeit ond nicdrige
IKosten fiir den Bauteil der Anlage. Einmaunbedienung und
wirtschaftlicher Euergieeinsalz werden vor allem durch eine
Steucreinrichtung fiir die 6 Gebliseaggregate erreichlt,

An die Industrie crgehit dic Forderung, Vorrveinigungsgerite
mit groffer Durchsatzleistung zu produziercu. Wissenschafi-
liche Untersuchungen iiber die Wirtschaftlichkeit von Zen-
tralrolirsilogroffanlagen werden angeregt. A 3568

Heft 6 - Juni 1965

Erfahrungen mit den ersten Saatgutsilospeichern —
SchluBfolgerungen fiir die weitere Entwicklung

Dic Vorrcinigungsmaschinen der Type S 100 acbeiten noch
mit Flachriemen, der Siebweehsel bedarl einer langen Zeil,
dus Reinigen der Maschinen ist wostiindlich. Ls miiBte eine
sichere Leistung von 251/h bei =200, [Feuchte errcicht
werden. Die Klappenkisten miissen besser verarbeitet sein,
stérungsfvei Tunklionieren und absolut dicht schlicBBen. Dic
Iintstaubungsanlage ist wetter zu veevollkommnen,

Ein noch nicht geléstes Problem stellt das Absacken dar.
Bei 5000 1 Umschlag miissen 100 000 Sicke je 50 kg Il
masse abgefillt werden. Ilier ist dax Zubinden von Hauwdl
keine dem Wellstand eotsprechende Lésung. Auch der Ein-
salz der SackverschlieBmaschine ist keine lindlosung, es sl
cine automatische Absackstation notwendig.

Die Technologie — aufbauend auf mechanischen Forder-
milteln (Elevatoren und Gurtférderbinder) — hat sich gul

bewihrt. Der Einsalz der Guriférderer mit Abwurfwagen und
gzenopplen Gurten ist bet allen Fruchlarten moglich, auch bei
runden Kérnern wie Wicken, Erbsen u. a. Die umflangreiche

Bild 1. Pendelrohrverteiler fiir 30 verschicdene Wege mit Molorantrieb,
obere Ansicht

elekirische  Steucranlage mit einem  WSSB-Leuchischaltbild
arbeitete siorungsfrei. Die Fernsleuerung der Maschinen und
Vertciler von der Steuerwarte wurde erreicht, wobei jedoch
dic motorgesteucrten Klappenventile eine Umnkonstrultion
erlahren missen.

Erstmalig ist es bei diesem Objckt gelungen, in einem Saat-
gutsilospeicher die Temperaturmet- und Reristrieranlage mil
cleklronischen Linienschreibern so auszuriisten, daf} die iiber
300 MeBstellen in weniger als 15 min vollautomatisch aul
cinem Bandstreifen registriert werden kinnen,

Vou ciner Tillstandsanzeige wurde Abstand genommen. Es
zeigle sich, daB diese Anlage wenig praklischen Nutzen
bringt, da ohuehin ecine laufende Kontrolle der Silofiillung
erfolgt.

Weiterentwicklung auf Weltniveau

e Lirfalirungen mit diesen ncuartigen Speichern [iir Saal-
gul sind ausgewertet. Sie haben einen hohen technischen Ent-
wicklungsstand, was aber nicht heilt, daB es keine Weiler-
entwicklung  gibt.  Die  sozialistische  Arbeitsgemcinschall
-Speichertechnologie® hat sich bereits neu konslituiert, Fach-
krilte der neuen Speicherbesatzungen aufgenonimen und
cin Programm  zur Uberarbeitung des ‘T'yvpenprojektes be-
schlossen. Danach bestelit die Aufgabe, 1965 und 1966 cin
neaes Projekt zu ervdbeiten, nach dem ab 1967 cine neue
Serte der dberarbeilelen  Aulbercitungswerke beginnt, um
die Technologic stindig dem  Weltstund  anzugleichen.
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