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fm Juhre 1964 konnten die crsten 3 Saalgutsilospeicher als
Aufbercitungswerke in den DSG-Betrieben ([elt 5/1961) mit
ciner Gesamtkapazitiit von 9000 U in den Bezicken Potsdan,
Neubrandenburg und Schwerin in Beteieh genommen werden.
Sie verarbeiteten in der ampagne 1964 miehir als 12 000 1 Saal-
gutrohware und leferten sic als hochwerliges Saadgut an
die  Landwirischaltsbetriebe  aus.  Tnsgesamt baben  dice
Speicher 1964 ihre Bewithrungsprobe Dbestanden.

.
Die Auswertung der Erfassungskampagne
ergab aber auch, dal3 cine Reihe von Anlaulsehwicrigkeiten
fur dic  ablielernden Vermehrungsbetriehe 7, I
Wartezeiten an den Speichern verursachte.

Iilllgi‘l‘(‘

Was waren die Ursachen:

a) Die Anlieferung bedarf einer guten Organisation, um die An-
nahmekapazitét kontinuierlich auszulasten. Der stoBweise Antransport
zwischen 14.00 und 18.00 Uhr fiihrt zur Annahmespitze, die durch gute
Organisatian auf mindestens 11.00 bis 20.00 Uhr verteilt und damit
weitgehend abgetragen werden muB und kann.

Dies ist méglich, wenn einige Lastziige bereits vor der Mittagspause
zum Speicher fahren, wenn Saatbaubetriebe mit gutem Fahrzeugbesatz
Sammeltransporte zusammenstellen und eine Annahmestelle ldngere
Zeit mit der gleichen Fruchtart auslosten. Auch Vereinbarungen iber
Nacht- oder Sonntagsanlieferungen helfen Anlieferungsspitzen brechen.
b) Die Anlieferung gleicher Sorten und Anbaustufen muB mehr kon-
zentriert werden, damit das notwendige Reinigen dzr Annahmestelle
und der Forderelemente weitgehend eingeschrankt wird.

¢) Die Qualitat der Rohware ist bestimmend fiir die Funktion und
Leistung der Gesamtanlage.

d) Die richtige Ausbildung des Speicherpersonals ist Voraussztzung
fir eine wirtschaftliche Auslastung der Anlage.

Eine entscheidende Frage ist: Wurde die projektierte Leistung erreicht?
Die Ergebnisse sind — wenn mit 75 9, der theoretischen Normleistung
gerechnet wird — folgende:

Maschine bzw. Anlage veranschlagte Leistung erreichte Leistung

Annahme u. Vorreinigung je 12 bis 15 t/h 12 t/h bei 18 %)

Feuchte
Trocknung 3,75 t/h 3,5 t/h
Saatgutaufbereitung M 125 7.50 t/h 6 bis7 t/h
Saatgutaufbereitung .Gigant” 1,50 t/h 1,3 bis 1,6 t/h
Beizanlage Der Beizer K 618 mit 2 t/h ist fir

solche Speicher ungeeignet

Dieses Resultal, erreicht im ersten Jahe wihrend der Lepro-
bung, 1aBL dic SchluBfolgerung zu, dalf dic projektierle Lei-
stung noch iberboten werden kann. Sie ist aber stark von
den Qualititen der Ware abhiingig, dic von den Vermehrer-
betrieben angelielert wid.

Unabhiingig von den guten lrfolgen mit den neuen Spei-
chern ergeben sich aber cinige Fovderungen an die Industrie-
betriebe, die der weiteren Verbesserung der Arbeit in solchen
Speichern dicnen.
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12 Zentvalvohustlos und 6 Lagersilos gebaul. Line neuartige
llallenausfithrung erméglichle kiwzesle Bauzeit ond nicdrige
IKosten fiir den Bauteil der Anlage. Einmaunbedienung und
wirtschaftlicher Euergieeinsalz werden vor allem durch eine
Steucreinrichtung fiir die 6 Gebliseaggregate erreichlt,

An die Industrie crgehit dic Forderung, Vorrveinigungsgerite
mit groffer Durchsatzleistung zu produziercu. Wissenschafi-
liche Untersuchungen iiber die Wirtschaftlichkeit von Zen-
tralrolirsilogroffanlagen werden angeregt. A 3568
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Erfahrungen mit den ersten Saatgutsilospeichern —
SchluBfolgerungen fiir die weitere Entwicklung

Dic Vorrcinigungsmaschinen der Type S 100 acbeiten noch
mit Flachriemen, der Siebweehsel bedarl einer langen Zeil,
dus Reinigen der Maschinen ist wostiindlich. Ls miiBte eine
sichere Leistung von 251/h bei =200, [Feuchte errcicht
werden. Die Klappenkisten miissen besser verarbeitet sein,
stérungsfvei Tunklionieren und absolut dicht schlicBBen. Dic
Iintstaubungsanlage ist wetter zu veevollkommnen,

Ein noch nicht geléstes Problem stellt das Absacken dar.
Bei 5000 1 Umschlag miissen 100 000 Sicke je 50 kg Il
masse abgefillt werden. Ilier ist dax Zubinden von Hauwdl
keine dem Wellstand eotsprechende Lésung. Auch der Ein-
salz der SackverschlieBmaschine ist keine lindlosung, es sl
cine automatische Absackstation notwendig.

Die Technologie — aufbauend auf mechanischen Forder-
milteln (Elevatoren und Gurtférderbinder) — hat sich gul

bewihrt. Der Einsalz der Guriférderer mit Abwurfwagen und
gzenopplen Gurten ist bet allen Fruchlarten moglich, auch bei
runden Kérnern wie Wicken, Erbsen u. a. Die umflangreiche

Bild 1. Pendelrohrverteiler fiir 30 verschicdene Wege mit Molorantrieb,
obere Ansicht

elekirische  Steucranlage mit einem  WSSB-Leuchischaltbild
arbeitete siorungsfrei. Die Fernsleuerung der Maschinen und
Vertciler von der Steuerwarte wurde erreicht, wobei jedoch
dic motorgesteucrten Klappenventile eine Umnkonstrultion
erlahren missen.

Erstmalig ist es bei diesem Objckt gelungen, in einem Saat-
gutsilospeicher die Temperaturmet- und Reristrieranlage mil
cleklronischen Linienschreibern so auszuriisten, daf} die iiber
300 MeBstellen in weniger als 15 min vollautomatisch aul
cinem Bandstreifen registriert werden kinnen,

Vou ciner Tillstandsanzeige wurde Abstand genommen. Es
zeigle sich, daB diese Anlage wenig praklischen Nutzen
bringt, da ohuehin ecine laufende Kontrolle der Silofiillung
erfolgt.

Weiterentwicklung auf Weltniveau

e Lirfalirungen mit diesen ncuartigen Speichern [iir Saal-
gul sind ausgewertet. Sie haben einen hohen technischen Ent-
wicklungsstand, was aber nicht heilt, daB es keine Weiler-
entwicklung  gibt.  Die  sozialistische  Arbeitsgemcinschall
-Speichertechnologie® hat sich bereits neu konslituiert, Fach-
krilte der neuen Speicherbesatzungen aufgenonimen und
cin Programm  zur Uberarbeitung des ‘T'yvpenprojektes be-
schlossen. Danach bestelit die Aufgabe, 1965 und 1966 cin
neaes Projekt zu ervdbeiten, nach dem ab 1967 cine neue
Serte der dberarbeilelen  Aulbercitungswerke beginnt, um
die Technologic stindig dem  Weltstund  anzugleichen.
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Bikd 2. Pendeleoheverteiler fiir 60 verschiedene Wege, untere Ansicht

Im nachfolgenden sollen dic uneuen technischen Pavameter
dargelegl und erliiutert werden:

Grundsiitzliche Anderungen iim Vergleich za den jelzigen
Speichern 3000 wnd 1800 t bestehen darin. daB eine Tren-
nung in 3 Baukérper — Maschinenhaus und Zellenteil und
cineni gesonderten Annahmegebiiude besteht. Begriindet wird
das gesonderte Annahmegebiiude damit. dafl es zur Zeit
schwicerig ist, Annalime und Ausgabe gleichzeitig durchzu-
lihren und dal dardber hinaus die Forderung besteht, durch
Weglall der Tielfgriindung im Maschinenhaus, die durch dic
Annahmestellen erforderlich wird, die Bauzeil zu verkiwzen.
Trennen wir Maschinenhans und Zellenteil vom Annahme-
gchilude, so ergibt sidh die Moglichkeit, das Maschinenhaus
ohne Tiefgrimdung auszufitheen: es kann aunf ciner fir
Maschinenhaus  und  Zellenteil Grundplatie
bereits innerhalb von wenigen Wochen mit dem Gleitprozel$
begonncu werden. Die Bauvarbeiten am sogenunnten  \n-
nahmegebiiude verlaufen parallel. so dall mit dieser Mal-
nahime eine Bauzeitverkiirzung von mindestens 6 Monaten
crreichbar ist.

cinheitlichen

Lin weiterer Grund besteht davin, dall dus gegenwiietig als
Koplbau ausgelihete Maschinenhaus die Anordnung von nur
3 Annalimestellen zulalit.

Diese Speichervarinnte soll mit cinem cinheitlichen Maschi-
nenhaus fiir 2- Dbis 4000t Lagerkapazitit erreicht werden.
Der Zellenteil ist je nach den Einzugsbereichen anzupussen
und kaun it 2000, 2500. 3000, 3500 und 4000 Lager-

kapazilil variicren.
I cinzelnen sind folgende Pavameter vorgegeben:

4 unabliingiy voucinander arbeitende Annabmestellen i
lose. Ware mit Annahmebunker fiie 12 his 151 Fassungs-

Bild 3. Maschinenbaus mit Sannuelbehalier Giy dic nicht verwertharen
Abgiinge

vermogen  in cinem  gesonderten Aanahnegebiude.  Die
Forder- und Vorreinigungslelstung mit Entgranner soll 25 t'h
betragen. Fite Studienzwecke  werden 2 Varianlen  ausge-
arbeitel. Variante | bheinhattet, daBl Vorreinigung und Mengen-
kontrolle im Nupabmegebiude sind. withrend bei Vartante 2
Vorreinigung und Mengenfeststellung im Maschinenhaus cr-
lelet. Das Annahmegebiude st diber cine Bandbricke it
dem Maschinenhaus verbunden.,

Naeh ANuswertung dieser beiden Gegeniiberstellungen b3
dann cine Entscheidung  iber die zweckmiiligste Lisuny
getrolfen werden. Elevator- wnd Bandl6rderung wivd beibe-
halten.

Da diese Speicher cinen groBien Umschlag crrcichen sollen.
isteine Reinigungskapazitit vorr 3 Aulbereitungsgiingen zu
je 5 taulgenommen. ha Gegensalz zu der . Technologie 3000-
t-Silo” werden diese Maschinen mit Vor- und Nachlaulsilo
ausgestattet. Jis hat sich gezeigt, dal cin stindiges Fordeen
der relativ geringen Mengen vor und nach der Reinigung
unzwechmiiBig ist. Deshalb wirvd die Losung mit Vor- und
Nachluufsilo gewiihlt.

[Ge Spesalaufbereitungen, 2. B. Winter-Wichen, wird  <die
Moglichkeit  geschalfen,  wahlweise  Spezialmaschinen  auf-
stellen zu kénnen. Dazu sind im Maschinenhaus 4 Vor- wnil
A Nachlaulsilos cingebaut, zwischen denen man dann diese
Spezialmaschinen aufstetlen Kann,

Die Lagerkapuzitit betriigl, wie erwithnt, 2- bis 4000 1. Litwa
Y0 % der Silozellen werden fiir cin Fassungsvermdgen von
30 L ausgelegt, 109 der Lagerzellen sollen bis 100 ¢ auf-
nehmen kénnen. Lagerrawn Tiar gesackle Ware wird  fiie
200 bis 250t vorgesehen. Zum lagern und Transport der
gesacklen Ware werden Gabelstapler und Paletten cingesetzl.

I Maschinenhaus stehen 1 Trocknersiiule 5 t/h und 1 Siule
Shy so dal die Trocknungskapazitit wahlweise ducch Weg-
lassen einer Trocknersinde 3 t/h, 5 (/h oder 81/h betragen
kiann. Weilerhin werden zur Qualitdtserhallung und Bevor-
ratung [ir die Trocknung belifftbare Zellen  cingebaut. so
daBl 500 U 1 sogenannten Konservierungsverfabren als Roh-
ware Hingere Zeit iiberlageel werden konnen.

Bei den zukiinftigen Speichern soll der Beizablauf in cinem
abgeschlosscuen Beizraum mit einer Letstung von 15 U/l er-
folgen. Diese Beizapparate, wahrscheinlich 3 zu je 5 1 miissen
koppelbar sciny so dald sie im Anschlull an die Reinigung
arbeiten kinnen,

Dem Beizen ssehlieBt sich, sobald die Absackung erlorderlich
ist. das Absacken an. Die Verpuckungsicchnologie ist noch
nicht endgiiltig klar. Wir fordern jedoch in diesem Projekt,
dall das Abltillen automatisiert ist und cine Verbindung zum
Verladen auf Faliezeuge Dbesteht. Dabeil sollen auch  die
Gubelstapler und Palctten Anwendung finden. Die bisher
handgesteuerten  Abwurfwagen sollen ebenfalls  motorisiert
werden.

Fine Begusungszelle [iie lose Ware und ewne Begasuugs-
Kawmmer Tir Sackware ist chenflalls vorgeschen, da sidh in
feuchien Jahreen cin Mithenbefall bemerkbar machie. In
Rampenhshe des Maschinenhauses sollen besser als bisher
Schaltraum, Silomeistervaun. Probemeisterrawm, Giftkammer
und Werkstatt Beriicksichtigung finden.

Zusammenfassung

Die Farlahvrungen it einem von einer Soztalistischen Nrbeirs-
gemetnschalt entwickelten Saalgutstlospeicher 3000 1 werden
durgelegt und SehluBfolgerumgen Tiiv die Weiterentwicklung
dieses Typenprojekies zur Muthestimmung des Weltniveaus
im Bau von Silospeichern fiie Saatgut gezogen.

Mit diesen industriellen Aulbeveitungswerken ist die schritt-
weise Einlihrung industriemiBiger Produktionsmethoden in
der Landwirtschalt bei gleichzeitiger Mithestimmung  des
Weltniveaus im Saatgulspeicherbauw erméglicht. A 6088
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