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Instandsetzungstechnologie in der CSSR 

1. Organisation der landtechnischen Instandsetzung 

Die :lg-I'ölJ'~ik(IIHlIlIi~dl('ll CI'1IIll1Iag("1l ('i"11' d:l ~ Jandkr!tnisel! c 
Jn , l"nJlwllllng,"'(',cn dcl' CSS1\. sin(1 dl·n.· " in d CI' DDI\ schI' 
;illIdll'h. nl'i elwa gleichem ~rCl'hilni :'iit',, "ngsg l'ad (~ :2 Tl"ak 4 

1"l'e1l jc 1001ln J.'i ) lind ('1\\' :. ~'kich.·1' AlI<.I:l,llIll;! die,pl' 
1'r"klo ... ·11 (j;ihl'liclc "000 bi, ;-)000 I Dl, llCi 2" P S) bcfllld,'n 
sich e l\\,;1 0t\ °,'0 dpl' 'I'1'"kIOr('n '"1<1 J."n'dlll;l ,d l.inell im ne,>ilz 
dcr Jand \\'irl,q'hafllil'h, 'n Pm" IIhionshctri e he (Gpn ossen
""haften 1.11111 S I""I,,,,'II,/I, Di,' 1" (,/)IIi s cl te n ll e"in~n"t ~(' 11 r,ir 
tli c Jnsland .':I ' l zLL lIg \ Oll d c'l' ZIlSal1lnlC'n ~e l /. lln:; d("~,'i 

\[nsehincnp:ll'ks 11('1' g(·..;t.d,(·Jl - :-;illd !.ti"lllsligC'l', rs 1,0l1l1TlC' ll 

HUr :) 1'r8kloI'Cnl\'p.·,. z""n 1 ~:ill""lz ( I\~ ()f), I.clfll'2.i, I.elol 
SlI~CI', Zetot' 30J l ~"I<I Jl'l'-:,t,'I. 
"ebcll el c n \Vcl'k , lii ll c n der 1"nd" it'l.>dluflli .. I,,·n Pl'lldll);li,," ,
belricbc n rbcilen <'l "';1 I ÜO 1\ rpi , betrieb e lind 17 zcn lral
ge leilet e I/l s lnndsl'lzl.In g, ,,erk~ an der \"l)('b ~ II!l ('I"lpn In s tand
h a ltung d e ,' JanrlledUli,d"' n l'l'Odlll;li ,, "-mill,,1. llie ßctl'ieh s
werksliillen " ind f,ir l'nl'ge unrl \Val'lun g', dic lallfcnde 
Schadenshcsciligllng ,",d cli" yC/rhcll!Z0nde TIl,tanu.ltall.llng dcl' 
einfachen Landmaschin e ll ..;v\\'ic fiir d0n llaugrllppcnnlls
tausch Oll den 'l'r11kloc'cn l..11s lii ndig-, r.riif.\,· rc l.nndlll as chinell 
(:\.!iihdrcschcr 11 5 \\' ,) \\'cnl<:n in rlt'll I\:,·, ·i ;; bclriebcn insland 
gcsct.7.I. die nach cill<' !1l z<:nlnd l'n PI:ln el cs 1\Jinisterilllll s f,ir 
r.3nd\\'irt scha fl spezi,tli,i"I'1 s ind (z , 11, clCt? c ili g ct\\'n 100 his 
.1 50 ,\Iiihdrc~chcr j e 1l<,lri",h lind .r,,1t 1') , Die I<reishclri e],~ 
übcmchmen außcrdell1 Inslnlld, c lz.ullgs>lrbcile n an. Trak
toren so\\'i e nllc Arheilcn, di,' lllan ill dcn I3etriebs\\'erl;
sl ä tt en in.folge mang-cinelpl' Kapnzitiit IHwh ni chl ausfiihl'en 
kann , Eine 5pczinlisiel'llllg- der I<reisbcI,;ebe n uf h cs til11mk 
l'raklore ntypen c'-((l l;!t ni ebt. Dic zentral en Jn s land sC IZ'lUlgs
\\'e"k" fi'chr~n in s ta rk al\\\'ndtS"ndclll Umfallg- Grllnoü])C!'
hol 11 Ilg-cn an Allst: .... "chballgrllppclI (1\lotoren, Motorbnll
;!I'UppCn, Ge triebe) 1II".I :\uf"t'b0i lllng \'on \' e,,,,, .. hJcißtc.ikn 
durch, 1n cinc r n('ilt ~ <li c5(" I' ßclril,h" ,,'cl'dcn spezialisi crl 
""l'h ll(lch komp lette 'l'ra/;I(\("'n gTllndüber!tolt ,((" I im ,\ll')
lau .>r!"'cl'f,,I,,·cn :Jh;!~gl'llcll, Dic"'s Verfuhren hat. icrloeh 
z.;llt1'·IlI11iiBig kein r ''''ig'('lId e TCII.J(·nz . \\' (' il ,irh h ct·nuS<. lelllp , 
d"ß di e l1allg-rllppplI .in.>t:tlld 'l't'l. uII;! \\'lrl .,('ltnflli,·bN i- I. L~dig
lirh I""nplelle J\' e llC'nlrakIClren wird ""ln zukiinflig \llel,,' "I, 
hish!'!" sprz inli .... if'J'( ill .... lnnd s('l:tt ~ rt 1111(1 g: ' 'f,!'C I , j'dH'J'lllJllIn g":-

hcdül'ltigc uus lau<,C,ltl'Il , ni.· zC/lll'iIlcn Tn s tnlldsclz'"1g" " ·e"/;,· 
fcr tigen in b C:, lilllllll("" \rpng"cil pl \ llllll i.ißi~ ;lllt '!t neue El':-:irtl'· 

lei lc flic' di e Indllslri,·. Die l)c l'>pek liv •. d.·, IlI s tnnclh ;t! tllng"
" 'c,<'ns in der CSSJl s ic'hl einc \\'cilcre kOlhl'qllenlc A,,\\, e n 
dllng ein \'(ll'h c II gcndc'n [n>i"ndl,:tllullg- 11;)('11 "I'nl PI'inzip ' 
dcr [lC'I'iodi schen Olwrp",irullg, ei"l'n z icl.>lrehigl'n Aushau 
der B:1ugI'lIPTJcninst.:1TH]Sf'IZlIfl g- und eine \\'('il g('hcnd ~ S pezia-

. Ji~ ierl1n g' \"(ll', 

\\, pi lcl'c r.l'undlng<'1l det' Jnst""c1'I'II.."",,· si nel elie ]"" 'il" 
1\ Il\\'end1I ng' vo n Fe,lp '·0i.s <'II (hci l1~lIgrllpP (''' 01"';) 2;) hi s 
];) % ,Ies Neuwerlcs). di e jiihdi .. h (, llt"pl'eeh,~nc l elf'!' " rT~i .. h
Irn. l\"tionalisierllng ges"II/;l ,\'erd cn ( Iwi i<olllpl"lll'n T.nnd
JHn schinen \Vi rd YC""uchl, :t " f Sd18d g l'lIl'pen p" c'i,,' übenll
gl'hcn), dct' b eginll c nde :\"rbnn eine> Trai<tmcnpl'nfrlien>ll" 
lind die l-:1'~:II7.lcilv (' r:-;orgllll;.! rdH'1' (lin"II d,, 1' Tndll~ll"i. ·' unler· 

qchend"n 7.cnll'all,cl .. ic·" ,"il :\" , li,·r"I'lIngs l:t~cl'll In ,L 'II 
KJ'{'i ~ f'IL 

2. Instandsetzungstechnologie 

H(,~()I1<l('I'~ illl (' l'( l~~ :'-11l1 ri'll' 11Il' j ~ 1 ditl l\nll~t'qll(\III C 1.('nll":1I(' 

1<111 \\'iddllllg' l]lwh prnt 1 (11\1; \ '(' 1' I]I...;lalld .... c'l/.ung-." ('('hnologic'l\ 
11 111 f')' 1\t'],l']('k ::, i('hli~lIng- . dl~ It·d'lli , dl · \r; "'··" ' ll sc·hn fllic!acll 
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11'·)('h" I,I:I"<I, ·,, \1';«, ,·i",· 1,,,1,,· {)lI ;diliil ,I,· .. Tn SI.1I1,[,;c[zIln" 

-"""I":-:-li('hl. l)ie Te('I,nnlogi"n I'ii .. clie zelll"alcn Tn,tanrl
"'(· I z llnp.~\,·('r]\c w l' "dell lH:i s Jlil"\ lq~'pi~e .ill einenl zcntl'alcn Enl· 
"iddtlllg'~bül'o all ~f!·('t.l l'bl'ill'l. lIit' l:c·l'li gung'.:;c illl'itlltllngen dazu 

"'cl'dcn ill .'i"plil 1..,· nl .. ,.I'·II 1\('ll' i,'], hel'!!r,lcIiL und dona,,!> 
\ ·.~rl)illLlIi ch i n deli III,I 'lndsClz,"tg, ]'ctl'i(']"'1I eingeführt. tJhe .. 
"(, I'schieden,' aUrh fii(' 1111"' (' 1' ] Il;-.I:)lldh~lhtlngs \\"I'~f'rl hr;ll,ll
t<'n sw('rle ])eluil, soll n "ch,Io·I,,·nd b,· .. i.-llici \\'crdel\. 

:!.t . . 1"jOl·t,(!;I'l/c g "on \,,,,, .,,.,,lp;/~/e;II'I ' 

rn 'j't·nnillologi.c' 1111(1 Oq,!:alli:--:tliIlJl ]w·", tclll Iliet' insoff!1'I1 ('111 

I'IILl"',dticcl z"r .\rl ... il ,\\'(·i,,· i'1 e1<'r I)])n, ,,15 Illn\l in ein 
(:ssn zu r A"r''' 'lwilll ng :'u"I, cli.· ,\'adr"~'lrlJCitllng (I.. , n. 
J'"rb,·I\\ .. ll c n ,d"~ir,..II , l,:llIfhll "hsCClb"lll'C' 1I 11. ". m, ) lind die 
rnslnnel" ' lzl "'g' kkillc'r Il:tll g- rllppc n (I.. , 11. Kühler;n;;!an"

.... PI ZIIIlg-, Hntl c l'i('inslnnu -:;elz lIll g' LI, a . 111.) l'I "·]'U('1. 

.\1.> I\~jliq'h e .\III':Il·],pilllng" ,.· I'f:dn'cn \\' enl!'11 

i\[cIDlIsp"ilze Cl ; CO,-Sc·h\\,c·ilkn, J{an rl""ftl''' g,.<dmcilkn,-
I In 1'1 ve" dll'() nWII, (; (,;\II .~·I.lß-I bnr/sd""(' i ßnng', I 'P-Sc'h\\'c·i ß~1l 

angewendel. J)n' Vihrali,,"<,<,ch\\,pil.len ,c lz i ,n,'" ni cht 1111'1,,' 
('in, "'cil erheblic'he Sc:l micrigkc ilell infolg(" .IN si,·h cbl",i 
I,il.lcndpn Ohcrfliid" ' 11 I'i"~.,, u 1'11';) I C·II. 

I.lll' Dllr('hf,ihrllng clcl' Sdt\\'l'il.lnrlwil,·n sl .. lll. eil'!' zen tl'nlc 
V()J't'ichHlng6bau ein<' ~dll\'c·il.l.lrcllllln,('hin" IJSP-2 hel' , dil' 
mit ve rsclli cclcllen I.lI sa lzC'i lll'idtltlllg,·n Hil' ullc S('h\\,pil1-
arhcitl'n henutzt \\'<:I'dcn bnll (l1ild I) , \IDn bnll dntnit 
sämlli che ""i:.b)·lllnletri,chc n Tcil, · I,\\'iscltl'n Spil ze ll , illl 
Spannfuttcr o{IC'I' an der Plnnschcihe ill ,,';,agel'ec/)t e t' Ln~'e 
,ch\\'cißen, dn ckl' Antl'i<"h bis ,11 90° Sl:I"\ 'cClkbnr iH. DI'I' 
h y drauli sche :\IIII'ic "/) is l , t,"fenl", ('(·g, ·lbal' \'(ln 0 bis 1,01;/ 
min (Mol ol'lcis lllng 2,2 kW, AI'be ll , c!t'uck der lhdr~\IJi/;

IÖl'dcrpllmpe 10,,, ), 1\fil dicsel' Sd,w c ißcll'c1llll nsr·ltiIlC lasscn 
sieh heim h.1Ih- "clpl' \ ',>llautolllati schen S .. h"·eißcn optirn~lc 
Sd,\\' <, ißhed in g u IlgC'Jl (::id'\I"' iLlg-esch\l'illdig/;ci t, Sdt\\'cißlagc) 
fe,,· \ '('I'Sc]'icdcn ;lI'ligc Fiilk c ['I'eid,,·n . . \lIch hei Ifuncb .. h\\ pi
IlllIIg' liißt si .. h cl:1 tllil di,' QU:1liltit ",(' sc'nllid, \'(,l'he-- <'l'lI """ 
;)lIr], clic ' ,\rlw il,pmrlllkli\'ilii l , I"d; "1'],i'>I,p 11 , 



Hild 2, D urd.l nllfwaschhüd 

Zum C02-Sch,,~ißrn wird (,i" Chrom-!\fnng:ul-Iegierl('l' 
Sch"eiß,l!'nhI C-I,'2 K rolg(·nd e r Zu,amm (' n ~elzung "cl'w(,Illkl 
(in °"'1) : 

r: onax, 0.10 f ll mnx. 0,2 
!\fn .1.'2 I,i s 1,1, P ll1a:X", 0,02 
Si 0,70 his 0,8 S 1 11':) X", 0,03 
CI' max, 0,2 P+ S nHl:X", 0,04 
Ni m:lX, 0 ,'2 

(k,' Drnlot wird in kallgezogenem 7.nstan<i , 'e .. we ndet und ist 
"uch für legicrte S lähle g-eeignrl, Cc~d\\\'('ißt wir·rJ mit 00 
his /,00 i\ , 22 bi s 24 V und (' inc,' Schw eißgesdl\\'indigkriL 
\on 2,7" bis 14,8 m(lI1ill, D;\5 Sch\\ cißglit " 'eis t bei einer 
Hiirt e von 240 hi~ 250 Brinell ('in" sehr hohe Vel'schleiß
fes tigkeit auT, so daß die damit a nrgel) l'b r itct.en Teile ein(' 
ui s zu 15 % höhere N ULz un gS.!:lll<'" gegeniilJf' r de n Neuteilen 
Ililuen , Der große VUI'lt,il d es Yel,r:lhre ns hes leht darin, daß 
(las Sdlwr ißgut <I"I'('h Dreh,'n bearbeilbnr i s t. Pmkli6dH' 
:\n\\('ndung flnd el deI' Draht beispi els weise seri enmäßig bei 
d er Auf'l1 l'b (' ilung ,'o n Ventilen mit folgend en Sch.weißdalclI: 
20 bis 23 V, 100 bis 150 A, Schweißg-eschwindigkeil 0, I 1, :\ 
ol(min , Die Allfa,'bc-it-ungskos lclI d (' rar'lige r VpntiJe betrag"" 
33 % des Neuwerles, Di r Leislung der Sch\\'eißautOlnal('1I 
li eg t bci 30 bis "0 St. (h, SchI' bre il e Anwendung findl'l r1." 
l jp-Scll\\' (' iß"n , d e I' d uz ll ben"lzl r' Dmhl, CI'll1iiglir'hl (·IH' n , 
I':tll s, da- ::;,'h \\'('i ßg"1 d"I'('h Ihel"' 11 / " IIr:1 I,Io (' il cn, 

ßild 3 
K t: lh.' up rCSsf" mil 
lIospcl Hit' Kelle 
(Has pel dien' 
~ J e i ch leitig ;1 1 ... 
TI':1n <:. pol'lvo lTil'h
lu ng i ll und :lt ll ~j> r 

d em \V(' I'k ) 

ZII ';,lIl1rne" ,;e l<.ung d e,; Scl lI"eißdl'a hl e, - '1\'1' \\'aillherg 1 -
' i 11 0 '0 ', : 

CO, I, S i n,n:l, "In nlt hi s 0,6, ( " 1l, I,5, .\i 0,25, P 0,03, 
S O,o:J 

1.'''''II1Ill, ' n -'' III''' ~ ,lI" <;,'h\\'l'ißp,,1>' ol" - T,"p '/ .. \7, 1,2 -
1 in " :0" : 

:-i i ()" "0 hi, 1,1,. ,\1 ,0:, I, ,:) hi ,_ G, r-InO 1,0 hi s 1,1" (nO 5 
l>is 7, "fgll I bis '2, ' l.'cU 0), P 0,0::;, S 0,0,) 

1J,. 'o ndl'l's h r i cl ,,!, Gl.'lricheinSI,,"dsL' IZlIn g Iritl "fl de r Fall 
('in, d,1I3 di e W iilzl"g-c rsilzc I) lIsf!cs~hlagrn sind, "[an h"c\'st 
d nlll1 in clcr C5SB nirht d en Lngc l', ilz ,ws, sondl'1'Il ('hl'Omt 
d pn !\ ußenrin g- des \Viilz lag' l'r~ a"f, W:IS a ll el'din~ " nlll' i" 
Sl'l'z'i:db ell'.i ehrn Illö~,didl i;;1. Flil' cla;; ,\"rchro ll1 l' n f!e\ten 
f"l;.: e nt\ (' Helril'b""l'rll' : 

r::l,'klrol~ ' IZll'am)llL·nsl'l.zung 18 kg N<1~SO" , ;10 kg FrS", BaLl
zllsl,:lI1d 50 oe, j 6 0 Baullle, 3,5 ph-\Vc''le, S ll'Ollldil'ht e 
:) , \ :dnl~, S panllllll g' Ij v, Auftragsg,esdl\\'indigkcil 0,08 mmfh, 
:\lIod e a us S ta hl mit niedrigem C-Cehalt 

]\l'il[>l'ofilc , wcrd e n ni('hl :1n Li en vcrschlisse ncn J-lanl(en auf
grsdl\\'l'ißt, sonde rn "ntcr hnhl'1ll Dl'ut'k in Spezialverrich
lungell kalt \' c rforllll ""d "nschließend nl'lI bearh cilel. Die 
:\u[.:1I'bci r.ung (\,,1' Verschlcißleile erfolg t in d cn InsLand
,et.wngsbe l,; ehen f" sl ;) usschließli ch für de li Eigenbedarf, 
nut' etwa 10 (lio dcl' Teile \\'erd en i'n Ta nsdl" CI'fahrcn bei 
Sclbslabholung a n dic Krris1!clri ('bc geli e fert. 

2,2 , I! einigullg dl'/' Teile "'ä/II'clld des TnHondsf'l :,lIll.g""OI'-

gongs 

I" den InstandsC' tzungs\\'e"!;cn (spä tcr aneh in spcziali , iert 
"I,beil en,d cn Kreishe trieoen) wcrdcn zugunslcn .. in!?>S bessercn 
Heinig"ngsefTekl cs nicht Wasch-Sprilz-~,rll srhin e n , sonder'n 
immer mehl' Tauchanlagcn ver\\'cnd e l', ,Ii(' ;\,11"1. im Durch
laufvcrfahre n a,.]Jeitrn (Bild 2), Die Zll \\aschendcn Teih~ 

\\' crden in Körb cn in das nad eingl'll'g'l nnd vCl'hl eibcn darin 
\\'ährcnd der e ,-fo rdcrlichen Wirkze it (hci DUI'chla"fbädcl'll 
",icht,et sich die WannenWngc n:1rh Meng'c "ntl WirkzeiL), 

Pumpen wiilzen dic \Vaschlauge stii ndig UIll (För<lel'lnenge 
dcr- Pumpe etwa '/" des Drodinhn!ts) und ~ prilzen sie d-abe,i 
la ngcntia l gegen dic dUl'chlanfcnrl en Kö r'be, so d aß Tauchen 
lind Spril zcn ,kombiniert "crden, De r VOl'lcil diese l' \Vasrh
,,"lagen bes te ht im höhereIl Il" inigungsgl'ad lind gCl'ingerr" 
Enel'giebedarf. Di c "cn\'cIHlele n W nschmillcl hnl~n folgend o 
ZIl ~:) I~) n) C Il 50 I ZUII g' ( in 0, '(1): J 

Alkon D 
:\'n~Si O:t . !) 1-1"0 ,iO 
,\",FO:J ('ak '28 
,\'a :lPO/ L'2 H,/) 1.0 
NaOH12 

\\'ir!;;,<, it 30 llIin 
l,nnz('111 1'111 ion 2 bi, 5 °/0 

Tempc rn 1111' 60 hi s 80 oe 

Alkon TI 
'1a~02 :lO 

1,0 
:\0 

30 s 
CI,I bis 1 % 
!)() bis 100 oe 

;\.Ikon R bie lel einen für di e Dllrchführung des Ins l.a nrl
~c tzllngsp l'()zessc, hinreichcII ,!en KOI'I'osinnsy ,hul z fiir die 
Zr'it v on ('I\\,a 3 T '1;!('n II11l1 e rlei chlcrt ,<OI nit clil' FrorIJgchllng, 
I>i,' in Dild :2 gczC'ig te R cinigungsn nlnge eill ('s i\fol(lreninstand
,l'lZllIl:::'\I'rrke~ (Schichtleisl'1l1g' '26 "fo lon'" ) w"i s l ,Iir in 
Tafr l L [e, lgehaltenen Parnmel 01' auf. 

:! ,:i, Schllden ,wlII/nahm!' 

Dic Schadcnsaufnahmc cd<)I;,!,t zlIlIcl1men,l objekli,' unl,'l' 
Ycrwendullg zentral el'nl'hrilele,', , 'r l']Ji"dli chrr VCI'sch1ciß-

!a(c" J , Pll .. an'('I('~ ~ I' nj~ jll~~I!ngs:H~as:(' cin~s ~II ~ __ 

VOr\\'iische l{ on ,-
in l eilde rn. \\' a schbiHJ \\' ~schbad $ piillJox sch u l?box 
Zuslnnrl 

i\ .. Le i I s wci se Spl'ilzc n Tau che n Tauchen Spri tze n Sprilzelt 
" ' aschmilt c l Alko n LJ J\I kon LJ AI" on LJ Illkon IJ Alk o n n 
Diiscnzahl 180 2 ~ t ~O j ~O 
Laugcnm c ngc [ /J 2500 G500 JGOOO ~500 251)0 
j'umpen]slg, [Ij,ninl ljUU 1300 1500 ~OO (iOn 
lJodlängc [,n] 0,0 1:),0 
Sprilzdruck [al] 3,0 3,0 3,0 
En cl'gie!JcrlOl'( [kcal/ li] 89300 JGGOOO :Jt.SOoO lJ,jOUO liGOOO 

11 1' (1 li .T uni }!Jf):; 287 
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grenzen an speziellen Arhcitspliil zen, wodurch elll e I")h,, 
Qualilät. gesicherl wird, 

2.4. Vorrichtungen 

Zur rotionellen und qualitäl sg:e rechlell InQ ,wds@lzullg werd ell 
in großem Umfang Vorriehl"ngell :-">go, 'we'H]"I, , 'Oll ,]"""" 
einige in Bild 3 his 7 gezeigt werden, 

2.5, Fließuäl1rlcl' ;11 TI1 ,<tOnlh,', : ,/Ul gS I\'cr/;(,11 

Die Technol ogie eines der besichtig len MOl,"'c"in,lan,l· 
selzungswerke (2G Motoren Sehiehtleis tung) hauL darauf a uf, 

7 9 

288 

8 

daß die Teile nach der Demontage und Reinigung ZUl' Auf· 
bzw, Nadu:lI'heitung auseinanckrnießen (ßild 8), und nach 
Bearbeitung sowie Ergänzung durch Ncu le ile die I\Iontngr, 
""ahhä ngig von d cr bi sherigen Zllsammcngehö rigkeit deI' 
Teile e rfolg t. Dadlll'ch \\'il'(l in dei' Fertigung \'orteilhaft nur 
('ine I'el a liv gCI,jnge Zahl " on ßnugruppcn gebund en, es Cl" 

fordert jedoch ein e s lrikte Einlwltllng cl"" vollen Austausch· 
harkeit de r Teile unt el'ei nanfl e l', \\':lS di, ~ '\[öglichkeitell deI' 
'Naehal'bcit einsehriinkl. Ein \\' e il e re l' wi chliger Grund snlz, 
d e r leide,' in einigen \Verken d er DDR verle lzt \\'lll'd e, is t 

Dild t;. Dohnu;l...;chilll' 1l1it I h; dlllH~;' · "'r.· 
zum H cill il-Wil \'011 I ,a urhudlsen' 
silZt'lI :111 \ ' I"' I ' /H';""IIIII :,;.,qI10 (0)"('11 

lIild .-1. "Ol'l'ichlllllg- z um Rrseili g'l"' J) des 
Eillg-ri lh"rl"sdllcißrs ;111 Z .. hw 
r ;hlt:nl UlilT 11 Schleifrn 

nild r. .. \ urzic llen dei' J.a u(lü· lI eu ('ille~ 
"cttCllll'al, Io n ... mit eigencr }\[o
(o('/U'ar l. '1'1";tI, 10 1" wird mit SPI '" 
zial wagt' " ii hel' tlllsg('lrgtc I( ('1 1" 
gdallJ'f·n. 1\lit ;\In Tri eb l'<1d all
I!"c fliln ."dl lt' l" Ila'ipl'1 wird hellt, 
mir ('jllt'll1 Ih:llll"l'i l ,'lUrl:w;.o:ogcn 

Hiltl7 . 1·':111 .. 11:11"1' 1)". und .\Iolll ngc"or
l'Icllrllng fii ," '\'uhU'('1I 

I~ilcl :-l. Il iin :!,.·bahn in Oeilionli..l::wsl.":lfk 
ei ll f':-i .\11\\ . 

,\ gl":ll" lcchllik 15 . .Jg, 



die Aufgiiederullg- des g-csalllt<'11 bUl'chlallfs dcl' Ballgl'upJlc 
du 1'(,11 den Imklnd,;c tzllngsbctl'i,'b i 11 1I1Chl'ere il Fließl'eihell. 
Dadurch wird das Wel'k weniger stöl'illlfällig lind erTeicht 
eine gleichblcibelldc Pr<xlll.ktion slwp:tzitüt. 

2.G. FarbgelJ/llIg 
Eine illt c l'~ssante Lö,ullg für das Ucscitig-clI \'011 FarbnQbel ll 
ist die in Bild 9 wiedergegehene Spritzkabine, in der clie 
zu spritzendeIl Motoren all einCl' Htingebahll drehbar be
fes tigt werdelI. Man spritzt dabei VOll ein er Seite allS gegen 
ein e \Vand, all de I' s tändig \Vassl'l' herabrieselt, das die 
Farbnebel sichel' allrninllllt lind \\'egschwemlllt. Der Vor[,eil 
beSIeht illl ge,·it,gerell Energicbednrr g-eg~nüber d e li bei uns 
üblichcn V ('lIlilalurell. 

Die in der Landwirtscha ft eingesetztcn Maschinell, Gcräte, 
Fahrzellge usw. verlangen bei der spezialisierten Instand
setzung spezielle Kcnntniss e, die auf dem Gebie t ller 
Sehweißtechnik nllr VOll gut! a usgebildeten Ulld angele ite tcn 
Kadern garantiert wel·den. 

Unsere Kreisb e tri ebc für Lalldtedlllik haben hierbei eillc 
g-l'oße Verantwortuug, d·ie erfordert, daß sie ulllgehelld :11s 
Schweißbetriebe zugelassen w crden. Im fol ge nden wird dar
gelegt , welche VoraussetzungeIl crfüllt sein rnüssell IIl1d wie 
di e Zulass ung als Sehweißbetrieb cl'folgt. 

1. Voraussetzungen 
Fiir die Zulassung als Sclt\\'cißbetrieb is t die Anorduung \'UIII 
27. Juli 1964 übe l' die Zulassung VOll Betrieben wr Ausfüh
rung abnahnlepflicilliger Scltweißarbeiten (GBI. Uf, S. 3(7) 
verbindl,ich . Darin wenlen die persönlichen und luasl'hinellclI 
Vorausse tzungen für einwandfreie Sdlweißverbinduug-e ll dar
geleg-!. Folgende Bedingungen sind zu erfüllen : 

a) Ausgebilde te Schweißer mit d elll Qualifikatiollsnacll
wois für die Ausfühl'llllgsldnssell der g-esl'hweißten 
Uauteile 

u) Veralltwul·tlid,e Sd,\\'eiLlfadlkrafL 

c) tlfitarbeiter der Fertigung (Vorbereitllug der Niihte 
zunl Schweißen), d er Konstruktionen (so weit e rforder
lich), der Tedlllologie ulld dcr Giitekontroll e 

d ) Ber eitstellun g- der crforderlichell Maschinen, Gerüte 
und Räumli chkeilen 

e) Nachweis der vel'\\'endetclI Wcrkstoffe lIud ZlIsatzwcrk
s toffe 

1') FrageIl des Arbeilssl'hutzes. 

2. Anträge auf Zurassung 
bllige Kl'eisbetl1 eb" der Land" il'tsl'h"l't crfi'dlell bereits 
lliese Bedingungen . Damit diese Belriebe ihre ZlIlussllllgsur
kunde kurzfristig erhalteu l,önnen, wurde mil dem Vorsitzen
d en der Zulassnngs kolllmission für Sd,weißbetriebe der DDlt 
H'l'oilluurl: 

'2.1. Oie Kl'cisbctriebc ,ll,lIell illl'en Antrug "uf Zulassung als 
SeItweißbetri eb nur noch an die jeweiligen ,\.usbildllug-ssl'hllic 
illl'es Einzugsbcreiches (s. Agrartechnik (J 96;») Ir. I, ) . 

2.2. DeI' Allsbildllng;:sl'lllll" sind mit d""1 .\lIlrng' 1' .. lg(·II<le 
Angaben zu mach en : 

lIefl G .1\llli IOG3 

3. Zusammenlassung 

.\Ian kalln f-:s ts lcllcn, dal.l die EntwieklungstcnJ enz~n Je, 
land technischen Inslandhaltullgs \\'L>se ns (leI' CSSR im Primip 
Init deneIl d e r DDl1 üucr~insti1\lme n , daß abcr in technolo
giscller Hinsicht wescntlich zi els trebigcr und gründlicher als 
in unseren IllsLundsetzungslJetl'ielJl'1I gea rbeilet wird. Die;; 
"irkt sich zum Nutz.en der landwirtschaftlichen Pl'Odul,liolls
betriebe in einer bessel'en Qualität deI' Instandsetzung aus. 
Es ist deshalb sehr no twendig, die hier teilwei~e veröfIent
lichwn Erfalu'ungen lInscrer Studienreise in die CSSR syste
matis ch a uszuwerten und bei UIIS lIutzbar zu mach eu. 
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Wichtig für alle Kreisbetriebe für Landtechnik ! 

Zulassungsbedingungen als Schweißbetrieb 

An welchen BauteiicH werdcn Sch\\'eißarueit ell a usgeführt? 
In welchem Umfang werden Schweißarbeiten in den Be
triebsteil en ausgeführt? 

Wie"iel El ektro-, Gas- und SlJnslig-e ,sl'hweißer werden in s
gesamt b eschäftigt? 

" 'elche Prüfungen habell dicse Sch\\'cilkr abgelegt lIlHI 

wieviel Schweißer si nd da\'oll illl Ucsilz des Scltweißcr
passes ;, 

i'ialllc, GC'burtsdatulll lllld (lllalifikatio.lI der verantwort
lichcn Sc],\\'eißfaehkrarl des Betriebes. 

Liegen illl Betrieb bereits Zulassllll g-e n von Abnahme bzw. 
tJuel'\\'ach'llngso rg-allcn ' vor, so s i IId Fotokopien bzw. Ab
sl'hriftclI dies el' Zulass ull g-c lI dcm Antmg beizufügen . 

GeHaue .\lIschrift d eI' übergeordneten Di ensts telle. 

2.J. Die ,\.usuildung-ssehul e überprüft mit Hilfe einer Arbeits
unterlage di e Uetl'ieue hinsichtLich deI' personellen und ma
schillelIen Vorau sse tzungen und er teilt Auflagen zur B eseili
g ung eventu ell b es tehendcr Mängel. 

2.4. Bei Erfüllullg der Voraussell.>llllgcn e rfolgt die tlbe l'J)1'ü
fung gemeinsa m durch die ZuJas~ungsko ll1mission für Scll\\' ciß
b e triebe der DDR. Einzclanträgc auf Zulass ung nimmt die 
Zulass ungskommissioll nicht mehr entgegen, da die EinzeI
überprüfungen zu zeit a uf\\' cndig und unökollomiseh s·ind. 

Schweißing. (;. GUTZMElt, l?achridltungslc il c l' SdlweißLedlllik 
d e r Le il schulc fü r SchweiUeruu~uildung - Ingc JlicUI·scllUle für 
Landtechnik, F .. iesac!< A GI08 

Zur Organisation der landtechnischen 

Instandhaltung 

Ausführung en VOll Prof. Dr. 11. KIU!:SS übel' den l"ndteC'l,
nischen Kund endienst auf Seit " Ij ull seres Heftes 1/1965 
sind seht, nuflllel·ksa m geleseIl word en, wie aus Zuschriften 
an uns hervorgeht. Man darf daraus :.Jber auch entnehJllen , 
da ß im Fachgebie t weitgeheud andere Auffass ungen in diesel' 
Frage besteheu ; Auffassungen \'01' allem in d em -Sinne, wie 
cl' d en verdienstvollen Arbeite Il zugrunde lieg t, die der FA 
., Landtechniscltes Instandhaltungswesen" seit Jahren auf die
sem Gebiet leistet ulld übe l' di e hier in zahlreichen Heitrü"'en 
bericht et worden ist. Hinzuw eisen wäre femel' d a rauf, daß 
c1.er VUIl Prof. KRESS eingebrachte Vorschlag, bei den Be
zlrkskontoren "Fi liale n" der f fl'l'si ellenverke einzlll'ichten, in 
Form der den ßez·irkskontol'cn allgeschlossenen Kunden
diensle schOll ve·l'\\'irklicht ist. A 5919 
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