will. Tiir den Beveich der Innenwiptschalt zumindest ¢
ticren diese Termine aber nicht, dafl dic Zoliclernngen damit
fiir das Jahr 1966 gesichert werden, da besonders solehe Lng-
piisse, wie Llcktromotoren, Getrichemotoren, Klimaanlagen,
Blechferligung, rechtzeitig gebunden werden miissen. Die von
uns vorgenommenen Bedarfsermittlungen m den cinzelnen
Bezirken zcigen, daff heute nodu zum groBen Teil 1Tnklar-
heiten bestehen und nur wenige Bezirke, wic der Bezirk
Schwerin, cin klares Programm fiir das Jahr 1966 hahen. Mit
diesem Bezirk werden wir bereits in den niichsten Wochen zu
crsien Vertragsabschliissen kommen kdnnen. Damit sind wir
in der Lage, anch mit der Zulicferindustric bereits jetzt ver-
bindliche Vertrige fir das Jahr 1966 abzuschlicBen. Von
dieser Stelle ans seien deshalb wochimals die Verantwortlichen

ran-

inden Bezickslandwivtschaltsriiten und - Bezirkshauiontern
ingesprochien, dafiie Sorge zu teagen, dafl nach gritndlicher
Beratung mit den LPCG unserem Betrieb innerhalb der fest-
geleglen Frist der Bedarf aufgegeben wird,

An Informationsmaterial iiber den gegenwiirtigen Stand im
Anlagenbau sowic die zur Verligung stehende Technik wur-
den den Besuchern der 13, Tandwirtschaftsausstellung 1n
Marvkkleeberg  Broschiiren iber mégliche Mechanisierungs-
varianten [ir die Rinder-, Schweine-, Gelliigel- nnd Schal-
haltung iibergeben. Tu weileren Beitriigen in dieser Zeitschrift
sowie in der Lachlueratur wird der VEB Kombinat Tort-
schuitt seine Kunden iiber speziclle Probleme des landwirl-
schaftlichen Anlagenbaues informicren. A GIAR

I Randtechnische Iustandhaltung

ZIS-Entwicklungen fiir die Automatisierung

der SchweiBtechnik (11)’

3. WIG-SchweiBen und -Schneiden

IEs werden ArgonschutzgasschweiBverfahren beschrieben, dic
in vielen Betriebszweigen einen wirtschaftlichen Einsatlz ge-
withrleisten.

Speziell wird der Entwicklungsstand der WIG-Schweiflbren-
ner und PunkischweiBpistolén aulgezeigt. Fine vielscitige An-
wendung der einzelnen Verfaliren garantiert einc gule Aus-
lastung der Geriite.

Die beschrichenen Neuentwicklungen stellen cinen wichticen
Beitrag fiir dic Einfithrang der automatischen WIG-Sehwei-
Bung bei der Tertigung von Serienbanteilen dar.

3.1, WIG-Gerdt WSH-M/ZIS 235 (Bild 1)

Das Gerdt dient als Schweillgerit fiir die WIG-Nahischwei-
Bung mit ungekiihltem oder wassergekiihltem Schweiflbren-
ner. Dic Betitigung erfolat durch einen im Schweilbreaner
cingebaulen oder gelrennt angeordneten Schalter. Die Gas-
nachlaufzeit ist stufenweise cinstellbar.

Weiterhin kann das Geriit fiir alle zcitlich gesteuerten WIG-
SehiweiBverfahren, das Lichtbogenpunkischwaifien wund das
Bolzenanschweillen unter Schutzgas cingesctzt werden.

Beim Plasmaschneiden dient das Gerit als Grundgerit. Das
Stromrelais iibernitnmt in diesem Falle das ldinschalten des
Schneidgases, von Wusserstofl  oder  Stickstoff.  Die  Ver-

Bild 1
WIG-Geriit
WSH-M/ZIS 235

VTl 1in
Ieft 7/1963, S. 23

Schweifling. W. SCHAEFER, KDT, ZIS Halle

bindung it dem Zusalzgeriit WSII-Z/ZIS 236 erfolgt durch
mitgelieferle Steckverbindungen.

Technische Daten:

Abmessungen 430 x 330 x 300 mm
Masse 30 kg
AnschluB-Spannung 220 V Wechselstrom
Steuerspannung 42 V Wechselslrom
SchweiB-Stromstarke 500 A

SchweiBzeit 01...405s

2

3.2. WIG-Gerdt WSH-Z/ZIS 236

Das Zusalzgeriil zum Plasmaschneiden bildet mit dem Grund-
ceviit WSH-M/ZIS 235 die Plasmaschneidanlage' und enthiilt
die zum Schneiden zusiitzlich erforderlichen Bauteile sowie
die Stromversorgung und dic Steucreinrichtungen fiir cinen
Fahrwagen zur Durchfithrung von Maschinenschnitten. Das
Zusatzschneidgas, Wasserstolf oder Stickstolf, wird auto-
matisch beimm Ziinden des Hauptlichtbogens zugemischt,

In dem Geril befinden sich die Steucreinrichtung zur An-
kopplung des Geriites an das Grundgeriit und zum Schalten
des Erregerstroms von weileren Umformern, die Strombe-
grenzungswiderstinde  fiir  den  Hillsliclibogen, das  vom
Stromrelais des Grundgeriites beliitigle Magnetventil fiiv das
Zusatzschneidgas sowie die Mischbatierie [iir Xrgon und Zu-
satzgas.

Technische Daten:
Abmessungen 430 x 330 x 300 mm
Masse 30 kg
AnschluB-Spannung 220 V Wechselsirom

Hersteller: Kjellberg Elektroden u. Maschinen GmbH i. V. Finster-
walde/NL

3.3. WIG-Gerdt WSH-E/ZIS 301

Das Geriit dicot als Schweillgeriit fiie die WIG-Nahtschwei-
Bung. Ungekiihlte oder wasscrgekiihlie SchweiBBbrenner kin-
nen verwendel werden. Die Gasnachlaufzeit ist dem Durch-
messer der Wollramelektrode entsprechend stufenweise ein-
stellbar. In Verbindung it demn Zusatzschaltgeriit  zum
Lichwbogenpunkischweillen ZLS 206 oder durch den Linban
der als vollstiindiger Satz  cinschlicBlich  AnschluBleitungen
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lielerbaren Zusatzbauclemente — Ergiinzung zum WIG-Mehr-
zweckgerit WSIIN/ZIS 235 — st das Geriit zum WIG-
Punkischweilen und zum DBolzenanschweillen  geeignet.
Gleichzeitiz kann mit einem getrennt zugeordneten Wider-
stand fiic den Tlilfslichtbogen und  einer  handbetiitigten
Mischdiise das Geriit zum  Plasmaschneiden  cingesetzt
werden. '
Im Geriit befindet sich das Steuerteil [iiv das Ein- und Aus-
schalten der Schweil}-Stromquelle bzw. des Torregerstroms,
das Magnetventil fiir das SchweiBgas mit  Gasnachlaul-
steucrung. Eine Wassermangelsicherung sowie ein Manometer
fiir das Kiihlwasser ist cingebaut,

Technische Daten:

Abmessungen 430 x 330 x 300 mm
Masse 25 kg
AnschluB-Spannung 220 V Wechselstrom
Steuerspannung 42 V Wechselstrom

SchweiB-Stramstdrke 300 A ader 500 A

Hersteller: Kjellberg Elektraden u. Maschinen GmbH i. V. Finster-
walde/NL

3.4. WIG-Schneidbernner ZIS-Leuna 247 (Bild 2)

Der Brenner besteht im wesentlichen aus einemn Tsolicrrohr,
das alle Spann- und Iihlelemente aufnimmt. Am Diisen-
kopf ist einc intensive Wasserkiithlung angeschlossen. Die
Diisen sind austauschbar. ITm Schlauchpaket sind Wasservor-
und -riicklaufschlaueh, Gasschlauch und Stromkabel unter-
gebracht. Der Brenner ist bet Leistungen bis 50 kW zum
Schneiden fir folgende Werksloffe wirtschafllich einsetzbar:
alle NE-Metalle, hochlegierte Stihle und
Plattierwerkstolfe.

Je nach Werkstoffgiite und Dicke wird mit Argon-Wasser-
stoff oder Argon-Stickstoffgemischen gearbeitet.

Bild 2. WIG-Schneidbrenner Z15-Leuna 247

Technische Daten:
Strambelastung

max. 400 A Dauer-
belastung bei 50 kW
Stromart Gleichstram

mit HF-Uberlagerung

Kiihlsystem Wasserdurchlaufkiithlung
Wassermenge 3 I/min
Wasseriiberdruck 3 at

Masse des Brenners mit 4-m-Schlauchpaket 3,2 kg

3.5. WIG-Schneidbrenner ZIS 400

Der WIG-Selieidbrenner ZIS 400 siclll cine Verbesserung
des Schneidbrenners ZIS-Leuna 247 dar. Le zeichnet sich
durch necue Formgestaltung aus. Durch die Verkleidung ist
cin evhdhter Beriihrungsschulz gewiihrleistel. s kommen
die gleichen Anwendungsbercichic in Betracht wie heim Bren-
ner Z1S-Leuna 247.
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Ton WIG-Schneidbrenner ZIS 400 sind Wasserzu- und -riick-
fluB nebeneinander angeordner, Die Elektrodenversiellung
ist neben der verlikalen Bewegung auch um die cigene Achse
moglich, so dall cine Korrcktur bei FExzentrizitiit crfolgen
kann. Dir Diisen sind leicht answechselbar.

Technische Daten:

Strombelastung max. 400 A bei 50 kW
Stromart Gleichstrom

mit HF-Uberlagerung
Kihlsystem Wasserdurchlaufkithiung
Wassermenge 3 [/min
Wasseriiberdruck 3at

Masse des Brenners mit 4-m-Schlauchpaket 3,2 kg

3.6. WiIG-Schweilbrenner ZIS 290 und ZIS 224 (Bild 3) )

Diese Brenuer kénnen zum  WIG-Nahtschweiflen sowie
Fugenhobeln und WIG-Handschinciden bei  Gleich- und
Wechsclstrom mit oder ohne HEF-Uberlagerung fiir annihern
alle Metalle henutzt werden. Fir die aulgefilhirten Verfahven
sind keine Zusatzelemente erforderlich.

%4 300
a4, ls

2IS 290 2IS 224

Bild 3. WIG-SchweiBbrenner ZIS 290 und ZIS 224

Fiir beide Brenner wird ein einheitlicher Brennerkopf mit
LinguBmasse, Griffrohr und Schlauchpaket verwendet. Dic
Brenner sind wassergekiihlt. Im Schlauchpaket befinden sich
Wasservor- und -riicklauf sowie die Gaszufiihrung unter
Stromanschlul.  Alle dazugehorigen Vorsatzelemente, wic
Spannzange, Spannhiilse, Isolierstiicke, Dichtungen, Kiihl-
raumschluBkappen und Casdiise, siud fiir die beiden Drenner
7Z1S 290 bis 300 A und ZIS 224 bis 600 A Strombelastung
unterschiedlich.

Technische Daten:

Z1S 224 Z1S 290
Strombelastung max. 1000 A
DB 600 A DB 300 A

Stromart und Kiihlsystem  Gleich- und Wechselstram mit
HF-Uberlagerung, Wasserkiihlung

Wassermenge [I/min]) min. 2,5 min. 1,6

max. 6,0 max. 2,6
Wasseriiberdruck
ohne Drasselung [at] 2,5...4 1,8...25
Masse des Brenners mit
4-m-Schlauchpaket [kg] 3 2,8

3.7. WIG-Autamatenschweilbrenner ZIS-Smalcalda 291 und
ZI1S 312.(Bild 4)
Dicse beiden Brenner sind zum Sehweilen und Schinelzen
litc annidbernd alle Metalle sowic Keramik- und Glaswerk-
stofle einsatzfiihig. Die Anwendung liegt vorwicgend auf demn
Gebiet der automalischen Schweifiung von Metallen., Die
Ziindung mit Hilfslichtbogen ist an dicsem Brenner selir
varteilhaft.
Beide Brenner arbeiten nach dem gleichen Prinzip und unter-
scheiden sich nur im Brennerdurchmesser und in den An-
schluBwerten. Die Schweillbreumer cignen sich  gleichzeitig
zum SchweiBen von Bordelnihiten an ‘Tielziehblechen, hoch-
legicrten  Stahlblechen wund  Kupfer. Bei diesen Schweili-
arbeiten ist ecine Steigerung der Schweilleistung  gegeniiber
derv [Tandschweiiung von 250 zu crreichen.
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Bild 4. Die WiG-Aulomalenschweiibrenner Z1S-Smalealda 291 und Z1s
A2 pleichen sich dullerlich vollkommen, sie unterseheiden sich
nurin den Brennerdurchmessern und den AnschluBBwerten

Technische Daten:

ZIS Smalcalda 291 ZIs 312
Strombelastung
Diisenpolung max. 120 mox. 300
Werkstiickpolung max. 200 max. 600
Stromart Gleichstrom mit oder ohne

HF-Uberlagerung"

Wedhselstrom mit HF-Uberlagerung
Kiihlsystem Wasserdurchlaufkiihlung
Wossermenge [l/min] 2,5...4 max. 6
Wasseriberdruck {at] 25 i zmd max. 4
Masse des Brenners mit
AnschluBschlduchen [kg) 1.2 etwa 2

3.8. W1G-PunktschweiBpistole ZIS 101

Dieses Gerdt ist in Pistalenform anfgebaul und mit ciner
Wasserkiiblung versehen. Die Diisenmundstiicke sind wie bei
den Schweillbrennern in Abhiingigkeil von der Stromstirke
austauschbar.

Diese Pistole kann iiberall dort eingesetzt werden, wo das
Widerstandspunktschweillen aus wirtschaftlichen oder kon-
struktiven Griinden nicht moglich ist, und zwar an sperrigen
Bautecilen sowice ber nnterschiedlichen Blechdicken, z. B. Be-
schlagen von Proflitrahmen mit Blech. :

Die Verwendung der Pistole mit ITF-Ziindung ist durch
Materialgiite und -dicken begrenzl, sie ist bei den verschice-
denen Materialien bis zu machstehend genannter Dicke des
Oberbleches maglich:

Kupfer max. 1,2mm  Ticfzichbleeh  max. 2,0 mm
Nickel max. .2 mm Stahlblech max. 2.0 mm
CrNi-Stabl max. 2,5 AMuminium max. 2,0 mm
Technische Daten:
Strombelastung max. 400 A Dauer-
belastung
Stromart Gleichstrom mit HF-
S Ubertagerung, Elektrode
am Minuspol
Kihisystem Wasserdurchlaufkiihiung
Wassermenge min. 2,5 I/min
Wasseriiberdruck min. 2,5 at

Verwendeter Elektrodendurchmesser 3,0 mm
Masse der Pistole mit 4-m-Schlauchpaket 2.2kg
« ahne Schlauchpaket 1,0 kg

3.9. WiG-Punktschweiflpistole ZIS 311

Der Anwendungsbereich ist der gleiche wie bei der Pistole
71S 101, Dic Ziindung mit Hillslichibogen wirkt sich gegen-
iiber der Hochfrequenzziindung beim Schweillen vorteilhaft
aus. Das Tlauptanwendungsgebict dieser Pistole hegt 1m
automatischen Punkischweil3en.

Technische Daten:

Strombelastung

Disenpolung max. 60 A

Werkstiickpolung max. 400 A

Stromart Gleichstrom ohne HF-
Uberlagerung

Kiihlsystem Wasserdurchlaufkithlung

Wassermenge 2,5...41/min

Wasseriberdruck 25...4at

Masse der Pistole mit 4-m-Schlauchpaket  etwa 2,3 kg
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3.10. WIiG-Bleistiftbrenner ZIS 114 (Bild 5)

Der Brenner Kaun zume Gleich- und Wechselstromschweillen
cingesetzt werden, Bedingl dureh seine geringe Masse st
er gut Tir Positionsschweillungen geeignet. i hat sich heim
SchweiBlen von Folien. Tein- und Mitelblechen sowie heim
Wurzelschweilen an starken Querschnilten gut bewiihrt.

Der Brenner ist in Bleistilftform aufgebanl. Das Einspannen
der Wollramelektrode erfolgt nach dem Spannprinzip des
Iallbletstilies. Zur besseren Wirmeableitung ist «der Brenner-
kopl mit ciner Messinghiilse ausgeriistet. Am unteren Fnde
der Thilse helindet sich Gewinde zur Mufnahme von Kupfler-
bzw. Keramikdiisen.

- &/
_

il

3kl 50 WIG-Bleistifthrenner ZES 114

Technische Daten:

Strombelastung max. 80 A Dauer-
belastung

Stromart Gleich- und Wechsel-
strom mit HF-Uber-
lagerung

Bauart ungekiihlt

Masse des Brenners

mit 4-m-AnschluBBschlauch 0,8 kg

AnschluB fiir Gas und Strom R 1/8"

3.11. WIG-Bleistiftbrenner ZIS 418

Dieser Brenner in Bleistiftform wurde speziell zum Schwei-
Ben von Kleinstbauteilen, wie Folienkérper und dergleichen,
entwickelt, Vorteilhaft ist der Kinsatz bei der Ifertigung von
Ilalbleiterelementen sowic auch bei der Herstellung von Tso-
topenbehiiltern.

Reparaturen an Bauteilen sche kleiner Dimension  lassen
sich durch die Finsatzméglichkeil in allen Schweiipositionen
giinstig durchlithren.

Technische Daten:

Strombelastung 10A

Stromart Gleich- und Wechsel-
strom
mit HF-Uberlagerung

Bauart ungekihlt

Masse des Brenners 18g

Masse des Brenners

mit 2-m-AnschluBschlauch 170 g

AnschluB fiir Gas uad Strom R 1/4"

Zusammenfassung

s wurden dic seit 1964 handelsiiblichen WIG-Hand- und
Aulomaten-Schweillbrenner sowie WIG-PunkischweiBpistolen
unter Angabe der Llechnischen Daten beschirieben und bei
verbesserten Brennern die Iintwicklting bis zum  jetzigen
Stand dargelegt. Gleichzeilig sind Hinweise fiir den technolo-
gischen und wirlschaftlichen Einsalz neuentwickelter Geriiie
wegeben worden.

Die aulgelithrien, vom ZIS-llalle entwickelten Brenner und
Pistolen werden von A, Schiitze in Jena gefertigt. Die Lr-
salzteillicferung erfolgt  Gber die DHZ, Versandabteilung
Schweilbedarfl, Cotthus, A 6144
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