a) Der Luzernemehl-Bedarf der Mischfutterindustrie kann

nicht mit einem witterungsabhingigen Trocknungsverfah-

ren gesichert werden. Hierfiir kommt nur die Schnell-
trocknung mit HeiBluft in Frage.

Es soll untersucht werden, ob der oben erwihnte 5prozen-

tige Antcil der HeiBlufttrockuung nicht zyeckmiBiger-

weise zu erweitern ist, um auch die wirtschaftseigene

Tutterbasis, die TFlachenproduktivitit und die Produk-

tionssicherheit der Betriebe zu verbessern.

3. Der mogliche Einsatz von Erdgas fiir die Griinfuttertrock-
nung sollte untersucht werden, gegebenenfalls wiirde die
Landwirtschaft einen einfachen und betriebssicheren Erd-
gasbrenner bzw. eine zur Verbrennung von DErdgas
geeignete Anlage benétigen.

4. Obwohl Qualitat und Selbstkostenpreis unseres Griinmehls
den derzeitigen Forderungen und dem Preisniveau des

b)

Dipl.-ing. Z. FODOR*

Tn der letzten Zeit hat sich der Trommeltrockner hauptsiich-
lich in Europa immer mehr durchgesetzt. Die Griinde dafiir
sind: ;

a) Das durch Schnelltrocknen abgetrocknete Gut verliert nur
einen minimalen Prozentsatz des in ihm enthaltenen
Nihrwertes, Vitamin- und Karotin-Gelialtes

b) Der Trockner gewilirleistct eine schnelle und vollkowm-
menc Trocknung der verschiedensten Griinfuttermittel mit

hohem TFcuchtigkeitsgehalt

¢) Wirkungsgrad und spezifischer Wirmeverbrauch sind am

giinstigsten von allen Griinfuttertrocknern. Die notwen-

dige Wirmemenge zur Verdampfung von 1kg Wasser

betragt 800 bis 850 keal

Der spezifische elektrische IEnergiebedarf des Trockners

beliduft sich auf 8 bis 12 kW je 100 kg Mehl

¢) Die Herstellungskosten des mit dem Schnelltrockner auf-
gearbeiteten Mehls oder der PreBlinge guter Qualitat sind
verhiidtnismiBig niedrig

f) Im Vergleich zur GréBe der Anlagen ist der Ak-Bedarf

gering.

4

Bild 1

Schema der

Trocknungsanlage MGF

a Stationdrer Hicksler TNS-2,
b horizontales Forderband der
Beschickungseinrichtung, a f
¢ Schrigférderer, d Gringut-
schnecke, e Vorratshehélter fiir

Weltmarktes (6 bis 7 $/dt) entsprechen, ist es unbedingt
wiinschenswert, dafl der Landwirtschaft giinstigere Ener-
giepreise zugebilligt werden, AuBerdem sollten die An-
lagen mit den nétigen Vorrichtungen zur Karotinstabili-
sierung und mit Pclletpressen ausgeriistet werden.

5. Die Konstruktion, das Absaugsystem sowie die unregel-
miBige Beschickung der Hammermiihlen haben zur Folge,
daB ihr einwandfreier Betrieb z.Z. nur durch cine Uber-
trocknung zu erreichen ist. Eine baldigste Losung dieser
Fragen ist crforderlich.

6. Unsere Anlagen sollen mit einer einwandfrei funktionie-
renden Selbststeuerung ausgeriistet werden, die auf Grund
der Ablufttemperatur die NaBgutbeschickung automalisch
regelt, den TrocknungsprozeB leitet und die Ubertrock-
nung verhindert. A 6218

Schnelltrocknen von landwirtschaftlichen Produkten in Ungarn

Zur Erreichung einer wirtschaftlichen Nutzung der Investi-
tionen sowie in Anbetracht der Anspriiche sowohl der aus-
als auch der inlidndischen Verbraucher hat unser Institut die
landwirtschaftliche Schnelltrocknungs- und Aufbereitungsein-
richtung MGF entwickelt (Bild 1), deren Grundlage ein Mehr-
fruchttrockner bildet.

Die Erntetechnologie

der zur Trocknung gelangenden Giiter beeinflullt in hohem

Grad Qualitat und Herstellungskosten des Trockengutes.

Zur Senkung der Herstellungskosten ist es zweckmiBig, die
zur Trocknung gelangenden Friichte auf einen Feuchtigkeits-
gehalt von 70 bis 72 9y vorwelken zu lassen. Falls der Feuch-
tigkeitsgehalt des zur Trocknung gelangenden Materials 72 9/,
und der des Endprodukis 109, betriigt, ist zum Trocknen
von 1dt Mehl eine Olmenge von 18 bis 19 kg notwendig.
Falls jedoch das Gut mit 859 Feuchtigkeitsgehalt einge-
speist wird, macht die benédtigte Ulmenge 40 bis 44 kg/dt
Mehl aus. Dieser Umstand erhéht die Kosten der Trocknung

erheblich.
iy

Heizdl, { Ulbrenner, g Ofen,
h Trockentrommel, i Hicksel-
zvklon, ¥ Hammermiihlen, S— H

I Hickselsauggeblise,

m Mehlabscheider, n Trocken-
gutschnecke — Absack-
einrichtung, o Forderschnecke
der Kiihlanlage, p Elevator.

q Kiihiturm, r Staubabscheider
mit Kiihlventilator
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Bild 2. Der ncue MGF-Mehrzwecktrockaer in Moson-Magyarovar
(VR Ungarn)

‘Die Vorwelkung beeinflult auch die Menge des hergestellten

Mehls stark, Wenn man z. B. mit Hilfe der Linrichtung je
Stunde 4000 kg Wasser verdampfen kann, dann erhilt man
von Rohmaterial mit 859, Feuchtigkeit etwa 800 kg Mehl,
wenn man jedoch nur 80 %iges Rohmaterial trocknet, betrigt
die Menge des produzierten Mehls ungefihr 2000 kg/h.

- Die "Griinguternte mufl so gewiihlt werden, daB sich unter

allen Umstinden das Einschwaden eriibrigt, weil dadurch
hiufig Sand, Eisen, Steine und sonstige Fremdkérper in den

Trockner gelangen. Dadurch wird nicht nur die Qualitat des

Endproduktes verschlechtert, sondern es fithrt auch zu er-
hohtem Verschleil und zu Schéden.

.Bei der Projektierung der Beschickung der Anlage MGT

haben wir diese Moinente bercits beriicksichtigt.

Beschreibung der Trocknungsanlage

Beschickung

Das zur Trocknung gelangende Gut wird in gehiickseltem -

Zustand zum Trockner beférdert. Hier kippt man es in einen

Schacht mit horizontal umnlaufendem, stufenlos regelbarein

Forderband ab.

- Das Gut gelangt vom Schacht, der 50 bis 60 dt NaBgut auf-°
“nimmt, auf das schrige Férderband, von wo es durch das

Kratzerband in dic Schnecke bzw. in dic Trommel gefithrt

wird (Bild 2).

Das horizontale I'érderband und auch der schrige Elevator .

sind so ausgebildet, da} sie ohne jede Uniriistung Halm- und
Komnerfriichte sowie sonstiges Gut zufiithren kénnen. Die
Menge dieses Gutes kann auch mit Hilfe cines Schichten-
stiirke-Reglers veriindert werden.

Falls in der Anfulr des zu trocknenden Gutcs eine Stockung
eintritt, stellt die im Schacht befindliche Gutmenge eine
Reserve dar, man muB also den Betrieb nicht sofort unter-
brechen.’ Fiir die Anfulir von ungehickseltem Gut kann ein
stationiirer Hicksler am Schachtende vorgeschen werden.

Feuerung

Der Fortschritt in der Technik macht diec Verwendung von
immer vollkommeneren Maschinen und Einrichtungen mit
hoherem Wirkungsgrad notwendig. So erfordert auch dic

_Trocknungstechnik eine Wirmeerzeugung und -anwendung.

mit besserem Nutzeffekt.

Aus diesem Grunde haben wir zu unserer neuen Einrichtung
eine Ulfeuerung mit schr guten Wirkungsgrad und hoher
Betriebssicherheit entwickelt, die fiir verschiedene Ule geeig-
net ist (Bild 3). Der Ofeh ist zylinderformig und besitzt eine
Schamotteausfiitterung. Die 2 Ulbrenner wurden auf die

“Stirnplatte montiert. Sie konnen sowohl einzeln als auch
. gleichzeitig in Betricb genommen werden. Die Brenner sind
" mit je einem Photozellen-Flammenwiichter versehen, der bei
.etwaigem Lrloschen der Flamme automatisch ziindet oder
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Bild 3. Die Ulbrenner des Trockners MGF

den Brenner abstellt, s handelt sich hierbei um eine Elektro-
gasziindung, bei der der Funke das Gas und dieses das Ol
anziindet.

Um einen geringeren Wirnieverlust und einen guten Wir-
kungsgrad zu erreichen, ist der Ofen it Doppelmantel ver-
sehen; die zum Trocknen notwendige Wirme wird zwischen
den beiden Mainteln in den Trocknungsraum geleitet.

Trockentrommel

Die dreiziigige Trommel wurde, wie bereits erwihnt, so an-
gelegt, dal} sie auBer fiir Halmgut auch zur Trocknung von
Kérnerfriichten geeignet ist. Sie besitzt Schaufeln, die das
Gut anheben und vermischen und damit sichern, daB das
Gut soviel als méglich mit der Trocknungsluft in Berithrung
kommt.

Zumn Trocknen werden 700 bis 900 °C bendtigt, die heilleren

Rauchgase werden deshalb im Ofen it Luft vermischt und
dann in die Trockentrommel geleitet.

Der Trommeltrockner hat bei 3 mm Dmr. eine Linge von °

=~ 10m. Zur Herabsetzung des Wirmeverlustes wird die
Trommel mit eincr Wirmeisolierung iiberzogen. Zur Regu-
lierung der Trodknungszeit entsprechend dem NaBgut-Feuch-
tigkeitsgehalt kann man die Trommeldrehzahl mit Hilfe des
stufenlosen Triebwerks verdndern.

Die zum Trocknen notwendigen Temperaturen werden durch
einen Regler gesichert. Dic entlang der Trommel angesaugte

_ Luflt bewirkt nicht nur dic Trocknung, sondern iibernimmt

auch den Weitertransport des zu trocknenden Gutes in der
Trommel.

Weiterbearbeitung des Griinmehls

Vom Ventilator angesaugtes Gut und Trockenluft gelangen
aus der Trommmel in den Hickselzyklon. Der Zyklon scheidet
das Gut von der Luft und lecitet es in die Miihle weiter.
Das getrocknete Gut wird mit Hilfe von 2 Hammermiihlen
zu Mehl vermahlen. Die Miihlen sind so angeordnet, da8 sie
sowohl einzeln als auch gleichzeitigz in Betrieb gehalten
werden kénnen.

Das durch die Ventilatoren aus den Hammermiihlen ange-
saugte Mehl gelangt in den Zyklon und von dort in die
Absackschnecke. Absacken und Wiegen der Siacke erfolgt
von Hand, was Staubbildung zur Folge hat. Deshalb wurde
die Einrichtung so gestaltet, daB ecine automatische Waage
und Absackung eingebaut werden kénnen.

DETRE! hat die Vorteile der Pelletierung nachgewiesen,

darum wurde die Méglichkeit fir den Einbau einer Presse
im Projekt vorgesehen,

Die Trocknung von Getreide, Mais u.ii. Halmgut ist ohne
Umbau maglich.

ts.8.539
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Tafel 1. Versuchsergebnisse bei Luzernetrocknung im Trockner MGT

Tafel 2. Versuchsergebnisse bei Muislrocknuné im MGF

McBreihen L 1. 111, 1y, V. MeBreihen I 1. 1El. IR ¥
Leistung [kg/h] 2156 2129 925 725 1145 Leistung [kg/h] 3636 3437 3633 6303 3555
Feuchtigkeit TFeuchtigkeil 2

vor der - vor der

Trocknung %) 70,6 71 84 85,5 40 Trocknung A 40 . 4l 40,5 29 34

Feuehligkeit
nach der

Trocknung %] 5 6,2 1,3 6,5 9,5
Verdampfies - =
Wasser [kg/h) 4702 4759 4200 3935 4035
Olverbrauch  [kg/du Mehi) 17,5 21,5 36,5 43 29
Spezilischer #* S >
Wirmebedurl [kea)/ kg 11,0] 801 6 805 795 825

Beim Trocknen von Kornerfriichten werden die Hammer-
mithlen ausgeschallet und das getrocknete Gut gelangt {iber
Schnecke und Forderband in den Kithlturm. Die Einstellung
der notwendigen Wirme und diec Wirmehaltung fir die
kérnigen und sonsligen I'riichte ist gesichert.

Im Wihlturm erreicht das Produkt bereits lagerfahigen Zu-
stand und wird gleich in Sicke gefiillt. Die Betriebsfithrung
des Kiihlturms crfolgt automatisch. Zum Kiihler gehéren cin
gesonderter Ventilator und cin Absatzzyklon, aus dem abge-
saugler  Staub  und  Veruureinigungen abgesackt  werden
konnen.

Zvu

Dipl.-Landw. E. LANGE, DAG

LPG-Gemeinschaftseinrichtungen
und Kooperationsbeziehungen

Dic Beschliisse des VI Parteitages der SED und des VI
Deutschen Bauernkongresses schen den Bau einer groferen
Auzahl von ‘frocknungswerken vor. Vicle dieser Anlagen
sollen der unmittelbaren Versorgung unscrer sozialistischen
Landwirtschaft insbesondere mit Griinkraftfuller dienen. Bei
dieser Zweckbestimmung ist die gemcinsame Nutzung der
Trocknungsanlagen im Rahmen von Kooperationsheziehungen
notwendig. Das kaun innerhalb schon bestehender zwischen-
genossenschafllicher Einrichtungen. oder auch in necuzubil-
denden  LPG-Gemeinschaftseinrichtungen  erfolgen. . Hierzu
sollen anschlieBend cinige Erfahrungen vermittelt werden,
wic sie im I{reis Havelberg mit LPG-Gemeinschaftseinrich-
tungen bei der Griinfullertrocknung gesammelt werden konn-
ten. In unserem Kreis arbeiten zwei neue Trocknungsanlagen
scit den Jahren 1962 Dbzw. 1963; sic sind auBerhalh des
offiziellen Trocknerbauprogramins auf Initialive und unter
Leitung einer iiberbetrieblichen Sozialistischen Arbeitsgemein-
schaft des Kreises gebaut worden. Auf technische Linzel-
heiten soll hier nicht eingegangen werden, in fritheren
Veriffentlichungen wurde dariiber ebenso berichtet wie iiber
die Technologic der Trocknung und die Fragen der Organi-
sation der Lrnte und des Transports der Griinmasse [1] [2]
[3] [4] [5] [6]. Besitzer der Anlagen sind zwei LPG-Gemein-
schafiseinrichtungen (LPG-GE), denen 24 LPG1II mit 1d.
22 000 ha LN, das sind 85 %, der LN des Ireises, als Mitglicd
angehéren, und zwar dic LPG-GE Sandau und die LPG-GE
Fischbeck. Die Errichtung der Anlagen (je 800 000 NIDN Auf-

wand) wurde durci Bereitstellung langlristiger Kredite aus

dem Volumen des Kreises erindglicht, die Verzinsung belrigt
20/ jihrlich. Die jahrlichen Tilgungsraten von je 40- Dbis
50 000 MDN werden aus den Betriebsergebnissen der Trock-
nungsbetriebe und durch Grundmittelumlagen von den Mil-
glied-LPG aufgebracht. AL 1966 soll ein Trocknungspreis
cingefiilirl werden, der die volle Kredittilgung gewiihirleistet.
Der bereils erwiihnien SAG ..Griifutterirocknung” des Krei-

I Aus cinem Vortrag aufl der 8. KDT-Fachtagung ,Trocknung®
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Feuchtigkeil
nach der

Trocknung [%] 17,5 17,6 17,5 13 14,9
Verdampfies

Wasser {kg/h] 1364 1363 1405 1420 1029
Olbedar( [kg/dU Tr.-gut] 19,6 18,7 19,7 26,5 21,5
Spezifischer ’ - .

Wirmebedasl [keal/kg 11,0] 1356 1343 1309 1669 1593

Okonomische Daten
zum Einsatz der MGF-Trockner

Mit dem MGIE-Trockner wurden im Jahve 1964 und 1965
verschiedene Messungen bei Luzerne- und  Maistrocknung
durchgefiihrt. Die MeBergebnisse sind in Tafel I und 2 ent-
halten.

AbschlicBBend sci nodi erwiihnt, dafi fir 1966 der Einsatz
von schweren Heizélen crprobt werden soll. AuBerdem 1ist
dic Entwicklung eines MGF-Trockners mit LErdgasfeuerung
vorgeschen. A 6243

einigen Fragen der Grinfuttertrocknung
im Kreis Havelberg!

ses Havelberg gehéren qualifizierte Mitarbeiter des Kreis-
betriebes fiir Landtechnik, der beiden Trocknungswerke und
der SED-Kreisleitung an. Sie veranlaBfic und leitete den
Bau der Anlagen, schuf die LPG-GE, iiberzeugle die LPG von
den Vorteilen der Mitgliedschaft und gibt auch heute noch
Anleitung und Anregungen bei der Planung, Leitung und
Organisation des Futlerbaues, des Futtereinsatzes und der
Trocknung. Das Kollektiv der SAG machte den urspriinglich
funktionstiichtigen Trockner durch zahlreiche Verbesserungen
erst funktions- und leistungsfahig [1], so daB ohne weitere
Entwicklungsarbeiten von der Industrie ein Grundprojekt fir
die industriemiBige Herstellung erstellt werden konnte. Zahl-
reiche weilere Neuerungen auf technischem, technologischem
und organisatorischem Gebiet lieBen die Trockenwerke Sandau -
und Fischbeck zu medernen, industriemiBig produzierenden
Betrieben mit hoher Arbeilsprouktivitit werden. Von den
wichtigsten Neuerungen seien hier erwahnt die Anhaugerauf-
bauten fiir den Griingut- und Trockenguttransport [1] [7], ein
Spezial-Trockengutanhénger mit Selbstenladung [7], eine mit
geringen Kosten geschaffene storungsfreic Stapelbandanlage
fir die Griingutaufgabe [1] [2] [4] [5], ein robuster Futter-
reifler [ir Riibenblatt, cine Regenanlage zur automatischen
Unterbrechung der Griingutaufgabe bei Verstopfungsgefahr
und die Absiebung von Griiminehl durch Einbau von Sieben
im T'rog der Trockengutschnecke [3].

Die gute Geimncinschalisarbeit, eine siraffe Planung und Orga-
nisation des IFutterbaues und der Trocknung, die grofie Ein-
satzbereitschaft der Mitarbeiter, gepaart mit fachlichem
Kénnen, fiihrten zu guten Produktionsergebnissen in beiden
Trocknungswerken. Das Gesamlergebnis 1965 kann hier zwar
noch nicht mitgeteilt werden, die seit Beginn der Griingut-
kampagne 1965 erzielten Rekordleistungen (im Mai 1965
crreichte Sandau mit tageweise 4 t/li Griingutdurchsatz und
100 t Tagesleistungen in 592 h insgesamt 1900 t Griingutver-
arbeitung; bis Ende Juni schaffte Sandau 1072 h und Fisch-
beck 98911 Trocknungsarbeit) berechtigen jedoch zu der
Annahme, daB fiir 1965 eine wesentliche Steigerung der
Gesamtergebnisse gegeniiber 1964 (Sandau 2400 h und Fisch-
beck 2000 Trocknungsstunden) zu crwarten ist.? s gibt aber
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