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bis 1:0,65 und bei Weizen 1:2,3 bis 1:1,85. Die Ernte-
dauer verlingerte sich gegeniiber dem Plan um ein Drittel.

Bei den Serienmaschinen wird es erforderlich sein, dic ADb-
gabe des Gelreides vom Kornabscheider auf den Anbliinger
noch zu verbessern. In Chra$t’any hat man zu diesem Zweck
anstatt des Becherwerkes eine Schuedke eingebaut und dainit
gule Erfolge erzielt. Nach den vorjihrigen Erfalirungen wire
fiir den Kérnerabscheider OzH-5 bei Einhaltung der Verlusi-
norm und bei Bearbeitung von feuchtem Getreide ein Durch-
satz von clwa 120 bis 140 dt/h amn giinstigsten.

Die letztc Maschine in der Kelte ist das selbstansaugende
Futtergeblise, das oline groBere Stérungen arbeitete.

In den néchsten Jahren ist in Chrdst’any eine Verlegung des
Druschplatzes geplant, uin nicht das Stroh wie bisher iiber
cine Strecke von 200 m durch Rolire férdern zu iniissen
(Bild 4).

Die-Anzahl der Arbeitskriilic war minimal: beim Miahen —
ein Traktorist; bei der Aufnalime — zwei Traltoristen und
zwel Ak zur- Maschinenbedienung; beim Transport — je
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nach Entfernung zwei bis drei Traktoristen; am Drusch-
plalz — ein Maschinenfiihrer, ein Traktorist fiix dic Abfuhr
der Kérner und cin Helfer.

SchluBfolgerung

Die Qualitit der nach der Technologic des Maihhicksel-
drusches geernteten I(6rner war gut. Dic Kérnerbeschidigung
im Iicksler und im Abscheider hielt sich in den Grenzen
der Norm. Die abgelielerte Gerste wurde nach Giiteklasse 1171
bezahlt.

Dic Vonziige dicses Ernteverfalivens braucht nian nicht niher
zu analysieren. Die Methode ist [iir die Bedingungen der
GroBproduktion geeignet, sic erfordert nur cinc minimale
Anzahl von Arbeitskriiften und bewihrt sich, vor ullem
wegen des geringen Bedarfes an Arbeitskraften, aud: in land-
wirtschaftlichen Spezialbetrieben z. B. mit Gemiise- und
Hopfenanbau. In der Gesamtkostenbilanz ecrweist sich der
Mihhéckseldrusch fir das typengerechte Riibenanbaugebiet
im Vergleich zu anderen Erntetechnologien als das giinstigste
Verfahren. Ing. KATERINA HODKOVA, Prag AU 6299

Arbeits6konomische Untersuchungen des Mdhbinder- und

Feldhtickseldruschverfahrens im hidngigen Gelédnde'

Da der Einsatz des in der Lbene iiberall dominierenden
Mihdreschers ab 12 bis 15%, Hangneigung infolge stark
onsteigender Kornerverluste und unbefriedigender Hangtaug-
lichkeit nicht mehr vertretbar ist, wird die Getreideernle in
steileren Hangbcereichen gegenwiirtig. hauptsichlidi mit dem
schr arbeitsaufwendigen Méhbinderernteverfahren durchge-
fihrt. Im Bezirk Suhl setzte man 1963 im wesentlichen
aus diesen Griinden den Mihbinder noch auf 649 der Ge-
treidefliche ein [1].

Die bisherigen Forschungsarbeiten lassen erwarten, daB die
Mechanisierung der Getreideernle bis zur vorgeschlagenen
Anbaugrenze von 25 %, Hangneigung nicht nur mit hangtaug-
licheren Mihdreschern, sondern auch mit den Feldhicksel-
druschverfahren techmisch moglich ist. In den letzten Jahren
haben einige Landwirtschaftsbetriebe bereits den IFeldhiicksel-
drusch versuchsweise eingefithrt und sowoll posilive als
auch negative Ergebnisse erzielt. Dabei ist fir die perspek-
tivische Bedeutung des Verfalhwens auf Hangflichen der er-
forderliche Aufwand an Arbeitszeit, Energiec und Koslen von
enlscheidender Bedcutung.

1. Versuchsdurchfihrung

Derartige Kennzahlen standen bisher nicht zur Verfiiguug,
deshalb wurden ergiinzend zu den arbeitsokonomischen
Untersuchungen des Feldhidckseldruschverfalirens in der
Iibene [2] wihrend der Getreideernte 1963 25 Zeitstudien
beim Feldhickseldrusch [3] und 1964 60 Zeitstudien beim
Mihbinderverfahren [4] durchgefithrt. Dic Untersuchungen
erstreckten sich auf verschiedene Hangberciche im Mittel-
gebirgsvorland des Bezirks Dresden.

Der Zeit-, Arbeitszeit-, Energie- und Kostenbedarf fiir dic
Maihbinder- und Feldhickseldruschverfahren wurde nach der
analytisch-experimentellen Methode ermittelt und die Werte
auf eine vergleichbare BezugsgréBe (SchlaggréBe 5ha, mittl.
Hektarbreite 30 m, Schlagentfernung 2 kin, Schichtzeit 10 h,
Bedarf in Normzeit Tgs) berechnet. Nihere Linzelheiten der
Untersuchungsmethode und Versuchsauswertung gehen aus
dem Forschungsabschlu8bericht [5] hervor.
* VEB Kombinat Fortschritt, Landmaschinen Neustadt (Sa.)
U Arbeit aus dem Institut fiir Landtechnische Betriebslehre der

TU Dresden (Direktor: Dr. habil. R. THURM)
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2. Beschreibung der untersuchten Ernteverfahren

"2.1. Méhbinder- und Erntestanddrusch

Da das Mahbinderverfahren als bekannt vorausgeselzt wer-
den kann, eriibrigt sich eine allgemeine Beschreibung cin-
zclner Arbeitsginge. Es sollen lediglich hangbedingte Unter-
schiiede erdrtert werden. g

Das Anmihen von Hand wird heute vielfaclh auf Grund
des holien Handarbeitsaufwandes abgelehnt und durch Ver-
wendung von Halmteilern oder Frontschwadmihern erselzt.
Bei Schichtlinienarbeit scheiden Halmteiler infolge des Ab-
triebs aus. Es wurde bei den Untersuchungen unterstellt,
dafl in der Ebene Halmteiler (Anmihen entfillt), bis zu
259, Hangneigung Frontschwadmaher und dariiber hinaus
die Getreidesense fiir das Anmihen zum FEinsatz kommen.

Zuin Abraffen sowie Binden des Gelrcides (Anmihstreifen)
und Aufstellen der Getreidegarben wurden auBer Hand-
geriiten keine technischen Hilfsmiltel verwendet. Bei der-
arligen Handarbeitsgiingen kann die unterschiedliche kérper-
liche Verfassung der Arbeitskriifle (Alter, Geschlecht) und
der gewillilte Abstand der Hockenreihen den nachteiligen
EinfluB der Hangneigung auf das arbeilsskonomische Ergeb-
uis verschleiern.

Am deutlichsten &duBert sich der HungeinfluB auf dic ILie-
hohung des Zeit-, Arbeitszeit- und Leistungsbedarfs beim
Mahbindereinsatz [5]. Bis etwa 129, Hangneigung ist iiber-
cinstimmend . mit MEIMBERG u. a. [6] keine wesentliche
Aufwandserhohung feststellbar. Uber 18 bis 22 9, Hangnei-
gung mufll zur zwei- oder einseitigen Mahd und zur Ver-
wendung von Mihbindern mit kleinerer Schnittbreite (1,8 m)
iibergegangen werden. Dariiber hinaus verringert sich infolge
zunchmenden Schriglaufes die nutzbare Arbeitsbreite sowie
Tlichenleistung und der Wendevorgang verursacht weitere
Schwierigkeiten. Gegeniiber der Ebene ist Dereits bei elwa
20 9%, Hangneigung mit dem doppelten und bei etwa 28 %
Hangueigung mit dem dreifachen Zeit- und Arbeitszeitbedarf
zu rechnen.

Das Aufladen der Getreidegarben erfordert am Huang groBe
korperliche Anstrengungen und ist bei hochgeladenen Fuhren
fiir den Lader mit betriachilichen Gefahren verbunden. Man
verringert - in der Praxis — wic auch dic Versuche besti-
tiglen — mit zunehmender Hangneigung die Anhinger-
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ladung, oder setzt. breite Anhiinger mit tiefer Schwerpunkit-
lage ein.

Die Arbeitsginge am Druschplatz unterliegen keinem Hang-
einflufl. Orienticrendce Vergleichsmessungen zciglen, dal} dic
arbeitsdkonoinischen DBedarfszahlen weitgehend mit den von
ZIMMERMANYN und MATZOLD [7]) [8] veroffentlichien An-
gaben iibereinstimmen. Der Zcit-, Arbeitszeit- und Leistungs-
bedar! fiir das kaum hangabhingige Nachrechen der Mili-
binderschlige und fiir dic Arbeitsginge beim Drusch und
Linlagern der Lenteprodukic wurden deshalb von diesen
Autoren ibernommen und dabei unterstelll, dafl man das

Getreide im Lrntestanddrusch — also solorl nach demu Liin-
fahren — drischt und Stroh sowic Sprew wm Druschplatz

cingelagert werden.

2.2, Feldhéckseldruschverfahren
Gegeniiber der reluliv einfachen  Lrmittlung  arbeilsékono-
mischier Bedarfszalilen beim Mihbinderverfahren muBte zur
Gewinnung  dieser Werte [fiir den Teldhiickseldrusch  crst
eine provisorische Maschinenkelte? in cinem Landwirtschafts-
betrieb aufgebaut und unter ITangbedingungen  crprobt
werden.

Die auf der Grundlage vorhandener Technik im Jahe 1963
zusammengestellie provisorische Maschinenketle bestand aus:
Heckanbau-Schiwadmither am RS 09 (Eigenbau RIS
(Stadtiln)

Allraduraktor D 4 1K (90 PS)

kornerdichter Feldhiicksler I 065/2 oder
Aufsamnclschneidgeblise ASG 150/63 (versuchsweise)
Transporitraklor Zetor Super (42 PS)
kornerdichien

—_

— e

2 Zahnstangenkippanhiinger  mil 38-m*-
Leichtgutaufbauten

hydraulischer Kippanlinger mit kévnerdichtem 38
Leichigutaufbau )
Vorratsforderer  (Eigenbau Institut fiir Landtedhn., Be-
triebslehre TU Dresden)

Allesforderer 1 224

Allesforderer 'I' 223

Dreschimaschine I ombinus” K 115

kleines Férderband (Kérnertransport)

Aulinger fae Kémeriransporl

Hackselgeblise M 35

Strohbeliiftungsanlage mit 2 Liiftern SK 8
Notstromaggregat (Leistungsabgabe 30 kW)
Mihdrescher 15 175/2 (versuchsweise)

—

—_

Da iiber die Linsatzerfahrungen mit dieser Maschinenkelle
bereits frither berichtel wurde [9], soll lediglich die Auswir-
kung der Hangneigung auf dic arbeitsékonomischen Bedaufs-
zahlen niilier erériert werden.

Almlich wic beim Mihbindercinsalz zwingt dic Tangucigung
auch beim Schwadmiilien ab ctwa 14 bis 16 %, Haugneigung
zum zwei- oder cinseiligen Milen iiberzugchen. Diese Um-
stellung verursacht lhshere Bedarfszahlen, dic sich durch
Riickgang der nutzbaven Arbeitsbreite noch vergroBern.
Gleiches gilt fiiv das Schwadhiickseln. Auch hier wicd der
ITangeinflull durch steigende Bedarfszahlen bzw. Verringe-
rung der Flichenleistung deutlich erkennbar. Der versuchs-
weise Einsalz des Aufsammelschneidgeblises ASG 150/63
crgab infolge Linmannbedienung und geringerer Storanfil-
ligkeit cin ginsligeres avrbeilsdkonomisches Ergebuis.

Das fiir hingige Mittelgebirgslagen mit wesentlich geringercin
Wellerrisiko verbundene Mihhickseln? erfordert gegeniiber
dem Schwadhiickseln leider einen 20 bis 459, héheren
Arbeitszeit- und Leistungshbedarf, der auf die geringe Arbeils-
breite des Feldhdckslers (1,50 m) — verglichen mil der von
Schwadmihern (2 bis 3m) — zuriickzufliihren ist.

? Maschinenkelle umfaBt alle Maschinnen und Geriite zur Mechanisie-
rung der Arbeitsgiinge eines Arbeitsabschaittes, sie ist Teil eines
Maschinensystems (z. B. Ernleverfahren)

3 s. dazu ITeft 1/1965, S. 27, Bild 2
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Bei der provisorischen Hickseldruschanlage (Bild 1) wurden
4 Arbeitslaifte (Dreschsalzfiihrer, Maschinist fiir Vorrats-
forderer, jeweils 1 Ak am Kérner- und Strohauslauf) einge-
setzt. Sie lassen sich durch gule Arbeitsorganisation, besserc
Anpassung der Iordereinrichtungen an die Dreschimaschine
auf cinen Minimalbesatz von 2 Ak reduzicren. Dic hochste
Durchsalzleistung der Anlage ervcichte man bei trockenem
Schwadgetreide — dic niedrigste bei feuchtem Getreidehiicksel
(Mahhickseldrusch).

Der Lrsatz der Dreschmaschine durch cinen  Mihdrescher
15 175/2 steigevte dic Durchsatzleistung der Hiackseldrusch-
anlage um /3 und verringerte den Arbeitszeitbedarl um
50 %, so daB durchaus veraltete Mihdrescher — amn zweck-
miiBigsten mit Elcktromotor und Zufithrband T 307 — als
Nachdrusch- und Tremncinrichtung, wie 1964 cbenfalls in der
LPG Schunachienhagen erprobt [10], einsetzbar sind.

3. Arbeitsokonomischer Verfahrensvergleich

Der anhand der MeBergebnisse berechnete und  vereinzel

C(vgl. 2.1) von ZIMMERMANN [7] iibernommenc Arbeils-

zeitbedarf in Ty beim Mihbinder-- and Feldhiickseldrusch-
verfahven wurde in Abhéngigkeit von der Hangneigung in
Bild 2 vergleichsweise gegeniibergestellt.

Ausgehend von den Bedarfszahlen in der Lbene erhdht sich
der Arbeitszeitbedarf mit steigender Hangneigung bei der
Mihbinderernte wesentlich stiivker als bei den Feldhiicksel-
druschverfahren. Dicse Erscheinung entspricht vollkomnmen
den Erwartungen und theorctischen Iirwigungen. Als Ur-
sachen des progressiv zunehmenden Arbeitszeithedarls sind
zu erwithuen: Wegfall von Halmteilern, Ubergang zur cinsei-

Atigen Mald, Verrvingerung der nutzburen Arbeitsbreite und

der Tldchenleistung, Linsalz kleinerer Mihbindevlypen, ge-
ringere Lademassen beim Garbenaufladen und -transport.

Gleiches duBert sich, jedoch in abgeschwichier FForm, beim
Teldhiickseldrusch. Der Linflu8 des Schivdglaufes macht sich
beim  Schwadhédckseln  weniger  (geringerer  Abtrieb  des
Schiwadmaihers), beim Mihhickseln jedoch stivker aul dic
Tlichenleistung und damit auf den Arbeitszeiltbedarf hemerk-
bar. Des weiteren verringert der beim Mihhickseln iiberwic-
gende feuchlere Getreidehiicksel die Durchsatzleistlung der
Dreschmaschine, so daf} sich beim Mihhiickseldrusch trolz
der Einsparung des Schwadmihens cin hisherer Arbeitszeil-
bedar ergibt.

AbschlieBend soll versucht werden, die Kosten der Mihbin-
der- und Feldhackseldruschverfahren lir den llangeinsalz
cinzuschiitzen. Aufbauend auf den arbeitsdkonomischen Iir-
mittlungen sind die cinzelnen Avbeitsgiinge mit zweckmiiBigen
Mechanisicrungsmitleln  zusammengestellt  und  hinsichtlich
der Leistung aufcinander abgestimmt worden. Entsprechend
dem  stivkeren HangeinlluBl wurden Dbeim  Mihbinderver-
fahiren 2 Hangbereiche, benn Ieldhiickseldrusch nur der stei-
Jere Hangbercich neben der Lbene ausgewiihlt. Bei Betrach-
tung der in Bild 3 aufgefiithrien Kalkulationswerle sind die
relativ hohen Strohertriigen beim Roggen zu beriicksichitigen.

Bild 1. Gesamlansicht der fir arbeitsékonomische Versuche aufgebaulen
provisorischen  Hiickseldruschanlage in  der LPG Possendorf,
Krs. Freital
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Bild 2 >

Arbeitszeitbedarf des Mahbinder-, Schwad- und -

Méahhickseldruschverfahrens Dbei  verschiedencn Aklha
70

Mahbinder-Emiestanddrusch

Sohwadbdokse! - Mahhackseldrusch
drusth

Hangneigungen in Ty
595 547
N ‘Z, 501} Z
Bild 3 S |43
Einflufl der Hangneigung aul den Arbeitszeit-, = “w
Encrgie- und Kostenbedarf bei den Milibinder- é«' w0
und Feldhiickseldruschverfahren. {Nach neuesten, % 191 218
im Bild noch nicht berticksichtigten Kalkulatio- < 0 759 76y
nen verringert sich der Kostenbedarf iin Hang- 0 595 008 72 7%n . 5
bereich von 15 bis 20 % um etwa 5% und im §§
Ilangbereich von 20 bis 25 9%, um etwa 10 bis . ) 1 e *
15 %) Hangneigung (%)) 0 | 15127 | 0 | 9 (22|25 0 | |20 |23 |28 (17| (0 |7 |77 712281823
o Ar'ég/f;lmffe firgesomles Verlabren Gelreideart S-berste Hafer . Winlerroggen We/'-- Mn/e/myye/r Mﬂ/{’ﬁvygfnJWﬁ/eMP/lMl
!
z ii o . ; [ Aomihen Garben aufladen ([T Strot, Gprew einkagern.
0 Fﬂ s 7 Igg] E%l oo Abrefiin einbinden | Nachrechen (WX kGrmerastabrenabiaden [, \ Abkigpen, dresohen,
r——— RN Mabenmil Mikbinder (NN Garben-Hackselfransport | °| Schwadmihen Strohufpreueinlagern
2| Garben autstellen Garbenabladen,~drusch [ Sohwadhickseln z;/%m%fbﬁ

ymm/a/[m 5.20 20.25 Lbene 20..25  Fbene .25
hren Mabbinder - Ernte - Sohwodhookselarusoh Mihhaokselaruseh
Standarusoh FReldhackseldrusch mil provisanisoher
Hckseldruschanlage

In der Praxis dirflen besonders bei Gerste und Hafer ge-
ringfiigig niedrigere Bedarfszahlen als hier angegeben erreich-
bar sein. Dic Koslenberechnung erfolgt nach der von MAT-
ZOLD und ZIMMERMANN [8] cmpfolilenen Methode und
den neuerdings von BUNGE [11] vorgeschlagenen hsheren
Lohnkosten. Weilere Linzelheiten mit allen Ausgangswerten
fiir die Kostenkalkulation crhiilt der I'orschungsabschilui}-
bericht (5].

Aus dem zusammenfassenden Uberblick der kalkulicrien
avbeitsokonomischen Bedarfszahlen in Bild 3 geht lervor,
daB  die Feldhiickseldruschverfahren Dbereits mit behelfs-
miBigen Hickseldruschanlagen Dbei 35 bis 95 9 . hoherem
Lilektroenergichedarf gegeniiber der giinstigsten Variante des
Miahbinderverfalirens (Mihbinder-Eynlestanddrusch) mit be-
deutend weniger Arbeitskriiflen durchfithrbar sind und Ein-
sparungen von 68 bis 73 ¢/, des Arbeitszeit- und 26 bis 33 9/,
des Kostenbedarfs erméglichen. Die gréfiten Einsparungen
crzielt man in der Ebene und beun Schwadhiickseldruselr,
die geringeren bei slarken Hangneigungen und beun Mih-
hiickseldrusch. Die angefithrten Kosten heim Mihhiicksel-
drusch kénnen sich infolge der viclfach notweudigen Belif-
tung von Korn, Stroh und Spreu noch erhéhen.

4. SchluBfolgerungen

Die arbeitsékonomischen  Vergleichsuntersuchungen  zeigen,
daBl beim Mahbinderverfahiren der Arbeitskrafl-, Avbeitszeil-
und Kostenbedarf mit zunehmender Hangneigung wesentlich
slirker ansteigt als beim TFeldhiickseldrusch. Der stindig zu-
riickgehende Arbeitskriiftebesatz in der Landwirlschalt zwingt
deshalb dazu, das Mihbinderverfalwen in landwirtschalt-
lichen GroBbetrieben durch ein produktiveres, den spezicllen
Hangbedingungen Dbesser angepaBles Getreideernteverfahren
zu cerselzen. Damit kann eine weitgehende Mechauisicrung
der Getreidcernte am Hang ermibglicht und dariiber hinaus
weitere Nachteile des Mihbinderverfalivens, wic z B. be-
trichilicher Bindegarnverbrauch, schwere Handarbeit, hohe
Kérnerverluste, erhcbliche Unfallgefalhven, beseitigt werden.
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Sofern in den Hangbetrieben die wichtigsten technischen,
baulichen und encrgetischen Voraussetzungen gegeben sind,
lassen sich durch die arbeilsokonomischen Vorteile bereils
it eincr entsprechenden provisorischen Maschinenkelle be-
deutlende Kosteneinsparungen bei Detriichtlicher Steigerung
der Avbeilsprodukiivitit erzielen. Bei der Umstellung auf den
IFeldhitckseldrusch sollie man die Lirfabrungen bein Stroh-
hickselverfaliren nutzen, dic Maschinenkette durch systema-
tische Neuanschaffungen allmihlich vervollstindigen und dic
crforderlichen Anschliisse fiir Elektroencrgic rechizeilig in-
slallieren.

Dariiber hinaus mull dic 1965 begonmene Lirprobung der
kompletten Maschinenkette mit Importmaschinen aus der
CSSR [12] zielsirebig fortgesetzt werden, da bei Unterstellung
der allerdings noch unverbindlichen Preise und Iirreichung
der geforderten Durchsalzleistung noch weilere Arbeitszeil-
und Verfahrenskosteneinsparungen méglich sind [5].

Neben der intensiv weiler zu belreibenden Forschungsarbeit
zur Verbesserung der Hangtauglichkeit von Maihdreschern

_sollte durch enge Zusammenarbeit zwischen Wissenschalfl,

Industrie und Landwirtschaft gepriift werden, wie weit die
noch offenen Probleme des Ifeldhiickseldrusches Dbei wirl-
schaftlich vertretbarem Aufwand lésbar sind, um cine end-
giiltige Entscheidung herbeizufiihren, ob die zukiinftige Me-
chanisierung der Getreideerntc am Hang auf der Grundlage
des Feldhickseldruschverfahrens mit seinen bereits jetzt nach-
gewiesenen arbeitsokonomischen giinstigeren Iennzahlen cr-
folgen soll.

5. Zusammenfassung

5.1. Auf der Grundlage von Arbeitsstudien und Zceitmessuu-
gen wurden nach der analytisch-experimentellen Methode
arbeitsékonomische Bedarfszahlen fiir die Milbinder- und
I'cldhickseldruschverfahren in verschiedenen Hangbercichen
crmittelt.

5.2, Dic allgemeinen und schwer zu crfassenden Hangein-
fliissc wie z. B. Schriiglauf, erhéhter Schlupf der Trakioren
und die physische Beanspruchung der Traktoristen duflern
sich am stirksten bei ungiinstigen Bodenverhiltnissen und
Witterungshedingungen. Der HangeinfluB wird um so spiir-
barer, je geringer die Iertigkeiten der Traktoristen und Be-
dienungspersonen sind. Der Maschineneinsalz im Bergland
verlangt besondere Qualifikation und Lrfalrung.

5.3. Siimtliche auf dem Feld verrichteten Arbeitsgiinge crfor-
dern mit zunehmender Hangneigung holiere Aufwendungen
an Arbeitszeit, Energie und ISosten. Der Anstieg ist bei
Handarbeitsgingen geringer und wird durch unterschiedliche
korperliche Verfassung der Arbeitskvifte beeintriichtigt. Der
deutlichste HFlangeinfluB zecichnet sich beimi Mihbindereinsalz
ab. Die beim Méh- und Schwadhickseln bereits aul cbeuen
Schligen notwendigen stiarkeren Trakloren kénnen durch ihre
Zugkrafireserve den hangbedingten Leistungsabfall gering-
fiigig ablangen.

275



¥ TRy e W - " D L AR it T e

5.4. Der Mih- und Schwadhiickseldrusch mit der erliuterien
provisorischen Maschinenkette ermdoglicht bereits gegeniiber
der giinstigsten Variante des Mihbinderverfahrens eine Ein-
sparung von 40 bis 55 Akh/ha und 80 bis 140 MDN/ha. Lr
hat infolge des geringen Arbeitszeitbedarfs besondere Be-
deutung fiir Hangbetricbe mit geringem Arbeitskrifiebesalz.
Die Verfahrensleistung wird von der bei Getreidehiicksel un-
zureichenden Durchsatzleistung  der Dreschmaschine  De-
stimmt. Tastversache mit dem Méhdrescher E 175 erhéhten
die Durchsatzleisiung der gesamten Hickseldruschanlage um
cin Drittel.

5.5. Der angestellle Verfahrensvergleich Fillt cindeutig zu-
gunsten des I'eldhiickseldruschverfahrens aus. Obwohl bereits
mit provisorischen Hickseldruschanlagen bedeutende arbeils-
okonomische Vorteile erzielbar sind, ist einc weitgeliende
Mechanisierung der Getreideernle am Hung mit voraussicht-
lich noch besseren konomischen Parametern erst durch Koin-
plettierung der Maschinenkettc mit Vorratsfordercr DoDS-7,
Férderband DoP-8 und Trennanlage OzH-5 aus der CSSR
moglich. Wic weit diese Maschinen fiir den LEinsatz in der
DDR geeignel sind, wird gegenwiirlig im Rahmen der Staat-
lichen Priifung untersucht. Nach Abschlull sind Lntscheidun-
gen iiber die Anwendbarkeit des Feldhickseldruschies in 'der
DDR zur Mechanisierung der Getreideernie am Hang mdg-
lich und notwendig.
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Ing. M. STOSSEL

bei der Herstellung und Lagerung von Grinmehl

Mit der Produktion von Trockeéngriinfuiler sowie dessen teil-
weiser Verarbeitung zu Griinmehl erhilt unsere Landwirt-
schalt hochwertige Futtermittel. Es ist vorgesehen, die Pro-
dukion dieser Futtermittel planmifig zu erhéhen, die
maximale Nutzung vorhandener Trocknungskapazitit sowie
der Bau weiterer Trocknungsbetriebe ist deswegen erforderlich.
Diese Entwicklung stellt den wirtschafisleitenden Organen
und den Brandschutzorganen einige Aulgaben, da in der
Technologie der technischen Trocknung sowic bei der- Ver-
mahlung des Trockengutes Dbrandbegiinstigende Iaktoren
aufireten, die wicderholt zu Briinden fiihrten.

Line Arbeilsgemeinschaft untersuchte deshalb die Technologic
der Gritnmehlherstellung.

Die brandbegiinstigenden Faktoren und Brandgefaliren-
quellen wurden bei Trommeltrocknern erforscht, weil diesc
auch in Zukunft iiberwiegen werden. Die Untersuchungen er-
streckten sich auf [olgende Stufen der Verarbeitungs-
technologic: - ‘

— Mahd der Futtermittel (Miithen bzw. Vorhiickseln oder
Tertighiickseln)

— Erste Verarbeitungsstufe (Hickseln im Trocknungsbetrieb)

— Zweile Verarbeitungsstufe (technische Trocknung)

— Dritte Verarbeitungsstufe (Mahlen in Hammermiihlen)

1. Brandgefahren und brandbegiinstigende Faktoren
in der Verarbeitungstechnologie

1.1. Mahd der Futtermittel

_ Brandgefahren ergeben sich dabei nicht. Jedoch treten bereits

hier brandbegiinstigende Faktoren auf, die im weiteren Ver-
arbeitungsprozeB zu Briinden [iihren konnen.

276

1.1.1. Uberschreiten des Erntetermins

Ist der WachstumsprozeB der Pflanze Dbereits zu weit fort-
geschritten, tritt eine verstirkte Verholzung deér Pllanzen-
stengel ein. Beim Hickseln ergibt sich dadurch kein glattge-
schnittenes, sondern ein faseriges Griingut, das eine Zopf-
bzw. Kniuelbildung bei der weiteren Verarbeitung begiin-
stigt. Bei Futtergetreide sind es dic ausgeschobenen Ahren,
die sich genauso wie faseriges Griingut auswirken.

1.1.2. Zerfaserung der Pllanzenstengel.
Aufnalime vom I'remdkérpern

Bei Linsatz des Schlegelhickslers werden Pflanzenfasern frei-
gelegt und Stengelanteile faserig geschlagen, besonders dann,
wenn die Schlegel abgenutzt sind.

Wihrend einerseits wiederum die Zopf- und Kniuelbildung
sowie die Entstehung von Faserbalzen an Detricblichen For-
dercinrichtungen. begiinstigt wird, trocknen andererseits dic
Fasern schneller als die Stengel.

In beiden Fillen wird dadurch dic Ziindung getrockneter
Pflanzenteile und die Entstehung von Glutnestern im
‘I'rockengut auBcrordentlich geférdert.

Im Bezirk Neubrandenburg sind im Jahr 1964 auf Trans-
portfahrzeugen landwirischafilicher Betriebe 22 Brédnde durch
Verschleppung von Glutnestern im abgesackten Griinmehl
entstanden. Bei der Ermitilung der Brandursache stellte sich
heraus, daB dic Bildung vou Glutnestern durch [aseriges
Griingut hervorgerufen wurde.

Gleiche Zusammenhiinge crgaben sich bei Vorkommnissen in
der Zuckerfabrik Prenzlau. Innerhalb von 10 Tagen wurden
in 15 Fillen Glutnester im Trockengut festgestellt. Bild 1. und
2 zeigen die Knéduelbildung in den Trommeleinbauten sowie
an Fordereinrichtungen anhaftende Faserbatzen.
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