zu machen. Die Existenz der Betonwerke der Bauindustrie
schlieBt doch nicht dic davon unabhiingige ITerstellung von
kleinen Belonlertigleilen aus. An diescr Stelle sei nur an
dic Dbesserce technische Gestaltung von Rosulliichen allev Art
crinnert (Belitftungsroste fiir Raulifutter und Hack[riichte
und Kowvoste fiir die Tierhaltung). Lin kleines Sortiment
leichter, maBhalizger TFertigteile kann dem Aufbau von
Rostllichen dienen, indem dic Idlemente mit Iille medriger
Unterziige auf die Grundsohle aufgelegt werden. Den Fohen-
unterschied zwisclicn Grundsohle und Rostsohle mifBte man
dabei klein halten.

6. Mehrgeschossige Gebdude

Iamer wieder werden  mehrgeschiossige Gebiude  [ir die
Landwirtschaft vorgesclilagen. Die Vouteile brauchen hicr
nicht crliutert zu werden. Die Bedenken licgen verstind-
licherweise beim Bauwesen, néimlich in 1linblick anf die
komplizicrten Raumsohlen. Durch diescs zur Diskussion ge-
stellte ,,Parterre“-System crhielte auch diese Entwicklungs-
richtung cine Ermutigung.

Ing. E. Meyer, KDT*

Die Probleme der Rationalisierung in der sozialistischen Landwirt-
schaft stellen auch den Landtechniker vor viele neue Aufgaben. Aus
der Sicht des Ingenieurs sind das vor allem Fragen einer optimalen
Auslastung der Grundmittel — als entscheidende Varaussetzung zur
Erhéhung der Arbeitsproduktivitat und zur Senkung der Selbstkosten.
Nachfolgend soll als Beispiel die technologische Ausriistung des Futter-
hauses L 215 fiir Schweinemastanlagen hinsichtiich der Auslostung und
des wirtschoftlichen Einsatzes untersucht werden.

Das schwiichste Glied der Kette

Die bauliche Gestaltung und die technologische Ausristung
des Fullerhauses werden als bekannt vorausgesetzt. Ledig-
lich die Leistungsdaten der wichtigsten Ausriistungsteile
sollen der besseren Ubersicht wegen in Tafel 1 noch zusan-
menhingend genannt werden.

Tafel 1. Leistungskennziffern der techinischen Anlage

Matcrialdurchsalz

Ausriislungsteil
(nach Katulog)

Stationdre koutinuicrlich arbeitende Déamplmaschine

Sta M2/Sp 1,5 1/h
Saflfutlerzerkleinerer SFZ 380 (Hackfriichie) 10 t/h
Mischer I' 928: bei period. 2 t/h
und bei kontinuierl. Belricb 20 Yl
2 Hackfruchtforderbdnder je 30 u/h
Kraftfulterforderanlage 8 mdfh

In Bild 1 sind die Dwrchsatzleistungen der kapazititsbestim-
menden Maschinen (Dimpfmaschine, Saltfutterzeckleinerer,
Mischer) graphisch dargestellt. Die Anzahl der zu versorgen-

20 7000 SN0

12000 6020
J| 10069 | sow

Bild L
Kapazititsgrenzen
verschiedener Auf-
bereitungsmaschinct
im Fulterhaus L 215
fiir Schweincmast-
anlagen.

a Saltfutter-
rerkleinerer,

b Mischer hei
kontinuierlichem
Betrieb,

¢ Diampfanlage.

d Mischer bei perio-
dischem Betrieb

A& 000 - 2000

Hogkfruhtration s Tiee und Tog
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7. Gesichtspunkte des Ubergangs

Die Landwirtschaft ecrrichtct stindig neue Bauten. Diesce
TFortschritt darf durdh cinen evil. slattfindenden Ubergang
aul cin ncues Sysltemn unicht gestérl werden. Die Landbau-
kombinate miissen ilirer Verantworlung als Generalauftrag-
nehmer gerccht werden, und die Ausriistungsbetriebe miissen
die angelorderten  Mechanisierungseinrichtungen unbedingt,
termingerccht herstellen, aaslicfern und moutieren.

Dic crsten Schritte zur Uberlithrung in die Praxis kénnen
nur in der Enichtung von Ixperimentalbauten and entspre-
clienden wissenschaftlich-technischen  Priifarbeiten  Destelien.
Dicse MaBnahmen sollien aber nach ciner grindlichen Dis-
Jussion des Vorschlages und bei grundsiitzhiclier Belarwor-
tung des Prinzips bald in Angrilf genommen werden.

Als Lohn [ur diesc Anstrengungen stelt cine bisher noch
nicht gekannte Beweglichkeit in der Nutzung der Investi-
tionen und in der Entwicklung der Ausriistungsbestandteile
in Aussicht sowic einc optimale Einfachheit der — bisher
viel zu komplizierten — DBeziehungen zwischen Bauwesen
und Inncnmechanisicrung. A 6452

Rationalisierung durch
optimale Auslastung der Grundmittel

den Mastschweine st dabei cine Funktion der jeweiligen
[Futterration je Tier und Tag.
- g

q

no=[lg =

Lis bedeuten

1 Anzahl der Mastschiweine

¢ ligliche Maschineneinsalzzeit {h/d]
Q Materialdurchsatz [kg/h]
¢ T'uttermittelration [kg/d]
¢ Maschinenausnutzungskoeffizient

Die tigliche Hackiruchtration (I{artoffeln und Zuckerriiben)
ist fiir die graplischie Darstellung mil 6 kg [estgelegt; das
entspricht einer Durchschnittsration bei gleichmiaBiger Ver-
leilung aller Mastgruppen in der Anlage. Die Kactolfclanieile
sind aufl der Abszisse ansteigend und dic Riibenanteile ab-
fallend eingetragen, so duf} die Summe der Hacklruchtmassen
mnmer 6 kg ergibt. Die drei Ordinaten enthalten die Zahlen
der maximal zu versorgenden Mastschweine bei 21, 4Tv und
6 Iviiglicher Maschinencinsalzzeit. Als Ausnutzungskoellizient
wurde fiir die Damplmaschine 0,9, liv dic dbrigen Xinrich-
tungen 0,8 gewithlt. Dic graphische Darstellung des Durch-
salzes fir den Mischer ergibt jeweils cine Gerade, weil dic
Massc des Futlergemisches (Hacklriichie und Kraftfutier und
Ilassigkent) far alle Kartoffel-Riibenverhiltnsse  konstant
bleibt.

Auf Grund fehlender kontinuicrlich arbeitender Dosicrein-
richtungen fiic die Hack{riichtc muf} der Mischer zwangsliu-
fig periodisch beurieben werden, wodurch die Kapazitit der
gesamlen Anlage stark begrenzt ist. Wic aus der Darstellung
zu cvschen, kénnen dann bei 2 h Liglicher Maschinencinsalz-
zeit etwa 350 Tiere, bet 4 h clwa 700 Tierc und bei 6 I etwa
1050 Tierc versorgt werden.

Betrachtet man dabei dic Auslastung der einzelnen Maschi-
nen bei ciner Hackfruchizusammensetzung von beispiclsweise
4 kg Kartoffeln und 2 kg Zuckerriiben, dann zcigen sich schr
groflc Unterscluede:

Mischer bei periodischem Betrich

(= schwiichstes Glied) 100 %,
Dimpfmaschine clwa 54 9%,
Saftfutterzerkleinerer elwa 4,49,
* Fachschule fiar Landwirtschalt, Neubrandeuburg — Tollenseheim
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Wenn es méglich wiire, alle Komponenten kontinuicrlich
dosiert zuzufiihren, kénnten der Mischer ebenfalls kontinuier-
lich betricben und dadurch die Kapazititsgrenzen und dic
Maschinenauslastung erhoht werden. Die schraffierie Fldche
unterhalb der beiden Kurven in Bild 1 stellt die mogliche
Variationsbreile bei konlinuierlichem Betrieb dar, dic jedoch
aus terpsychologischen Griinden nicht voll genulzt werden
kann. Fin Zuckerriibenanteil von etwa 5094 diirfte bereits
die obere Grenze sein. Iin Delinitionsbereich von 3 bis 6 kg
Kartoffeln bestimmt nunmehr dic Damplmaschine die Kapa-
zitit. Bei einer IHackfruchizusammensclzung von chenfalls
4 kg Kartolfeln und 2 kg Zuckerritben kénnten dann jedoch
bei 2 h waglicher Maschineneinsatzzeil etwa 700 Ticre, bei 4 h
ctwa 1400 Tierc und bei 6 h ctwa 2100 Ticre  evsorgl werden.
Die Auslastung der einzelnen Maschinen kann aber auch
dabei noch nicht belricdigen, wie die nachfolgende Ubersicht
zeigl:

Dampfmaschine (= schwiichstes Glicd) 100 v,
Saftlutterzerkleincrer ctwn L0 9
Mischer bei kontinuierlichem Betrieb etwa 20 9
Die Férdereinrichtungen sind gleichlalls minimal ausgelastet:

Férderband — Kartofleln ctwa G %
Forderband — Riiben ctwa 30
Kraftfutterforderanlage (bei 1,5 kg je Tag und Tier) ctwa 13 %

Daraus gehit licrvor, dafl die Durchsatzleistungen der Maschi-
nen und I6rdercinrichiungen unzureichend aufeinander
abgestinmt sind. Die Kapazitit wird durch dic schwéchsten
Glicder stark begrenzt. Tine Erweiterung ist lediglich duvel
die Verlingerung der tiglichen Maschinencinsatzzeit und bei
eincm evenlucllen kontinuierlichen Betvieb noch durch cine
Vevinderung der Hacklruchtration zugunsten von Riiben in
bestimmten Grenzen méglich. Der Verlingerung der tiglichen
Einsatzzeit werden jedoch durch die Iforderung der Praxis,
in méglichst kurzer Zeit aufbereiten und fiilltern zu kénnen,
chenfalls Grenzen geselzt.

Um nun entscheiden zu konnen, bei welcher Tierzahl der
Bau dieses Fullerhauses in wirtschaflich giinstigen Grenzen
liegt, soll nachfolgend das Verhalten des Investitionsaufwan-
des in MDN je dt Zumast in Abhéngigkeit von der Ticrzahl
untersucht werden.

Das Verhalten der Investitionskosten

I%s sollen hier nur die durch den Bau und die Unterhaltung
des Futterhauses jihrlich anftretenden festen Kosten erfalt
werden, die von der Anzahl der Tiere in der Anlage unab-
hiingig sind (Tafel 2).

Tafel 2. Plan der festen Kosten (jahrlich in MDN)

1. Baukosten, etwa 120000 MDN, davon 49 Abschreibung 43800
2. Gebiaudeinstandhaltung = 19, der Bausumme 1200
3. Xosten fiir technol. Ausviistung, einschl.  Futterver-

1eilungswagen ,, System Schneider® auf Multicar P, ctwa ’
50000 MDN davon 109 Abschreibung 5000
Feste Kosten gesamt 11000

Da das Verbalten der Teilkosten als Funktion dargestellt
wird, werden der Einfachbeit halber Zinsen wnd Reparatur-
kosten [iir Maschinen nicht erfafit.

Tn Bild 2 sind die Teilkosten in MDN/dt Zumast als Funk-
tion der Tierzahl dargestellt.

Ky e=f{n) = —F

no-do-om

1licrin bedeuten:

K7 Teilkosten je dt Zinast NDN/di]
Kg feste Kosten MDN/Jalr]

1 Anzall der Masischweine
«  Mastdurchgiinge im Jahe

bei scchsmonatiger Mastdauer d = 2 [1 Jahr]
m Zumast je Tier = 0,8 1]
Unter der Abszisse ist zusiilzlich noch die gesamte jihrliche
Zumast in dU cingetragen.
Aus dem Verlauf der Kunve ist zu erkennen, dafl bis ctwa
2000 Schweine in ciner Anlage die Telkosten verhitlins-
miiBig stark abfallen, dariiber wivd dic Kostecnsenkung immer
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Bild 2 14— —— T
Verhalten der Teil-
kosten in MDN je MON/aY
dt Zumast, die sich
aus dem Bau und 12 = <k
der Unterhaltung
des Futterhauses
L 215 ergeben, in
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der Anzahl
der Mastschweine L
&’ T T
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Zumast

geringer. Daraus i3t sich die Forderung ableiten, dall zu
dem genannten IFutterhaus cine  Schweinemastanlage mit
nichr als 2000 Tieren gehort, wenn der Investinonsaulwand
fiie das Tutterhaus dic dit Fleisch moglichst niedrig belasten
soll. Obwoll dic Teilkosten nur niedrige Werte aulfweisen,
st es doch cin grofier Unterschied, oh in mehreren kleinen
Anlagen mit vielleicht 500 bis 1000 Tieren dic gleiche Menge
Ileisch produziert wird wie in einer grofen Anlage it elwa
3000 Ticren.
In einer kleinen Anlage mit 500 Tieren wivd 1 dt mit etwa
13,80 MDN Teste Iosten fiir das Futterhaus belastet, in eincr
Anlage mit 3000 Tieren dagegen nur mit ctwa 2,30 MDN.
Das ergibt bei ciner Jahvesproduktion von 4800 dt cine Scu-
kung der Selbstkosten von

13,80 MDN/dt - 4800 dt = 66 200,— MDN
minus 2,30 MDN/dt - 4800 dv = 11 000.- MDN

33 200,— NMDN

dic allein durch eine hohere Auslastung des Tutterhauses er-
moglicht wird.

Der Widerspruch besteht non darin, dafl dic techuologische
Ausriistung des ulterhauses diese hohe Tierzahl kaum zu-

1aBr.

Zusammenfassung und SchluBfolgerungen

Dic techmologische Ausritstung des TFutterhaunses L 215 ist
unzureichend aufeinander abgestimmt, so daB cinc optimale
Auslastung aller Aggregate nicht errcicht werden kanu und
die Kapazitil durch die geringe Leistung des Mischers bei
periodischem Betrieb bzw. der Dimplmaschime bei kontinu-
ierlichem Betrieb stark begrenzl wivd. Fine gewisse Leistungss
steigerung kénnte durch folgende MaBnahmen erzielt werden:
1. Verlangerung der  tiglichen Maschinencinsalzzeit  bet
periodischem Betrieh (eventuell auch in zwet Schichten),
Uin die Fiitterung trotzdem in kurzér Zeit durchfithren zu
konnen, miillte dann die Maglichikeit der Bevorratung des
[Futtergemisches geschalfen werden.

Yeriinderung der ITackfruchtzusammensctzung zugunsten
von Zuckerriben. Das fithrt jedoch nur bei kontinuierli-
chem Betrieh der Anlage zu einer Teistungssteigerung,
was wiederum cine kontinuierliche dosierte Zufiithrung
aller Komponenten voransselzt.

3. Bei Erfallung der iin zweiten Punkt genannten Voraus-
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selzungen — KEinsatz ciner Dimplmaschine mit hoherem

Materialdurehsalz.
Eine teilweise Bescitigung der in diesem Beitrag aulgezciglen
Miingel wird sichevlich durch dic Verwendung der nenartigen
Dampfanlage System ..Bauch® moglich sein. Finc derarlige
Versuchsanlage entsteht in der 1.PG Gollinitz Kreis Prenzlau, ©
A 6323
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