Damit sind Architekten, Ingenieuren und Tierziichtemn die
Zusammenhinge zwischen den baulichen, mechanisatorischen
und arbeitsorganisalornischen Ursachen vielfach beobachteter
Milchleistungsriickginge durch Ubergang zum Melken im
FGM aufgezeigt und Hinweise gegeben, diesem im Hinblick
auf die Einfiihrung industriemiBiger Produktionsmethoden
in der Milchviehhalinng baldmédglichst zu beseitigen, damii
der FGM zu seincr Bestform entwickelt und zu einem voll
wirksamen Produkiionsmitlel unserer sozialistischen Land-
wirtschaflsbetniebe wird,

Zusammenfassung

Ausgehend von der Bedeutung insbesondere des T'GM [iir
die Einfohrung industriemiBiger Produktionsmethoden in
der Milchviehhalung wird auf die vermeintlichen Ursachen
verschiedentlich Dbeobachteter Milchleistungsriickginge beim
Melken im FGM eingegangen. Im einzelnen werden von
den baulichen Ursachen die Fragen der engen Kérper-
berithrung, der zur Verfiigung stehende Standplatz und dic
Ausbildung des Vomvartehofes erértert. Als mechanisatorische
Méngel wenden die Ausriistung des FGM mit nur 8 Melk-
zeugen und das IFehlen der I(raftfuttendosierung erachtet.
Des weiteren wird ausflithrlich {iber Untersuchungen zur
RegelmiiBigkeit des Betretens des FGM und des Einflusses
dev sich daraus ergebenden NMelkzeitintervalle auf die Mileh-
leistung berichiet. Aul die Irage der gegenseitigen Beunmihi-
gung dev ICihe im Yorwartchof wird ecingegangen. Tis wird
zusammenfassend  fesigestellt. daB  die meisten Ursachen
suhjektiver Art sind, Hinweise fiir die Ausschallung der
cinzelnen Ursachen werden gegoboen.

Dipl.-Landw. D, ROST*

In der Schaweinemast hat sich mit der Einrichtung von VEG-
und VEB-Mastanstalten bereits eine gewisse IConzentration
vollzogen. Die Vorteile konzentrierter Produkiionsanlagen
werden selbslverstindlich erst danm voll genutzt, wenn in
diesen spezialisierlen Betiieben nach modernsien wissen-
schaftlichen Gesichtspunkten produziert wird.

Analyse der untersuchten Mastanstalten

Iin Vordergrund durchgefiilorter Untersuchungen in 8 VEB-
Mastanstalten des Bezirkes Halle standen deshall die Arbeits-
verfahren und die Verfahrenskosten je Platz bzw. je du
Schweinefleisch. Im Durchschnitt der Mastanstalten werden
mit ciner Mastkapazitdt von 2000 bis 3000 Plitzen jahrlich
3000 Dbis 4000 dt Zumast errcicht. Keine der Mastanstalien
verfiigt itber nur gleichartige Stélle, denzufolge sind n
jedem Ifalle unterschiedliche Arbcitsverfahren und  damit
-aulwendungen evflordevlich.

Die meisten Maststille der untersuchien Betriebe sind Typen-
stalle mit 250 bis 300 Masiplilzen, dementsprechend wer-
den durchschnitdich evwa 300 Tiere von einem Mister be-
treut. Dieses geringe Anbeitsmal} ist sowoh! darin begriindet,
dafl man fiir jeden Mister cinen bestimmien, gut abrechen-
baren Aibeilsbereich abgrenzen will, was fiir die Bezahlung
nach dem Lndproduks Voraussclzung ist, als auch in der
mangelhaften Mechanisicrung, die es nicht cumniglicht, dafl 2
oder gar 3 Stille von einem Mister betrout wenden. Der
Grund Ffir relativ grofle Stallgrund- und liegeflichen je
Schavein ist der hohe Anteil der Stille mit dinischer Auf-
stallung (s. Tafel 1). In dem von DOTLING [1] beschrie-

Institut fiir Ukonomik sozialistischer Landwirtschaftsbetriche an der
Mavtin-Luther-Universitit Halle
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Untersuchungen iiber Verfahrenskosten
in Schweinemastanstalten

benen Maststall mit 500 Plitzen und Kotrosten betrigt die
Stallerundfliche 0,67 m? und die Liegefliche 0,48 m? je
Schwein, Es werden demnach gegeniiber der dénischen Auf-
stallung nur ctwa 359/, der Stallgrundfliche und 50 %, der
Tiegefliche je Schwein bendtigl. Durch die richhige Bemes-
sung des nolwendigen Raumes je Schwein kénnen die hohen
[nvestitionskosten je Mastplatz verningert werden.

Jede okonomische Betrachltung des Produktionsablaufs ist
ohne einc Analyse dev zugehdrigen Selbstkosten nicht denk-
bax. :

Dic durchschnitilichen Sclbstkosten der untersuchten Mlast-
anslalten sind in Tafel 2 zusammengestcllt. Durch dic unge-
niigende Mechanisicrung der Stallanbeiten und den zu hohen
Tuuterverbrauch je di Zumast — in den Mastanstalten wer-
denn je dt Zumast 5,3 GE TFurler aufgewendet — kann man
aus der I ostenstruktur in Tafel 2 keine wesentlichen Unter-
schiiede zu nicht spezialisierten Betnieben erkennen. Tno der
Schweinemast bestimmt der Futteranfwand je dt Zumasl
nicht nur die Hohe der Selbstkosten insgesamt sondern auch
die Hohe der T.ohnkosten. Es besteht somit indiveki ein
Zusammenhang zwischen den tiglichen Zunahmen, dem GI'-
Verbrauch je dt Fleisch, der Masidauer nnd dem Auflwand
an lebendiger Avbeit. Der EinfluB3 dieser Bezichungen auf
die Zusammensclzung der Selbstkosten geht auch aus an-
deren Untersuchungen hervor (Talel 3).

EinfluB der Mechanisierung und Stalleinrichtung
auf die Kosten

Bet den durchgefithrien Untersuchungen wurden die Kosten-
arten  Abschreibumg  fiir  Grundmittel,  Tnstandselzungen,
Hillsmaterial und Tshne als ,,Verfahrenskosien® zusammen-
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Formen der Aufstallung und Arbeitsverfahren in den Maststiillen der VEB-Mastanstalien

Tafel 1.
Mast- Aufstallung A]butsl)odm"ungt‘n und Verfahren
anstalten bei der Flitterung bei der Entmistung
A 9 Stille diinische Aufstallung handgczogener  Dreivadfutierkarren  tidglich mit Handgersiten und Dreirad-Mulden-
(3400) 3 Stille SchlciBheimer Aufstallung; 1 zweimal Trockenmischfutter und  Kiichen- wagen, ab}uppon auf Férderband. Tiagl.
Staligrundfliche . 1,568 m? abfialle : Abtransport mit Kotanhiingern
Licgeflache 0,82 n?
(je Schwein)
B Dianische Aufstallung z. T. Kotgung als Licge- fast ausschlicBlich Trockenmischfutter, mit mit handgezogencr Dreiradkarre
(3350) fliche; 1,63 m?, 1,46 m? Dreiradfutterkarren verieilt
4 Stille mit Fulteraulomalen und mittlerem Futtcrautomaten werden mit Bandférderer mit der Schubkarre
(3250) Frefigang sowic Aullenkotgang, beschickt. Vorratsbehiilter vor jedem Stall
. 5 Stalle dinische Aufstallung: wird lber Gebliseleitung vom Futterhaus
1,30 m?, 0,89 m? gefillt. In 5 Stillen Fatterung mit Dreirad-
karren
Diinische Aufstallung, z. T. AuBenkotgang; it handgezogener Dreiradfutterkarre vom G Stille Schwemmentmistung, 8 Stille -
(3000) 2,14 m? 1,22 m?  TFutterhaus in die Stiille verteilt. Trinken mit mil Aullenkotgingen bzw. Kolgiingen
Schlaueh. In einer Abtcilung mit Plerde- im Stall mit Pferdeschleppe
wagen bis zum Stall
E 7 Strélle diinische Aufstallung, Feucht-kriimelige Fitterung (Kiichenabfiille 4 Stiille mit Uberflurschleppschaufel,
(2560) 1 Stall mit Futterautomaten und Mittelgang, und Trockenmischfutter). Auller dem Stall 5 Stiille mit Schubkarre
1 Stall Frell-Kotgang an der Auflenseite des mit Futterautomaten in ithrigen Stillen mit
Stalles; 2,38 m?, 1,62 m? der handgezogenen Dreiradkarre
F 4 Stille SchleiBBheimer Aufstallung, Schleifheimer: beidscitiger Kot-Freligang in Sehleilheimer: mit chlli(‘beschild des
(2000) 2 Stille buchtenlose Haltung (400 Tiere), Stallmitte, durchgehende Trége mit. Plunken- L-Karrens. Je Stall 1 Kotbunker, iiher
zentraler IFrefiplatz; 1.07 m?, 0.81 m? aufsatz werden mit E-Karren beschickt; ein Pumpsystem mit der zentralen Kliir-
Schwimmertriinke je Bueht. Buchtenlose anlage verbunden. .
Stalle: mit E-Karren beschickt (Trocken- Buchtenlose Stéille: mit Handschicher
fiitterung). Téglich zweimal
G Alle 6 Stille mit Kot- und TFreBgang an je ‘Tiglich einmal Kichenabfille und Trocken- Licgeflichen mit Ilandschichern, Kot-
(2000) ciner Liingsseite dex Stiille; an der Kotgang- mischfutter. Je Bucht mit 80 Ticren 4 Sclbst- cang imd Anflenauslanf mit Selwemm-
scile Auslauf; 1,17 m?2, 0,92 m2 triinken. Am Sonntag fiillt 1 Ak Trocken- entmistung
mischfutter nach und fiihrt dic Kontrolle
durch (4 Std.)
1 4 Stille diinische Aufstallung, Tiglich Trockenmischfuiter und  Kiichen- mit der gummibereifien Schubkarre
(1500) 2 Suille GroBbuchtenhaltung mil zentralem abfiille, handgezogener  TFutterwagen.  In
Frefiplatz; 1,55 m2, 1.04m? 2 Stiillen Futterautomaten, auch tiiglich )
— - e e o s Tafel 2.
Finzelergebnisse der Durchschnitt Anteil an den Alel 2
Kostenarten Mastanstalten aller Mastanstalten Selbstkosten Sclbstkosten in MDN/dt Zumnast
von ... bis in den VEDB-Mastanstalien
[MDN/dt] IMDN/d1] (%]
TFutter 127 - 184 162 54,3
Léhne 26 42 33 11,0
(dar. Léhne f. Mister) (700 18) (13) (4,4)
Abschreibungen fiir
Grundmittel hooo 9 6 2,0
Instandselzungen B 12 5 1,6
Hilfsmaterial Gowo 12 10 3,3
Wertberichtigung Tiere 52--- 76 63 21,1 Tafel 3,
Betrichsgemeinkosten 13..- 30 20 6.7 .
— Fulteraufwand and Selbstkoslen in der
Scibstkosten insgesamt 231 ---365 299 100 Schweinehaltung der 1L.PG Typ 171 1963 (2]
gefalt und analysiert. MilL einem Anteil von 10 bis 130/, Futtersufsand fe dt Fleiseh 1n GE
¢ § ‘utteraufwand je dt Fle in GE
der Selbstkosten beeinflussen diese Verfahrenskosten zwar - sl | 1se
i - i " Kennzahlen bis 5 bis 7 und
nur unwesentlich die Gesamtkosten der Mast, jedoch kénnen GHeE & unter 7 dariiber
sic iiher ZweckmiaBigkeit der Stalleinrichtungen und der =
A\rbeitsor isati in d ialisiert Mastan: " Anzahl der Betriebe &1 281 174
\rbeitsorganisation in den spezialisierten Mastanslalten Auf Koeton fix Futtermittel in MDN .
schluB geben. je at Sehweinefleisch 145 174 201
Nur in 4 von 72 Stillen (Betieb C, Tafel 1) ist die Tilterung Kosten: Iiir Icbendige Arbeit i MDN -
3 13 F A s . je dt Schweinefleisch 15 na 51
voll mechanisiert. Entmistet wird in allen Maststallen mehr Setbstkosten in MDN
oder weniger von Hand. Lin Entmistungssystem, bei dem je du Schweinefleisch 283 312 385

die Handarbeit vollkomunen durch mechanische Einrichtun-
gen ersetzt wind, wie die Kotrostaufstellung, ist in keinem
der untersuchlen Betriebe vorhanden.

In Bild 1 wurden die Brutiowerte der Gmndnutlel in 8 VIiB-
Mastanstalten gogenitbengestelll.

Die Betriebe unterscheiden sich auf Grund sehr #hmlicher
Einmchtungen im Grundmitlelbesatz nnd besonders in seiner
Zusammensetzung nur unwesentlich. Trotzdem kénnen aus
dem Bild einige Bozichungen abgeleitet werden. Der Anteil
der Wirtschaftsgebdude, wie Futterhaus, Geriiteschuppen u. a.
an dem Bruttowert der Grundmittel wird mit zunehmender
GréBe der Mastanstalt geringer. Durch dic unterschiedliche
Gestaltung der Fahrwege, Finziunungen u. a. ist einc gleiche
Tendenz bei den bamulichen Anlagen nicht zu verzeichnen.
AnfschluBreich ist auBenderm die Tatsache, daB die Betriebe
mit besserer Mechanisierung der Stallarbeiten einen geringe-
ren Anteil an Arbeitsmaschinen in MDN je Mastplatz haben
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als Bemdebe mit ausschilieBlich Handarbeitsverfahren., Fine
groBe Anzall handgezogener Dreiradkarren kann zur Folge
haben, daB der Grundmittelbesatz hslier ist als beim ]"msat7
eines E -Karrens.

Der Grundmitielanfwand wird im wesentlichen von der Hohe
der Brultowerte der Stille bestimmt. Auch hier zeigt sich,
dal wohl ab ciner bestimmiten Stallgrélle von etwa 400 bis
500 Plitzen die Hohe des Inveslitionsanfwandes weniger von
der StallgroBe als vielmehr von der Innecneinnichtung ab-
hiingt. Die Betriebe I' und G haben mit 171 bzw. 140 MDN
Bruttowert je Mastplatz den niedrigsten Amteil. In beiden
Betrieben werden cinfache, aber zweckinaBige Stalleinrich-
tungen bevorzugt. Die urspriinglich buchtenlosen Stille im
Betrieb F mit je 400 Mastplitzen wurden nach dem Prinzip
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Bild 1.

der Schleibhicimer™ Nulstallung vimgebaat und in Buchten
zaje A0 Tieren wnterteill. Die Stille sind sehr abersichthich
cingerichtet und die ervcichten tiglichen Zunahimen von 400
bis 500 g je Tier zeigen, daly die Haliungsform den Ansprii-
chen der Tiere gerecht wird. Tn cinem Stall mit 400 Plitzen
ist jeweils cin Mister titig. Obwohl in spezialisieeten Mast-
Letrichen wuch dieses ArbeitsmaB nicht befriedigen kann.
mufl man doch beriicksichtigen, dal3 gegeniiber den Mast-
stillen mit danischer Aufstallung  die Mechanisierung  der
Stallurbeiten den Mistern die Méglichkeit gibt, ihien cigent-
lichen Aulgaben, wie Mastkontrolle, Selekiion kvanker Licere
usw., besser gercclit zu werden.

Die Arbeitsverfahren des Betriebes G wurden in lafcl 1 nitlicr
crldutert. Besonders zu crwithnen wiire noch dic Arbeitsorga-
nisation dieser Mastanstalt. An Wochentagen werden  dic
crforderlichen Stallarbeiten von 5 Mistern crledigt. Die néli-
gen Vorbereitungsarbeiten und die Vorratstroge crmdglichen
s, daBl sonnlags nur 1 Miister in 4 Stunden alle durchzufiih-
renden Arbeiten iibernimmt. Die Arbeitsbedingungen ceni-
sprechen allein durch diese MaBnalime schon 1n bestimmien
Umfang denen der Industrie.

Tafel 4 zeigt, wic sich die beschiriebenen Stalfeinriditungen
und  Arbeitsverfubiren in den VEB-Mastanstalten auf dic
1lche und Zusammensclzung der Verfahrenskosten auswir-
ken. Neben dem hohen Lohnanteil bestimmen besonders die
cigenen und fremden Instandsetzungen die Hohe der Ver-
fahrenskosten. Die angefiihrten Werte sind besonders hodh,

Lohne und Sozialubgaben

weil in den untersuchien Betrieben sehr viele Umbauten vor-
genommen wurden. Die Betriebe C und G sind die einzigen
Mastanstallen mit teilweiser Mechanisierung der Stallarbei-
ten und daher geringerem Lohnanteil. Bei den z. Z. iblichen
Arbeitsverfahren ist die Hohe der Verfahirenskosten je Mast-
platz nicht unimittelbar von der Grole der Mastanstalien
abhiingig. Der Betrieb H mit 1500 Mastplitzen weist sogar
noch geringere Verfahrenskosten aufl als z B. der Belrieb A
mit 3400 Mastplitzen. Andere Relationen ergeben sich jedoch
dann, wenn lochmechanisierte Verfahven den Ilandarbeits-
aufwand verringern und der kleinere Betrieh nicht mehe dice
Moglichkeit hat, eine optimale Auslastung zu gewiilirleisten.
Die Gegeniiberstellung der Verlahrenskosten je Platz und je
dt Zumast 180t erkennen, dal} der wichtigste Ansatzpunkt zur
Steigerung der Produktion der Mastzunahme je Tier oder
je Mastplatz zu suchen ist. Mit 485 g tiiglicher Zunubme je
Tier erzielie der Betrielh G «as weitaus giinstigste Mastergeb-
nis und damit auch annchimbare Yerfahrenskoslen von elwa
28 MDN je di Zumast.

Vergleich der Verfahrenskosten bei verschiedenen
Arbeitsverfahren

Dic Unterschiede bei den antailigon Kostenarten des von
DOLLING [1] beschrichenen vollmedhanisierten  Maststalles
(Kotroststall mit 500 Mastplitzen) und der Stille in den
Mastanstalten komumen besonders im - cehohten Anteil der
Kosten fitr dic Grundmittel zum Nusdruch, T den speziali-
sierten Mastbetricben liegt der Anteil der Granduosittel an
den Verfahrenskosten insgesamit zwischen 22 und 30 MDXN
je Platz, in dein erwihnten Kotrosistall bei 16,31 MDN je
Platz. Davon sind im Kotroststall 4,47 M DN [fiir dic Mecha-
nisienung der Stalluwbeiten nédg, in den uutersuchten Mast-
stillen dagegen nur 0,50 bis 3,95 MDN. Iim Zusammenhang
mit den Kosten fiir  die Mechamsicrung im Kotroststall
stchen die geringeren Lolmkosten. Mit 6,20 NIDN je Plaiz
(27,29) licgeu sie erheblich unter den Lohmkosten in den
Mastanstalten (11 bis 28 MDN je Platz). Dic Schaffung
gitnstiger  Arbeitsbedingungen  durch  die Mechanisierung
der Stallarbeiten in den Maststillen mull also nicht in jedem
IFall mit eincr Erhéhung der Verfahrenskosten verbunden
sein. Wenn auch die Futterverwertung einen weil groBBeren
Einflufl auf dic Hohe der Sclbstkosten hat als die Verfah-
renskosten, so sollte man doch bedenken, daB dic vollkom-
mene Mechanisierung der wichtigsten Arbeitsgiinge im Mast-
stall erst die Moglichkeit bictet, alle erforderlichen MaBnah-
men fir cine optimale Ausnutzung des Futlers wirksam
anzuwenden. Durch die vorwiegend uoch erheblichen Hand-
arbeitsaufwand erfordernden  Arbeitsverfahren  bleibt  den
Mistern kaum Zeit fiir wichlige Arbeiten, wie Mastkontrolle,
Sorticren der Tiere nach dem Entwicklungsstand u. a., die
lir den Erfolg in der Mast uncrlaBlich sind.

[ir Miaster A4 13,6 HIRY] 0 PO, 24,0 39,6

Stille 12,3 15,6 7.1 (YR (U] 7.4

Wirtschuflsgebiaude 2010 1.4 1,7 A1) 3.5 2N

Bauliche Anlagen 9,3 LA 1,7 2.6 30 45

Arbeitsmaschinen 1,9 RS 8,0 1.8 [ J.4

Instandsetzungen H R ol 7.4 2.4 ) a4

sonst. Material 0,9 R 18,0 3.7 20,8 12,0

fremde Instandsctzungen . 13.4 pi | 11.4 6,8 20,4 7.7

Kosten fir Grundmittel

insgesaml (45.5 1A%, 5.5 (48 1Yy [BH.R)  (46,0)  (64.5) (YY)

Pferdehultung — - = - - 1,6 —

Linergie, Wasscr,

Brennstoffe 10,7 6.5 0.4 12,0 Y,2 18.7 9.4 20,5

Verfahrenskosten insguesiant 100 160 100 100 100 100 160 100

Verfuhrenskosten 7 "

in MDN je Mastplatz (.85 4008 BTA2 5000 AGAN  ATTZ AT 5712 Tafel 4

Yerfuhrenskosten Autghiederang dee N erfalirenshosten 1964
in MDN jc di Zumast 3004 36,00 45,52 D629 Luan o anuT o 27 in VEB-Mastanstalten in 9
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Hinweise fiir die weitere Entwicklung

Fir dic Schweineflleischproduktion in spezialisierlen Mast-
betrieben wiren demnach zwei Fragen von besondever
Bedeutung:

1. Wie kann mau in den bestehenden Mastanstalten Arbeits-
bedingungen schaffen, dic chmal ein hohes Arbeitsmaly
und zum anderen dic volle Ausnulzung der wichligsten
Faktoren zur Produkiionssicigerung gewiihrleisten?

Was st bei der Schalfung neuer Anlagen zu beachten?
Die meisten Maststiitle der untersuchien Mastanstalten wur-
den ctwa vor 15 Jahren nach den damals gelienden Gesichis-
punkien gebaut und eingerichtet. In den letzten Jahren hat
man damit begonnen, dic Mechanisierung nach neuen wis-
senschaltlichen Erkenntnissen zu vervollstindigen. Die Suche
nach optimalen Stalleinvichiungen hat in den VEB Mast-
anstalien dazu gefithet, dald dic meisten Maststialle mit erhely-
lichen Kosten mchrmals umgebaul wurden, ohne daly dabei
dic Arbeitsbedingungen  grundlegend  verbessert  werden
konnten. Ein erncuter vollstiindiger Umbaw wire [ir diesce
Stille schon wegen der forvigeschrillenen Abnulzung der
Gebiiude eine teurc und im Hinblick aul dic Elfektivital der
Tuvestitionen sehr [ragliche MafBinalune. Mit geringen Iosten
sollte man daler in solchen Stillen wenigstens einen komli-
nievten Kot- und FreBgang einvichten, dev die Moghcehkeil
bietet, das Fiiltern und Entnisten mit E-1I{arren oder Die-
sclameise mechanisiert durchzuliihven.

Bel ncu einzurvichtenden Mastbetvichen militen  selbstver-
stindlich  die Fovderungen mnach ciuem geniigend hohen
Arbeitsmall — ctwa 1000 Mastscluwveine je Mister — und dic
damit 1m Zusammenhang stehende vollstindige Mechani-
sierung der wichtigsten Arbeiten verwirklicht werden. Nach
der augenblickhichen TEntwicklung  dev Mechanisicrung  in
Schweinemaststillen kénnte am ehesten die I otrostenaulstal-
lung den geforderten Avbeitshedingungen gerecht wevden.
Dabei st vor allem noch zu kliren, welches Material [iie die
-erstellung der Kotroste am besten geeignet ist und ob man

2

dic gesamle Stallfliche oder nur den Kot-Frefgang mit Koi-
rosten auslegt. SCEIREMMER [3] empfliehlt bei schubsweiser
Belegung und Ritumung ganzer Stille in spezialisierten Mast-
betrieben etwa 300 bis 500 Mastplitze je Stalleinheit.

Zusammenfassung

In 8 VIEB-Mastanstalten wurden anhand der Arvboitsverfahren
m den Maststiillen die Verfahrenskosten untersucht. Die Tol-
gen der dem Konzentrations- und Spezialisierungsgrad nichit
endsprechenden Mechanisicrang und unterschiedlich  einge-
richteter Stille sind nichit allein velativ hohe Verfahrenskosten
je Mastplatz, sondern auch nicht zu vertretende Anlorderun-
gen an die dort titigen Mister. Fine cindeutige Verbesserung
der Arbetibedingimgon e den spezialisierten Mastanstalten
gegeniiber den iblichen Jlalwmesfommen in Landwirvtschafi-
lichen Betrichen 1iBL sich bisher nicht nachiweisen. s geht
bei der Spezialisierung und der damit verbundenen Konzen-
tration in der Schweinchaltung nicht wn die Steigerung der
Rentabilitdt sehlechuhin, sondern es miissen mit den Verdande-
rungen der Organisation der Produkiion auch vollkommen
neue Aabeits- und Leben<bedingungen Tiv die Werktitigen
in der Landwirtschaft geschaffen weuden. In neuen Schweine-
stillen sind deshalb vor allem dic \beilsgiinge Iiitterung
und Entmistung voll mechanisiert durchzufiheen. Das Bei-
spiel der Verfahrenskosten in einem Maststall mit Kotrosten
zeigl, dall otz des hohen Mulwandes [ die Mechanisice-
rung dic Verlahrenskosten geringer sind als boi erhdhtem
J Endarbeitsaulwand.
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