Dipl.-lng. B. KADZIOCH,
Architekt — BDA

Seit etwa drei Jahren werden in der Warmbau-Reihe der landwirt-
schaftlichen Produktionsbauten Typenprojekte angewendet, deren Grund-
lagen von der Deutschen Bauakademie ~ Institut fiir Landwirtschaft-
liche Bauten — unter Leitung von Prof. Dr.-Ing. T. LAMMERT ausge-
arbeitet worden sind.

Nach Aufldsung des VEB Typenprojektierung Berlin sind entsprechend
den gesetzlichen Beslimmungen Spezialprojektanten im Landwirt-
schaftsbau bestimmt worden. Danach ist der VEB Hochbauprojektie-
rung Schwerin ab 1. Jan. 1966 fiir die Bauten der Milchwirtschaft und
ab 1. Jan. 1967 fiir die Bauten der Milchviehstdlle verantwortlich.
Vom Spezialprojektanten als Finalprojektant werden in erster Linie
Projekte gefordert, die in ihrem Inhalt den h&chsten Stand der tech-
nischen Entwicklung widerspiegeln und in ihrer Form Typenprojekte
oder wiederverwendungsfdhige Angebotsprojekte darstellen. Mit die-
sen Projekten ist das technische Niveau in unserer Republik zu be-
stimmen.

1. Wie sehen die Typenprojekte der Milchwirt-
schaftsbauten nach den RationalisierungsmaB-
nahmen avus?

Die vorliegenden alten Typenprojekte TPL 209, TPL 208 a,
b, ¢ und TPL208 a Variante sowie das Projekt TPL 231
cntsprechen in technologischer und bautechnischer IImsnchL
nicht mehr unserem technischen Niveau.

In Zusammenarbeit von VEB ELFA_ — Abt. Anlagenbau —
und VEB Hochbauprojektierung Schwerin wurden die Pro-
jekte rationalisiert und neu angeboten.

Welche wesentlichen Fakten waren fiir die Uberarbeitung
von Bedeutung?

— Verbesserung der Technologie bei gleichzeitiger Platz-
einsparung

— Optimale Ordnung der rdumlichen Beziehungen der
Haupt- und Nebenfunktion des Gebdudes

— Entflechtung der haustechnischen Anlagen, wie Heizung,
Be- und Entwisserung sowie Llektro-Installation und der
Technologie

— DBeachtung der Brandschutzforderungep bei der Einord-
nung des Gebidudes in die Anlage

— Beriicksichtigung der Einfliisse, die durch ErschlieBungs-
maBnahmen bel der ortlichen Angleichung entstehen

— Senkung des Bauaufwandes durch vereinfachte Kon-
struktion

— Uberpriifung der wuniversellen Anwendbarkeit in der
Praxis

— Verbesserung der 6konomischen Kennzahlen

Die neuen Projekte werden so bezeichnet, daB daraus die

Zuordnung zum entsprechenden Stallprojekt hervorgeht:

1.1. Milchhavus fir 400 Milchkihe

TPL 209/202/203 (Bild 1)

mit Lagerkithlung in Milchkihlwanne, Milchlagerraum
+ 0,0, mit 1. Ausbaustufe der Ausmstung, zweiseitige An-
bmdung industrielle Bauweise mit 10 %, D'lchnelgung in
Gassilikatbeton und PorenverguBbeton fiir die Schneegebiete
IT und III

TPL 0209.1/202/203

wie vor, jedoch in traditioneller Bauweise mit 10 9%, Dach-
neigung Schneegebiet IT und III

TPL 0209.2/202/203

wie vor, jedoch in traditioneller Bauweise mit 259, Dach-

neigung fiir die Schneegebiete 11, II1 und IV.

Folgende funktionellen und konstruktiven Anderungen

wurden u. a. vorgenommen:

— Der Milchlagerraum ist durch Einsatz der Milchrinne ver-
kleinert.

— Kaltemaschinenraum und Vakuumpumpenraum sind an
der Brandtrennwand zusammengelegt. Dadurch ergeben
sich kiirzeste Leitungslingen. Die Anzahl der Vakuum.
pumpen wurde von finf auf sechs erhsht.

* VEB Ho:hprojekticrung Schwerin
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Typenprojekte fiir Milchwirtschaftsbauten
in LPG und VEG

— Die Sozialriume sind in den Hauptbaukérper cingeord-
net und jetzt mit zwei Duschen verselien.

— Der Raum der Hydrophoranlage entfillt, da dic Funk-
tion vom zugechérigen Wasserwerk der Anlage (Pumpen-
haus) iibernommen wird.

— Der Elektroteil ist getrennt nach Kiihl- und Melktechnik
sowie Hausanschliissen untergebracht.

— Die Verbindungsbauten sind vereinfacht und verkiirzt
worden.

— Fir den Hauptbau sind Parallelguribinder auf der Mit-
telwand aufliegend eingesetzt.

Aun 6konomischen Kennzahlen sind nach decm industriellen

Projekt zu nennen (die Industricpreisreform ist vergleichs-

halber nicht beriicksichtigt) :

Umbauter Baukosten Gesamtkosten
Raum je Stallplatz
[m)] [MDN] [*%] [MDN] (%] [MDN]
TPL 209 alt 1257 110 300 234 100 3 901,66
TPL 209/202/203 1 020 90 300 219 000 3 650,00
Einsparung 237 20 000 18,13 15100 6,45 251,66

Ermoglicht wurden diese okonomischen Ergebnisse durch
die enge Verflechtung von technologischem ,Anlagenbau*
und ,,Bau*.

1.2. Milchhaus fir 200 Milchkihe

TPL 208/201 (Bitd 2)

mit Lagerkithlung 1in Milchkithlwanne, Milchlagerraum
4+ 0,0, zweiseitige Anbindung, mit 1. Ausbaustufe der Aus-
riistung, industrielle Bauweise mit 109, Dachneigung in
Gassilikatbeton und PorenverguBbeton fiir die Schnee-
gebiete II und III

TPL 208 o/201 (Bild 3)

mit Durchlaufkithlung und Tanklagerung, Milchlagerraum
-+ 500 mm, zweiseitige Anbindung, mit 1, Ausbaustufe der
Ausriistung, industrielle Bauweise mit 109, Dachneigung
in Gassilikatbeton und PorenverguBbeton fiir die Schnee-
gebiete II und III

TPL 208/202/203

wie TPL 208/201 mit Lagerkiillung in Milchkithlwanne,
industrielle Bauweise, jedoch einseitige Anbindung

TPL 208 a/202/203

wie TPL 208 a/201 mit Durchlaufkithlung und Tanklagerung,
industrielle ' Bauweise, jedoch einseitige Anbindung

Zu diesen Milchhéusern far 200 Kiihe werden z.Z. auch
Projekte in traditioneller Bauweisc erarbeitet und mit 10
und 25 %, Dachneigung im II. Quartal 1967 angeboten:

TPL 0208.1/201 10 9, Dachneigung, Schneegebiet
IT und III
TPL 0208.2/201 259/, Dachneigung, Schneegebiet
II, 11T und IV
TPL 0208a1/201 109, Dachneigung, Schneegebiet
IT und III
TPL 0208a2/201 259/, Dachneigung, Schneegebiel
IL, [ ynd TV
TRL 0208.1/202/203 10 %, Dachneigung, Schneegebiet
’ IT und III
TPL 0208.2/202/203 259/ Dachneigung, Schneegebiet
II, IIT und 1V
TPL 0208a.1/202/203 10 %y Dachneigung, Schneegebiet
1T und III
TPL 0208a.2/202/203 259/, Dachneigung, Schneegebiet

I1I, 11T und IV
Funktionelle und konstruktive Anderungen sind u.a.:

— Der Hauptbaukérper ist im System von 10500/12000 auf
12000/12000 mm vergréBert worden.

— Der Milchlagerraum wurde grofler ausgefiihrt, der Platz
fiir das Tankreinigungsgerét vorgeschrieben.

— Kiltemaschinen- und Vakuumpumpenraum ist ebenfalls
vergroBert. Die Anzahl der Vakuumpumpen wurde von
zwei auf drei erhéht.
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Bild 1.

Grundrifl der Technologic des Milchhauses fiir 400 Kiithe, Rohr-
melkanlage, 6000 bzw. 7500 ! Lagerkiihlung, zweiscitige Anbin-
dung, Grundrify — Technologie; A Milchlagerraum, B Kiltema-
schinenraum, C Maschinenraum, D Aufenthaltsraum, £ Verbin-
dungsgang, F Reinigungsmittelraum, G Reinigungsraum, H
Wasch- und Umkleideraum, ! WC und Vorraum, K Wasch- und
Umkleideraum, L Hcizraum, M Brennstoff-Lagerraum; a Ver-
bindungsgang zum Stall, b Schallberuhiger, ¢ Schwilzwasserab-
scheider, d Vakuumpumpen und LichtanschluB, e FElektro-
schalt- und Verteilerschrank [iir Kilteanlage, f Milchkiihlwanne,

g Entliftung, Entwiisscrung, h Ilauptvakuumanschluf, i Nraft-
Kraftsteckdose 4 X 25 4, 1
Mischbatterie mit Schlauchansciluf3 (4 1000 mm iiber OKF), m
Tankreinigungsgeril, n Milchrinne, o Mischbatterie (4 1250 mm
iiber OKF), p Lrsatzteil- und Reinigungsgerite — Stahlschrank, ¢

steckdose [ir Milchitbernahme, k

Kontrollmelkkannen nach TGL 8610; AnschluBwerte: 6 Ma-

schinensiitze 18,0 kW, 3 Kihlaggregate 13,2 kW, 3 Riihrwerke
1,2 kW, insgesamt Anschlufiwert P max = 31,0 kW (ohne Stille)
— Gesamtanschlufiwert unter Beriicksichtigung des Gleichzeitig-
keitsfaktors

Bild 2
Grundril der Technologie des
Milchhauses fiir 200 Kiihe, Rohr-
melkanlage, Kapazitit 4000 bzw.
5000 !, Lagerkiihlung, zweiseitige
Anbindung; A Milchlagerraum,
B Kiltemaschinenraum, € Ma-
schinenraum, D  Aufenthalts-
raum, I Verbindungsgang, F
Reinigungsmittelraum, G Reini-
gungsraum, H Wasch- und Um-
kleideraum, I WC und Vorraum,
K Duschraum, ‘L Heizraum, M
Brennstoff-Lagerraum; a Verbin-
dungsgang zum Stall, b Schall-
beruhiger, ¢ Schwitzwasserab-
scheider, d Jintlaftungsrohr liir
Entwisserungsleitung, e Haupt-
vakuumanschlul, | Kraftsteck-
dosc 4 X 25 A fir Milchiiber-
nubhme, g Tankreinigungsgerit,
I Mischbatterie mit Schlauchan-
schluB 4 1000 mm iiber OFK,
i Miuchrinne, Kk Mischbatterie
mit Schlauchanschluff 4+ 1250 min
iuber OKF; Anschlufiwerte: 3
Maschinensiitze 9,0 kW, 2 Kihi-
aggregate 8,8 kW, 2 Riihrgeriite
0,8 kW, 1

72430

M 801 9,0 kW, insgesamti An-
schluBwert P max = 25,0 kW
(ohne Stille)

‘Tankreinigungsgeriit i
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Jild 3

Grundeild der Techinologiv des Milchliau-
ses  Jar 200 Kithe, Rohrmelkanlage,
Kapazitit 4000 1, Durchlaufkdhlung,

zweiseitige  Anbindung; A Milchlager-
raum, B Kiltemaschinenraum, € Maschi-
nenvaum, D Ilcizraum, [ Kohlenraum;
a Verbindungsgang zum Stall, b Schall-
beruhiger, ¢ Schwitzwasserabscheider.
d  Kaltwasserleitung  mit  Schlauchan-
schlufl -+ 1100 mm  ther OKF (Hinweis:
linic ist durch die Zwischenwand zum
Milchlagerrawm zu verlingern), e Enl:
liftungsrohr fiir Lntwiisserungsieitung.
[ Kiltewasserspeicher, g Kraftsteckdose
fiir Milchiibernahme, . Hauplvakuum-
anschluf, i Kraftsteckdose [iir Mileh-
ubernahme, I Tankreinigungsgeriil,
! Mischbatterie mit Schlauchanschlul +
1000 mm iber OKF, m Mischbatteric
mit SchlauchanschluBl + 1250 mm  iiber
OKF; AnschluBwerte: 3 Maschinensitze

9,0 kW, 2 Kaltemaschinen 8,8 kW, =

2 Kreiselpumpen 2,0 KW, 1 Tankreini- i
gungsgerdl 9.0 kW, insgesamt Anschlof- 4
wert Pmax = 26,0 k\V (ohne Stille) |

— Dic Soziahdume sind im 1Taupthaukérper cingeliigt.

— Der Reinigungsrawm ist verkleinert worden.

— Der Raum der ydrophorandage entfillt.

— Der Elektroteil ist ebenfalls getrennt nach Kihltechnik,
Melktedinik und MHausanschliissen untergebracht,

— Das konstruktive System wuarde vom Milchhaus fiir 400
Alilchkithe ibernommen. Die Variante < 500 mm [ovdert
cine Vertiefung auBen anf — 600 mm, um dic Rampen-
hohe von 1100 mm zu crhalten. Tin ErschlicBungsbei-
spicl fiir . den Strallenbau ist beigegeben.

Dic okonomischen Kennzahlen wurden aul der Grundiage

der industriellen Projekic  verglichen  (dic  Industricpreis-

reform ist vergleichshalber nicht beriicksichtigt):

umbauter Baukosten Gesamtkosten
Raum
fmd) [MDN] (%] [MDN! [%]) [MDN/hl]
TPL 208 b alt 744 78 500 150 500 3 763,00
TPL 208/201 713 69 900 144 700 3 620,00
Einsparung 31 8 600 10,95 5800 3,85 143,00
umbauter Baukosten Gesamtkosten
Raum
m?] [MDN| [/o] [MDN] "] [MDN/hI]
TPL 208 ¢ 744 78 700 142 700 3 568,00
TPL 208a/201 700 70 500 139 500 3 488,00
Einsparung T 8200 10,4 3200 2,24 80,00
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1.3. Milchhaus fir 100 Milchkihe

TPL 231/201 (Bild 4)

mit Lagerkithlung in Milchkihlwanne, einseitige Anbindung,

Milchlagerraum  + 0,0, industrielle Bauweise, 259, Dach-

neigung Schneogebiet 1T, 11T und 1V.

TPL 2310/201

mit Durchlanfkiihlung in Tanklagerung, einscitige Anbin-

dung, industriclle Bauweise, 259, Dachneigung, Schneege-

biet IT, TIT und IV. Dieser Typ entspricht in den meisten

Einzelhciten dem Bild 4, lediglich der Milchlagerraum liegt

auf 4 600 mm iiber + 0,0 Niveau und anstelle der Kiihl-

wanne sind 2 Milchtanks mit je 10001 Inhalt ausgewiesen,

In traditioneller Banausfithrung stehen die Projekte zur

Verfiigung unter der Bezeichnung

TPL 0231/201 + 0,0 mit 259, Dachneigung (II, IIT und IV)

TPL 0231 a/201 4 600 mm nit 25 %, Dnchnemung (11, 1II

und IV) )

Die [unkiionellen mud konstiruktiven Andernngen umfassen

folgende MaBnahmen:

— Der Hauptbaukérper ist im System von 9000/9000/3600
verindert auf 7500/9000/3000 hzw. 2700 mm (Einsparung
von m? umbantem Ramm)

— Der GrundriB ist funktionell nen aufgebaut und lehnt
sich im Prinzip an den Aufbau des Milchhauses fiir 200
Milchkithe an. Anstelle ciner Vaknumpumpe kommen
nunmehr zwei zum Finsauz,

— Das Projekt wird in der Anwendung universeller, da
der Zwischenbau den TraufanschluB erleichtert.

— Die Variante ,Lagerkithlung® kommt durch niedrige
Kosten (geringerer umbauter Raum) fiir den Bau den
cuwas holieren Kosten fiir dic Ausriistung enlgegen. Bei
der Technologie ,.Durchlaufkithlung® wird sich das Ver-
hiiltnis umkehren.

2. Wie kénnen die Milchhaus-Typenprojekte ange-
wendet werden?

Das neuc Sortiment der Typenprojekte fiir Milchhiiuser mit
Rohrmelkanlage stcht fiir die praktische Anwendung ab Bau-
jahr 1968 zur Verfiigung. I'iir das Baujahr 1967 werden die
industricllen Projekte vorab schon angeboten.

Durch die Einbezichung der verschiedenen Baustolfe ein-
schiiefllich der traditionellen Bauwcise und die Beriicksich-
tigung der verschiedenen Schneegebicle hat sich die univer-
sclle Anwendbarkeit erhdht.

Bi)d 4. Grundrif der Technologie im Milchhaus fiir 100 Kithe, Rohr-
melkanlage, Lagerkiihlung, Kapazitit 2000 bzw. 2500 I; A Mileh-
lagerraum, B Xaltemaschinenraum, € Maschinenraum, D Reini-
gungsraum, E Flur, F Duschruum, G WC, H Sozialraum,
I Heizraum, K Kohlenraum; a Kiihlwanne 2000 I, b Tankreini-
gungsgeriit, ¢ Arbeitstisch 70071400, d Ersateteilschrank
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Mit Hilfe der vereinhcitlichten Anschliisse Milchhaus—Stall
und der relativen Unabhingigkeit von der Traufausbildung
der Stille lassen sich dic Milchhiiuser unkompliziert bet
Anwendung der augebolenen Stalltypenprojekte ortlich an-
gleichen.
Ausgangshdlhe ist immer + 0,0 des Milchhauses.
Danach ist einc Angleichung in

— gleicher Ebence oder in

— 300 mm Héhenunterschied nach 4 und — méglich.

Die vorgegebenen zulidssigen addierten Steighthen, 5000 mm
fiir die Spiilhéhe und 3500 mm fiir den Melkvorgang, wer-
den dabei nicht iiberschritten.

Fine Anwendung der Milchhiéuser bei wesentlicher Kapazi-
titserhshung der Stille ist nicht miglich. Die Einheiten der
Anlagen sind dadurch festgelegt mit 100, 200 und 400 Milch-

Zur Gestaltung des Stallklimas

kithen, GroBere FEinhciten verlangen nach ciner andcren
Melktcechnik, z. B. Fischgriatenmelkstand oder Melkkarussell,
die noch arbeitsprodukiiver als der Einsalz der Rohrnelk-
anlage ist.

3. Welche weiteren Projekte werden in naher Zu-
kunft vorliegen?

Im Projekticrungsjahr 1967 ist vorgesehen, folgende wieder-

verwendungsfihige Angebotsprojekte zu crarbeiten:

— Tandemmelkstand als technologisches Projekt it bau-
technischer Projekticiungsgrundlage

— TFischgritenmelkstand als Segmententwicklung in doppel-
ter und einfacher Aulfstellung

— Melkkarusscll fiir 16 Buchten in Tandemform

— Melkkarussell fiir 40 Buchten in Fischgritenform A 6737

Dr. D. JENSCH*

in Milchviehanlagen mit Staukanalentmistung

Der Ubergang zu industriemiiBigen Produktionsmethoden ist
in der Rindcrhaltung u.a. durch die Einfiibrung einstreu-
loser Haltungsverfahren gekennzeichnet. Dabei kommen in
der DDR vorwiegend dic Staukanalentmistung oder das
Treibmistverfahren zur Anwendung. Bei beiden Verfahren
ist im Vergleich zu bisherigen Haltungsmethoden mit einer
lingeren Verweildauer von Kot und Harn im Stall zu réch-
nen. Bekannt ist, dafl die Gesundheit der Ticre und damit
ihre Leistungsfihigkeit aufler von vollwertiger Fiittcrung
sehr stark von einer hygienisch einwandfreien Haltung ab-
héingig ist, wobei dem Stallklima eine erstrangige Bedeu-
tung zukommt. An Milchviehstille als nahrungsmittelprodu-
zierende Betriebe sind héchste hygienische Anforderungcn
zu stellen, Ziel unsercr Untersuchungen war es daher fest-
zustellen, wie sich die Staukanalentmistung bei der konzen-

* Institut fiir Veterindrhygiene der Veterindrmedizinischen Fakultit der
Humboldt-Universitat zu Berlin (Direktor: Prof. Dr. R. VON DER AA)

Bild 1. Grundril der Anlage fiir 420 Kiihe
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trierten Haltung von Kithen auf das Slallklima auswirkt.
Die Untersuchungen wurden von Mai 1965 bis Juli 1966
in cinem vierreihigen Anbindestall mit Staukanalentmistung
ciner Milchvichanlage [ir 420 Kiihe durchgefithrt (Bild 1
bis 3). Die Frischluft wird durch unter den Fenstern ange.
brachte, vegulierbare Luftschlitze in den Stall gebracht. Der
Entliiftung dienen nicht Ablufischiéchte, sondern als Licht-
band angeordnete, durch Seilzug in ihrem Ulfnungswinkel
verstellbare Oberlichter. Da kontinuierliche Messungen nichy
moglich waren, wurden exakte Stichprobenwerte ermittelt.
Die durchgefiihrien Stichprobenmessungen verteilen sich auf
die Monate Mai, August und November 1965, sowie Januar,
Mirz und Juli 1966, sie umfafiten 276 Lufttemperatur, Luft-
feuchtigkeits-, Windgeschwindigkeits-, Ammoniak- und
Schwefelwasserstoffmessungen. Alle genannten Stallklima-
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Bild 2. Stallquerschnitt

Bild 3. Querschnitt cines Standes mit Staukanal. a Gummibelag;
U Schilackenbeton; ¢ Grobkies, verdichtet; d Kanal-Fertigteil
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