wirtschaltliche und lcistungspotentielle Vorteile und triagt zur
Rationalisierung des Transports bei. Die Beliiftung von hoch-
druckgeprcliten Halbhcuballen [iihrt trotz der geringen spe-
7zilischen Luftmengen und Luftdriicke des Liifters SK 8 zu
lagerféahigem Qualitdtsheu, wenn in den crsten 4 bis 5 Tagen
dauerbeliiftet wird, die Prefidichte 140 kg/m3 und der Feuch-
ligkeilsgehalt 40 % vorlaufig nicht iibersteigen sowic die Be-
liltungsgrundfliche aul 60 m? und die Stapelhshen aufl 3 bis
3,4m reduzierl werden, um ITeuvolumen iiber 200 m® zu
vermeciden.

Um kiinlug das Leistungsvermigen der K442 bel der IHalb-

Ing. M. HILLE, KDT*

Mit dem TFeldhiicksler 1§ 066 wurde ab 1964 der Landwirl-
schaft im Po- und Ausland einc Maschine zur Verfigung
gestellt, dic cntscheidend zur Rationalisierung der Produk-

tionsverfahren des Futterbaues beigetragen hat. Inncrhall |

des Maschinensysiems ,Halmlutter® ist der Feldhédksler cine
wichtige Schliissclmaschine, er wird [ir die Gringuternte
zur Silagegewinnung und [ir die Ieillyfirocknung einge-
sclzt sowie zur Griinfutlergewinnung und Heubergung Dbe-
nulzt. Dic Verbesserung der Hickselqualitit und die Ein-
salzerweilerung aul angewelkles Lrntegut crforderten die
Weitcrentwicklung der Maschine.

1. Beschreibung der Maschine

Der weilcrentwickelte Ieldhiicksler E06G-1 ist in seinem
Grundaufbau mit dem bekannten Typ L 066 identisch. Der
[5066-1 ist als Anhiingcmaschine mit cinachsigemn, lufltbereif-
lem Yalirgestell ausgebildet. Der Antrieb der Maschine er-
folgt vom ziehenden Trakior aus iiber die Zaplwelle. Das
Lirntegut wird von cinem Schneidwerk gemiht. Eine in der
Héhe hydraulisch verstellbare Haspel stiitzt die Halme beim
Schnitt und legt sie aul das untere Gummilérdertuch .
Vou diesein erlolgt die I'érderung iiber ein zweites gestaf-
feltes Tuch  zu  den  Prellwalzen. Sie verdichien das
Lrntegat und leiten es zur Ilichscltrommel. Als Schneidwur(-
trommel ausgebildet, zerkleinert sie das LEcntegut im
Zusammenwirken mit ciner Gegenschneide und [6rdert es
durch cinen Answurlschacht aul den angehiinglen Sammel-
wagen. Linc wmecchanisch verslellbare Auswurlklappe am

* VEB Kombinat Fortschrilt Neustadl

Bild 1. Feldhiicksler E 066-IA mit Aulnahmevorvichtung

hcubergung voll ausnutzen zu kénncn, mufl cin Liilter mil
clwa 50 bis 60 mm Druck und 80 bis 100 000 m® Lufi/ly gefor-
dert werden, der Ballen mit Prefdichten um 200 kg/m?® und
Fcuchtigkeiten von etwa 50 % unbedingt sicher beliiltet.
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Weiterentwickelte Feldhdckslertypen aus Neustadt

Ende des Auswurfschachtes lenkt den austrclenden Hicksel-

fluB. (Bild 1 bis 3).

Die wichtigsten technischen Daten

Abmessung in Arbeitsstellung ’

Lange 6750 mm
Breite 2 850 mm
Hgohe 3350 mm
Arbeitsbreite 1500 mm
Fingerteilung 76,2 mm

Masse ~ 1800 kg
Hacksellangen (theoretisch) 15, 30, 50, 60, 90 mm
Transportgeschwindigkeit maox. 20 km/h
Arbeitsgeschwindigkeit 3 bis 7 km/h!
Flachenleistung 0,5 bis 1 ho/h!
Durchsotzleistung bis 30 t/h Silomais!

2, Besonderheiten der Ausfilhryng E 066-1

Dic Besonderheiten liegen in der verdnderten Ausfliluung
der Baugruppe ,,Hickselkasten“. Die Gegenschneide, als ge-
rade Flacheisenschiene beidscilig mit einer Schneidkante
versehen, ist iiber einen Durchbruch in der Hickselkasten-
scitenwand zugiinglich. Zur Verkiirzung der Ilicksellinge
gegeniiber dem E 066 besitzt die Schneidwurftrommel 6 ge-
wundenc Iickselmesser, die iiber Messerhaller an cinem
stabilen Trommelkorper befestigt sind. Die Hicksellinge
kann durch den Ausbau von 3 oder 4 Messern bzw. durch
Getricbeschaltung variiert werden. Die kleinste theoretischie
Hicksellinge betrdagt 15 mnni. I ist vorgeschen, [iir beson-
dere Einsatzbedingungen ein Yorschubgetricbe anzubieten,

b Werte abhingig vom Bestand

Bild 2. Feldhiacksler E 066-1B mit rotierendem Hualmteiler
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Bild 3. Feldhicksler E 067-1A bei der Maisernte ' e

Bild 4. Dic Schlcifeinrichtung an der Maschine erméglicht das Nacli-
) . schlcifen der llickselmesser aul dem bFeld
Tafel 1. Ubersichit der Varianten der Feldhidcksler E 066-1 und L 067-1

Bedienung Einsalz- I'ypen- Charakleristik
gebict bezeichnung
Mil Bedienungs- Fullerernte I 066-1.A Hydraulische Bedienung der Haspel und des Aufnehmers -
person und mechanische -Bedienung der Auswurfklappe vom Be-
dienungsstand des Fcldhéckslers aus o
L o6G-18 llydraulische Bedienunyg der laspel uid des Auinehmers

vom ‘lIraktor aus. Mcchanische Bedienung der Auswnrl-
klappe vom Bedicnungsstand des Feldhickslers aus. De-
dienungssitz mit Blickrichtung nach hinten

I'utter- und 1 066-112

Ausfiillirung wic Varianle E 066-1A, znsitzlich it Geblise

Getreideernte und Elementen zur Kérnerabdichlung
o = . . . 3 T . . @ . s
1L 0GG-11° Auslihrung wie Variante E 066-1B, zusiilzlich mit Geblitse
und Elementen zur Kirnerabdichlung
Bedienung durch  LFullerernte L 067-14A 1lydraulische Bedicnung der Haspel wnd des Aufnehmers

den Traktoristen und mechanische Bedienung der Auswurfklappe vom Traklor

aus. Kein Bedienungsstand auf dem Feldhi

I‘utter- und 1< 067-1E

(Einmann- Ausfithrung wie Variante E 067-12, zusiitzlich mit Geblise

bedienung) Getrcidecrnte

und LElementen zur Kornerabdichtung

mit dem theoretische 1ldcksellingen von < 10 mm cingestellt
werden kénnen. LEine zusiitzlich angebrachte Schallstange
erleichtert das Schalten des Getriebes.

Die neuc Hickselirommel ist durcl ihre robuste Ausliihrung
unempfindlicher gegeniber  kleineren  I'remdkdrpern.  Sie
wurde konstrukliv so ausgebildet, daf3 bei der Anmalime von
grofleren Fremdkorpern der Schaden in der Begel auf Mes-
scr und Messerhaltee beschrinkt bleibl, so dafl Totalschiiden
und damit hohe Instandhaltungszeiten und -kosten vermie-
den werden.

Mit dev aulgebauten Schicifeinrichiung wird die Mogliclikeit
geschallen, die Hicksclmesser olme Aushau unter Ifeldbedin-
gungen nachzuschiirfen. Die Trommel wird dazu vom Trak-
tor bei verminderter Drehzahl angetrichen. Der Schileifstein,
der aul ciner zur Trommelachse paradlel angeordncten Fiih-
rungsschiene belestigt ist, wird von anud {iber cin Gestiinge
betitigt (Bild 4).

Die cinwandlres zyhindrvisch geschliffene Trommel  gestattet
dic Einengung des Schneidspaltes und  verbessert dadureh
dic Schuittverhiihinisse. Schwer zu hitckscludes Lmtegul, wie
Aunwelkgut, kann verarbeltet werden.

3. Variantenibersicht und Sonderausriistung

Unterschicdliche  Linsalzbedingungen mmd Kundenwiiusche
[iihrien dazu, verschicdene Ausfithrungsvarianten des Ield-
hiickslers zu entwickeln und anzubicten.

Das Grundprinzip des Feldhiickslers hinsichtlich
Arbeitsbreite, Durchlauf des Lrntegules, 1lickselqualilii,
Leistung und Antricb

ist bei allen Varianten gleich.

Dicsc Varianten beziehen sich auf Abweichungen in der Art

der Bedienung und aul die Moglichkeit des zusiitzlichen

Einsaizes zur Lmie von Gelreide. Line Ubersicht zeigl
Talct 1.

156

Zu den einzelnen Ausfihrungsvarianten sind folgende Son-

derausrisstungen licferbar, die die Finsalzingglichkeiten der

Maschinen noch erweilern:

— roticrender Halmteiler —
fiie den Einsatz in rankenden oder Hegenden Fentegiitern
und [iiv hohen Mais;

— Schwad-Aulnahmevorrichiung —
fite die Aufnahme aul Schwad abgeleglen Anwelk- oder
Trockengutes (dic Aufnahmevorrichtung kann durdh ge-
ringe Umbauarbeiten anstelle des Schuneidwerkes angebaut
werden;

—- Schcinwerfer —
fir die Beleuchtung des angehimgien Sammelwagens bei
Nachitarbeit; :

— Hydraulik-Stenerung —
far den AnschluB der Ifvdeaulik der Tvpen 15 066-1 B,
15066-L 1, 15067-1L A und K 067-1 )5 an Trakloren, die nur
cinen feeien Ilydraulkanscdhlufd (2. B, Zetor-Super 50) be-
sitzen.

4. Einsatzbereiche

Die Weiterentwicklung zum 15066-1 bzw, 15067-1 fihirte zur

LErweiterung des Einsatzbereiches der Maschine.

Durch dic verbesserte 1lLickselqualitiit und  die verstiirkle

Hickscltromnmelausliihrang ist dic Verarbeitung von ange-

welktem Gritngut und von Halbheu méglich: 1leiBBlulitrock-

nungsanlagen kénnen ohne stationdires Nachhiickseln direkl

beschickt werden,

Dic Maschine verarbeitet damit:

~— massewiichsige Feldlutterpllanzen, wice Griin- und  Silo-
mais, sowie Ieldfutterpilanzen wnd Gras aus demm Be-
stand,

— Welkgut, Halbheu, Diirrheu und Stroh aus dem Seciwad,

— Getreide, beiin Einsatz der daliiv vorgesehenen Varianten.

(Schlufy auf Seite 157)
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1. Einleitung

Ohne wesentliche Erweiterung der Hauptlutterfliche miissen
kiinftig in unserer sozialistischen Landwirtschaft die Lei-
stungen in der Viehwirtschaft bedeutend erhsht werden. Das
ist nur durch eine Steigerung der Futterproduktion maglich.
Line Voraussetzung daliir ist die wirksame Senkung der heute
noch sehr hohen Ernte- und Konservierungsverluste.

Durch gute Arbeitsqualitiit und hohe Leistung kénnen Exakt-
feldhidcksler im Rahmen eines Komplexes von MaBnahmen
einen Beitrag zur Verlustsenkung bei der Futterproduktion
leisten. Exaktleldhicksler, das sind Feldhicksler, deren
Schneideinrichtung mit Messer und Gegenschneide ausgeriistet
sind, gewinnen als Schliisselinaschinen des Maschinensystems
»Halmfutter immer mehr an Bedeutung.

2. Die landwirtschaftlichen Forderungen an einen
Exaktfeldhdcksler hinsichtlich Hackselldnge und
Durchsatzleistung

Bei den Produktionsverfahren zur Futtergewinnung zeigt dic
Frischverfiitterung eine gering steigende Tendenz, bei der
Konservierung wird der Silageanteil stiindig gréBer. Die
Herstellung von Welksilage in Hochsilos wird mit der Schaf-
fung entsprechender Voraussetzungen erhebliche Bedeutung
erlangen.

>

2.1. Exakthécksel for die Frischverfitterung

Der Exaktleldhiicksler wird immer mehr zum téglichen Futter-
- holen eingesetzt werden. Geringe Ver[ahrenskosten (gegen-
iiber Mihlader) und bessere Arbeitsqualitit (gegeniiber
Schlegelhicksler) rechtfertigen diese Entwicklung.

Bei der Ernte des Griingutes und sofortiger Verteilung im
Stall werden Forderungen an die Hiicksellinge nur dahin-
gchend angemeldet, daB dic Verteilbarkeit mit dem [Futter-
verleilungswagen gewilhirleistet ist und die Tiere keine Kau-
beschwerden bei der Futteraulnalime haben.

Dic Zwischenlagerung des Irischlutters vor Verliitterung mnf3
noch fiir einen lingeren Zeitraum in Kauf genommen werden,
da auch zukiinftig Altstiille, die der Mechanisierung nur teil-
weise zugéngig sind, in erheblichem Umfang genutzt werden
miissen. Ls kann erwartet werden, daf} langer Ilicksel die

* VEB Kombinat Fortschritt, Landmaschinen, Neustady/Sachsen.

(Selldufy von Seite 156)
5. SchluB3betrachtungen

Mit der Weiterentwicklung werden die Torderungen der
Landwirtschalt hinsichilich der Verarbeitung von Anwelkgut
und Halbhcu erfliL.

Die groBlere Messeranzahl an der Hickseltrommel und die
cingebaute Schleifeinrichiung beeinllussen die Hackselquali-
it positiv. Die Schlcileinrichtung crleichtert und verkiirzt
dic Arbeit fiir das Nachschdrfen der Hiickselmesser. Mit
dem TFeldhicksler 15 066-1 crhilt die Tandwirtschalt eine
Maschine, die durch ihre universcllen Iinsatzmoglichkeiten
zur weileren Verbesscrung  der Mechanisierung  beitragen
wird.
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Hdckselldnge und Durchsatzleistung
beim Einsatz von Exakifeldhdckslern

mit Niihrstoffverlusten verbundene Erwiirmung des TFutters
bei der Zwischenlagerung einschriinkt. Derzeitig werden
120 mm ITdckselliinge gefordert [1]. Weitere Untersuchungen
zur Bestitigung diescs Wertes sind erforderlich.

2.2. Exakthécksel fir die Silagegewinnung

Die Forderungen an die Hickselqualitiit lassen bei der Griin-
guternte zur Silagegewinnung zukiinftig nur noch den Einsatz
des Exaktleldhiickslers zu. Die MaBnahmen zur Verdichtung
des Futterstockes im Silo und zur mechanisierten Entnahine
im IHochsilo verlangen Kurzhiicksel. Die [iir ausreichende
Verdiclitung notwendige Hicksellinge findet SEGLER [2]
bei 20 bis 25 mm. Andere Autoren gehen cinen fiir die ein-
zelnen Fruchtarten spezifischen mehr oder minder grofen
Bereich an, wobei der genannte Wert grundsiitzlich bestitigt
wird.

Fiie dic Tunktionssichiere Arbeit von Ifrisen zur Lntnahme
von Welksilage aus Ilochsilos mit gréftméglicher Leistung
dar[ der Kurzhiicksel nur bis ectwa 30 mm lang sein. In neueren
Versllentlichungen [3] [4] werden in Westdeutschland nach
Herstellerangaben Obenentnahmelrisen (Aschenbrenner) und
Untenentnahmefriisen (System Schleich) angehoten, die auch
liingeren Hiicksel (System Schleich bis 150 mm) verarbeiten
sollen. BLAZEK [5] hiilt nach Erprobung ciner Vielzahl von
Entnahmelriisen 30 bis 50 mm Hiicksclliinge [iir vertretbar.
Die untere Grenze dieses Berciches mull mit cinem Exakt-
feldhiicksler erreicht werden. Die Erfiillung der Forderung
an die Héckselldnge fir dic HeiBlufttrocknung ist damit auch
gegeben.

Von GRIMM [6] wird besonders [iir das Silieren von Silomais
in Hochsilos in westlichen Lindern die Tendenz zum ,,Super-
exakthicksel” von 5 bis 10 mm Linge [estgestellt. Die [iir die
Arbeit der Entnahmefviisen listigen Lieschbldtter sollen da-
durch besser zerkleinert, die Maiskdrner aufgespalten. und
von den Tieven besser verdaut werden. Fiir unsere Verhilt-
nisse sci dazu bemnerkt, daB Silomais auch in Zukunft nicht
die typische Iutterpllanze [iir das Silieren in Hochsilos
werden wird. Hinsichtlich solcher angefiihrter Vorteile, wie
bessere Mastleistungen, noch dichtere Lagerung im Futter-
stock, bleibt zu priifen, ob der notwendige technische Aufwand
noch im gesunden Verhiilinis zu dem erzielten Nulzen stelit.

2.3. Die Durchsatzleistung

Die notwendige Steigerung der Avbeitsproduktivitit und die
Senkung der Verfahrenskosten bei der Futterproduktion
bestimmen die Forderung nach lhoher Durchsatzleistung des
Exaktfeldhiickslers. Aulerdem ist die Einhaltung des richtigen
Erntetermins [ir hohe Nahrstolfertrdge unerliBlich. Von der
Leistung des Exaktleldhickslers ist die. Schlagkraft des
Landwirtschaltsbetriebes besonders bei der Winterzwischen-
frucht- und Silomaisernte entscheidend abhiingig. Zukiinltig
sollen diese beiden Arbeitsspitzen der Futterproduktion in
jeweils 8 Einsatztagen bewiltigt werden.

Die nachstehenden technischen Betrachtungen erliiutern die
Beziehungen zwischen Hicksellinge und Durchsatzleistung
beim Einsatz von Exaktfeldhickslern.

3. Dietechnischen Voraussetzungen zur Herstellung
von Exakthdcksel

Die von der Landwirtschaft geforderten Hécksellingen zur
Silierung und technischen Trocknung sowie fiir die Frisch-
verfiitterung mit Zwischenlagerung verlangen cinen Exakt-
feldhiicksler mit besonderer technischer Ausriistung.





