K6rnefgebl&sé for die Landwirtschaft

Verwendetc Bezeichnungen Indizes

v [—] Mischungsverhiltnis m Férdergut

p [N/m2 mm WS§] Druck L Luft

¢ [kg/m3] Dichte . ges  gesamt

u [m/s] Umfangsgeschwindigkeit dyn dynamisch

4 [—] Differenz stat statisch .

¥ [—] Druckziffer 2 Schaufclaustritts-
kante

d [mm, m] Durchinesser ~ R Rohrleitung

n [min™'} Drehzahl

V. [md/s) Mcenge

N [kW] Leistung

M (kg/s) Durchsatz '

[ [Hz) Frequenz

Z [— Schaufelzahl

¢ [m/s] Geschwindigkeit

In unserer Landwirtschaft kommen fiir den Transport kér-
niger Schiittgiiter in immer gréferem Umfange pneumatische
Férderer oder Kérnergeblase zum Einsatz, da sie gegeniiber
den mechanischen Forderern einige Vorziige haben.

Nachfolgend soll der konstruktive Aufbau der Korner-
geblise des VEB Pctkus Wutha erldutert werden.

1. Aufbau der Gebldse

Die Kérnergeblidse T 501, T 502 und T 503 (Bild 1) bilden eine
Baureihe. Sie haben prinzipiell den gleichen Aufbau und
unterscheiden sich duBerlich im wesentlichen nur durch dic
Abmessungen.

Technische Daten

T 501 T 502 T 503
Nenndurchsdtz [t/h] 4 8 12
Lange [mm) 1500 2200 2400
Breite [mm] 850 1075 1125
Héhe - [mm] 1020 1140 1335
Einschiitthdhe fmm) 1100 1100 1100
Antriebsmotor des
Luftstromerzeugers
Leistung (kW] 55 10 17
Drehzahl [min~'] 2880 2880 2880
Antriebsmotor der
Zellenradschleuse
Leistung (kW] 0,4 0,6 0.6
Drehzahl [min~!] 50 50 50

Die Nenndurchsitze werden erreicht mit Weizen von 16 %/,
Feuchte und einer Rohrleitung von 40 m Gesamtlinge ein-
schlieBlich zwei Rohrbogen 90° und 7 m Férderhohe. Bei
Verinderung der Gesamtlinge auf 20 m bzw. 60 m, aber
unter sonst gleichen Bedingungen kann man mit einer Zu-
nahme bzw. Abnahme des Durchsatzes um 2 t/h rechnen.

2. Die Baugruppen und ihre Funktionen
Die Kornergeblise bestehen aus den Baugruppen

— Luftstromerzeuger, Schleuse, Fahrgestell, elektrischer
Schaltkasten und Rohrleitung.

2.1. Luftstromerzevger

Die erforderliche Anblasgeschwindigkeit liegt bei Getreide
entsprechend der Schwebegeschwindigkeit bei etwa 18 bis
20 m/s. Bei der Forderung von Saatware liegt die zulissige
obere Grenze der Luftgeschwindigkeit bei etwa 28 m/s, bei
groBerer Luftgeschwindigkeit nehmen die Kornbeschidigun-
gen zu. Fiir unsere Kornergeblise wurde eine Luftgeschwin-
digkeit von 24 m/s gewihlt. Die Fordergeschwindigkeit des
Gutes liegt dann etwa um die Schwebegeschwindigkeit nied-
riger, sie betriigt z. B. bei Wecizen mit einer mittlercn
Schwebcgeschwindigkeit von 9 m/s etwa 15 m/s. Diese hohe
Fordergeschwindigkeit ist z. T. die Ursache dafiir, daB der
pneumatische Transport mit hohem Energiebedarf ver-
bunden ist. .

Der Luftstromerzeuger dient nun dazu, einer durcli den
BRohrleitungsdurchmesser festgelegten Luftmenge gegen den
Widerstand des Fordergutes die notwendige Geschwindig-
keit zu erteilen.

Die Summe aller Einzelwiderstinde beim \Transport des
Gutes in der Rohrleitung (Luftwiderstand des Gutes, Rei-
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bung der XKérner an den Rohrwiinden u. a.) ergibt einen
Gesamtwiderstand, der vom Luftstromerzeuger iiberwunden
werden muf}, um die gewiinschte Luftgeschwindigkeit von
24 m/s zu erzeugen. Dieser Gesamtwiderstand ist in Ab-
Mm

. My,

gegcbene Rohrstrecke anndhernd berechenbar, Damit liegen
dann die fiitr Wd&hl und Berechnung cines Luftstroinerzeugers
crforderlichen Werte, ndmlich Luftmenge und Gesamtdruck
(Gesamtwiderstand) fest.

héingigkeit vom Mischungsverhiltnis pu = fir eine

Entsprechend dem Arbeitsbereich im Druck-Luftmengen-
Feld wurden unsere Kérnergeblise als radiale Kreiselgeblise
oder Radialgeblise ausgelegt, die auch beziiglich ihres kon-
struktiven Aufbaues recht cinfach sind.

Uber die Berechnung eines Radiallifters kann in diesem
Rahmen nichit berichtet werden, es seien jedoch einige
Gesichtspunkte fir die Auslegung der Baureihe genanut.

Da alle drei BaugréBen denselben Rohrleitungsdurchmesser
von 150 mm haben und in der Rohrleitung besagte Geschwin-
digkeit von 24 m/s herrschen soll, ist fiir alle drei Baugréfien
die Luftmenge 0,425 m3/s. Verdnderlich ist lediglich der
Widerstand entsprechend den unterschiedlichen Durch-
siitzen. Die Widerstinde, dic den drei Baugréfien zugrunde
liegen, betragen 500, 900 und 1300 mm WS. Den von ecinem
Geblise aufgebrachten Druck kann man folgendermallen
darstellen: .

L 2
Apses=‘lp'97u-z

Es werden riickwirts gekrimmte Schaufeln benutzt, da sic
im allgemeinen eine fiir den pneumatischen Transport giin-
stige Kennlinie und besscre Wirkungsgrade ergeben. Die
Druckziffer liegt bei etwa 1. Wird diese prinzipiclle Schaufel-
form bei allen drei BaugrdéBen beibehalten, so mufl der
unterschiedliche Druck durch unterschiedliche Umfangs-
geschwindigkeiten erzielt werden. Die Umfangsgeschwin-
digkeit

by = dy-mt-n
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ist abhingig von Drehzahl und Durchmesser. Da die Ge-
bliselaufrider direkt auf dem Motorwellenstumpf sitzen,
liegt die Drehzahl mit der Motordrehzahl fest und eine
Beeinflussung von u, ist nur durch den Laufraddurchmesser
mdéglich. -

Die Drehzahl betrdagt bei allen drei BaugréBen 2880 min-1,
die Laufraddurchmesser sind 590, 768 bzw. 945 mm, die
Umfangsgeschwindigkeiten u, = 89, 114 bzw. 143 m/s.

Die aus dem Laufrad austretende Luft hat eine Geschwin-
digkeit in der GréBenordnung 100 m/s. Sie muB also auf dic
erforderliche Rohrgeschwindigkeit von 24 m/s reduziert_

Bild 1
Kornergeblise
T 503

* VEB ,,Petkus'‘ Landmaschinenwerk Wutha
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werden. Das geschicht z. T, iin Spiralgchiiuse, das gleich-
zeitig die Luft sammelt, und zum anderen in dem am Spiral-
gehiiuseaustritt belindlichen Diffusor.

Das Laufrad wirvd divekt auf dem Motorwellenstumpfl be-
festigt und uin ¢inen ruliigen Laul zu gewithrleisten, statisch
und dynamisch ausgewuchtet.

Weiterhin gehort zam Luftstromerzeuger der sogenannte
Stromungsregler. Br belindet sich an dev Ansaugdffuung
des Geblises, ist also am Spirvalgehiusedeckel befestigt.
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Bild 2. Keunnliniendiagramm des Gebliises 17503

Der Strémungsregler

Die Kennlinie A4Pges = [(V1) (Bild 2) cines Geblises er-
streckt sich iiber cinen weiten Bercich von 173, Der Steo-
mungsregler dient nun dazu, den Beveich der groBen Luft-
mengen und dee damit zo grofien Luftgeschwindigkeiten
von der Kenulinie abzuselineiden. LEr besteht im wesent-
lichen aus ecinem kurzen Rohlrstiick, in dem eine Drosscl-
klappe eingebant ist. Die Drosselklappe hat etwa 12° An-
stellung zur Anstromrichtung. Am Zudvchen hindert sic
zuniichst ein an der Drchachse befestigtes Belastungsstiick.
Mit zunchmender Gesehwindigkeit werden die. Kritfte an
der Klappe groBer und bringen schlieB8lich die Klappe zum
Kippen. Es ist nun durch die Wahl des Belastungsstiickes
leicht maglich, die Geschwindigkeit festzulegen, bei der die
Klappe die Ansaugolfnung sehlieBt. Die Beweguug der
Klappe kann an cinem Zeiger, der auf dem Achsenende fest-
geschraubt ist, durch cin Plexiglasfenster im Deckel beob-
achtet werden. Um starkes Flatteen der Klappe za ver-
meiden, ist cin Bewegungsdiampfler vorgeschen. e besteht
aus cinem Jedernen Faltenbalgen, dev beidseitig bis auf cine
kleine Offnung verschlossen ist.

Durelt das Drosseln der Luftmenge erveicht man noch einen
weiteren gitnstigen Kffekt. Die Kennlinie N = f(Vy), die im
allgemecinen gradlinig ansteigt, wird duarch die Drosselunyg
chenfalls abgeschnitten. Infolgedessen ist es nicht erforder-
lich, die Gebliise mit iibergrolien Motoren auszuristen, wm
den hohen Leistungsbedarl im Leerlaul za decken.

Ansaugschalldiampfer

Der Lirm des Gebkises entsteht vornehmlich darch Sted-
mungsvorgiinge an den Schaofeln und am Gehiduse. Dic
Strémung im Laufrad liegt nicht aul der ganzen Linge der
Schaufel an dieser an, sondern es kommt zu Ablésungen und
Luftwirbeln. Diese Wirbel verursachen Geridusche, wenn sie
aufl feste Wiinde teeffen. Beim Radialliifter tritt ferner cin
von Schaufel und Drehzahl abhiingiges Maximum in der
Frequenz des Lirms aul.
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Bild 3. Schalldimpler

LEine zusiitzliche Lirmquelle bei Kornergeblisen ist der
Strémungsregler. Sobald sich seine Klappe schlieBt, bilden
sich durch dic abreiiende Stromung hinter ithe Wirbelzipfe,
die vom Laufrad zerhackt werden. Dadurch steigt der Lirm
besonders an.

Jiie die Kornergeblise wurde daher cin Absorptionsschall-
diimpler in TFormm eines Multiplattendiffusors  cutwickelt
(Bild 3). Die Platten sind mit Mineralwolle als schallabsor-
biecrendem  Material belegt. Dieses Abfallprodukt bei der
Zementherstellung hat die Eigenschaft, besonders die holien
Frequenzen zu absorbicren, die fiir das Ohve am gelihrlich-
sten sind,

Der Ansaugschalldimpfler wird bei den
Typen T 3502 und T 503 cingesetzt, die
damit cbenfalls unter der far den Land-
maschinenbau  geforderten Grenzkarve

N85 nach TG, 10687 liegen.

2,2, Schleuse

Bei Druckantagen herrscht in der ge-
samten  Roluwleitung  gegeniiber  der
Atmosphiire Ubcerdruck, der am  Ge-
bliise, also der Linschleusstelle, am
groBten ist. Bringt man cine Offnung
in dee Rohrleitung an, tritt die Luft aus
und das Einfithren von Gut ist nicht
moglich. Die Schleuse dient mun dazu,
das Austreten von Lult zu verhindern
und das LKinfihren von IFordergut in die
Druckleitung zu erméglichen. Dabei gibt
es zwet Verfahren.

Lnjeltorschleuse
Dee Gesamtdruek in der Rohrleitung
setzt sichaus dynamiseliem (kinetischem)
und statischem Anteil zusanunen:

Apges = Apayn + Apsiat

Das Nustreten dee Luft aus der Roheleitung wird durch
Apstat verwsachit. Durch Verengen der Rohrleitung kann
man den dynamischen Druck soweit erhohen, daB dev sta-
tische Druck verschwindet oder gar negativ gegeniiber dem
Atmosphiirendruck wird. Dann wird bet Anbringen ciner
Offnung an der Verengung sogar Lult aus der umgebenden
Atmosphire angesaugt und es ist méglich, an diesep Stelle
das Gut in die Rohrleitung zu bringen. Natiirlich muf sich
dev Rohrdurchmesser nach der Verengung wieder aul das
Novmalmal erweitern, da die Geschwindigkeit in der Diise
cin Mehrefaches der Fordergeschwindigkeit betriigt. Walwend
die Zusammenflithrung dee Roheleitung zur Dise stromungs-
techuiseh recht giinstig zu l6sen ist, bringt die nachtriigliche
Druckritckgewinnung im Diffusor stets Verluste mit sich,
die bei nieht sorgliltiger Nuslegung des Diffusors recht er-
hieblich sein kinnen.

[njektorsehleusen sind nur anwendbar, wenn der Rohe-
Teitungsdurchmesser nicht zn klein, die Fordermengen sowie
EForderwege und damit dic Driicke nicht zu grol} sind. Das
wrifft jedoch fir die Kornergeblise 1501 bis T'H03 nicht zu,
fie sic kam deshalb nue cine Zellenradschleuse in Frage.

Die Zellenradschleuse

Ghernimmt die zwangsweise Zufuhe des Fordergutes in cine
Offnung dev im Durchmesser unveriinderten Roheleitung.
Sie besteht im wesentlichen aus cinem Gehiiuse mit zylin-
drischer Bohrung, in der sich cin davin staubdicht cingepal3-
tes Rad mit 5 (I'501) bzw. 7 Zellen (502 und T 503) dreht.
Infolge der engen Passung zwischen (Gehitusebohrung und
Zellenvad kann die Luft aus der Rohrleitung nicht ins Freie
cutweichen, wenn das Rad das Yordergut zufiithet.

Das Gehiuse besitzt seitlich eine Olfnung, damit sich dic
Luftin der von der Rohrleitung kommenden Zelle entspannen
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kann. Die Einlaufs{fnung fiir das Férdergut am Zellenrad-
gehiiuse sitzt etwas auBer Mitte, so daB das Férdergut dem
sich drehenden Zellenrad entgegenfillt, wodurch Korner-
bruch vermiéden wird.

Der Durchsatz der Zellenradschleuse 1aBt sich infolge ihrer
konstanten Drehzahl nur durch eine Zusatzeinrichtung re-
geln, die sich hier in Form einer Drehklappe im Stutzen
zwisechen Einlauftrichter und Zellenradschleuse befindet.
Die Klappe erfordert eine gewisse Bauhghe, ist aber funk-
tionssicherer als ein Schieber.

Gegeniiber der Injektorschleusc bietet die Zellenradschleuse
den Vorteil, daB man ohne Beeinflussung der Forderleistung
mehrere Schleusen in der Rohrleitung anbringen kann.

2.3. Fahrgestell

Das als SchweiBkonstruktion ausgefithrte Fahrgestell besitzt
zwel vollgummlberell'te Réder mit 250 mm Dmr. Am Bock
fiir-die Schleusc ist ein Griff fiir den Transport angeschwell}t
an dem aullerdem cine Lasche zum Aufhéngen an ein Fahr-
zeug sitzt. Die Réder sind so angeordnet, dal der Schwer-
punkt des Gebldses beim Anheben etwa iiber den Rédern zu
liegen kommt.

2.4. Elektrischer Schaltkasten

Alle elektrischen Schaltelementc sind in einem elektrischen
Schaltkasten untergebracht. Als Bedienelemente enthilt der
Schaltkasten einen Paketnockenschalter als Hauptschalter
und drei Druckknopftaster fiir ,,Anlauf* (Sternschaltung),
,,Betrieb*“ (Dreieckschaltung) und ,,Aus‘. Gleichzeitig mit
Betitigen der Taste ,,Betrieb” wird der Getriebemotor der
Schleuse eingeschaltet. Im Betriebszustand sind beide Mo-
toren miteinander verriegelt, d. h. wenn einer der Motoren
ausfallt, schaltet sich auch der andere aus. Beide Motore
sind durch Warmerelais geschiitzt. In der Schaltstellung
,,Betrieb* leuchtet eine Glimmlampe auf. Bei neueren Aus-
fiihrungen erfolgt das Umschalten von ,,Anlauf* auf ,,Be-
trieb** automatisch.

Bild 4
Rohrverbindung
O o
L Bild 5 >
- ieo—t-———.-1L = Rohrweichen
(Erlauterung im Text)

2.5, Rohrleitung

Als  Rohrleitungsdurchinesser wurde eiuheitlich 150 mn
gewiithlt, wodurch die Rohrleitung selir handlich wird. In-
zwischen hat sich aucl gezeigt, daB dic meisten IKérner-

- gebliisehersteller diesen Rohrdurchmesser wahlcn, und zwar

fur samtliche BaugréBen.

Die Rohrverbindung (Bild 4) ist so ausgefiihrt, daB sie leichit
zu handhaben ist. Undichtheiten m der Rohrleitung zichen
in.jedem Fall einen Luftmengenverlust und damit eine un-
erwiinschte Reduzierung der festgelegten Luftgeschwindig-
keit nach sich. Je kleiner der Rolhrleitungsdurchmesser ist,
um so stiarker fallen Undichilieiten ins Gewicht; sinkt dic
Luftgeschwindigkeit unter 18 m/s, verstopft das Rohr.

Die Dichtheit wird dadurch errcicht, daBl in einem Rohrende
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ein Gummiring befestigt ist, der die Form eines Kegelstumpf-
mantels hat, In diesen Gummring wir das andere Rohrende
gesteckt und mit zwei Schnellverschliissen am Herausrut-
schen gehindert. Durch den im Rohr lerrschenden Uber-
druck wird nun der Ring gegen das eingesteckte Rohr
gedriickt, so daB die Verbindungsstelle dicht ist.

Zur Rohrleitung gelisren verschiedene Bauteile, die kurz
erliutert werden sollen.

Die geraden Rohre werden in Nennlingen von 1,2 und 4 m
lergestellt. Fiir speziell projektiertc Anlagen gibt es die
Rohre noch ohne Spannflansch, damit man sie bequemer
auf die erforderliche Baulinge kiirzen kann. Der Spann-
flansch, in den die Sclmellversc]llusse eingreifen, w1rd dann
bei Montage angeschweif3t.

Die Rohrbogen sind lieferbar in den Abstufungen 15, 30, 45,
60, 75 und 90°. Die bisherige Konstruktion war eine Seg-
mentkonstruktion; neuerdings werden die Rohrbogen aus
zwei Halbschalen hergestellt. Der Kriimmungshalbmesser
betrigt 5 D, also 750 mm.

Die Tliehkraftabscheider dienen zum Austragen des Gutes
aus der Rohrleitung. Sie sind in Ausfithrung ,,links* und
,rechts' lieferbar, je nach Anordnung des Einblasstutzens.
Fir Lagersilos werden die Fliehkraftabscheider ohne Aus-
lauftrichter hergestellt. Zum Schutz gegen Regenwasser
kann auf das Abluftrohr des Flichkraftabscheiders eine
Regenhaube aufgesetzt werden.

Die Rohrweichen A, B, C (Bild 5) dienen den Verzweigungen.
A ist cine Hose, B ein Abzweig und C ein Doppelabzweig.
Die Rohrweichen D und E sind Hose und Abzweig fiir Rohr-
zusammenfithrungen. Diese kommen in Druckleitungen vor,
wenn von zwei verschiedenen Gebldsen oder Rohrstringen
in denselben Silo geférdert wird. Der Verzweigungswinkel
betragt 15°.

Die Rohrweiche besteht aus einem Stahlrahmen, in dem cin
Rohr schwenkbar angeordnet ist. An der Drelstelle besitzt
das Rohr Gummimanschetten, an der ;. Gegenseite einen
Gummiring, der mit Federn an das Gegenrohr gedriickt
wird. Das Betiitigen des Schwenkrohres erfolgt mit einein
Seilzug.

Beschickungsvorrichtungen sind einzelne Zellenradschleusen,
die an beliebiger Stelle in der Rohrleitung eingebaut werden
kénnen.

3. Betriebsverhalten der Kérnergebldse

Dic Fordermenge eines Gebliises hdngt von der Linge der
Rohrleitung, der Anzahl der Rohrbogen, von der I'érderhéhe
und vom Foérdergut ab. Das Kérnergebldse arbeitet stets
auf seiner Kennlinie, und der Betriebspunkt hingt ab von
der gegebenen Rohrleitung und der eingestellten Férder-
menge. Mit wachsender Fordermenge steigt der Widerstand,
und somit wird laut Kennlinie die Luftmenge geringer, sie
darf jedoch eine bestimmte Luftmenge nicht unterschreiten,
da sonst die Rohrleitung verstopft. Damit der Bedienende
diesen Punkt erkennt, muB er den Strémungsregler beob-
achten. Im Leerlauf oder bei kleinen I'érdermengen ist die
Klappe geschlossen. Mit zunchmender Fordermenge beginnt
sic sich jedoch zu 6ffnen. Das kann am Zeiger des Stréomungs-

(Schiuf auf S. 313)
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' 1. Einleitung

Die weitere Bildung von Kooperalionsgemeinschaften und
zentralen Mischfutterbetrieben in der Landwirtschaft erfordert
in zunehmendem Malle grofleren Lagerraum fiir Getreide bei
geringen Kosten. -

Diese Forderungen erfiilllen am besten Metallsilos, die im
Freien aufgestellt werden kénnen, wobei sich der Bauauf-
wand nur auf diec Fundamente erstreckt.

In den letzten Jahren kamen derartige Silos in zylindrischer
Bauform mit kegelférmigem Dach vor allem im westlichen
Ausland in groBen Stiickzahlen mit vielen Typen und Vari-
anten auf den Manrkt.

Um den Bediirfnissen unserer Landwirtschaft nach kosten-
giinstiger Lagerung groéBerer Getreidemengen Rechnung zu
tragen, wurde im VEB ,Petkus“ Wutha eine Typenreihe
Lagersilos mit Fassungsvermdgen von 31 bis 153 m3 (=~ 25
bis 100 t Weizen) entwickelt.

2. BaugréBen und Ausfihrungen, Abmessungen

Die verschiedenen Baugréfien und Varianten wurden in der
TGL 33-46 803 standardisiert (Bild 1 und Tafel 1). Es werden
vier Typen entsprechend den festgelegten vier verschiedenen
Silodurchmessern hergestellt, die man wiederum durch drei
hzw. vier verschiedene Siloh#hen variieren kann.

3. Aufbau

Die Silos sind in Form eines Baukastensystems aufgebaut,
d. h. die verschiedenen Typen bauen sich aus gleichartigen
Teilen aufl. Aus statischen Griinden ist der Behiller zylin-

VEB ,,Petkus“ J.andmaschinenwerk Wulha

Lagersilo fir Getreide zum Aufstellen im Freien

drisch ausgefiihrt. Dadurch la8t sich der Materialeinsatz auf
ein Minimum reduzieren. Der Zylindermantel besteht aus
mehreren Ringen, die durch eine einfache Verschraubung mit-
einander verbunden sind (Bild 2). Die Ringe wiederum setzen
sich je nach Durchmesser aus 5 bis 8 Segmenten zusammen.
Die senkrechte Verbindung der Mantelringe erfolgt durch
doppelte Verschraubung. Da die Belastung der unteren Ringe
groBer ist als die der oberen, sind sie aus dickeren Blechen
hergestellt. Dies ist besonders bei der Montage zu beachten.
Die betreffenden Wandsegmente sind extra gekemnzeichnet.

a) - b)

o"@

o N A

hy

Bild 1. Bezeichnungen und Hauptabmessungen der Lagersilos K861
bis K864 (zur Tafel 1);
a) fiir pneumatische Beschickung, b) fiir mechanische Be-
schickung (fehlende Mafe und Angaben wie beim Silo fiir
pneumatische Beschickung); a Fundament, b Mantelring, ¢ Tir,.
d Leiter, ¢ Dach, f Dachhaube

Tafel 1. Baugré8en und Hauptabmessungen der Silos (Auszug aus TGL 33-46803)

Typ Anzahl Ry +150

Fill- Masse

der pneu- mecha- d, zul. d, ,/h, hy inhalt ohne
Mantel- matische nische Abw. +100 + 250 +100 Inhalt
ringe Be- Be- .
* schickung schickung [m3] [kg}
K86t 3 4050 4150 ) 2960 3080 31 204
4 5040 5135 3600 —-30 4100 3950 4065 41 264
5 6030 6120 . 4940 5050 51 325
' K862 3 4250 4350 2960 3080 45 290
4 5240 5335 4300 —15 4800 3950 4065 59 360
5 6230 6320 4940 5050 73 430
K863 4 5450 5540 - 3950 4060 79 397
5 6440 6530 5000 +10 5500 . 4940 5050 98 482
6 7425 7515 5925 6050 117 567
K864 4 5650 5740 3950 4065 103 470
i 5 6640 6730 5700 +20 6200 4940 5050 128 570
6 7625 7715 5925 6050 153 670

(Schlup von S. 312)

reglers beobachtet werden. Sobald die Klappe voll auf ist
(entspricht Cr = 24 m/s), darf die der Schleuse zugefiilirte
Menge nicht weiter erhght werden.

4. Zusammenfassung

In der Landwirtschaft werden in immer stirkerem MaBe
pneumatische Forderer zum Transport von Getreide ein-
gesetzt. Zum besseren Verstindnis fiir den konstruktiven
Aufbau der Kérnergeblise des VEB Petkus Wutha wird
auf die Gesichispunkte bei der Gestaltung der Baureihe und
auf die konstruktive Ausfithrung einzelner Baugruppen éin-
gegangen. Die zu den Kérnergeblisen gehdérendenr Rohr-

leitungsteile und das Betriebsverhalten werden kurz be-

schrieben.
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Bild 2. Lagersilos zur Aufstellung im Freien
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