den so weit angehoben, daBb man den obcren Ring des Silo-
mantels monticren kann. Danach wird der Silokérper erncut
hochgezogen oder mit Winden angehoben, so dafl der nichste
Ring montiert werden kann usf.

Wenn der untere Ring monlicert ist, werden im Siloinnenraum
dic schriigen Betonflichen angebracht und der unterc Silorand
150 mm betoniert. Nach den gesetzlichen Bestimmungen miis-
sen die Stlos gecerdet werden (Blitzschutz).

Bei der Montage sind die betreffenden Arbeitsschutzvorschrif-
ten, insbesondere die ASAQ 1, 331/1, 616 und 900 sowie die
B0 10 und BAO 908, zu beacdliten. ;

. Weitere Hinweise enthidlt die vom Werk herausgegebene
Montagevorschrift. .

6. Einsatzbedingungen

Die Tagersilos aus Aluminium sind fiir alle rieselfahigen, vor-
her auf Lagerfihigkeit (14 %) getrockneten Kornerfriichte ge-
eignet. Sie wurden iiber mchrere Erntekampagnen erprobt
und haben sich bestens bewihrt. Es traten keine Schidigun-
gen der cingelagerten Giiter auf. Messungen ergaben, dal sich
Schwankungen der Aullentemperaturen mit erheblicher Ab-
schiwiichung nur auf die Randzone des Inhalts auswirken. Die
Fillmenge hat wilirend der Lagerzeit eine gleichmiBige Tem-
peratur. Voraussetzung ist allerdings, daf das Lagergut trok-
ken ist und keinerlei Griinbesatz aufweist. Um Briickenbil-
dung und Auslaufschwierigkeiten zu vermeiden, sollte das
lL.agergut vorgereinigt sein.

Fiir staubfsrmige Produkte (z. B. Mischfutter) und aggressive
Stolfe, wie Mineraldiinger usw., sind die Silos nicht geeignet.

Bei der Wahl des Standorts ist zu beachten, daf keine Lager-
stitten von Diinger, Mineraldiinger und Schidlingsbekimp-
fungsmitteln in der Nihe sind. Diese Stoffe wiirden im Laufe
der Zeit Korrosionsschidden an den Silos 'hervorrufen.

Im Normalfall wird man an einem Ort mehrere Silos aufstel-

Ing. D. GEPPERT*

Aul S.314 dieses Heftes werden die Lagersilos aus Alumi-
nium zum Aufstellen im Freien bekanntgemacht. Grundsilz-
Iich sind alle Iorderer [iir das Beschicken und Eutleeren
dieser Silos .geeignet, von der Industrie werden daliir Trog-
kettenférderer und Kérnergeblise angeboten.

1. Zur Aufstellung der Lagersilos

Lagersilos aus Aluminium werden entsprechend der Anzahl
neben- oder hintereinander in einer oder mehreren Reihen
aufgestellt. Damit die Mechanisierung mit vorhandenen For-
derern und lieferbarem Zubehér ohne Schwierigkeiten durch-
gefithrt werden kann, sind folgende Achsabstinde der Silos
einzuhalten:

Silo-
Silotyp durchmesser [mm] Achsabstand [m]
K 861 3600 4,30
K 862 4300 5,10
K 863 5000 6,12
K 864 5700 7,14 /

Der seilliche Zwischenraum bei zweirethiger Aufstellung und
pneumatischer Beschickung mull mindestens 1,20 m bctragen.
Die geeignete Auswahl der Forderer bleibt dem Auftraggeber

* VEB ,Petkus“ Landmaschinenwerk Wutha
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len und sie hintereinander in einer Reihe anordnen, so daf3
fir das Beschicken und Entleercn jeweils nur ein Fordergerit
gebraucht wird. Dic Beschickung kann mit Trogkettenforde-
rern oder I'érdergeblisen crfolgen, zur Lntleerung dienen
Trogkettenforderer oder Forderbiinder.

Dic Silos haben drei mit Schichern verschlicBbare Auslauf-
6ffnungen. Der groBte Teil der Fiillmenge liuft von selbst
aus, die relativ geringe Restmenge mufl dann von Hand den
Auslaulélfnungen zugefithrt werden.

Fir Wdie Abstiitzung der Beschickungsfrderer sind Laufstege
mit Stiitzen vorgesehen.

Wenn mchrere Silos aufgestellt werden, sollte in jedem Fall
cin ordnungsgemailes Projekt zugrunde liegen.

Die Silos wurden von der Zentralen Priifstelle [iir Landtech-
nik Potsdam-Bornim gepriift und mit ,gut geeignet fiir die
Landwirtschaft” beurteilt. AuBerdem hat das Institut fiir Stahl-
und Leichtmetallbau, Leipzig, dic Silos gepriift und gemil
Priifbescheid Nr. 10/5/62 freigegeben.

7. Zusammenfaséung und SchluBBbetrachtungen

Mit Hilfe der ‘Aluminium-Lagersilos ist es moglich, erforder-
liche Lagerkapazitit in LPG, Kooperationsgemeinschaften und
Mischfutterbetrieben bei niedrigen Investitionskosten in kur-
zer Zeit zu schalfen.

Die Silos sind leicht zu montieren und lassen sich fiir alle
rieselfahigen Koérnerfriichte verwenden, die bis auf Lagerfd-
higkeit abgetrocknet sind.

Es werden verschiedene GréBen mit einem [Fassungsvermégen
von 31 bis 153 m3 hergestellt. Beschicken kann man mit For-
dergeblisen oder Trogkettenforderern, Entleeren mit mecha-
nischen Férdermitteln. Mehrere in einer Reihe aulgestelite
Silos erfordern nur je 1 Iérdergerit fir das Beschicken und
LEntleeren. Im Ralimen der weiteren Entwicklung sind Silo-
1ypen mit nod: gréBerem Fassungsvermégen vorgesehen.

A 6874

Mechanisiertes Beschicken und Entleeren von Lagersilos

nach Beratung durch die Projektierungsbiiros der Kreisbe-
triebe fiir Landtechnik und die Kundendienstvertretungen
des Werkes selbst iiberlassen. Sie wind im wesentlichen vom
Verwendungszweck der Anlage abhidngen, bei bereits vorhan-
denen Anlagen — die erweitert werden — von threr Mecha-
nisierung.

Bild 1. Alu-Siloanlage mit mechanischer Beschickung




2, Beschickung

2.1. Mechanische Beschickung

Die mechanische Beschickung der Alu-Lagersilos erfolgt mit
Trogkettenférderern T 265 oder T 269. Die Nennférdermenge
ist abgestuft auf 10 t/h (T 265) und 20 t/h (T 269). Der Trog-
kettenférderer wird mittig iiber der Siloreithe gefithrt und auf

in der Fundamentplatte der Silos einbetonierte Stiitzen auf-
gelegt. (Bild 1)

Die Stiitzen stehen als A-Mast in lcichter Rohrkonstruktion
jeweils zwischen den einzelnen Silos. Die Antriebsstation des
Trogkettenforderers befindet sich auf einer Konsole, die an
der letzten Stiitze angeschweifit ist. Ein Abstiitzen des Trog-
kettenforderers auf den Alu-Silos ist nicht zuldssig. Jeweils
itber dem Einlauf eines Alu-Silos ist am Trogkettenfsrderer
ein ‘Auslauf- bzw. Absperrschieber angebracht. Die Verbin-
dung zwischen Fordefer und Silo stellen ein Ubergangsstiick
und eine Regenhaube her. Hohendifferenzen bis 5 cm kénnen
durch die Regenhaube ausgeglichen werden. Durch eine Uff-
nung im Trog an der Antriebsstation wird der geringe Uber-
lauf durch eine Fallrohrleitung zu einer Absackstelle oder in
den -Entleerungsforderer geleitet. Vor Regen bzw. Schnee
schiitzt den Trogkettenforderer eine Abdeckung ‘aus verzink-
tem Blech. Zur Bedienung der Auslauf- bzw. Absperrschieber
und zur Wartung des Trogkettenforderers fiihrt ein Laufsteg
parallel zum Forderer iiber den Silos entlang. Die maximale
Belastung des Laufsteges darf 300 kg nicht iibersteigen. Die
Zufithrung des Fordergutes zum Beschickungsforderer iiber
den Alu-Silos hingt im wesentlichen von den &rtlichen Gege-
benheiten und dem technologischen Durchlauf der Gesamt-
anlage ab. In den meisten Fillen steht am ‘Anfang der Silo-
reihe ein Becherwerk fiir die I'érderungs des Gutes aus der
Aufbereitungsanlage zum Beschickungs-Trogketten{érderer.

G'ijnstig ist dabei, wenn das Becherwerk noch innerhalb des
Gebidudes steht und somit vor Witterungseinfliissen geschiitzt
ist.

Bei der mechanischen Beschickung durch Trogkettenforderer
wird die Aufstellung der Silos in einer Reihe begrenzt durch
die maximale Liinge der Foérderer. Der Trogkettenforderer
T 265 kann bis 32 m und der T 269 bis maximal 45 m ausge-
fithrt werden. Wenn diese Forderlangen nicht ausreichen, um
-eine Siloreihe beschicken zu kénnen und eine zweireihige
Aufstellung aus Platzmangel nicht durchfiihrbar ist, kann
man einen weiteren Trogkettenférderer hinter den ersten an-
schlieflen lassen. Die Silos unter dem zweiten Trogkettenfor-
derer miifiten jedoch dann um einen Ring niedriger aulge-
stellt werden.

Werden Silos mit unterschiedlichen Durchmessern und Hshen
in einer Reihe aufgestellt und durch einen Trogkettenforderer
beschickt, mull durchgehend die fiir den hochsten Silo aus-
reichende Stiitze verwendet werden,

Die Beschickung der Alu-Silos durch Trogkettenforderer hat
gegeniiber einer pneumatisclien Beschickung insbesondere bei
Saatgut den Nachteil, daB bei Sortenwechsel Vermischungen
auftreten, weil immer Riickstinde im Férderer venbleiben.
Die Fordermenge ist jedoch iiber die gesamte Férderlange
gleichbleibend; die Antriebsleistung liegt im Verhiltnis zur
pneumatischen [F6uderung relativ niedrig.

2.2. Pnevumatische Beschickung )

Im Gegensatz zur mechanischen Beschickung kann bei pneu-
matischer I'érderung ein Kérnergebliase ein, zwei oder meh-
rere Siloreihen beschicken. Das Kérnergebldse steht dabei an
dem durch den technologischen Ablauf bedingten Platz im
Aufbereitungsgebdude und kann auch noch als Forderer fiir
andere Wege innerhalb der Gesamtanlage genutzt werden.

Die Geblédserohrleitung verlduft bei einreihiger Aufstellung
dér Silos - um 450 mm versetzt parallel zur Lingsachse der
Siloreihe. Der auf jedem Silodach aufgeschraubte Fliehkraft-
abscheider wird von jeweils einem Abzweig innerhalb der
Hauptleitung crreicht. Vom Laufsteg, der seitlich auf Stiitzen
angebracht ist-und parallel zur Siloreihe bzw. zur Rolirleitung
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Bild 2. Alu-Siloanlage mit pneumatischer Beschickung

verliuft, werden die Abzweige bedient, die ein Schutzblech
vor Witterungseinfliissen schiitzt.

Bei doppelreihiger Aufstellung der Silos ist fiir je ein Silopaar
ein Doppelabzweig vorgesshen, von dem aus die Zufithrung
zu den Fliehkraftabscheidern auf den Silos mit Rohrleitung
erfolgt. Die Stiitzen sind ebenfalls als leichte Rohrkonstruk-
tion ausgefithrt und in der Silofundamentplatte 0,5 m tief ein-
betoniert. (Bild 2)

Die Geblaserohrleitung hat einen Durchmesser von 150 mm,
an die alle Kérnergebldse der Baureihe T 501 bis T 513! an-
geschlossen werden kénnen.

Mit entsprechendem Abfall der Férdermenge kann bis zu
ciner absoluten Linge von 100 m gefordert werden. Bei noch
lingeren Forderstrecken ist der Abfall der Férdermenge zu
hoch und wirtschaftlich nicht mehr vertretbar.,

L}
3. Entleerung
3.1. Mechanische Entleerung

Bei der mechanischen Entleerung der Alu-Lagersilos werden
Trogketten- oder Gurthandférderer eingesevzt. Fiir Férdergut,
das zum Konsum bzw. zu Fiitterungszwecken Verwendung
findet, reicht die Qualitdt der Férderung mit Trogkettenfor-
dercrn aus. Bei Saatgut dagegen ist die Forderung mit ge-
muldeten Gurtbandférderern zu empfehlen.

Zur mechanischen Entleerung der Alu-Lagersilos hat es be-
reits lebhafte Diskussionen gegeben, ‘da hierbei verschiedene
Varianten der Gestaltung und Ausfithrung moglich sind. Die
vom VEB Petkus vorgeschlagene Auslihrungsméglichkeit
wird im folgenden beschrieben und befindet sich bereits
mehrfach mit gutem Erfolg im Linsatz.

Die Siloreihe bzw. -reihen stelien aufl einer betonierten ebe-
nen Fundamentplatte, deren Dicke von den ortlichen Boden-
verhdltnissen abhiingig ist. Unter jeder Siloreihe liegt in der
Mitte ein Kanal und seitlich vom Férderer ein Laufgang fiir

" die Montage und Wartung. Die Abmafle des Kanals richten

sich nach der Art des Férderers; der Laufgang ist 0,6 m breit
und 1,80 m tief. In der bewehrten Abdeckung des Kanals
sind unterhalb der Silos zwel bzw. drei Aussparungen in der
GroBle von 200 X 310 mm vorgesehen, durch die diber cinen
eingelegten Trichiler das Lagergut auf bzw. in den Férderer
einlduft. Zwischen Trichter und Torderer ist ein Schwenk-
schieber eingebaut, der iiber Seilzug und Steltblock von einem
auBlerhalb des Kanals liegendem Handrad bedient wird.
Durch Einstellen eines Hebels an der Handradwelle in eine
der markierten Stellungen wird der zu 6ffnende bzw. zu
schliefende Schwenkschieber vorgewihlt und durch Drehen
des Handrades geéffnet bzw. geschlossen. Mit-einem Stellblock
mit Handrad lassen sich maximal vier Scliwenkschieber be-
Litigen,

Die Silogrundfliiche ist mit ciner Neigung von ungefdhr 15°
jeweils zu den Ausldufen liin abgeschrigt. Die Abschrigung
und der duficre Giirtel des Silos, der fiir die Standsicherheit
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notwendig ist, werden nach Montage des Silos betoniert. Die
Kanalabdeckung auBechalh der Silos ist wasserdicht ausge-
filet. " Entsprechende  lsinstiegsofnungen zum Kanal bzw.
Montages{fnungen [iir dic Fordercr belinden sich am Anfang
und Ende der Siforeihe.

Vom Férderer unter den Silos wird das Gul in ein Becher-
werk transporliert, das dann den weiteren Transport, z. B.
zur losen Auslagerung, Mischlulleraulbereitung, Beizung usw.,
iibernimmt. Da im allgemeinen in cinem landwirtschaftlichen
Speicher die Alu-Lagersilos ein- bis zweimal im Jahr entleert
werden, ist der Handarbeitsaufwand fiir das vollstindige Ent-
Teeren z.Z. noch gerechtferligt, zumal eine Mechanisierung
dieses Avbeitsganges erhebliche zusiitzliche Investitionen cr-
fordern wiirde. An einer rationelleren Gestallung, die auch
cine Senkung der baulichen Inveslilionen zum Ziel hat, wird
sur Zeit gearbeitet. :

3.2. Pneumatische Entleerung
Zur pneumatischen Entleerung von Alu-Lagersilos mit ITille
von Saug- und Druckgebldsen kann man zur Zeit noch keine

Ing. E. BRANDAU* |

1. Einsatzmoglichkeiten

Die wissenschaftliche Durchdringung aller Arbeitsprozesse im
gesmlen Saatgulwesen fithrte zu der Frkeuntnis, auch hei
der Beurteilung und Bewertung von Saatgutrohware und bei
der Saatgutkontrolle Maschinen einzusetzen.

Bisher wurde eine Saatgutrohware durch zeitaufwendige
Handverlesung analysiert. Man erhilt dabei zwar genaue
Werte iiber die einzelnen Bestandleile, jedoch keine Hinweise
auf die Reinigungstechnik selbst, 'da die spezifischen Sortier-
cigenschaften des Saatgutes, denen das Arbeitsprinzip der
Aufbereitungsmaschinen entspricht, bei der Handverlesung
nicht beriicksichtigt wenden. Eine maximale Saatwarenaus-
beule der gesamten Saatgutpartie hat groBe 6konomische
Bedeulung, weil schon geringe prozentuale Abweichungen er-
liebliche Wertminderungen verursachen kénnen [1],

Bei der Aufbereitung kleinsler Saatgutmengen in Zucht- und
Versuchsbetrieben sowie zur Aufbereitung von Zier-, Arznei-
und Gewiirzpllanzensaatgut und auch Forstsaatgut werden
[.abormaschinen mit gutem Lrfolg cingesctzt. In hervorragen-
der Weise eignen sie sich fiir Lelirzwecke an Hoch- und Fach-
schulen und zur Qualifizierung des Bedienungspersonals fiir
die Grofmaschinen, da die Wirkungsweise ier einzelnen
Reinigungselemente eindrucksvoll demonstriert werden kann

[2].

* VEB ,Pelkus* Landmaschinenwerk Wutha

Bild |
Labortricur K 292
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technischen Einzelheiten angeben, da sich der gesamte Kom-
plex noch in Vorbereitung bzw. in der Erprobung befindet.
Mit derv Realisicrung diesr Variante ist aber in abschbarer
Zeit zu rechnen.

4. Zusammenfassung und Schluifolgerung

Es wurden technische Einzelheiten zur Beschickung und LEnt-
leerung von Lagersilos aus Aluminium dargelegl.

Bei einer mechanischen Beschickung werden Trogkettenférde-
rer eingesetzt, die pneumatische Beschickung erfolgt mit
Kérnergebldsen. Zur mechanischen Iintleerung kommen je
nach Art und Verwendungszweck des I"ordergutes Trogketlen-
oder Guritbandférderer zum Einsatz.

Die pneumatische Entleerung ist zur Zeit noch nicht anwen-
dungsreif. Mit Hilfe der beschrichenen Mechanisicrung kann
cine Arbeitskraft alle mit der Lagerung von Kérnerfriichten
zusammenhidngenden Verridhitungen in cinem landwirtschaft-
lichen Betrieb-iibernehmen. A 6372

Labormaschinen zur Aufbereitung und Beurteilung von Saatgut

Entsprechend den agrotechnischen Forderungen der VVB
Saatgut und der Zentralstelle fiir Sortenwesen wurden vom
VEB ,Petkus“ Landmaschinenwerk Wutha der Lalortrieur
K 292, der Laborwindsichter K293, die Laborsiebmaschine
K294 und der Labormagnetreiniger K 295 entwickelt.

2. Der Labortrieur K 292

2.1. Funktion und technische Beschreibung

Bei der Sieb- und Windsortierung kommt der Sortiereigen-
schaft Samenldnge eine wichtige Rolle zu. Bei den Weidel-
und Schwingelgrisern und auch bei anderen Grasarten, deren
Samen iiber 4 mm lang sind, kommen fast nur viel kiirzere
tinkrautsamen vor. Die Auslese nach der Samenliinge ist hier
also angebracht [3].

Der Einschiittbehilter hat cin Fassungsvermégen fir = 1 kg
Grassamen. Mit der elektromechanischen Vibrationsrinne als
Dosierungsapparat wuvde ein entscheidender Schritt getan,
auch auf diesem Gebiet moderne Bauelemente zu nutzen.

Mit Hille eines Regeltrafos kann die Amplitude des Vibrators
verdndert werden. Dadurch ist ein stulenlos regelbarer Zu-
lauf des Reinigungsgutes maglich.

Der Auslesezylinder wird durch cinen Bajonettverschlul im
Antriebslager gehalten und kann leicht ausgewechselt werden.
Dic Laufrollen aus Plastwerkstolf machen die Maschine ge-
rinscharin. Die Umlaufgeschwindigkeit des -Auslesezylinders
ist in zwei Stufen verstellbar und so gewihlt, dal die groBere
Kriitmmung des Zylindermantels den gleichen Ausleseelfekt
crmdglicht wie die Groffmaschine. Die Kurzkornwanne (Aul-
fangmulde) wird nach jeder Probenauslese aus dem Zylinder
genommen. Sic ist um die Lingsachsc schwenkbar. Ein Auf-
langkasten fiir das Langkorn ist in das Maschinengestell ein-
geschioben.

Die elektrische Schalt- und Regeleinrichtung befindet sich im
Maschinengestell. Die dazugehdrigen Bedienelemente sind
zentral angeordnet. Die Maschine wird auf einem stabilen
Tisch aufgestellt (Bild 1).

2.2. Technische Daten K 292

Masse 57 kg Zy!l.-Durchm. 250 mm

Lange 860 mm Lénge 480 mm

Breile 300 mm Neigung 1°

Héhe 750 mm Drehzahl 35 und 45 min™"

Elektrischer AnschluBwert 0,25 kW
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