z.B. im Mai 1967 bei 290 melkenden Kiihen mit einer
durchschnittlichen Tagesleistung von 16,5 kg Milch im Mittel
nur noch 0,14 bis 0,17 kg je I{uh und Tag. Derartig giinstige
LErgebnisse wiiren bei einem negativen Einflufl der Neopren-
Zitzengummis auf die Nachgemelke nicht zu erreichen.

Zusammenfassung

Die Beobachtung einiger Melker, dafl Neopren-Zitzengummis
NW 25 mit kleinem Kopl schlechter melken als Natur-
kautschuk-Zitzenguminis NW 25 mit groBBem Kopf, bestitigte
sich in einem Versuch sowie in praktischen Beobachtungen
nicht. Aucli im Vergleich mit auslindischen Zitzengummi-
fabrikaten ergaben sich fiir dic Neopren-Zitzengummis giin-
stige Resultate. Da ansteigende Nachgemelke auf Fehler an

Ing. W. SCHWARZ, KDT* / Staatl. gepr. Landw. E. GOLZ* |

1. Aufgabenstellung

Bei der Heubergung ist eine Tendenz zum verstirkten Ein-
satz der Hochdruckballenpresse zu erkennen [1]. Es werden
bereits ,,Hochstdruck-Ballenpressen‘‘ angewendct, die das
Halmgut auf mehr als 260 kg/m? verdichten [2].

Wird Welkgut mit einem Wassergehalt iiber 209/, zu Ballen
gepreBt, so miissen die Ballen nachgetrocknet werden. Der
Trocknungserfolg bei der Beliiftungstrocknung hingt von
Ballendichte, Wassergehalt des Erntegutes, Ballengréfe,
Art der Einlagerung, Gebldseleistung und Form der Be-
liftungsanlage ab. Die bereits vorhandenen Kenntnisse iiber
den EinfluB dieser GroBen [3] [4] [5] [6] [7] waren durch

cinige Untersuchungen zu erweitern.

2. Die Versuchsanlage,

cine Stahlkonstruktion mit 16 mm starker Spanplatten-
verkleidung (Bild 1), bestand aus 3 kombinierten Trock-
nungstiirmen 1nit einer Beliiftungsgrundfliiche von 1,5% 1,5 m
je Turm und einer maximal nutzbaren Einlagerungshéhe
von 6,4 m.

Die verwendeten 3 Radialgeblise LRM 450/1 (VEB Turbo-
werke Meilen) crméglichten mit einem Luftfdrdervolumen
von 6150 m3/h bei cinem Gesamtdruck von 158 mm WS
cine intensive Beliftung. Zur Regulierung von Druck und
Luftfsrdervolumen wurden vor den Ansaugstutzen der
Geblise Siebe mit unterschiedlichen Lochgréfien verwendet.
Die Gebliase waren mit Ansaugdiisen versehen.

.

Institut fitr Mechanisierung der Landwirtschaft der DAL zu Berlin
Potsdam-Bornim (Leiter: Obering. O. BOSTELMANN)

der Melkanlage oder beim Arbeitsverfaliren hindeuten, sollten
bei steigenden Nachgemelken die Vertragswerkstitten des
VEB Elfa Elsterwerda oder der Kundendienst die gesamte
Meclkanlage sowie das benutzte Arbeitsverfahren iiberpriifen.

Literatur

[1] WEHOWSKY, G. / D. KOHLSCHMIDT: Test-Unlersuchungen an
Neopren-Zitzengummis (Ermittlung der Einsatzzeit). Versuchsbericht,
Inst. f. Landtechnik der Iarl-Marx-Universitit Lcipzig — unver-
offentlicht

WEHOWSKY, G. / D. KOHLSCHMIDT: Die Nutzungsdauer von
Neopren-Zitzengummis. Deutsche Agrartechnik 17 (1967) H. 8, S. 348
und 349
[3] LIENERT, G.A.: Verteilungsfreie Methoden in der Biostatistik,
S. 124 bis 127, ff. Verlag Anton Hein, Mcisenheim am Glan, 1962
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Zur Beliftungstrocknung von Heuballen

3. MeBverfahren

Zur Bestimmung des Luftférdervolumens ist die Luft-
geschwindigkeit im Ansaugstrom der Gebldse mit einem
Fliigelradanemomcter gemessen worden. Der statische Druck
unter dem Rost wurde mit einem U-Rohrmanometer er-
mittelt. Im Einlagerungsgut erfolgten Temperaturmessungen
mit Thermoelementen. Je 1 m FEinlagerungshshe gab es
2 MeBstellen, davon 1 MeBstelle im Ballen und 1 MefBstelle
zwischen den Ballen. Insgesamt waren es 12 MeBstcllen je
Turm. Kompensationsbandschreiber zeichneten die Tempe-
raturen kontinuierlich auf. Die vorhandenen Temperaturen
und die Taupunkttemperaturen der Zu- und Abluft wurden
ebenfalls kontinuierlich registriert.

Alle untersuchten Ballen sind mit der Hochdruckpresse
K 442 geprefit worden (Ballenquerschnitt 36)50 c¢m,
Ballenlinge 40 bis 70 em). In jedem Fall wurde regellos
(ungestapelt) eingelagert. Insgesamt liefen 5 Versuche mit
Luzerne und 1 Versuch mit Wiesengras (Tafel 1).

4. Der Stromungswiderstand

Um soviel Versuche wie méglich in einer Saison durchfiithren
zu koénnen, wurde z. T. mit Driicken iiber 100 mm WS
gearbeitet. Beim Versuch 4 machte sich cin Druck von
152 mm WS erforderlich, um die Trocknung der 6,4 m
hoch eingelagerten Ballen in etwa 14 Tagen abschliefen zu
kénnen.

Tafel 1. Versuchswerte

Nummern der Versuche fa 1bt' 2 3 4

5 G
Fruchtart: Versuche 1a bis 5 Luzerne Wiesen-

Bild 1. Trocknungstiirme

6,4 .
Einlagerungshohe i [m] 3,2 (3,9 32 32 64 35 40
mittl. Wassergehalt a (0] 45 40 43 50 43 45 33
miltl. Ballendichte g [kg/m3)] 122 173 189 215 197 240 232
Gesamteinlagerungs-
masse [kg) 824 1484 1160 1212 2368 1350 1478
Flichenbelegung [kg/m?} 367 528 516 538 1050 600 (58
Einlagerungsdiehte o [kg/m3) 116 —4 161 168 164 371 164
Stalischer Druck p [mm WS§] 65 865 118 77 152 114 62
Luftgeschwindigkeit «2 [m/s] 0,26 0,26 0,68 0,82 0,63 0,74 0,57
Luftférdervolumen V' [m3/h-m?] 950 950 2460 2940 2250 2660 2060
Luftférdervolumen
Vae [m3/h

<1000 kg} 2600 1790 4770 5460 2150 4400 3140

zweite Schicht

bezogen auf den ballenfrei gedachten Querschinitt eines Trocknungslurmes
bezogen auf 1000 kg Einlagerungsmasse

keine genaune Angabe méglich, da dic Hohe der 1. Schicht vermindert wurde
erste und zweite Schicht

SN W N -
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Fir halm- und blattférmige Erntegiter kann die Druck-
verlustkurve als Funktion der Luftgeschwindigkeit im Dia-
gramm bei logarithmisch aufgetragenen Koordinaten durch
eine Gerade mit relativ guter Genauigkeit angeniihert
werden [8].
Fiir diese Gerade gilt:
Adp=C-h-wn (1)
Darin sind: ,
a4 p Druckverlust imm Erntegut in mm WS
C Funktion fiir alle nicht definierten Veriinderlichen (Form des Ernte-
gutes, Luftzustand, Lagcrungsdichle)
h Linlagerungshdhe in m
w  Luftgeschwindigkeit in m/s, bezogen auf den erntegutfrci gedachten
Querschnitt
n Exponent der Luftgeschwindigkeit, Neigung der Geraden im doppelt-
logarithmischen Diagramm
Fiir blattarmes Luzernehen ist n = 1,6 [8]. Mit den MecB-
werten fiir p und w (Talel 1) konnen die Widerstandskenn-
linien der einzelnen Versuche nach Gl (1) im Diagramm
dargestellt werden (Bild 2).

Bei losem Heu steigt mit zunehmender Lagcrungsdichte der
Stromungswiderstand des Erntegutes. Auch bei regellos
eingelagerten Heuballen nimmt bis zu ciner Ballendichte
von etwa 100 bis 120 kg/m3 der Stromungswiderstand der
eingelagerten Schicht zu. Mit weiter zunehmender Ballen-
dichte nimmt dagegen der Strémungswiderstand ciner regel-
losen Ballenschiittung ab (Bild 2).

Bei einer Ballendichte von 240 kg/m?® (Versuch 5) wurde
Luzerne vom 3. Schnitt verwendet, bei den Versuchen 1
bis 4 war es Luzerne vom 2. Schnitt. Das etwas abweichende
Verhalten bei gg = 240 kg/m? ist vermutlich darauf zuriick-
zufithren.

Die Tendenz 148t sich wic folgt erkliren:

Kompakte Ballen hoher Prefidichte lagern sich nicht mchr
so eng aneinander wie Ballen geringerer Prefidichte, so dal}
mit steigender Ballendichte das Hollraumvolumen einer
regellosen Ballenschiittung zunimunt (Bild 3) und die Luft
leichter durch die groBlen Zwischenrdume strémen kann.
Fiir kleine Werte von gg wird gg = gg (Bild 3). Die Ballen
verformen sich so stark, dal kein Hohlraumvolumen ¢ ent-
steht. Tiir groe Werte von pg wird ein konstantes IHohl-
raumvolumen ¢ vorliegen.

Um zu ermitteln, wieviel Luft durch cinen Ballen strémt,
wird anschlieBend der Stréomungswiderstand im  Ballen
errechnet.

Iiir einen homogenen Heustapel gilt [8]:

Ap=C,- h.pgm.nt-n. 0, n1 . qpn 2)
Soll wp ermittelt werden, so gilt:
1
g = ( - Ap )T (2a)
(,4 « b . op™ - 772_“ 5 an—l
Darin sind
wpg mittlere Luftgeschwindigkeit im Ballen in m/s
4 p =20 mm WS Druckverlust, gewahlit
C, ==0,73 Konstante
h =1m Einlagerungshohe, gewsihlt
op = 240 kg/m3 Ballendichte (Versuch 5)
n = 1,85 - 1076 kgs/m? dyn. Viskositiit der Luft bei 20 °C und 7¢0 Torr
oy = 1,2 kg/m3 Dichle der Luft bei 20 °C und 760 Torr
m = 2,4 LExponcnt der Ballendichte
n =106 LExponent der Luftgeschwindigkeit

Werte fiir C4, m und n nach MATTHIES [8].

o — 2 _ )N
e (0,73 L. 24084 L (1,85 - 10 )09 . 1,206> 18
wp = 0,053 m/s

Dic Luftgeschwindigkeit #wges in einer Ballenschiittung mit
der Ballendichte gp = 240 kg/m® bei 20 mm WS je 1m
Einlagerungshsohe betvigt 0,54 m/s (Bild 2, Versuch 5).
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Bild 2. Strémungswiderstand von regellos eingelagerten Luzerneballen

Bild 3. Einlagerungsdichte von Luzerncballen in Abhiingigkeit von dcr
Ballendichte bei regelloser Einlagerung
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Diese Werte erméglichen cinen Vergleich der ‘Widerstands-
kennlinien im Diagramm (Bild 4).

Durch dic Ballen strémt cin Luftanteil vou
wg 0,053
Wges 0,54

= 0,097 ~ 109,

Dieser Wert bedeutct, dafl in einer einzelnen Ballenschicht
bei ciner Ballendichte von 240 kg/m® nur !/, der Gcesamt-
luftmenge durch die Ballen strémt, /), strémen an den
Ballen vorbei. Auf Grund dieser Tatsache ist die Luft-
ausnutzung schlechter und die Trocknungszone ausgedehnter
als bei der Beliiftungstrocknung losen Heues. Ausgleichend
wirkt andererseits die Tatsache, dall sich die aus einem
Einzelballen austretenden 109/ feuchter Luft mit den 909/,
nicht ausgenutzter Luft mischen, so dall von Ballenschicht
zu Ballenschicht eine Beleuchtung der Luft in Form einer
gcometrischen Reihe stattlindet, wobei der Anteil der
FFeuchtluft letztlich weit iber 109/, betrigt. Der ermittelte
Wert von 109/, ist als Nédherungswert zu betrachten. Lin
exaktes Erfassen aller Einfliissc ist schwierig, da oft schon
crhebliche Unterschiede innerhalb eines Ballens bestehen
konnen und auBerdem noch zu wenig Angaben iiber Stoff-
beiwerte bekannt sind.

5. Trocknungsverlauf und Luftférdervolumen

Ein anschauliches Bild iiber die Trocknung im Einlagerungs-
gut ergibt sich aus den Temperaturmessungen. Allgemein
zeigten zu Beginn der Trocknung ctwa eine Stunde nach
dem Einschalten des Geblises alle Melstellen in und zwi-
schen den Ballen die glciche Temperatursenkung zur Zuluft
an. Bei eingeschaltetem Gebldse war also auch in den Ballen
keine Selbsterwdrmung feststellbar.

Beriicksichtigt man, dafl beim Fehlen von Selbsterwiirmungs-
cinfliissen cine Temperatursenkung vou 2,5 grd ciner Wasser-
Heft 12 -
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aufnahme durch die Luft von 1,0 g/kg cntspricht [9], so ist
die gemessene Temperaturdifferenz einer MeBstelle ein MaB
fiir die Trocknung in der Umgebung der MeBstelle.

Bei einer Ballendichte von 122 kg/m® (Versuch 1) war cin
prinzipieller Unterschied im Temperaturverhalten der MeB-
stellen in und zwischen den Ballen nicht feststellbar. Mit
steigender Ballendichite wurde die geringere Durchstromung
des Balleninneren auch durch die Temperaturmessungen
bestatigt.

Die von unten nach oben fortschreitende Trocknungszone
war bei den untersuchten Ballendichten iiber 122 kg/m3
(Versuch 2 bis 6) nur noch aus dem Temperaturverhalten
der MeBstellen, die zwischen den Ballen angeordnet waren,
erkennbar.

Qualitatsminderungen — geringe Schimmelbildung sowie
muffiger Gerueh — waren bei rd. 179/, der entnommenen
Ballen vom Versuch 1b feststellbar. Das bei diesem Versuch
vorhandene Luftférdervolumen von 1790 m® je h und
1000 kg Welkgut war nicht ausreichend. Bei der Ballen-
beliiftung ist auf eine Trocknung bis zu einem Endwasser-
gehalt von 159 zu orientieren, um Qualititsminderungen
zu vermeiden. Beim Versuch 1b wiesen die qualititsgemin-
derten Ballen einen Wassergehalt bis zu 259/, auf, Ballen
von guter Beschaffenheit dagegen einen Wassergehalt unter
159. Es ist moglich, daB die Schimmelbildung den Luft-
durchtritt hemmt. Auch ein lingeres Beliiften qualitits-
geminderter Ballen hatte nicht den gewiinschten Trock-
nungserfolg.

Zur Bestimmung des erforderlichen Luftférdervolumens
kann das zu verdunstendc Wasser W je kg Welkgut nach
folgender Beziehung ermittelt werden:

_ Wees a—e

W = =2 2)
e 1009, — e

Darin sind:

Wges insgesamt zu verdunstende Wassermenge in kg
mg Einlagerungsmasse in kg

w Wassermenge in kg je kg Welkgut

a Anfangswassergehalt in 9

e Endwassergehalt in 9,

B¢i einem angenommenen Anfangswassergehalt von 409/,
und einem Endwassergehalt von 159/, betrigt dann die ab-
zufithrende Wassermenge W nach Gl. (2) 0,294 kg Wasser
je kg Welkgut.

Da die Taupunkttemperaturen der Zu- und Abluft mit
LiCl-Taupunktfiihlern bei einem MeBfehler von + 0,5 grd
gemessen wurden, lie sich die Wasseraufnahme der Luft
nur angendhert ermitteln. Bei den vorhandenen Strémungs-
verhéltnissen wurde erwartungsgemifl die Wasseraufnahme
der Luft mit fortschreitendem Trocknungsprozefl geringer,
bedingt durch die ausgedehnte Trocknungszone. Zur nihe-
rungsweisen Ermittlung des erforderlichen Luftférdervolu-
mens Vyy je kg Einlagerungsmasse soll trotzdem ein linear
verlaufender Trocknungsproze3 angenommen werden.

Dann wird:
114
Pogg == —— : 3
HE e 3)
Darin sind:

Vye Luftférdervolumen in m3/h je kg Welkgut
Az  Wasseraufnahme der Luft in kg/m?
t Trocknungszeit in h

Wird mit einer mittleren Wasseraufnahme der Luft von
0,0014 kg/m3 und einer Trocknungszeit von 100 h gerechnet,
so ergibt sich nach Gl. (3) ein notwendiges Luftférdervolumen
von 2,1 m3/h - kg, das sind 2100 m? je h und 1000 kg Welk-
gut mit 409, Wassergehalt oder umgerechnet rund 3000 m?
je h und 1000 kg trockenes Heu mit 159/, Wassergehalt.

Der Stréomungswiderstand von regellos eingelagerten Wiesen-
grasballen wurde fiir verschiedene Iinlagerungshéhen in
Abhingigkeit von der Luftgeschwindigkeit ermittelt (Bild 4).
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Bild 4. Verhéltnis zwischen den Luftgeschwindigkeiten im Ballen und
in einer entsprechenden regellosen Ballenschiittung (eB =
240 kg/m3). — errechneter Stromungswiderstand im Ballen;
— — — gemessener Stromungswiderstand der Ballenschiittung

Zur Ermittlung des erforderlichen Luftférdervolumens fiir
verschiedene Beliiftungsanlagen (Bild 4) wird die entspre-
chende Luftgeschwindigkeit s errechnet:

_ ¢ -h-Vmr (4)
3600
Darin sind:
w  Luftgeschwindigkeit in m/s
¢g Einlagerungsdiehte in kg/m3

Bei einer Ballendichte von 232 kg/m?® (Versuch 6) wurde eine
mittlere Einlagerungsdichte der Ballenschiittung von
164 kg/m3 erreicht. Wird eine erste Schicht 3 m hoch ein-
gelagert, so errechnet sich nach Gl. (4) eine Luftgeschwindig-
keit von rund 0,3 m/s. Fiir die Luftgeschwindigkeit von
0,3 m/s kann im Diagramm (Bild 5) ein statischer Druck von
16 mm WS bei 3 m Einlagerungshéhe und das erforderliche
Luftfordervolumen fiir verschiedene Beliftungsgrundflichen
abgelesen werden (Tafel 2).

Tafel 2. Erforderliches Luftfordervolumen fiir je 3 m ELinlagerungs-
hohe!

Grund(liche [m?] 1 20 40 60 80

Luftférder-

volumen [m¥%h] 1080 21600 43200 64800 86 400

1 Gilt fir eine Einla.gerungsdichte ¢g = 164 kg/m3 bei einem Anfangs-
wassergehalt a = 409, und eine_m Endwassergehalt e = 159,.

Der geringe Druck von 16 mm WS ist wiederum auf die
relativ hohe Ballendichte zuriickzufiihren.

Aus der Kennlinie (Bild 5) des Axialliifters SK 8 (900 mm
Dmr; 960 U/min) ist ersichtlich, daB das Geblise bei dem
fiir eine Grundfliche von 20 m2? erforderlichem Luftforder-
volumen von 21 600 m3/h gegen einen Druck bis zu 24 mm
WS zu arbeiten vermag (Kurve a). Beim Aufbringen eincr
zweiten Schicht von 3 bis 6 m Einlagerungshéhe ist mit einen
statischen Druck von 24 mm WS zu rechnen, so daB das
Geblase fiir eine Grundfliche von 20 m? bei einer Einlage-
rung bis 6 m Hghe in zwei Schichten gerade noch aus-
reicht,

Wird in 2 Schichten von 0 bis 2 m und 2 bis 4 m eingelagert,
so ergeben sich giinstigere Verhaltnisse. Die erforderliche
Luftgeschwindigkeit betragt dann nach Gl. (4) rund 0,2 m/s.
Iiir die Luftgeschwindigkeit von 0,2 m/s wird im Diagramm
(Bild 5) ein statischer Druck von 6 mm WS bei 2 m Ein-
lagerungshshe und von 10 mm WS bei 4 m Einlagerungs-
hohe abgelesen. Das Axialgeblise SK 8 liefert fiir eine 40 m?
groBe Beliiftungsanlage bei diesen Driicken noch anniliernd
das erforderliche Luftférdervolumen von 28 800 in®/h
(Tafel 3). .

Fiir groBerc Beliiftungsanlagen sind leistungsfihigere Ge-
blisetypen vorzusehen.
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6. Zusammenfassung

Es wird iber Trocknungsuntersuchungen mit Hochdruck-
ballen berichtet. Die Versuche wurden in ciner speziellen
Trocknungsanlage bei einer Ballendichte von 122 bis
240 kg/m?® und einem Wassergchalt von 33 bis 500/, durch-
gefiihrt. Es konnte ermittelt werden, dall der Stromungs-
widerstand einer regellosen Ballenschiittung mit steigender
Ballendichte abnimmt, da sich kompakte Ballen weniger
verformen und dadurch gréBcre Hohlrdume im Einlagerungs-
cut bilden. Die Luft kann leichter durch die Hohlriume
stromen, so dall bei einer Ballendichte von 240 kg/m? nur
noch annihernd 109/, der Geblaseluft durch das Balleninnere
stromen. Die notwendigen Luftmengen fiir eine Kaltluft-
trocknung von Ballenheu wurden nitherungsweisc ermittelt.
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Die technische Trocknung von Griinfutter und Hackfriichten

Der FachausschuB ,Trocknung” der KDT fithrte am 25. und
26. Mai 1967 in Magdeburg cin internationales wissenschaft-
liches Symposium iiber die technische Trocknung von Griin-
futter und Hackfriichten durch, an dem ctwa 150 Praktiker,
Vertreter der Wisscuschalt und des Staalsapparates sowie aus-
liindische Gaste aus der Sowjetunion, der VR Polen, der VR
Ungarn, der CSSR und Norwegen teilnahmen.

Das Symposium hatte zur Aufgabe, deu derzeitigen Stand der
technischen Trocknung einzuschialzen und richtungweisende
Vorschliige fiir die weitere Eutwicklung der technischen Trock-
nung im Perspektivzeitraum bis 1970 und daritber hinaus bis
1980 zu crarbeiten.

Dipl.-Landw. SCHNEIDER, Leiter der Zeuntralstelle fite tech-

nische Trocknung Burgwerben und Vorsitzender des FA

LTrocknung” der KDT, kennzeichnele in seiner BegriisBung

folgende Schwverpunkie des Symposiuins:

1. Entwicklungstendenzen im Trocknerbau hinsichtlich der anzuwen-
denden Trocknersysteme, TrocknergréBen, Energietrager und
Feuerungsanlagen,

2. Senkung der Verlahrenskasten einschlieBlich der umfangreichen
Komplexe Okonomik, Kooperation, Konzentration der Produktion
und Spezialisierung,

3. Erhéhung der Gebrauchswerleigenschaften der Endprodukte, das
bedeutet die Verbesserung der Trockengutquolitaten.

In scinem einleitenden Refevat umrifl Obering. ZIESCITANG
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Bild 5. Swoinungswiderstand von regellos eingelagerten Wiesengrasbal-
len fir verschiedene Linlagerungshéhen; a Axialgeblase SK 8,
Druckverlaufl bezogen auf Fy; b Axialgeblidse SK 8, Druckver-
laufl bezogen auf IFy (Verlaul der SK 8-Kennliniec nach MALTRY,
nur statischer Druck)

Tafel 3. Erforderliches  Luftfordervolumen fiir je 2 m  Linlagerungs-

hihe!
Grundfliiche fm?] 1 20 40 60 80
Luftférder-
volumen [m3/h] 720 14 400 28 ¥00 43 200 57 60O

t Gilt fiir eine Einlagerungsdichle o = 164 kg/m3 bei cinem Anfangs-
wassergcehalt @ = 409, und cinem Endwassergehalt ¢ = 150,

vomn Staallichen Komitee fiir Landtechnik und materiell-lech-
nische Versorgung der Landwirtschaft, Berlin, die Aufgahen
der Landwirtschalt naclh dem VII. Parleitag und erliuterte die
volkswirtschaftliche Bedeutung dev technischen Trocknung als
verlustarmes und industriemiBiges Konservierungsverfahren.
Er wies darauf hin, daB in den kommenden Jahren die
Trocknungskapazititen in den Bezirken durch Neubau von
Trocknungsanlagen bedeutend ecrhghl werden, wobei auch
groBere Trocknungsanlagen mit 10 t/h Frischgutleistung zum
Iiinsatz kommen. Der wissenschafuliche Vorlauf zur Realisic-
rung des Trocknerbauprogamms, insbesonderc zur Einfithrung
der BMSR-Technik ist zu beschleunigen und zu verbessern.
Die Bezirkskomitees fiir Landtechnik und deven Keeisbetriebe
haben bet der Rekonstruklion, der Instandhaltung und dem
Neubau von Trocknungsanlagen wichtige Aufgaben zu er-
fillen.

Prof. Dr. JANNERMANN, Direktor des Instituts fir land-
wirtschaftliche Betriebs- und Arbeitsokonomik Rostock, erliiu-
terte die zukiinftig anzustrebenden Betriebsformen bei der
technischen Trocknung. Neue Anlagen werden vorrangig als
zwischengenossenschaftliche  Einrichtung auf kooperativer
Basis evrichtet. Bei den unterschiedlichen Betriebs- und Ligen-
tumsformen, wie LPG-GE, VEG, BHG und Zuckerfabriken
ist ein konzeutricvter Futterbau fiir die 1echnischie Trocknuang
anzustreben. Bel der Weiterentwicklung  der vorhandenen
Organisationsformen gilt es folgendes zu beachien:
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