Probleme und Aufgaben bei der Vermarktung von Gemiise

Gegenwiirtig werden in vielen Gemiiscbauspezialbetrieben,
Kooperationsgemeinschaften und  Kooperationsverbinden
Lager- und Vermarktungsstationen oder einzelne Aufberei-
tungsanlagen errichtet bzw. vorbereitel. Dafiir gibt es im
wesentlichen zwei Hauptgriinde. Das sind cinmal die Her-
ausbildung neuer Verbrauchsgewohnhciten sowie die stiindig
steigenden Anforderungen der Verbraucher an die Qualitit
der Obst- und Gemiiseprodukte und an dic kontlinuicrliche
Bereitstellung “eines bedarfsgerechten breiten Sortiments
sowie zum anderen die notwendige Rationalisierung aller
Arbeitsprozesse der Vermarktung in den Erzeugerbetrieben
und im Handel. Mit der Eiufithrung der 5-Tage-Arbeits-
woche sind diese Forderungen noch dringender geworden.
Entsprechend den steigenden Bediirfnissen der Bevélkerung
und dem internationalen Trend des Gemiiseverzchrs nimmt
der Verbrauch verarbeiteten Gemiises standig zu. Mit der
zunehmenden Spezialisierung und Ionzentration in der
Verarbeitungsindustric ergibt sich fiir viele Erzeugerbetriebe
auch die Méglichkeit und Notwendigkeit, zu rationelleren
Formen der Rohwarenzulieferung iiberzugehen. Die vor uns
stehenden Aufgaben bei der Gestaltung der rationellsten
Produltion in allen Bereichen der Nahrungsgiiterwirtschaft
crfordern die Herausbildung von hochentwickelten Formen
sozialistischer Iooperationsbezichungen zwisclien den Genos-
senschaften und den Betricben der Verarbeitung, des Hun-
dels, der.materiell-technischen Versorgung und wissenschalt-
lichen Institutionen [1].

Erste Erfahrungen zeigen, daf3 es bei der Vorbereitung und
Errichtung von Verinarktungsstationen eine Reilie von orga-
nisatorischen und technischen Problemen gibt. Ausgehend
vom konkreten Bedarf, der von den Finalproduzenten er-
mittelt werden mul, werden die technischen Einrichtungen
fiir die Vermarktung der Gemiiseprodukte in den Spezial-
betrieben oder Kooperationsgemeinschaften entsprechend den
Aufbereitungserfordernissen und der gewiinschten Markt-
form der Produkte recht unterschiedlich sein. Neben der
Mechanisierung und Automatisierung der Arbeitsprozesse
Sortierung, Aufbereitung, Verpackung und Transport miis-
sen bei der Planung und Vorbercitung von Vermarktungs-
stationen entsprechend den jeweiligen Anforderungen auch
Voraussetzungen fiir die Vorverarbeitung, Konsumentverpak-
kung und Kiihllagerung geschaffen werden. Dabei gilt es,
unter oplimaler Nutzung aller Méglichkeiten der IKooperation
einc nnmer stirkere Ionzentration und Spezialisierung zu
erreichen und einzelne Produktionsketten zu geschlossenen
Systemen einschlieBlich der ersten Verarbeitungsstufe wei-
terzuentwickeln [2].

In vielen Gemiisebaubetrieben bildet die standardgerechte |

Aufbereitung des Gemiises fiir die Frischmarktversorgung
gegenwiirtig einen Schwerpunkt bei der Rationalisierung der
Produktionsprozesse, insbesondere bei solchen Gemiisearten,
bei denen infolge eines hohen Mechanisierungsgrades bereits
cine gewisse Konzenfration errcicht wurde. Zur Aufberei-
tung der einzelnen Gemiiscarten sind z. T. sehr unterschied-
liche und vielfiiltige Arbeitsgiinge (Sortieren, Putzen, Waschen,
Verpacken, Wiegen, Verladung usw.) erforderlich, die vor-
wiegend durch z. T. schr schwere inanuelle Arbeit und unter
ungiinstigen Arbeitsbedingungen durchgefiihrt werden miis-
sen. Der derzeitige Entwicklungsstand der Technik ermég-
licht mit Ausnahme der Qualitétssortierung eine weitgehende
Mechanisierung und teilweise bereits eine Automalisierung
der Arbeitsprozesse der Gemiisevermarktung in den Erzeu-
gerbetrichben _und Iooperationsgemeinschaften im Rahmen
von Vermarktungsstationen.
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Sortieren und Aufbereiten

Durch die unterschiedliche morphologische Gestaltung und
Konsistenz der als Gemiise verwendeten Friichte oder andc-
ren Pflanzenteile und durch die fesigelegten Giitemerkmale
ergeben sich bel den mecisten Gemiisearten sehr unterschied-
liche Anforderungen an die Technologie der Sortieruny.
AuBerdem mufl noch zwischen Qualitiitssortierung und Kali-
bricrung unterschieden werden. Nach der Qualitdt wird man
mit Ausnahme einiger Methoden zur photoelektrischen Farb-
sortierung auch in der niichsten Zeit noch vorwiegend in
manueller Arbeit sorticren missen. Mit Hilfe von Verlese-
biindern, bzw. bei runden oder ovalen Friichten auch Rollen-
sorliertische ist auchi lierbei cine wesentliche Steigerung
der  Arbeitsproduktivitit  erreichbar.  Fir die  GréBen-

‘kalibrierung von runden, ovalen, walzen[érmigen oder

kegelférmigen Friichten mit entsprechender Festigkeit sind
verschiedene technische Liésungen bekannt. Zum Tomaten-
sorlicren werden verschiedeue Typen von Tomaten-Kalibricr-
maschinen  eingesetzl. Zur maschinellen Kalibrierung von
Gurken u. a. Gemiiscarten sind Seilsortiermaschinen geeig-
net, die in der VR Ungarn produziert werden {3]. Sehr
aktuell ist gegenwiirtig in vielen Betricben auch die Ratio-
nalisierung der Blwmnenkohlsorticrung. In gréfcren Produk-
tionsbetrieben des In- und Auslands wird der Trend zum
Ubergang vom bisher iiblichen Feldsortieren, -verpacken und
-verladen in gecignete Sortier- und Verpackungsslationen
sichtbar. Obwohl die eigentliche Sortierarbeit weiterhin durch
manuelle Arbeit an Bandsystemen erfolgl, kann durch
zweckmiiBigere Arbeitsorganisation, Technisierung aller mog-
lichen Teilprozesse und Ausnutzung der Vorteile der Flief3-
arbeit von der Ernte bis zur Verladung,der verpackten Ware
cine wesentliclie Steigerung der Arbeitsproduktivitdt erreicht
werden. Véllig verinderte Ernte- und Sortierverfahren mit
verschicdenen arbeitswirtschaftlichen und handelsékonomi-
schen Vorteilen ergeben sich, wenn der Blumenkohl, wie in
der GPG Kaditz, ohne Umblatt geerntet und maschinell
in Folic verpackt wird [4].

Neben dem Sortieren sind bei verschicdenen Gemiisearten
noch weitere Arbeitsgiinge (Waschen von Wurzelgemiise,
Puizen von Iohl- und Wurzelgemiise usw.) zur TGL-gerech-
ten Aufbereitung der Ernteprodukte crforderlich. Mit ver-
schiedenen Waschmaschinen und geeigneten Geriiten aus der
Konscrvenindustrie und anderen Bereichen lassen sich diese
Teilprozesse teilweise oder vollstindig mechanisieren und
rationalisieren. Ein gutes Beispiel hierfiir ist der erfolz-
reiche Einsalz einer alten Gelliigelrupfmaschine zum maschi-
nellen Putzen von Sellerie. in der GHG Weilenfels [5].
Durch den zweckmiBigen Einsatz der verfiigharen, zur Sor-
tierung und Aufbereitung von Gemiise geeigneten Masdh-
nen und Gerite in Verbindung mit Férdermitteln, Verlese-
biindern, Vorratsbehiltern usw. lassen sich geeignete Maschi-
nenketten zusammenstellen. Da Sortier- und Aufbereitungs-
linien fiir die cinzelnen Gemiiscarten jeweils nur relativ
kurze Zeit erforderlich sind, sollten die einzelnen Aggregale
nach Maoglichkeit nacheinander in verschiedenen Maschinen-
ketten eingesetzt werden.

Neben der Steigerung der Arbeitsproduktivitit durch die
Mechanisierung verschiedener Teilprozesse und den Uber-
gang zur FlieBarbeit werden durch die Sortierung und Aul-
bereitung von Gemiise in Vermarktungsstationen fiir einen
mit fortschreitender Erntemcchanisierung zunehmenden Teil
der Arbeitskrifte grundlegend neue und bessere Arbeils-
bedingungen geschaffen. Das ist in Verbindung mit der még-
lichen Zwischenlagerung der Produkte vor und nach der
Aufbereitung  eine entscheidende Voraussetzung fiir den
Ubergang zu industriemiBigen Methoden der Organisation
und Leitung der Produktion.
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Bei der Vorbereitung derartiger Vermarktungsstationen miis-
sen u. a. solche entscheidenden Fragen wie kiinflige GroBe
und technische Ausristung, Anteil der Lagerkapazitdt und
Wahl des Standorts gekliirt werden. Dabei sind auf der
Grundlage aller ortlichen Gegebenheiten und der vorgesehe-
nen Entwicklung und Aufgabenstellung viele Gesichtspunkte
und Probleme, wie Aufbereitungscrfordernisse der betrelfen-
den Gemiisearten, Umfang und Struktur der Produktion und
deren Entwicklung, Organisation der Ernte und des An-
transportes der Lirnleprodukte, gegenwiirtige und kiinftige
Moglichkeiten zur Mechanisierung der Arbeitsprozesse und
andere Fragen abzuwigen und zu beriicksichtigen.

Nach internationalen Erfahrungen lassen sich entsprechend
den jewciligen Produktionsverhiltnissen und Produktions-
bedingungen sowohl kleinere betriebliche als auch grofle
zentrale Vermarktungsstationen rationcll betreiben. So wer-
den z B. in der VR Ungarn 809, der Tomaten eines Erzeu-
gergebietes aus einecm Umkreis von 60 km in einer Obst-
und Gemiiseverinarktungszentrale aufbereitet und verpackt
und nur 20 %, sortiert angeliefert |[6]. Demgcgeniiber sind aus
Woestdeutschland und IEngland auch kleinere Sortierstationen
als betriebscigenc oder gemeinschaftlich genutzte Anlagen
bekannt.

Vorverarbeitung

Ausgeliend vom Bedarf der Bevélkerung sowie der Betriebe
der gesellschaftlichen Speisenproduktion und von der Auf-
gabenstellung des VII. Parteitages der SED, im Rahmen
der Kooperationsverbidnde gemeinsame Produktionsanlagen
fiir die Vermarktung und kiichenfertige Vorbereitung von
Obst und Gemiise zur bedarfsgerechten Versorgung der Be-
vélkerung zu errichten [7], begannen fortgeschrittene Be-
triebe, wie die LPG ,1. Mai“ Wartenberg/Lindenberg und
die LPG ,Vereinte Kraft“ Stérmthal, mit der Herstellung
kiichenfertiger Gemiiseprodukte und sammelten dabei inzwi-
schen wertvolle Iirfahrungen. Wihrend die Frischmarktver-
sorgung infolge der relativ kurzzeitigen Haltbarkeit der
fertig vorverarbeiteten Gemiiseprodukte bei vielen Arten
etwas problematisch ist, gewinncn diese Erzeugnisse fiir die
Belicfcrung der Grofiverbraucher zunehmende Bedeutung.
Als wichtige Voraussetzung fiir eine rationelle Vorverarbei-
tung muBl jedoch ein hoher Konzentrationsgrad gelordert
werden [8].

Dabei sind fiir eine weilgeliend kontinuierliche Produktion
und Marktbelieferung weitere Einrichtungen, wie Iiihlfla-
chen und Frostungsanlagen, erforderlich [9]. Durch die kurz-
zeitige Haltbarkeit der frischen Produkte und die relaliv
zeringen Liefermengen fiir die einzelnen Abnelimer ergcben
sich z. T. komplizierte Transporlprobleme, die durch die
Auslieferung {iber zentrale Komplettierungsstationen besser
geldst werden konnen [2]. Neben der kiichenfertigen Vorberei-
tung von Gemiiscprodukten fiir die Frischmarktversorgung
und die Belieferung von Einrichtungen der gesellschaftlichen
Speisenproduktion, die schwerpunktm#Big in einigen Ver-
brauchszentren entwickelt wird, haben verschiedene Gemiise-
baubetriebe in kooperativer Zusammenarbeit .init den Ver-
arbeitungsbetrieben fiir diese die teilweise Vorverarbeitung
ihre Gemiiseprodukte iibernommen. Dabei haben sich entspre-
chend den értlichen Gegebenheiten und den speziellen Er-
fordernissen bel der Verarbeitung der jeweiligen Gemiise-
arten unterschiedliche Formen der Arbeitsteilung heraus-
eebildet. So werden den Landwirtschaftsbetrieben teilweise
Maschinen und Sortierbiinder von den Verarbeitungsbetrie-
ben fiir die Aufbereitung zur Verfiigung gestellt oder zeit-
weilig freie Arbeitskrifte aus den LPG und VEG in den
Industriebetrieben zur Gemiisevorverarbeitung eingesetzt [10].
Obwohl durch diese MaBnahmen ein volkswirtschaftlicher
Nutzen durch dic damit verbundcne Erweiterung der Ver-
arbeitungskapazitit in den Industriebetrieben entsteht und
z. T. auch in den Landwirtschaftsbhetrieben bei einigen Pro-
dukten betriebsokonomische Vorteile, wie der zusitzliche
Futteranfall, die Einsparung an Transportkapazilit und der
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Einsatz zeitweilig [reier Arbeitskriflte genutzt werden kon-
nen, darf nicht unerwiibut bleiben, daBl durch diese Forin
der Verlagerung der arbeitszeitaulwendigen Teilprozesse von
cinem Betrieb in den andercn nicht immer eine Steigerung
der Arbeitsproduktivitiit erreicht wird.

Bei der gemeinsamen Ilrrichtung moderner Aufbereilungs-
anlagen fiir industriclle Vorverarbeitung gilt es in Abhin-
gigkeit von den ortlichen Produktions- und Vermarktungs-
bedingungen und den spezicllen Anforderungen der einzel-
nen Gemiisearten eincn Slandort zu ermitteln, der eine
durchgehende Rationalisierung mit demi héchsten 8konomi-
schen Nulzen fiir alle Partner erméglicht. Das kann entspre-
chend den konkreien Produkiions- und Vermarktungsbedin-
gungen schr unterschiedlich scin.

So erweist es sich z. B. als zweckiniBig, maschinell geerntete
Gemiisebohnen bei entsprechender Konzentration des Anbaus
direkt von den Lrnlemaschinen zur Vcrarbeitungsindustrie
zu Iransportiercn und hicr in cinem geschlossenen Maschi-
nensystem die gesamte Verarbeilung bis zum Endprodukt
durchzufiithren [11], wihrend bei der Vorverarbeitung von
Méhren bei entspreclicnder Konzentration eine Durchfithrung
dieser Arbeitsprozesse in den DProduktionszentren richtig
scin kann. Dabei sind vicle Gesichtspunkte zu beriicksich-
tigen. Ein Beispiel fiir die dringende Notwendigkeit zur
kooperaliven Zusammenarbeit von Verarbeitungs- und Pro-
duktionsbetricben ist die unter unseren gegenwiirtigen Be-
dingungen nicht mehr verivetbare zweimalige Gurkensortie-
rung. Durch die gemcinsame Nulzung zentraler Sortierplitze
kann bei gleichzcitiger Mechanisierung bereits eine Sortier-
qualitat erreicht werden, dic auch den Anforderungen der
Verarbeilungsbelriebe gerecht wird [3].

Verpackung

Die steigenden Anforderungen an den Gebrauchswert der
Gemiiseprodukte und die notwendigen Mafnahmen zur
Rationalisierung im Handel zwingen im stirkeren Mafle als
bisher, die Produkte selbstbedienungsgerecht aufzubereiten.
Uber den Anteil der vorverpackten Ware werden unterschied-
liche Forderungen erhoben. So sollen bis 1970 in Berlin 60 %,
des Obst- und Gemiisebedarfs abgepackt dem Einzelhandel
bereitgestellt werden.

Folgende Méglichkeiten zur Aufbereitung des Gemiises fiir
Sclbstbedienungsliden kénnen unlerschieden werden:

— Kalibrierung

— Biindeln

— Netzbeutelverpackung

— Verpackung in Folien
— TFruchtschalenverpackung

Fiir einige Gemiisearlen (2. B. Rot-, WeiB- und Wirsingkohl)
mit einem niedrigen Preis je Verkaufseinhcit bietet sich die
Iestlegung eines Stiickpreises nach vorheriger Kalibrierung
an. Von der Bezirksdirektion Lrfurt des sozialistischen
LebensmittelgroBhandels wurden bereits konkrete Vorschlage
erarbeitet [12].

Das Biindeln von Gemiiscarten wie Frithmshren, Radies,
Schnittlauch, Petersilie und Porree ist durch einen sehr
hiohen Arbeilszeitaufwand gekennzeichnet. FEine Senkung
dieses Aufwands wird nur dann méglich sein, wenn eine in
der Entwicklung befindliche leistungsfiahige Biindelmaschine
~um Einsatz gelangt. Andererseits ist zu erwiigen, inwieweit
bei bestimmten Gemiisearten das Biindeln in Verbindung mit
neuen Ernteverfahren durch eine Verpackung ersetzt werden
kann.

Netzbeutel sind gut geeignet zur Verpackung von Zwiebeln,
Méhren und Kartoffcln. Dic Leistung der z.Z. eingesetzten
Maschinen muf§ weiter erhéht werden. Der z. Z. verwendete
Netzschlauch ist teilweise in seiner Qualitat unzureichend,
wodurch die Leistung der Verpackungsmaschinen wesentlich
gesenkt wird.
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Bei der Folienverpackung ist auf cine ausreichende Perfora-
ton zu achten. Einc starke Schwitzwasserbildung trite bei
unpcrforierten Folien auf, woduarelh dic Haltbarkeit der ver-
packten Ware z. I wesentlich verringert wird. Als Verpak-
kungsmaterial stehen Zellglas, PVC- und Polyiithslenfolien
zur Verfiigung. Zur Verpackung kinnen vorgefertigte Beulel-
zuschnitle sowic Schlauchfolicn verwendet werden.

Mit der Mehrzweekverpackungsmaschine Tilulex vom VED
Tabak- und Tndustriemaschinen Dresden steht cine 1loch-
leistungsverpackungsmaschine zur Verliigung (Bild 1). Dicse
Maschine st besonders zum Verpacken voun Geniisearten,
die stiickweisc gehandelt werden, gecignet, wic 2 B. Blumen-
kohl, Kopfsalat, Chinakohl. Auch fiir Gurken, Porrce und
Spargel ist der Einsalz noglich. Beim Verpacken  klein-
friichtiger Produkte sind zusiitzlich Frachtschalen als Waren-
triiger erforderlich.

Fir dic rationelle Auslastung der Verpackungslinien ist es
zweckmiiBig, in den Erzeugerbetricben zuniichst cinfache Ver-
packungsanlagen cinzurichiten und dariiber hinaus Linien in
zentralen Vermarklungsstationen, dic  gemeinschaltlich  ge-
schaflen werden sollten, cinzusclzen [2]. Ein entsprechendes
Sorliment ist firr die rationclle Auslastung der modernen
Anlagen crforderlich.

Dic Verpackung kann  also unmittelbar im Produkiions-
betrieb, in  Gemeinschaftseinvichtungen  von Kooperations-
gemeinschallen, im Bereich des CGroBhandels oder in Fin-
richtungen von Kooperationsverbinden, in denen der Han-
del gleichberechtigter Partner ist, eefolgen.

So sollten 2. B. Zwicbeln bet entsprechender Produktions-
kapazitit im  Erzeugerbetvich abgepackt werden. Dagegen
ist zu emplchlen, z B. Tomaten, die nach ciner bestimmien
Lagerzeit ein Nachsortieren crfovdern, erst in der Nédhe der
Verbraucherzentren  abzupacken, damit  kein  zusiitzlicher
Arbeitszeitaufwand fiir das Nachsortiercn cntsteht. Weiter-
hin ist durch die richlige Auswahl des Verpackungsortes cine
optimale Auslastung der Transportkapazitat zu crreichen.

Lagerung

Die Schaffung eincr ausrcichenden Normal- und Kiihllager-
kapazilit ist cine wichtige Voraussetzung fiir den kontinuicr-
lichen Arbeitsablauf in eincr Vermarklungsslation. Durch
die mogliche Zwischenlagerung der Irnieprodukic und der
aufberciteten Ferligware kann cine bedarfsgerechite Markl-
belielcrung mit qualitativ hochwerligen Produkten crfolyen
und dic Ernte weitgehend unabhiingig von der jewciligen Ab-
satzsituation durchgefiithrt werden.

Wihrend insbesondere dic KithlHagerritume in den Sortier-
und Aufbereilungsstationen vorrangiz [ir eine mchr oder
weniger kurzfristige Zwischenlagerunyg genutzt werden sol-
len, und demzufolge allgemein cine relaliv geringe Kapa-
zitit haben dirfien, sind fir die Daverlagerung von Ge-
miise, insbesondere fir den Versorgungszeiltraum von Miiry/
April bis-Mai aus konomischen Griinden wesentlidi um-
fangreichere Leichtkiihlflichen erforderlich [13]. Obwohl die
Einlagerung im Produktionsbetrich insbesondere hinsichilich
der Erhaltung der Qualitit dee Produkte eine Reihe von
Vorteilen bictet, sollten solche grofien Lagerhausabjekte ge-
meinsam mit den Kooperationspartmern des TTandels errich-
let bzw. genutzt werden, da sich sonst evil. Schwicrigkeiten
bei der Realisierung der jilirlich geforderten zelimmonatigen
Nulzung der Kiihlflichen ergeben kénnen [14].

Palettisierung

Durch den Einsalz von Paletten und Behiltern fiir Tage-
rung, Verladung und Transport ist bet entsprechender Kon-
zentration in den Produktions- und Handclshetrichen eine
wesenlliche  Steigerung der  Arbeitsproduktivitiit und  eine
Frleichterudg der kérperlich schweren Arbeit erreichbar. Nach
den Lrfalirungen in verschiedenen Betrieben der CroBhan-
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Bild . Verpaddungsmaschine Filutex des VEB Tabak- und Industrie-
maschinen Dresden mit cinem Schrumpfiunoel aus dem VED
Industricofen- und Anlagenbau Giintersberge aul der iga 67

delsgesellschalten [ir Obst und Gemiise werden bereits durch
teilweise Palettisierung bei der Be- und Entladung und beim
tnucrbetrieblichen Transport beachiliche arbeitswirtschiaftliche
Vorteile erzielt, wihrend der volle Nutzen crst bei einer
durchgelienden Palettisierung von der Ernte bzw. Aufberei-

tung bis zum Einzelhandel zu eercichen ist [15) [16].

Zusammenfassung

Dic steiwenden Anforderungen der Verbraucher an die kon-
tinuierliche Berettstellung eines breiten Sortiments qualita-
tiv hochwertiger Gemiiseprodukte stellen neuwe Aufgaben zur
komplexen Rationalisicruny aller Arbeitsprozesse der Ge-
misevermarktung.

Bei der Vorbereitung und Errichtung von Tager- und Ver-
macktungsstationen sind in jedem konkreten Fall entspre-
chend den unterschiedlichen Produktionsbedingungen zahl-
reiche Probleme zu kldren und rationclle Losungswege aus-
suarbeiten. Neben  der standardgerechten  Sortierung  und
Aufbereitung der Gemiiscprodukte fiie die Frischmarkiver-
sorgung hat dic Vorverarbeitung verschiedener Gemiise-
arten und die Kounsumentverpackung zunehmende Bedeu-
tung. Als wichtge MaBnahme fiir cine kontinuiesliche Pro-
duktion und Markibelieferung wird die Schalfung von Lager-
kapazititen mit Teichtkiiblflichen angeschen. Die Geslaltung
der rationellsten Verfahren in Produktion, Vermarktung und
IHandel von Gemiise erfordert die JTerausbildung vielfaltiger
Formen  sozialistischer  Kooperalionsbezichungen  zwischen
den Produktionsbetrieben und den Betrieben der Verarbei-
tung, des Handels, der materiell-technischen Versorgung uud
wissenschaftlichen Institutionen.
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