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Das Maschinensystem MaSG 945 (Bild 1) dient zur Ausfor-
mung von Langrohholz zu Gruben- und Fascrholz. In die-
sem System sind ncue und auch bereits bekannte Einzel-
aggregate vereinigt, dic es erméglichen, nicht entrindetes oder

Bild {. Gesamtansicht des Maschinensystems MaSG 945 aul dem Zen-
tralen Holzausformungsplatz in Britz, StFB Eberswalde

Bild 2. Vercinzleranlage

(Schiufl von Seite 138)

lich, da bei niedrigeren Spannungen die Ziindung mit Hoch-
frequenz nur bel vorgewiiemler Llecktrode cintritt. Vorteil-
haft bei diesem Verfahren ist sein méglicher Einsalz in allen
Positionen.

2. Zusammenfassung

Tis wurde ein Uberblick iiber Geriite und Stromquellen fiie
das WIG-Naht- und -Punktschweilien gegeben. Dabei wurde
besonders auf die Eignung des WIG-Schweillens bei der
ReparatursehiweiBang von AluminiumguBteilen cingegangen.
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Maschinensystem fiir die Holzausformung — MaSG 945 —

geschiiltes Langrohholz bis zu verladefertigen Biindeln zu
bearbeiten. I%ir die Bedienung des Maschinensysiems sind
4 Ak nolwendig. s wird aul zentralen IMolzauslormungs-
plitzen mit eincr jihrlichen Umschlagkapazitit bei vorwie-
gend cinschichtizem Betrieh von rand 20 000 sfm cingesetzt.

In" der nunmehre iiber zweijihvigen praktischen Finsatzzeit
hat dieses Maschinensystem scine Funktionstiichligkeit be-
wiesen.

s besteht ans Tolgenden Tlinzelagaregaten:

Vereinzleranlage (Bild 2)
Langrohhalztransporteur (Bild 3)
Holzausformungsmaschine (Bild 4)
Querhochférderer (Bild 5)
Zubringerband mit Einzugsvorrichtung
Entrindungsmaschine

Absaugvorrichtung mit Rindenbehélter (Bild 6)
SortierstroBe mit Auswerfern (Bild 7)
Biindelbehdlter (Bild 8)

Dic gesamte Anlage, montiert anf 3 groflen Tahrgestellen,
wird auf Feldbahngleisen entlang der Polreranlage, auf der
das Langrohholz lagert, anfgestelit. Rinden- und Biindelbehiil-
ter besitzen eigene kleinere Falirgestelle. Durch diese Bau-
weise liBt sich das gesamle Maschinensystem mit Hilfe eines
spezicllen I'ahrantriebes oder ciner einfachen Riickewinde
cntlang der Polter verschieben.

Lediglich die Vereinzleranlage mufl an jedem Langrohholz-
polter fest installiert sein.

Beschreibung der Einzelaggregate
Der Vereinzler

besteht aus einem Schlitten, der sich auf ciner Fihrungs-
schicne entlang der Polterschienen mit einem  Stahlseil in
zwei verschiedenen Geschwindigkeiten vor und zuriick be-
wegen Jifit. Dureh 2 einklappbare Mitnehmer werden dic
auf den Polterschienen liegenden Stimme vom groflen Biin-
del abgezogen und cinzeln in Richtung Maschinensystem
transportiert. An jedem Langrohholzpolter sind zwei dieser
Vercinzler, getrennt steucrbar, angebracht. Der Antrich er-
folgt vom Maschinensystem aus iiber zwel Gelenkwellen. Der
Bedicnsland fiir die Vereinzleranlage befindet sich auf den:
System unmittelbar am Langrohholztransporteur mit guter
Ubersicht iiber das gesamte Polter.
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Rild 3. Langrohholztransportcur
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-« Bild 4.

Bild 5. Querhochiérderer A

Der Langrohholztransporteur

ein robuster Kettenforderer, transportiert das Langrohholz
zur Sége der Holzausformungsmaschine. Wie beim Vereinz-
ler sind auch hier zwei verschiedene Transportgeschwindig-
keiten vor und zuriick moglich. Die Férderkette des Langroh-
_holztransporteurs ist durch cinen Rollengang mit der sich
daran anschlieBenden Iolzausformungsmaschine gekoppelt.

Die Holzausformungsmaschine

untergliedert sich in Rollengang, Kreissige und Kipptisch.
Tier werden lange Stimme in Abschnitte verschiedencr
Linge und Qualitat zugeschnitten. Der Bedienungsmann dic-
ser Maschine hat damit entschcidenden Einflufl auf Quali-
tit und Quantitédt des in einer Schicht ausgeformten Holzes.
Von seinem Bedienstand aus wird das gesamte Maschinen-
system cin- und ausgeschaltet.

Funktion des Holzaus[ormungsaggregates:

Der vom Langrohholztransportenr kommende lange Stamm
wird iiber die gleichfalls angetriebenen, konischen, griffigen
Rollen der Holzausformungsmaschine an der Sige vorbei bis
2u einem bestimmten, vorher  eingestellten Anschlag . des
hinter der Sage Liegenden Kipptisches gefrdert. Die An-
schlige auf dem Kipptisch bestimmen somit die Linge des
auszuformenden Stammes. Sie sind druckluftgesteuert und
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Holzausformungsmaschine

Bild 6. Absaugvorrichtung mit Rindenhehiilter

\

werden vom Maschinenfiihrer betitigt. Nachdem der Stamm
mit seiner Stirnfliche an diesem Anschlag anliegt, wird der
Vorschub des Iangrohholztransporteurs und des Rollen-
zanges ausgeschaltet. Uber einen Hebel bedient der Maschi-
nist jetzt die Kreissige und anschlicBend den Kipptisch,
der durch Schriigstellung den abgesiigten Stamm zumt Quer-
hochférderer abrollen lat. Mit dem gleichen Hebel werden
Kipptisch und Sige wieder in ihre Ausgangsstellung zuriick-
gcliithrt. Dicse Steuerung erfolgt cbenfalls iiber Druckluft.
Sigevorschub und Kippdruck kénnen iber Druckminderven-
tile stufenlos eingestellt werden. Dic konischen Rollen un-
mittelbar vor der Sige haben den Vorteil, daBl der Stamm
gegen das Kreissiigeblatt gedriickt wird und kleine Stamm-
restec und Abfille zwischen den Rollen nach unten durch-
fallen konnen.

Der Querfdrderer

hat die Aufgabe, die voin Kipptisch auf cinen Rost abgelegien
Stimma auf das um =~ 1 m seitlich versetztc und um = 1m
hoher licgende Zubringerband zu belérdern. Jeweils alle
4 s steht cin Mitnehmer zum Holztransport bereit.

Das Zubringerband

mit 'Einzugsvorrichtung fiir die Entrindungsmaschine ist cin
Kettenférderer mit besonders griffigen und robusten Mitnch-
mern. Die Stimme werden entgegen der bisherigen Férder-
richtung von Langrohholztransporteur und Rollengang nun-
mehr der in gleicher Hohe wie das Zubringerband stchen-
den Entrindungsimaschine zugefiilirt. — Unmittelbar vor der

!

Entrindungsmaschine

sind zwei um eine senkrechte Achsc drehbar gelagerte Klap-
pen angebracht. Diese Klappen tasten den Stammdurchmesser
des zu entrindenden Holzes ab und betitigen iiber ein Ge-
stinge die Vordffnung der Einzugswalzen der Entrindungs-
maschine. Damit ist automatisch ein sicherer Einzug aller
zuldssigen Stammdurchmesser in die Fntrindungsmaschine
gewidihrleistet.

Die Entrindungsmaschine gehért nicht mit zum Lieferumfang
des Maschinensystems. Fiir den Einbau in das Maschinen-
system eignen sich die mit Hydraulikanlage oder Zentrier-
band versehenc stationdre finnische Entrindungsmaschine
vom Typ VK16 oder die Entrindungsmaschine vom Typ
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Bild 7. Sorticrstralle mit Auswerfern

RRM des VEB Herkules Aue. Bei Ausformung des bereils
acschiilltlen Holzes kann ohne Entrindungsmaschine weiter-
wecarbeitet werden, indem das Zubringerband in Richtung
Sortierband verschoben und somit die Liicke iiberbriickt wird.

Die Absaugvorrichtung

besteht aus Liifter, Abscheider und den erforderlichen Rohr-
leitungen, cinem Erzeugnis von Winkelmiiller, Leipzig. Dic
hochstehende Fatrindungsmaschine hegiinstigt das Absaugen
von Rinde und Staub. Sammeln und Abtransport der Rinde
erfolgen-in zwei Rindenbeliltern. Wiihrend der Arbeit stebt
jeweils ein Behilter unter dem  Abscheider, wihrend der
wefiillte Behiiller, vom Kran auf cinen Kippanhiinger gesctzt,
ablransportiert und entleert werden kann.

Die Sortierstrafle

Ifiir die Sorticrung von Grubenholz sind vier 7,50 m lange
Iorderbiinder mit 8 Abwurlvorrichtungen vorgeschen, die
von ciner Bedienungsperson gesleuert werden. Unminitielbar
hinter der Entrindungsmaschine werden die Stimme nach
Liinge, Durchimesser und Qualitit abgeschiitzt und durch
Knopfdruck einem bestimmten Auswerfer zugeordnet. Durch
Betiitizen cines bestimmien Magnelventils schwenkt ein be-
stimmter Anschlag, bewegt durch cinen Pneumatikzylinder,
so in das Sortierband ein, daBl der Stamm an diesen An-
schlag anfiilirt. Dabei wird ein zweites Magnelventil betiitigt,
das diber e¢tnen zweiten Pncumalikzylinder den cigentlichen
Auswerfer betéigt, der den Stempel seitlich voin Sortice-
band Tierunter in etnen bereitsichenden Biindelbehilter aly-
wirft. Durch Endausschalter werden nach dem Abwurf beide
Magnetventile ausgeschaltet, die Drucklufizylinder entliiftet.
und Anschlag sowie Auswerfer kelhiren dureh Federkraft und
Gegengewichit in ihre Ausgangsstellung zuriick.

Die Bindelbehalter

Den acht Holzabwurlstellen der drei Sortierbiinder sind acht
Biindelbehilter zugeordnet. Mit Hilfe von Biindelseilen, dic
vorher in den lecren Belilter cingelegt werden, wird  das
1Tolz zu Biindeln von 1,35 Dmr. bis zu Holzldngen von
25 m und zu Biindeln von 09 m Dmr. bei Holzlingen ab
25 m bis 5 m zusammengefafit. Jeder Behiller besitzt ein
cigenes Falgestell und kann einer beliebigen Abwurfstelle
zugeordnel werden. An dieser BindelstraBe ist die vierte Be-
dicnungsperson des Maschinensystems beschafuglt.

Besonders vorteilhalt it die Arbeitsgiinge Biindeln, Lagern
sowie den spiteren Weitertransport und das Entladen wirkt
sich der neue BiindelseilverschluBl aus, Durcle diesen Ver-
schluB wird das Biindel beim Fochzichen automatisch ge-
spannt und  bleibt beim Absclzen fest gespannt. Soll das
Biindel gelost und das Seil wieder entfernt werden, muly der
Kranhaken in dic Klappe des Biindelscilversehlusses  cin-
wehakt werden. Dureh diese Art des Biindeltransports lassen
sich Arbeitskriifte und Zeit cinsparen.

Deutsche Agrartechnik -

18, Jg.

Helt 3 Miirz/ 1968

Bild 8. Biindelbehiilter (alle Bilder sind Werkflotos)

Technische Daten des Maschinensystems
ElektroanschluB3: 380/660 V; 100 A

Abmessungen: Léange 42,5 m
Breite 4,5 m

Hoéhe 6,0 m

Arbeitsgeschwindigkeiten:
Vereinzlerschlitten v = 0,33 m/s; v: = 0,66 m/s

Langrohholztransporteur vy = 0,37 m/s; v, == 0,74 m/s

Rollentérderer Drehzahl der Rollen

n; = 40 min-'; n» = 80 min-!
Sége n = 1225 min-'; v, = 64 m/s
Querhochforderer v == 0,18 m/s
Zubringerband v =10,57 m/s
Entrindungsmaschine v=20,6 nu\'s

Sortierbénder v=0,67m's

Installierte Elektromatoren ohne Entrindungsmaschine:

Querhochférderer Getriebemotor
Zubringerband Z 4 KR 100 - 1/4
Ruckewinde 1,5kW; n = 40 min-'; BS

2 X Sortierband P 33; 50 Hz; 380 V

Rollengang Getriebemotor

2 ¢ Vereinzler Z5KR 112 - 284
1,0:1,6 kW; n = 40 80 min-!

B 5; P 33; 50 Hz; 380 V

Longrohholztransporteur Getriebemotor
Z5KR 132 - 1/8-4
1,9,3,3 kW; n — 80,160 min-!

B 5; P 33; 50 Hz; 380 V

Kreissage DrehstromkurzschluBlaufermotor
KR 160 - 1/4
Lufter 10 kW; n = 1430 min-'; B 3;
P 33; 50 Hz; 380,660 V
Verdichieranlage 16 - 16/11 VEB Geraer Kompr.-Werk
Zusammenfassung

Das Maschinensystem MaSG 945 des VEB Forsttechnik Ober-
lichtenau st zuim Ausformen (Einschneiden, Entrinden, Biin-
deln) von Langrohholz zu Gruben- und TFaserholz cinsetz-
bar. Mit diesem Maschinensystem ist bei guler Arbeitsorga-
nisation eine Steigerung der Arvbeitsprodukiivitit und eine
serhebliche Avbeitserleichterung fiir die Avbeniskriifte moglich.

Gegeniiber der ievkmmlichen Methode der Ausformung mit
Celenkkreissiige auf Kleinplitzen bei sehwerer kirperlicher
Arbeit  teitt  cine  Selbstkostensenkung  von
2,34 N/s[m cin.

mindestens
A 6359
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