stung im Durchschnitt anstatt 9,0 immerhin 11,3 dt/h "an
Trockengriin. In der DDR kénnte damit

— bei gleicher Anzahl von 116 Trockenwerken die Trocken-
griinproduktion um 66 kt gesteigert

— bei gleicher Menge von 260 kt Lrockengriin der Investi--
tionsbedarl um 49 Mill. M

gesenkt werden.

“Auns Vergleichsgriin:len basieren diese Betrachlungen auf der
Ferichtung neuer Trocknerwerke. Die Untersuchungsergeb-
nisse lassen eine schrittweise Einfihrung des Vorwelkver-
fahrens in die Praxis cmplehlenswert erscheinen. ELine
schwerpunktmiBige Anwendung dieser Methode sollte im
Rahmeu der komplexen Rationalisierung einmal in trockne-
ren Gebicten und zum anderen wihrend langer andauernder
Schénwetterperioden erfolgen.

Zusammenfassung

Tn der Arbeit wird itber einige Moglicdikeiten zur Rationali-
sierung der Trockengriinproduktion berichtet. Zusammenfas-
send ist dazu festzustellen:

1. Dic Errichtung von Zwillingstrocknern ecntspricht dem
Entwicklungsstand der Produktivkrifte und ist als eine
wichtige  RationalisierangsmaBnahme
allem ber Bewisserungsmoglichkeit lassen sich so der
Arbettskrifte- und Investitionsbedarf{ sowic dic Trans-
portkosten erheblich senken.

Dipl.-Ing. E. TUREK*

Eine wesentliche Aufgabe unscrer sozialistischen Landwirt-
schalt besteht davin, das N#hrstoffaulkommen je Futterfla-
cheneinheit zu erhéhen und dabel gleichzeitiz den spezi-
fischen Arbeitsaufwand zu verringern. In den nichsten 10
bis 15 Jahren ist das Aufkommen an Griinland- und Acker-
futter von jJahrlich etwa 5400 kt Stiirkewert aufl 8000 kt
Stiirkewert zu erhélien [1]. Das bedeutet jedoch, daBB neben
der Erhshung des Nihrstoffertrages der Verminderung der
Ernte- und Konservierungsverluste vorrangige Bedeutung
beizumessen ist. Sclbst wenn das Bereiten von Silage immer
groBere Bedeutuug erlangt, ist bis zum Jahre 1980 mit
cinem liglichen Heuverzehr von 4 bis 5kg je RGV zu
rechnen [2]. Daraus ergeben sich fir die Konservierung des
Futters zu Heu u. a. die technischen Aufgaben:

a) die Trocknungszeit aul dem Felde durch einc effcktive
Trocknungsbeschleunigung maximal zu verkiirzen und

b) die Transport-, I{onservierungs- und Lagerungscigen-
schaflten des Tfutters so zu erhohen, dall es sich [ir eine
durchgingige Mechanisierung und Automatisierung eignet.

Mit der weiteren Vervollkommnung der PreBgutlinie und
ihrer breiten Einfihrung bei Welkgut mit einem Wasser-
gehalt! bis etwa 50 % und einer Dichte von ctwa 200 kg/m?
wird Jieser Forderung in den nichsten Jaliren Rechnung ge-
tragen. Die noch ungeldsten Probleme [3], insbesondere bei
der Entnahme und Verteilung diirfen jedoch nicht iibersehen
werden. Eine entscheidende Voraussetzung fiir die breitere
Einfithrung des ,Ballenverfahirens® bei Welkgut ist jedoch
die ausreichende und wirtschaftlich vertretbare Beliftungs-
trocknung der Welkgutballen.

Auch bei Beriicksichtigung der~zu fordernden beschleuniglen
Einfihrung der Hicksel- und’ Brikettierverfahren, deren

* Institut fiir Mechanisierung der lLandwirtschaflt Potsdam-Bornim der
DAL zu Berlin (Direklor: Obering. O. BOSTELMANN)
f nul dic Gesamtimasse hezogen
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Dic Anwendung des Vorwelkverfahrens ist mit einer
wesentlichen  Verringerung  dss  Arvbeitszeitbedarfs und
besonders der Sclbstkosten verbunden. Es schafft die Vor-
aussetzungen, um mit der gleichen Trockenkapazitiit die
Produktion zu steigern oder bei gleichem Produktions-
umfang Investitionen einzusparen.

3. Beide Rationalisierungsmafinahmen tragen wirksam dazu
bei, die Effektivitit der eingesetzten lebendigen und ver-
gegenstindlichten Arbeit zu crhihen. Sie fihren zu einer
rationelleren Nutlzung der Produlktionsfonds als entschet-

_dende Vorbedingung [ir ecinen maximalen Gewinn-
zuwachs.
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Zur Kaltlufttrocknung von Welkgutballen 1967 in Ungarn

Vorteile fiir die Durchsetzung industrieméfiger Produktions-
methoden offensichtlich sind, ist damit zu rechnen, daB in
den niichsten 10 Jahren PreBballen hoher Feuchtigkeit und
hoher Dichte bei der Heuwerbung in der DDR eine bedeu-
tende Rolle spielen werden [4] [5] [6].

Nachfolgend soll iiber einige Ergebnisse der Kaltlufttrock-

nung von Welkgutballen im Jahre 1967 in der Ungarischen

- Volksrepublik berichtet werden.

1. Bemerkungen zum derzeitigen Stand der
Heugewinnung in der Volksrepublik Ungarn

In Ungarn wird z. 7. von 950 000 ha [.N Ilcu geborgen. Das
sind mehr als 20°% der Anbaufliche. In den letzten Jahren
wurde der Tlichenanteil von Wicsengras und Rotklee zu-
gunsten des Luzerneanbaues stindig verringert. Luzerne

Tafel 1. Anteil der verschiedenen Ernte- und

im Jahre 1967

I'rocknungsverfahren

Ernte- und Trocknungs- Anteil der einzelnen Verfahrenin V!t

verfahren in Slaatsgiilern in Produklionsgenossen-
schalten?

Kaltluftirocknung & 60 = 30

1leiBluftirocknung ~ 5 -

Bodenlrocknung =~ 20 = 60

Frischgutliitterung == 15 ~ 10

{ Die Angaben sind Schiitzwertc aus dem Institut fiic Tierzucht in
Budapest

2 In den landwirtschaltlichen Produktionsgenossenschaften wurde die
Beliiftungstrocknung wesentlich spiter cingefiihrt

wird z. Z. aul etwa 430000 ha angebaut [7]. Es ist daher
verstindlich, daBl die Mechanisierung der Luzernebergung
das wichtigste Problem bei der Lésung der Mechanisierung
der Heubergung darstellt. Der Anteil der cinzelnen Ernte-
und Trocknungsverfahren ist in Tafel 1 zusammengestellt.
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Iin Jahre 1967 wurden etwa 36 000 Beliiftungsanlagen ohne
Uberdachung fiir die Langheubeliiftung und etwa 25 Anlagen
fir die Beliiftungsirocknung von Prelballen (Bild 1) ge-
nutzt.

2. Verfahren zur Herstellung und Trocknung
von Luzerneballen

Zuor Zeit kann das in Tafel 2 charakteristerte Verfahren der
PreBgutlinie als verbreitet betrachtet werden. Die Hauptauf-
gaben bei der Weiterentwicklung o. g. Verfahren sind Be-
schleunigung der Bodentrocknung, Mechanisierung der
Ballenentnahme aus dem Schober und dosierte Verteilung
im Stall. Das perspektivische Ballenvarfahren wird in Un-
- garn in Anlehnung an amerikanische Verslfentlichungen in
dem sogenannten ,Einmanaverfahren® geschen, das einc
durchgiingige Mechanisierung crmoglichen soll. Es wird
jedoch nicht damit gerechnet, dafi dieses Verlahren vor 1975
in der Landwirtschaft Ungarns praktische Bedeutung crlan-
gen kénnte.

3. Beschreibung der Ballen

Zur Ballenherstellung werden dic Fochdrucksainmelpressen
PPV-16 aus der Sowjetunion und diec K 442 eingesetzt. Dic
bisherigen Versuchsergebnisse schriinken den Einsatzbereich
der PPV-1,6 bei Luzcrneheu auf cinen Wassergehalt des
Gutes unter 309, cin. Unter diesen Bedingungen stellt die
Presse bei vollkommen gedifnetem PreBkanal Ballen mit

einer Masse von 20 bis 22 kg und einer Dichte von 135 bis

130 kg/m?® her. Die Ballen sind formbestindig. Bei einem
Wassergehalt von etwa 409/, betviigt die Balleninasse bereits
40 bis 45kg nnd die Ballendichte 280 bis 310 kg/m3 81
Diese Ballen sind auf Grund bisheriger Ergchnisse fiir die
Beliiftungstrocknung nicht geeignet.

Die Sammelpresse K 442 kann entsprechend ungarischen
Untersuchungsergebnissen mit gesffnetemn  PreBkanal bei
Luzerne mit einem Wassergehalt bis 45 0/, eingeselzt werden.
Fiie die Beliiftungstrocknung wird jedoch ein Wassergehalt
won 32 bis 359/, als optimal bezeichnet. Die Ballen erreichien
dabei eine mittlece Masse von 20 kg und eine Dichte von
etwa 100 kg/m3. Diese Ballen lassen sich ohne gréBere Ver-
luste transportieren.

Vom Gesichtspunkt einer sicheren Trocknung wird die obere
Grenze dev Ballendichte mit 130 kg/m?, vom Standpunkt
der Ballenflestigkeit die untere mit 80 kg/im? Dei einem Was-
sergehalt von 32 bis 359/ angegeben [8]. Dabei ist jedoch zu
beriicksichtigen, daBl die Ballendichte und der Wassergehalt
der Ballen seliv groBen Schwanlkungen unterliegen, die den
Trocknungsverlaul ungiinstig beeinflussen.

Auf Grund eigener Messungen bei Versuchen in Ungarn
konnten die in Talel 3 enthaltenen Werte fitr Luzerneballen
der Hochdrucksammelpresse I 442 crmittelt werden. Dic
mittlere Dichte der Ballen betriigt 120 kg/m?. Weilere Mes-
sungen ergaben, daB die Ballendichte bet einem Wasscr-
gehalt von ctwa 359} im allgemecinen noch geringer ist.

4. Beschreibung der Beliftungsanlagen
und bisherige Ergebnisse

Im wesentlichen werden fiir die Beliiltungstcocknung von
Heuballen die aus Verdlfentlichungen [9] bekannten Rost-
Kamin-Beliiftungssysteme genutzt. Jedoch ergaben sich mit
der Ballenbeliiftung neue Probleme, insbesondere im Hin-
blick auf die Luftfithrung. In_erster Linie mufite der Stro-
mungswiderstand der Luftfithrungskanéle verringert werden.
Mit diesem Ziel wurde in neueren Anlagen [iir die Ballen-
beliftung der Abstand zwischen den senkrechten Lult-
schidchten vercingert, und die Abmessungen derselben durch
die VergroBerung der Ziehstdpselquerschnitte auf 50 em X
50 ¢cm oben und 40 cm X 40 cm unten crweilert.

In den letzten Jahren wurden mchrece Versuche zur Weiter-
entwicklung dec Beliftungsanlagen fir dic Ballenbeliiftungs-
trocknung und zur Veriinderung der Technologie dee Micten-
beschickung bei der Ballentrocknung durchgelithrt. Im Laufe
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Bild 1. Beschickung einer dreireihigen Rost-Kamin-Beliiftungsanlage mit
Welkgutbailen. Die Beliiftungsanlage mit der Grundfiche von
ctwa 20 X 7 m wird bis zu einer Hihe von ctwa 8 m einschich-
tig mit Luzerneballen beschickt -

Tafelb 2. Verfahren zur Herstellung und Trocknung von Luzerneballen

mit ciner mittleren Dichte von ctwa 120 kg/em? und cinem
mittleren Wassergehalt von etwa 335V,

Arbeitsarl Mechanisie- Antricbs-  Nk-Bedarl  Anzahl der
rungsmittel bzw. Zug- je Einheit  gleichzeitig
mittel cingesetzieon
Linheiten
Mihen Anbauniih-
werk KSN —
2,1 RS 09 I 2
bzw,
Miihen und Stengel-
Quetschen quetscher
MPZ-140/
PrP-2 AMTS-50 1 3
Einschwaden  Radrech-
wender PZP-7  MTS-50 ! 2
Pressen und Hochdruck-
Aufladen sammeclpressc
K 442 mit
Rutsche und
PPV-16 MTS-30 5 3
Transport Normalhidnger
2,6 T und Ur —28 2
3,61 L -2
Beschicken Forderband
der Micte T 224 L-Motor 8...10 l
Beliuften RosL-Kamin-
System mit
Liilter
AVS-140 1i-Motor —
Entnaline von Hand — 2...3 -
Tafel 3. Ermittelte Kennwerte von Luzerneballen der Hochdruckpresse

K 442 (Mittelwert der Ballendichte z = 120 kg/m3, Standard-
abweichung s = 4 28,6 kg/m3)

Masse mittlere

Lrd. mittlere  nittlere  nittlere mittlerer
Nr. Liinge Breite Hohe Dichte Wasscrgehalt
kg m min m kg/m? o

1 12,0 0,80 0,55 0,33 92

2 9,5 0,68 0,55 0,33 69

3 14,3 0,80 0,53 0,33 97

A 19,0 0,83 0,55 0,33 126

5 g 17,0 0,75 0,54 0,32 130 30 52233
6 20,5 0,74 0,53 0,33 159

7 18,0 0,75 0,52 0,33 142

8 18,0 0,85 0,52 0,34 122

y 20,0 0,79 0,54 0,33 142

der Untersuchungen zeigle sich, daf} cine zweirethige An-
ordnung der Luftschiichte weder fiic die Ballen- noch fiir
die Langheubeliiftung geeignet ist. Im oberen Teil des Heu-
stapels war die Beliiltung zwischen den beiden Luftschacht-
reilien unzureichend, so dal3 diese Stellen bereits kurze Zeit
nach Beliftungsbeginn zur Selbsterwiirmung und Schimmel-
bildung neigten. Auch wiihrend der weiteren Beliiftungszeit
war das Lultaugebot an diesen Stellen unzureichend; das ist
offensichtlich aul einen ligheren Luftwiderstand dieser Par-
tie zuriickzufithren. Dagegen zeiglen die Versuche mit eiu-
reihigen Stopselanlagen bei der Ballentrocknung iiber-
raschend gute Trocknungsergebnisse. Gefihrdete Stellen wur-
den micht festgestellt, was anf eine gleichmifBige Tauftvertei-
lung schlieBen liBt. Gleichzeitig erzielt man mit dieser Ver-
suchsanlage eine bedentende Material- und Aufwandseinspa-
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rung beim Errichten der Anlage. Die neuentwickelte Be-
liftungsanlage (Bild 2 und 3) besteht aus Liifter, Hauptkanal
und einer Stépselreihe.

Untersuchungen zur Technologie der Beschickung ergaben
entgegen den bisherigen Lrfahrungen, daB sich eine ein-
malige Beschickung der Aulage auf den Trocknungserfolg
giinstig auswirkt. Line gleichmifBligare Durchliiftung aller
Schichten wird dadurch gesichert.

Beliiftungsversuche bei der Ballentrocknung mit vorgewarm-
ter Luft fiihrten zu ungewdhnlich hohen Trocknungskosten.
Die Bildung von Schimmelnestern konnte nicht verhindert
werden, so daf3 dieses Verfahren in Ungarn als Standardver-
fahren ebenso abgelehnt wird wie andernorts [10]. Weiterhin
zeigen die ungarischen Erfahcrungen, daBl Heuballen mit
mehr als 359/, Wassergehalt in den ersten Tagen ununter-
brochen beliiftet werden miissen, um eine Selbsterwdrmung
und den damit in Zusammenhang stehenden Verlust an
Trockensubstanz zu verhindern.

Fitterungsversuche im Institut fiir Tierzucht in Budapest
ergaben, daB die Milchleistung der Kiihe bel der Tiitterung
von Ballenheu um etwa 0,41 Milch je Tier und Tag zunahm
im Vergleich zu Langleufiitterung. Die hishere Milchleistung
wird auf den hoheren Blattanteil und den héheren Niihr-
stoffgehalt des beliiftungsgetrockneten Ballenheues zuriick-
gefithrt. Die Gesamtndhrstoffverluste des beliifteten Ballen-
hcues werden mit etwa 25 9/, angegeben und sind wesentlich
geringer als bei boden- oder reutergetrocknetem Heu [11].

Bemerkenswert erscheint die Tatsache, daB mehrere Ballen-
schober, im allgemeinen 4 bis 6, auf einen sogenannten
Schoberplatz aufgesetzt werden. Fiir das fachkundige Errich-
ten der Schober, fiir die I{ontrolle des Trocknungsverlaufs
und den rechtzeitigen Abschlufl der Beliiftung ist ein Schober-
meister verantwortlich. E$ handelt sich dabei um einen er-
fahrenen Fachmann auf dem Gebiet der Beliftungstrocknung.

Obwohl dic Ballenbeliftungstrocknung in Ungarn erst seit
2 Jahren unter praktischen Bedingungen erprobt wird, schei-
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Bild 2. Schema der neuentwickelten cinreihigen Kaminbeliiftungsanlage
fiir Ballentrocknung, der IHauptkanal der Beliiftungsanlage
wird nur auf einer Linge von etwa 2 m abgedeckt, die Sei-
tenroste entfallen. Die Anlage wird einschichlig bis zu einer
Hbhe von etwa 6,5 m beschickt (Das Bild wurde dankenswerter-
weise von Dipl.-Ing. J. VAMOSI zur Verfiigung gestellt)

Bild 3. Ausfiihrungsbeispiel [ir den unabgedeckten Hauptkanal mit
Liifteraufnahme dcv neucntwickelten einreihigen Kaminbelii-
lungsanlage

Bild 4. Abhiéngigkeit des bezogenen Druckverlustes von der Luft-
geschwindigkeit eines Wiesengras- und eines Luzerneballens;
a \Viesengrasballen mit Wassergehalt von etwa 14 %, und Dichte
von 18O kg/m3, b Luzerneballen mit Wassergehalt von etwa
13 %, und Dichite von etwa 170 kg/m3

nen die Vorziige gegeniiber dem Langheuverfahren nach
der Uberwindung anfanglicher Schwierigkeiten nun recht ein-
deutig zu sein.

Das Staatsgut Varosfold besitzt eine Anbaufliche von etwa
4000.ha, davon etwa 500 ha Luzerneanbau. Der Ertrag wird
mit 80 dt Trockenheu je ha bezilfert.

Im Jahre 1966 liefen dort erste Versuche zur Beliiftungs-
trocknung von Ballenheu auf 2 Beliiftungsanlagen. Der
erfolgreiche Abschlufl dieser Versuche fithrte dazu, dafl im
Jahre 1967 etwa 809, des Luzernzheues als Ballenheu ge-
borgen wurde. -

Zum Zeitpunkt des Besuches waren bereits 4 Stapel mit
Ballenheu abgeschlossen, zwei davon auf den neuentwickel-
ten Einschacht-BelLiftunésanlag@n. Das Aufnahmevermégen
der neuen Anlagen betriigt etwa 15000 dt Halbheu je An-
lage. Der Feuchtigkeitsgehalt des Einlagerungsmaterials aller
vier Anlagen betrug etwa 40 9/,. Die Ballen werden iiber den
gesamten Schoberquerschnitt gestapelt. Um eine ausreichende
Stabilitat der Randschichiten zu erreichen, wird eine Ballen-
linge von mehr als 750 mm angestrebt. Der Arbeitsaufwand
beim Beschicken dieser Ballenschober wird allgemein als ge-
ringer angeschen als beimn Beschicken von Langheuschobern.
Die Abdeckung erfolgt mit eiuer 20 bis 30 cin starken Stroh-
schicht.

Die Axialliifter AVS-140 mit einem Luftdurchsatz von
65 000 m3/h. bei einem statischen Druck von 35 mm WS kén-
nen wahlweise mit einem E-Motor oder mit einem Traktor
betrieben werden. Somit ist eine ducrchgehende Beliiftung
auch bei Stromausfall und Netziiberlastung maglich.

Der Druckabfall wird bei 6 m Stapelhéhe mit 20 bis 25 mm
WS angegeben. Die mittlere Ballendichte ist mit etwa
170 kg/m3 relativ hoch. Der spezifische LEnergieverbrauch be-
trug 3,5 kWh je dt Trockenheu.

Der Temperaturverlauf im Heustapel liBt sich unter prak-
tischen Bedingungen mit etwa %41n langen Lisenstangen, die
an mehreren Stellen in den Heustapel eingefithrt werden,
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sehr cinfach kontrollieren. Den Trocknungsabschlufl erkennt
man vorwiegend durch cine systematische Geruchskontrolle
der Ablult. 2 bis 3 Tage nach TrocknungsabschluB erfolgt
cine erneute Beliiftung und cine Geruchskontrolle der Ab-
luft. War der angenommene I'rocknungsabschluf} in cinigen
Ballen noch nicht erreicht, so ist die Selbsterwirmung an
diesen Stellen durch dic Geruchskontrolle der Ablufut fest-
stellbar. Es wurde mehrlach hestitigt, dafl diese Art der
Kontrolle des Trocknungsverlaufes bei mehrjithrigen 1oelah-
rungen in der Praxis ausreicht.

5. Diskussion der Ergebnisse

~TFir den Beliiftungserfolg ist nach den Lcfalwungen dev
ungarischen Kollegen offensichtlich weniger der Stromungs-
widerstand umstromten
ducchstromlen Ballens entschetdend.  Aus diesem Grunde
muf} unser besonderes Interesse dem LinfluBl der Ballen-
dichte, der Ballenfeuchtigkeit und dev Ballenstruktur gelten.
Unter Beriicksichtigung dev spezifischen Bedingungen, unter
denen die Henwerbung in der DDR durchgefithey wivd, ist
im. Gegensatz zu den in Ungarn vorherrschenden Ballen-
kennwerten cine mittlere Ballendichte von ctwa 200 kg/m?
bei cinem mittleren Wassergehalt von etwa 509/, anzustre-
ben. Weiterhin set erwithnt, duf} sich dic dargelegten Lrgeb-
nisse ausschlieBlich auf Luzerneheubnllen bezichen. Eigene
Messungen zur Bestimmung des Strénmungswiderstandes ein-
zelner PreBballen  bestiitigten, daB diese Iirgebnisse nicht
ohne weiteres aul \Wicsengrashallen iibertraghar sind. Der
anf 1 m Linge bezogene Druckablall (Bild 4) ist fiir den
lultdurchstromten Wiesengrasballen wesentlich hioher als [ie
den vergleichbaren Luzerneballen. Iibenso wurden unter-
schiedliche Iixponenten der Lultgeschwindigkeit™ [ir beide
Ballen ermittelt. Offensichtlich sind im Luzerncballen gréficre
zusammenhiingende Hohlriiume als in Wiesengrasballen, die
den Luftdurchgang begiinstigen. Diese Annahme liBt sich
mit dem relativ hohen Stengelunteil und dee dadurch be-
diugten grahen Struktur des Luzernchallens crkldren. Tm
- Wiesengrashallen dagegen tritt cine gréfiere Verllechtung
des feineren Gutes aunf. SchiieBlich sei aul den Unterschied
in den klimatischen Bedingungen hingewicsen. Der mitt-
lere Zustand der natiiclichen Zuluft bet den beschrichenen
Beliftungsversuchen in Ungarn ist it dem Zustand ciner
um 5 Dbis 10 ged angewivrmten Luft unter den Bedingungen
der DDR ctwa vergleichbar. Aus diesen Uberlegungen wivd

des Ballens als viclmehr der des

| Veuerer und €vfinder

verstiindlich, daB die Ervgebnisse fir die Durchilithrung cige-
ner Arbeiten werlvolle Impulse geben, jedoch nur mit den
crwithnten Linschrinkungen bertragbar sind.

Die Anvegung, fiir die moderne Beliiftungstrocknung spezictl
ausgebildete Jfachkvifle einzusclzen, diwclle [iir uns auBer-
ordentlich wertvoll sein und sollte bet der Einflithrung indu-
striemiBiger Produktionsmethoden auf den genannten Kom-
plex der Fullerkonservierung iibertragen werden.

6. Zusammenfassung

s wird dber einige Ergebnisse berichiet, die bei der Kali-
lufttrocknung von Welkgutballen im Jahve 1967 in Ungarn
wewonnen wurden. Besonders wertvoll sind die Ergebnisse,
die beim Beschicken und Beliften mit der neuentwickelten
Beliiftungsanlage fiie die Ballenbeliiftungsivocknung errcicht
wurden.
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Patente fir ,,Trocknung und Silos**

DAL Nr. 49 724, Klasse 47a, |
angemeldet: 26. April 1965

,,Klemmverbindung zum Verbinden von Materiailbahnen**
Inhaber: ABEMA GmbH, Hamburg

Fie das Zusammenscelzen von dinnen Blechwinden, z. 13,
beim Bau von Behiiltern, Silos oder Verpackungsgelilien,
werden  verschiedene Verfahren angewendet, beispiclsweise
Schraubverbindungen it Dichtungseinlagen, Niet- oder
SchweiBverbindungen. Bei Anwendung derartiger Verfaliren
st es verhillimsmiiBig schwieriy, aroBere Blechwiinde. die
wegen des Tranports nicht als Ganzes vorgelertigt werden
kénnen, an der Bauostelle zusammenzuliigen.

Ein  Ausliihrungsbeispiel cimer Klemmverbindung  (Bild 1)
zeigt cine Verbindung von Materialbahnen mit aneinander-
stoBenden, abgewinkelten Kanten, die unter Zwischenlage
ciner Teiste zu ciner Versteifungsrippe miteinander verbun-
den weeden komnen. In cimer Wlennnleisie o it einen ketl-
formigen Inonenprofil werden die wm mehr als 90° abaehoge-
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Bild t

nen Kanten oder Materialbahnen b aufgenommen und cine
gleichfalls mit keilférmigem Profil verschene Leiste ¢ cinge-
schioben. Durch Anziehen der Klemmschrauben d verschiebt
siche die keilfésrmige Leiste ¢ in Richtung anf das offene Ende
der Nut, wodurch die abgebogenen Kanten der Material-
balmen b zwischen den Keilflichen festgeklemmt werden,

DAP Nr. 59 513, Klassc 82a, 1/02
angeineldet: 9. Nov. 1966

nYorrichtung zum Trocknen und Férdern von kdrnigem Gut‘*
Inhaber: PALLE WESTERBY, Kopenhagen (Ddnemark)

Bet der Einlagerung von feuchiem, Kornigem Gut ist die Be-
nutzung verschicdencr Trocdkeneinrichtungen von Bedentung.
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