strecke nimmt Werte von 8 bis 10 s an und schlieBt damit
cin Ausregeln von Regelabweichungen tiber kirzere Fahrt-
strecken aus. Je nach dem Zeitverhalten der StérgroBen
wird ein melir oder weniger gutes Arbeiten einer derartigen
Regelung zu erreichen sein.

In bezug auf die Totzeit ist eine Durchsatzregelung mit dem
Antriebsmoment bestimmter Arbeitsorgane oder mit der
Schichitdicke des Halmgutstroms als Regelgrofic giinstiger
zu bewerten. Je weiter hierbei die Regelgrélle entgegen der
FluBrichtung des Halmgutstroms im Mihdrescher nach vorn
verlegt werden kann, desto bessere Bedingungen crgeben
sich.

Es wiire daher vorteilhaft, cine der bekannten Durchsatz-
regelungen nit geéringer Streckentotzeit mit den  duarch
Messcn der Kornerabscheidung im Endabschnitt des Schiitt-
lers recht genau zu erfassenden Schiittlerverlusten zu ver-
kniiplen. Mit der Kornerabscheidung am  Strohschiittler
als RegelgroBle konnte die Regelgiite durch cine StorgroBen-
aufschaltung verbessert werden. Als StorgroBen wiiren dic
Autriebsmomente von Dreschtrommel oder Halmschneeke
sowic die Schichtdicke des Halmgutstroms im Sehriglorder-
schacht gecignet. Werden diesc GriBen jedoch als Regel-
gréfen  verwendet, koonte diec  Kérmerabscheidung am
Strohschiittler als IfuhrungsgroBe herangezogen werden.
Bei Abweichungen der Schiitilerverluste von einem vorge-
gebenen Wert wiirde der Sollwert der Regelung dureh dic
FithrungsgroBe entsprechiend verstellt werden. Im einfach-
sten Tall; bel Divcktanzeige dev GrofBe der Schiittlerverluste,
heBe sich die Sollwertkorrektur von Iland vornehmuen. Eine
selbsttiitige Sollwertkorrektur kinnte derart aulgebaut sein,
dafl die GroBe der Koruerabsehieidung in gewissen Zeitab-
sclmitten abgetastet und der zeitliche Verlauf der MeBwerte
mit Hille von Reclhiengliedern fir dic Sollwertverstellung
ausgewertet wird,

Durchsatzregelungen, dic nur daliic sorgen, dall die dem
Dreschiwerk zugefiilwte Dreschgutmenge zeitlich konstant
bleibt, wurden zumeist in ‘l'rockengebicten und  Dbeim
Schwaddrusch nntersucht. Unter derartigen Bedingungen
st die physikalische Beschalfenhert des Dreschgutes relativ
gleichmiBig. Ein cinmal aufl dic Kérnerverluste am Dresch-
werk abgestimmter Soliwert gewiihrleistet  damit  [ir
lingere Zeit, dafl dic Dreschwerksverludte in vertretbaren
Grenzen Dbleiben. Unter unsercn Bedingungen jedoch, wo
sich Strohfeuchte und Griinbesatz auch auf kleinen I'lichen
und in kurzen Zeitabsclmitten weseutlich dndern konnen,
mul} cine Regelung der Belastung des Mihdreschers auf
jeden Fall die momentane Hohe der Kérnerverluste am
Dreschwerk mit beriicksichtigen.

Dipl.-Landw. H.-J. HENZE

5. Zusammenfassung

Die Anwendung der Regeltechnik am Madahdrescher soll neben einer
Erleichterung der Arbeit lir den Mahdrescherfahrer vor allem zur
Verbesserung der Arbeitsgiite und zur Steigerung der Flachenleistung
beitragen. Durch die selbstiatige Hohenfihrung des Schneidwerks
und die selbsttdgige Lenkung des Mahdreschers wird der Mah-
drescherfahrer von zwei Aufgaben befreit, die fast stindig seine volle
Aufmerksamkeit beanspruchten. Er erhdlt dafiir die Méglichkeit zur
regelmalBigen Uberwachung und Kontrolle des Arbeitsprozesses der
Maschine.

Als wichtiges Merkmal fir die Arbeilsgiite eines Mahdreschers sind
die Kérnerverluste anzusehen. Aus der Durchsatz-Verlust-Charakteristik
des Dreschwerks ergibt sich ein enger Zusammenhang zwischen Ar-
beitsgite und Leistung des Mdahdreschers. Mit Hilfe der Regelungs-
technik ist dafiir zu sorgen, dafl einerseits die Kérnerverluste einen
bestimmten vorgegebenen Wert nicht liberschreiten und daB anderer-
seits dem Dreschwerk eine den zuldssigen Kérnerverlusien zugeordnete
maximale Dreschgutmenge zugefiihrt wird. Auf Grund des Wirkens
verschiedener EinfluBgréBen auf die Hohe der Kérnerverluste wird eine
Durchsatzregelung als Festwertregelung, bei der die RegelgréBe das
Antriebsmament bestimmter Arbeitsorgane oder die Schichtdicke des
Halmgutstroms ist, den Anforderungen unter unseren Bedingungen
gewdhnlich nicht gerecht. Eine derartige Regelung ist zumindest durch
StérgroBenaufschaltung zu verhessern. Es kann aber auch eine Fih-
rungsregelung vorgesehen werden, bei der die Hohe der Schittlerver-
luste afs FihrungsgréBe dient. Als MaB fir die GréBe der Schittler-
verluste ist die im Endabschnitt des Strohschiittlers je Zeiteinheit
abgeschiedene Kérnermenge geeignet.
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Untersuchungen iiber die Lagerung von Futtergetreide

in landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften

Problematik

Rhythmus und Umfang des Kérneranfolls wéhrend der Getreideernte
sind durch den Mohdreschereinsatz wesentlich beeinfluBt worden. Aus
dem vorher bis in den Winter hinein kontinuierlich flieBenden Strom
von meist lrockenem logerféhigen Getreide ist ein schlagartiger Anfall
groBer Mengen in fost ousnahmslos lagerunsicherem Zustand ge-
worden.

Die londwirtschaftlichen Betriebe stehen vor der Aufgabe, die Lager-
kapazitét zu vergréBern, zumal die Scheunen, in denen das mit dem
Mghbinder geerntete Getreide Iriiher bis zum Drusch gelagert wurde,
fir eine Kdrnerlogerung unbrauchbar sind. Weil dos feuchie Mah-
druschgetreide eine zusdtzliche Trocknung erforderlich mocht, muB die
VergréBerung der Lagerkapozitdt mit der Schoffung von Trocknungs-
méglichkeiten verbunden sein. Ohne ausreichende Trocknungskapazitat
ist der Lagerraum nicht voll nutzbar {1).
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fn der Perspektive soll die Futtergetreidelagerung aus dem landwirt-
schoftlichen Belrieb ausgegliedert werden; dos heiBt, daB der grofite
Teil des Futtergetreides vom MD direkt on die Betriebe der VVB
Getreidewirtschaft geliefert wird. Bis zur Lésung dieses Problems muB
aber noch ein Weg gefunden werden, der es erméglicht, die Getreide-
lagerung ohne groBere Investitionen zu verbessern. Unsere Unter-
suchung soll Grundlagen fiir die Losung dieser Probleme liefern, die
mit dem Einsatz des neuen MD E 512 noch mehr an Bedeutung ge-
winnen,

Umfang, Ziel und Ergebnis der Untersuchungen

Untersneht wuorden 18 T.PG im Kreis Wittenberg, Dic Ans-
wahl wuowrde so getrolfen, dall das Mitel etwa dem Republik-
durchschnitt entsprichi.
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‘sIn ‘der BetriebsgréBe bis zu 1000 ha LN wurden' 8 LPG, von

1000 bis 2000 ha LN 8 LPG und,iiber 2000 ha LN 2 LPG
untersucht.

Ziel der Untersuchungen war, die Mengen an Getreide fest-

_ zuhalten, die in den LPG von der Ernte bis zum Verbrauch

gelagert werden miissen. AuBerdem wurden die Lager- und
Trocknungskapazililen, sowie die vorhandene Mechanisie-

' rung ermittelt. Das Saalgetrcide blieb unberticksichtigt, da

hier andefe Lagerungsbedingungen zulreffen (kleinere Men-

_gen, sorgfiltigere Behandlung und Pflege).

Fir die Ermiutlung der Fullergelreidemengen, die der Be-

trieb selbst lagert, sind folgende GrélBen festgestlellt worden:
Getreideanbaufliiche, mit dem Milbinder abgeerntele Fliche,
Gesamlertrige, Slaatsplan, FFutlermitlelumtausch und Saat-
-gulbedarf. Das mit dem M:ihbinder geerntete Getreide wurde
vom Gesamtertrag abgesetzt. Iis belastet die Speicherkapazi-
_tit nicht, da dneses Getreide zu einem Zeitpunkt gedroschen
wird, wo freie Lagerlaume vorhanden sind. Weiterhin wur-
den zur Ermittlung der Einlagermengen Staatsplan, Futter-
mittelumtausch, sowie Saatgutbedarf abgezogen, letzterer

~wird in fast allen Betricben von Anfang an gesondert ge-

lagert. Tafel 1 stellt die Entwicklung der genannten Gréfen

~in den Jahren 1964 bis 1966 dar.

Getreidebau ,

~ Die Getreideanbaufliche ist in diesen 3 Jahren um etwa

500 ha gestiegen. Die mit dem Mihbinder abgeerntelen
Flichen haben sich um fast 700 ha verringert, so daB der

" Anteil der Mihdruschilichen von 1964 bis 1966 um 1200 ha,

das sind iiber 20 9/, gesliegen ist.

Damit werden etwa 3000t Getreide mchr mit dem Mih-
drescher geerntet, fiir die zusitzlicher Lagerraum geschalffen
werden mubfte.

Bei den vorhandenen Lagerkapazitiiten ist dies fiir die Land-

" wirtschaft eine erhebliche Belastung, auch wenn der VEAB
“.auf Grund des erhdhlen Staatsplanes und des erweiterten

Futtermittelumtausches den grofieren Teil eingelagert hatle.
Wie aus Tafel 1 zu entnehmen ist, hat der in stirkerem
MaBe vom VEAB durchgefiihrie Fullermittelumtausch die
landwirtschafilichen Betriebe zwar entlastet, konnte aber die
im Betrieb einzulagernden Getreidemengen nicht konstant
halten oder gar vermindern. Der Anteil der benétigten

Tafel 1.

Getreidebau und -lagerung in 18 untersuchten LPG des Kreises
Wittenberg 1964 bis 1966
1964 1965 1966
1. Getreideanbaufliche ha 8066 8583 8538
2. mit dem Mahbinder ]
" abgeerntete Flache ha 2134 1982 1454
3. 2.in 9%, von 1. % 27 23 17
4. Gesamtertrag t 21700 25005 23479
5. Durchschnittsertrag  dt/ha 27 29 27.5
G. Staatsplan t .9140 9798 9726
7. Futtermittelumtausch t 931 2248 1900
8. Saatgut und ge- :
bindertes Getreide t 5179 530t 4445
9. Einlagerung
(gedroschen) t G450 7655 7338
10. 9.in 9, von 4. % 30 . 31 31
Tafel 2. Lagerkapazitit fiir Futtergetrcide in 18 LPG des Kreises
Wittenberg (1966)
Lager-
kapazitit davon davon Anzahl -
insgcsamt bei mechani- Behelfs- der
einer Lager- siert lager Lager
héhe von
1m 0,8 m 2
t t t % t %
Betriebe insgesamt 10000 8000 780 8 9220 92 96
je Betrieb 560 440 43 '8 520 92 5,3
je 1000 ha LN 480 380 36 8 434 92 4,2
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Bild 1.

Befestigung der Folienbahnen

Lagerkapazitiit im Verhiltnis zum Gesamtertrag belrug in
allen drei Jahren etwa 30 9,. Dieser Wert- schwankt in den
untersuchten Betrieben zwischen 199, und 509, Die Ur-
sachen fiir die Schwankungen liegen in der betriebswirtschaft-
lichen Struktur der LPG.

Lagerkapazitdt

Bei 1000 ha LN muBten im Durchschnitt der drei Jahre
340t Getreide gelagert werden. Nach den vorangegangenen
Feststellungen sind auch in den nichsten Jaliren fir elwa
309/, des Gesamtertrages Lagerkapazititen bergitzustellen.
Die Lagerkapazitit wurde in den Betrieben durch Ausmessen
der Lagerfliche ermittelt. Da in den meisten Behelfslagern
keine Tragfihigkeit angegeben ist, muBten die Erfahrungs-
werte der Betriebe iibernommen werden. Unter mechani-
sierten Lagerkapazititen (Tafel 2) sind hier solche Speicher
zu verstehen, die mechanisiert gefillt und geleert werden
kénnen. Zu den Behelfslagern wurden alle Speicher gezihlt,
die man zwar mit dem Geblise beschicken kann, die aber
sonst keinerlei Mechanisierung aufweisen.

Wenn man die in Tafel 1 fiir 1966 ermittelten Mengen des
im Betrieb zu lagernden Getreides von 7338 t der gesamlen
Lagerkapazitit von 10000t (Tafel 2) gegeniiberstellt, kann
der Eindruck entstehen, daBl hicr noch Reserven vorhanden
sind. Die Lagerkapazitat ist aber bei einer maximalen Be-
lastung von durchschnitlich 650 kg/m? errechnet. Das ent-
spricht ciner Lagerhdhe von einemn Meter. Diese Lagerhshe
wird praklisch selten erreicht, da das Getreide nicht trocken
eingelagert wird. Um ecinen Verderb des feuchten Getreides
zu vermeiden, darf die Lagerhshe 80 ¢cm [2] nicht iiberschrei-
ten, so-dall etwa 20 ¢/, der Lagerkapazitit ungenutzt bleiben
miissen. Daraus wird klar, da trotz der héheren Lagerkapa-
zitit bei einer Linlagerung von mehr als 7000t simtliche
Behelfslager belegt sind.

Im Jahre 1966 betrug die durchschnittliche Kapazitit je
Lager bei 7338t Einlagerung und 96 belegten Lagern 76 t.
Diese Tatsachc macht deullich, welche geringen Maglich-
keiten die Betriebe haben, ihre vorhandenen Speicher zu
mechanisieren. Ein Beispiel soll das bekriiftigen. Zwei Be-
triebe mit 786t und 875t Einlagerungen muflten ihr Ge-
treide an je 14 verschiedenen Stellen lagern. Das entspricht
einer durchschnittlichen Kapazitit von 56t bzw. 62t. In
einer solchen Situation ist es unmoglich, die Speicherwirt-
schaft zu rationalisieren. Auch die teilweise vorhandenen
groBeren Speicher lassen sich nur mit ungerechtfertigt hohen
Kosten mechanisieren. Gegen einen Einbau von Silozellen
sprechen oft bauliche Gesichtspunkle. Die Tragfahigkeit der
Lagerboden verbielet die mit dem Siloeinbau verbundene
lishere Belastung, andererseils wird der darunterliegendc
Raum sehr oft als Stall genutzt und steht deshall auch nicht
zur Verfiigung.

In der jetzigen Siluation stehen dem Getreidesiloeinbau in
vorhandene Speicher auch noch ungeniigende Trocknungs-
moglichkeiten enigegen. Fiir eine Lagerung in Sitozellen
eignet sich das Getreide erst bei einem Feuchtigkeitsgehalt
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von maximal 149¢/,. 1965 betrug die vom VEAB erfallte
Roggenmenge mit einem Feuchtigkeitsgehalt von 14 9%, und
darunter nur 7,3 Y, [3].

Trocknungskapazitiat

Die Trocknungskapazitit in den 18 untersuchten LPG besteht
aus 18 Kaltbeliiftungsanlagen ohne Zusatzheizung. Eine An-
lage kann mit 62 m? Schiittfliche und 80 cm Lagerhéhe [4]
etwa 35t Getreide aufnehmen. Mit 18 Anlagen werden bei
einmaligem Beschicken, wie es in der Praxis oft noch iiblich
ist, 630t Getreide getrocknet. Wenn man fiir 1965 209/,
[3] des geernteten Getreides als lagerfihig betrachtet, so sind
von den 7655t Getreide, die in den Betrieben gelagert wur-
den, iiber 6100 t nachzutrocknen. Davon wurden nur 109,
mit den Kaltbeliftungsanlagen getrocknet. Die verbleiben-
den 5470t muBten durch manuelles Umarbeiten lagerfest
gemacht werden.

Die dadurch in der Erntezeit gebundenen Arbeitskrifte
machen recht deutlich, wie notwendig die ErhShung der
Trocknungskapaziliten ist. Nach FREIHERR [5] muB die

Trocknungsanlage eines Betriebes so groB sein, daBl 259/,

bis 509/, der Gesamlernte getrocknet werden konnen.

Lagerung unter Folienzelten

Im VEG Heinersdorf (Kr. Fiirstenwalde) wurden 1967 Ver-
suche zur Getreidetrocknung und -lagerung unter Folien-
zelten durchgefithrt. An einem Gérfutterdurchfahrtsilo wurde
ein Zelt aus Polyidthylenfolie befestigt. Mit einer Getreide-
kaltbeliiftungsanlage wurde das dort eingelagerte Getreide
getrocknet und anschlieBend bis Ende Oktober zwischen-
gelagert.

Das Zelt wurde gdus G m breitem Polyithylenfolienbahnen
zusammengeschweillt. Die Folie ist 0,2 mm stark. Sie wurde
mit Holzleisten an Winkeleisen befestigt, die an einbeto-
nierten Schrauben montiert waren (Bild 1). Fiir eine Zelt-
grundfliche von 18 X8 m wurden etwa 300 m? Folie be-
notigt. Da die Grundfliche der ausgelegten Beliiftungsanlage
nur etwa 70 m? betrug, muBlte ein groSer Teil des Zeltes

ungenutzt bleiben. Die zur Trocknung des Getreides einge- |

blasene Luft wurde unter der Folie gestaut und spannte sie
zu einem Zelt auf, das gegeniiber Regen und Wind einen
sicheren Schutz bot. Im Zelt wurde ein Uberdruck “von
durchschnittlich 1,5 mm WS gemessen. Durch Verstellen der
Offnung des Luftaustrittfensters liel sich der Luftdruck im
Zelt entsprechend den Windverhéltnissen verdndern.

Am 17. und 20. August 1967 wurden insgesamt 71,4t Wei-
zen eingelagert, der eine durchschnittliche Feuchtigkeit von
18,59, hatte. Das am 20. Aug. eingelagerte Getreide wurde
mit dem Gebldse in das Zelt beférdert. Die Schiitthéhe be-
trug 1,65 m. Das Geblise der Getreidebeliiftungsanlage hatte
eine Leistung von 12960 m3 Luft/h. Um den Trocknungs-
vorgang zu beschleunigen, wurde die Luft mit einem 0111817-

gerit (10 000 kcal/h) vorgewirmt (Bild 2).
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Bild 3. Garfutter-Durchlahrisilos sind fiir die Getreide-Zwischenlagerung ;
nicht geeignet

«Bild 2. Mit “einem Ulheizgerit vorgewirmte Luft beschleunigt den.

Trocknungsvorgang

Innerhalb von 7 Tagen war das Gelreide auf einen Feuch-
ligkeitsgehalt von 14,29/, herunter getrocknet. Wihrend
dieser Zeit betrug die relative Luftfeuchtigkeit im Mittel.
789,. Bei Sonnenstrahlung wurde die Luft im Zelt stark
erwarmt, so daB die relative Lufifeuchtigkeit der schon ver-
brauchten Luft auf Werle bis minimal 359/, sank. Diese
Luft wurde teilweise fiir die Trocknung wieder verwendet.

Nach Beendigung der Trocknung lagerte das Getreide noch
bis Ende Oktober im Zelt. Dabei stellte sich heraus, daf3 ein
Garfutterdurdifahrtsilo fiir die Zwischenlagerung ungeeignet
st. Wie Bild 3 zeigt, bilden sich Mulden; das in ihnen an-
gesammelte Regenwasser kann die Folie zerstren. AuBer-
dem hat der Wind groBe Angriffsfliichen. Sehr starken
Windbéen halt die Folie an den Stirnseiten nicht stand.
Wenn eine Zwischenlagerung des Getreides vorgesehen ist,
sollte man das Folienzelt besser auf einer ebenen Betonflache
befestigen.

Zusammenfassung

In der gegenwdrtigen Situation ist die Futtergetreidelagerung zu
arbeitsaufwendig. Es muB eine Konzentration erfolgen, die mit einer
sinnvollen Mechanisierung verbunden ist. Mechanisierungseinrichtungen
und gréBere Speicher lassen sich aber nur bei gr8Beren Lagerhdhen
rationell nutzen. Dabei muB die Feuchtigkeit geringer sein, deshalb
ist die gleichzeitige Erhéhung der Trocknungskapazitéit unumgdnglich.
Die durchgefiihrten Versuche zeigen, daB Folienzelte fir die Trock-
nung und Lagerung von Getreide verwendet werden kdnnen.

Mit einer Getreidebeliiftungsanlage kénnen bei entsprechender Zu-
satzheizung bis 400t Getreide getrocknet werden. Bei sinnvoller An-
ordnung der Folienzelte in der Ndhe der Speicher konn eine pneu-
matische Umlogerung erfolgen.
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Woche der Getreidewirtschaft auf der agra 68

Wir mochten unsere Leser noch besonders daraul hinweisen, da8 in
der Zeit vom 8. bis zum 13. Juli 1968 aul der Landwirtschaftsausstellung
in Markkleeberg eine Woche der Getreidewirtschaft durchgefiihrt wird.
Wihrend dieser Zeit sind auf diesen Komplex abgestimmte Sonderver-
anstaitungen vorgesehen, dariiber hinaus erfolgen praktische Vorfiih-
rungen des E 512-Mihdrescher-omplexes.

Beachten Sie ferner, da im Maschinenvorfithrring der VVB Land-
maschinenbau wihrend der gesamten Dauer der Ausstellung taglich
gegen 14 Uhr der Mihdrescher E 512 innerhalb des Maschinensyste'ms
Getreideernte vorgestellt wird. A 7243 -
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