[Aus der Zentralen Priifstelle fiir Laudiechuik Dotsdam-fBornim (Reiter: Dr. habil. R. gitke)

Die staatliche Eignungspriifung des Mdhdreschers E 512

1. Allgemeines

Wahrend der Kampagne 1967 wurde von der Zentralen Priifstelle fiir
Londtechnik Potsdom-Barnim der Mdahdrescher (MD) E 512 vom VEB
Kombinat ,Fortschritt” Londmaschinen Neustadt/Sa. unter den Bedin-
gungen der sozialistischen Landwirtschaft der DDR geprift.

Wahrend der Priifung und der varangegangenen Werkserprabung
wurden 5 Méhdrescher in den Bezirken Potsdom, Rastack, Magdeburg,
Halle, Leipzig, Cottbus und Kari-Marx-Stadt eingesetazt.

Der MD E 512 ist ein selbstfahrender, frontschneidender, im T-FluB}
arbeitender Mahdrescher.

Der FluB des Erntegutes durch die Maschine entspricht dem normaler
Standardméhdrescher. Die Karner werden im Bunker gesammelt, Strah
und Spreu werden im Schwad obgelegt. Das Schneidwerk wird bei
Transport auf einem speziellen Schneidwerkswagen hinter dem Mah-
drescher gehédngt.

2. Funktions- und Einsatzwerte

Wiihrend der Kampagne 1967 wurden von den 5 gepriiften
MD E 512 die in Tafel 1 genannten Leistungen erbracht.

Die Fliachenleistung je Maschine betrug im Mittel 537 ha mit
16 800 dt bei einem Durchschnittsertrag von 31,3 dt/ha.

Entsprechend der agrotechnischen Iorderung werden dic
Verluste beim Drusch von Winterweizen beurteilt.

55,5 bis 65,8 dt/ha
1 :0,54 bis 0,82
11 bis 229/,

10,1 bis 229/,

und einem Durchsatz von 5 kg/s lagen die gemessenen
Dreschwerksverluste bei 0,35 bis 0,759, im Mittel 0,6 9,
bei einer Reinheit von 99,2 9, und einem Kérnerbruch von

1,459, (Bild 1).

Die It. agrotechnischer Fordernng zulissigen Dreschwerksver-
luste von 1,59, traten erst bei einem Durchsatz von 6 kg/s
auf.

Bel einem Ertrag von
Korn: Stroh-Verh.
Kornfeuchte
Strohfeuchte

(Schiufl von Seite 289)

5. SchluBifolgerungen

Die Versuchsergebnisse berechtigen zu der Annahme, dal} es
moglich sein wird, das untersuchte Iérderprinzip in der
Landwirtschaft anzuwenden. Zum Beispiel kénnte ein ent-
sprechender I'6rderer das anfallende Hiickselstroh von
5 MD E 512 aus kontinuierlich mechanisch entladenen An-
hiingern iibernehmen und am Abladeplatz in Hiickselscheu-
nen oder Mieten {6rdern.

Wegen der Maoglichkeit des senkrechten I'drderns wird die
Verwendung des untersuchten Forderprinzips fiir die Hoch-
silobeschickung in Erwigung gezogen.
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Auch in anderen Kulturen war die gemessene Arbeitsquali-
tit gut. Beim Schwaddrusch von Raps ist darauf zu achten,
daB die vor der Zusammenfassung genannten Schwadabstinde
unbedingt eingehalten werden und der Raps nicht wie Wirr-
stroh im Schiwad liegt. Es kommt sonst zu Verstopfungen
am Schneidwerk.

Der durchgefiithrte Mihdrusch in W.-Raps zeigte gute Ergeb-
nisse. Der geneigte Bestand wurde von hinten angefahren
und bei voll ausgchobener wirkungsloser Haspel einwandfrei
getrennt und gemiiht.

Die Aufwendungen und Verluste lagen gegeniiber dem
Schwaddruschverfahren wesentlich geringer. Das vermeint-
liche Risiko ist bei beiden Verfahren gleich. Ein eventueller
Hagelschlag bringt bei beiden Verfahren die gleichen Ver-
luste.

Beim Mihdrusch von Wintergerste mull der Bestand genii-
cend ausgereilt sein. Trotz Entgranner bringen sonst die
nicht bruchreifen Grannen erhéhte Reinigungsverluste. In
cinem solchen Fall darf man dann nur mit einem Bruchteil
der Nennleistung fahren. Auch bei ausgereiften Bestinden
sollte im praktischen Einsatz bei W.-Gerste nur mit 80 %,
des Nenndurchsatzes gefahren werden, um unnétige Verluste
zu vermeiden,

Als Halmteiler hat sich am besten die Teilerspitze bewihrt.
In stehenden Bestinden ist die Teilerwirkung ausreichend
und bei stark lagernden Bestinden wird mit der iiber den
Bestand laufenden Spitze im Bartschnittverfahren gearbeitet.

Tafel 4. Druschleistungen der 5 MD E 512in der
Kampaane 1967

Fruchtart ha dt

W.-Raps 93,9 3068,0
Gerste 259,8 8621,0
Roggen 662,1 17541,2
Weizen 1003,6 39355,0
Hafer 58,6 2711,0
Gemenge 307,5 9403,0
Erbsen 6,0 126,0
Spinat 41,0 332,5
Radies 64,0 566,3
Mohrensamen Fo 3,0 27,5
Riibensamen 348 678,7
Busehbohnen 95,7 1435,5
Klee 59,0 177,0
Insgesamt 2689,0 84042,7

ot
2300 +—
3
S 250 |—+——— -
2 \
ézm_'_h T— e
|
& 150 — —t ﬁL T ‘i f +—
|
100— —1 1 |
a5t BLI 1 T
Ae 4.
0l 1 J== el
2 4 83 4 84 ¢ 85 ¢ B6kys ¢
Durchsatz

Bild 1. Durchsatz-Verlustkennlinie (Dreschwerksverluste) bei Winter-
weizen-Ertrag von 55,5 bis 65,8 di/ha, Korn: Stroh-Verhiltnis
1:0,54 bis 0,82, A Kornfeuchte 11,0 bis 16 %, Strohfeuchte
10,1 Dbis 16,0 %, B Kornfeuchte 19,0 bis 22,0 % Strohfcuchte
15,0 bis 22,0 %
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Fir stark geneigte Bestinde eignet sich der direkte Halm-
teiler mit innerem und #duBerem Abweiser gut.

Lagernde Bestiind wurden von hinten oder quer (Ahren be-
standeseinwiirts) gemiht. Wird der Bestand von vorn ange-
fahren, kommt es zu Wicklungen an Halmschnecke und
Dreschtrommel.

In aufrecht stehenden Bestinden wird mit etwas schieben-
der Haspel die groBte Leistung erreicht, da die Halmschnecke
das Erntegut besser einzieht. Die Haspel darf dabei nur
in das obere Drittel des Bestandes eintauchen und mul} senk-
recht iiber dem Messer arbeiten. Die Umfangsgeschwindigkeit
der Haspel soll etwa 75 bis 809/, der Fahrgeschwindigkeit
betragen.

Mit dem MD E 512 sind die in Tafel 2 dargestellten &ko-
nomischen Kennwerte unter folgenden Bedingungen erreich-
bar:

— SchlaggréBe 70 ha

— SchlagmaBe 1500 X 466 m
— Fruchtart W.-Weizen
- Kornertrag 40 dt/ha

— Strohertrag 40 dt/ha

— stehender bis schwacher geneigter Bestand
— ebenes Geldnde, wenig Unterwuchs

— Korn- und Strahfeuchte 16 bis 20 %,

— 5 Mahdrescher im Komplexeinsatz

-- mittlere Auslastung der Md&hdrescher 90 %
— Dreschwerkskérnerverluste < 19,

Tafel 2. Okonomische Kennwerte
Teilzeiten in min
Ty Grundzeit 2080,0
Ty Wendezeit 73,6
Tyy Abbunkerzeit im Stand . 39,6
Tyy Pflege und Wartung wiihrend der

Arbeitszeit 15,4
Ty, Einstell- und Riistzeit wiihrend der

Arbeitszeit 35,0
Tt funktionelle Stérzeit 124,8
Tzt mechanische Storzeit in der

moglichen Einsatzzeit! 292,0
Ts22 Reparaturzeit auBerhalb der

moglichen Einsatzzeit? 260,0

Tog Durchfiihrungszeit 2657,4 min/70 haé
bzw. 2917,4 min/70 ha3

Leistungen in ha/h
T

Durch kleinere Schliage, Lagergetreide, Unterwuchs, Steine
und andere leistungsmindernde Faktoren ergaben sich in der
Kampagne 1967 die in Tafel 3 genannten okonomischen
Werte.

Der MD E 512 liBt sich von einer Arbeitskraft mit normalem.
Kraftaufwand bedienen.

Eine Maschine wurde im Komplexeinsatz 2 Tage von einer
Frau ohne Beanstandungen mit guten Leistungen gefahren.

Die Bediegung des Méhdreschers wird erleichtert durch:

— hydraulische Hilfslenkung,

— stufenlose Regelung der Fahrgeschwindigkeit innerhalb der Schalt-
stufen,

— Einzelradbremsung, . :

— stufenlose Regelung der Haspel- bzw. Schwadaufnehmerdrehzahi
vom Fahrersitz,

— stufenlose vertikdle und harizontale Verstellung der Haspel vom
Fahrersitz,’

— fest einstellbarer Anschlag fiir minimale Schnitthéhe,

— Schnellstoppkupplung des Schneidwerks und Abklappvorrichtung des
Dreschkorbes zur Vermeidung von Trommelwicklern,

— Steinfangmulde,

—- Drehzahlanzeige fiir Motor und Dreschtrommel,

— Drehzahleinstellung der Dreschtrommel vom Fahrersitz,

— Korbeinstellung vom Fahrersitz.

Die derzeitig hohe Larmbelistigung des Méhdrescherfahrers
mit 87 dB (A) bzw. 100 bis 101 dB (B) wird vom Hersteller
durch die in Zukunft vorgesehene Ausriistung des MD E 512
mit einer Fahrerkabine behoben.

Der tigliche Pflegeaufwand ist bei 3 Schmierstellen gering.
Der Zeitaufwand fir die Pflege der Maschine liegt mit
165,5 Akmin/100 Einsatzstunden im Rahmen der Richtwerte
der TGL 20 987.

Um den Méhdrescher unter allen Einsatzbedingungen mit
lioher Leistung bei guter Arbeitsqualitit fahren zu kénnen,
werden tiglich 1,5 bis 2 Akh/Maschine fiir eine griindliche
Durchsicht und Reinigung der Maschine benétigt. Dazu ge-
lisren Abschmieren, Ul nachfiillen, Luftfilter reinigen, Kiihler
ausblasen, Reinigung von Dreschkorb, Stufenboden, Sieben,
Schiittler, Elevatoren. Der Aufwand fiir diese Arbeiten hingt
stark von den jeweiligen Einsatzbedingungen ab.

3. Komplexeinsatz

- 2,02 § . 3
Toq 1,58 Die 5 Priifmaschinen wurden im Komplex zu 5, 4, 3 und 2
bzw. 1,445 Fid ] EA‘ . :
Aufwendungen in Akh/ha Masd'unen sowie als zelmaschine eingesetzt.
3 8’2(3)3 Es zeigte sich, dal der Ser Komplex die rationellste Einsatz-
04 bzw. 0,694 form ist.
Koeffizienten zur Charakterisierung : . s SR
der Pllege und Wartung wihrend der Arbeit Ky = 0,0 So_ beansprucht z. B. der Abtrar}spoxt der Kérner bei einer
lI_*:inst.ell- lljndBRﬁSl;eit norh {(u = 8,32 mittleren Transportentfernung bis zu 10 km nachfolgend ge-
unktionelle Betriebssicherheit {4y =0, ; 10247
mechanischie Betriebssicherheit Kiay = 0,88 nannte Anzahl von 10-t-Ziigen
Ausnutzung der Durchfithrungszeit =0,7 5 =
s g bzw. K:: = 0,714 Ser Komplex 5 St.
- 4er-Komplex 5 St.
t  einschlieSlich Werkstattreparaturen, ohne vom Bedienungspersonal 3er-Komplex
schuldhaft verursachte Schiaden undyohne Schiden durch Steine 2e K ple é IS)I’.
2 enthilt alle Reparaturen, unbeschadet der Ursache er-2xomplex is 3 St.
3 : und bei
ohne T;,; .
, einschlieBlich Tyy, 1 Maschine 2 St.
Tafel 3. Okonomische Kennwerte (Kampagnewerte)
TFruchtart Raps! Gerste Roggen Gemenge 1afer? Weizen
Leistungen bezogen
auf:
T, ha/h von...bis 0,69...1,15 0,66 ... 4,78 1,08 ... 2,56 1,65 ... 2,22 0,60 ... 1,69 0,66 1,67
Mittelwert 0,90 1,76 1,94 1,96 1,12 1,3
dt/h von...bis 21,5...40,4 31,7 ...123,6 29,0...71,3 40,0 ... 71,4 21,9 ...87,7 28,6 ... 88,9
Mittelwert 29,3 60,1 51,5 59,5 50,9 57,2
Tos ha/h von...bis 0,20...0,79 0,41 ..2,64 . 0,63 ... 2,22 0,87 ...1,78 0,27 ... 1,35 0,39 ... 1,42
Mittelwert 0,46 1,18 1,46 1,51 0,69 \ 0,94
dt/h von...bis G,4...290 14,6 ...74,8 17,0 ... 62,2 28,7 ...57,9 11,8 ... 78,6 39 525 599
Mittelwert 15,2 40,2 38,4 45,8 31,5 41,5
Kraftstoffverbrauch
I/h 17,2 7,94 7,82 8,10 15,99 13,13
Motordlverbrauch
/ha 0,55 0,11 0,23 0,16 0,40 0,33

!t Raps wurde einseitig aus dem Schwad gedroschen
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2 bei Hafer 909, starkes Lagergetreide

291



Bei Verwendung des 5,7-m-Schneidwerkes kann man lang-
samer fahren, es kommt mehr Ruhe in den Komplex, die
-Maschinen bleiben besser in der Kolonne und kurze Stér-
zeiten wirken sich nicht so nachteilig auf den Zusammenhalt
der Kolonne aus. Die Fahrer konnen sich besser auf die
Maschine konzentrieren, der Anteil der Wendezeiten sinkt,
es werden weniger Schneidwerksverluste verursacht und die
Auslastung der Maschine steigt.

Voraussetzungen fiir den Komplexeinsatz sind:

— ausgebildete Fahrer und qualifiziertes Werkstatt- und Pflegeper-
sanal,

— Unterstellhalle fir die Pflege und Wartung der Mé&hdrescher mit
einer Toreinfahrt von mindestens 4 m Hhe und 3,5 m Breite, aus-
reichender Beleuchtung und Steckdosen fiir Handlampen, Druckluft-
anlage fir Reinigungsarbeiten,

-- Abspritz- und Reinigungsflache mit festem Untergrund und Druck-
wasseranschluB,

— gut ausgeriistete Werkstatt in der Néhe der Unterstellhalle,

— elektrische Tankséule und 4 m Durchfahrtshéhe der Tankstelle,

— ordnungsgemdB bearbeitete Felder (kein Sturzacker, Steine abge-
sammelt), '

— entsprechend der Maschinenhdhe und -breite hergerichtete Wege
und Feldzufahrten. \

Bei eciner mittleren Leistung von 10 bis 15 ha/Tag uud
Maschine werden bei einem 5Ser-Komplex 60 bis 90 ha be-
nétigt, umn ein Umsetzen wihrend der méglichen Einsatzzeit
zu vermeiden.

Fiir Demontage und Montage des Schneidwerks sind etwa
20 min erforderlich.

Ein Umsetzen wihrend der Arbeitszeit verursacht dem DBe-
trieb bei 5 MD 5 X 20 min = 100 min Riistzeit, ohne Be-
riicksichtigung der notwendigen Transportzeit. In dieser
Zeit konnten aber 1,5 bis 2 ha gemiht werden. Wenn schon
umgesetzt werden mul, dann ohne Schneidwerksdemontage.
Dazu sind 7 bis 8 m breite Durchfahrten (auch Briicken) er-
forderlich.

Die Verlustzeiten durch kleinere Schlige erhéhen sich aufBer-
dem noch durch den“héheren Anteil von Wendezeiten und
Abbunkerzeiten im Stand beim Anschneiden ecines jeden
Schlages. .

Es zeigte sich, daB der Einsatz in Form einer Stalfel dem
Beeteinsatz vorzuziehen ist. Beim Stalfeleinsatz ist es nég-
lich, die.MD in Kolonne arbeiten zu lassen, was wesentlich
giinstiger fiir die Kérnerabfuhr ist, da sich die Zwischenfahr-
zeiten verringern und die Fahrzeuge schneller beladen wer-
den kénnen und somit der Fahrzeugbedarf sinkt.

Der Einsatz in der Stalfel erleichtert die Leitungstitigkeit
auf dem Felde und erhsht die Schlagkraflt. Das wirkt sich
giinstig aul den Beginn des Einsatzes der Nachfolgetechnik
aus. AuBerdem wird die technische und soziale Betreuung
durch geringe Wartezeiten erleichtert.

Da die Schlaggrenzen groftenteils bewachsen sind oder

andere Hindernisse ein Anschneiden des Schlages mit ausge-
klappter Abbunkerschnecke unméglich machen, wird am
besten mit allen Maschinen eine Runde links um den Schlag
gemiht. Erst dann wird das Beet angeszhnitten. Bewihrt hat
sich eine Beetbreite von etwa 150 m, wobei es giinstig ist,
nach Moglichkeit 3 Beete zu schneiden. Das mittlere Beet
wird mit einem Durchschnitt links herum herausgemzht und
die verbleibenden AufBlenbeete kénnen ohne weitere Durch-
schnitte rechts herum gemiht werden. Dadurch lassen sich
Abtankzeiten im Stand beim Durchschneiden vermeiden.

Machen sich auf einem Schlag mehrere Durchschnitte erfor-
derlich, dann ist es vorteilhaft, von 1 MD alle Bcete an-
schineiden zu lassen, um nicht alle 5 MD des Komplexes beim
Durchschnitt im Stand abbunkern zu miissen. ’
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Beim Einsatz im Komplex sind folgende Punkte zu be- -
achten: .

— gerade Strohschwade oblegen, um die Arbeit der Strohberge-
maschine zu erleichtern;

— bei trockenem Wetter Maschinenabstand in der Staffel etwa 30 bis
- 50 m, um die Staubbeldstigung in Grenzen zu halten;
— bei Arbeit wdhrend der Dunkelheit dichter auffahren. Das Feld
wird besser ausgeleuchtet. Dem Fahrer ist es mdglich, die Schnitt-
héhe zu. kontrollieren und die Bestandsmerkmale besser zu er-
kennen; R
— bei Maschinenstérungen sofort riickwérts aus dem Bestand fahren,
um die nachfolgenden Maschinen nicht zu) behindern. Im Interesse
gerader Strohschwade fahren die nachfolgenden Maschinen gerade-
aus weiter und lossen fiir den ausgeschiedenen Mdahdrescher einen
etwa 4 m breiten Streifen stehen, den dieser nach Beseitigung der
Stérung aberntet;
— wird zur Behebung einer Stérung der Reparaturwagen bendtigt,
dann nicht hupen oder mit Rundumleuchte signolisieren, sondern
Extrasignal geben, um ein Verwechseln mit Kérnertransportfahrzeu-
gen zu vermeiden, Bewéhrt hat sich die Form, daB sich der Fohrer
in den genannten Fé&llen auf den Bunker stellt bis Hilfe eintrifft;
— bei gefiilltem Bunker werden die Transportfohrzeuge mit Rund-
umleuchte und Signalhorn benachrichtigt;
— die Transportfahrzeuge lbernehmen das Karn zuerst vom vorder-
sten Mé&hdrescher in der Kolanne und lossen sich dann zum nach-
folgenden Md&hdrescher zuriickfallen;
— die Transportfahrzeuge fahren genau iiber dem Strohschwad des
vorhermihenden Md&hdreschers, das als Seitenrichtlinie gilt;
— fur die Befiillung des Transportfohrzeuges ist der Mahdrescherfah-
rer verantworilich, da er eine bessere Einsicht auf die Lodefléche
besonders des Anhdngers hat;
— am Komplex (d. h. mitfahren) miissen immer 2 Transportfahrzeuge
sein, da sich die Abbunkerzeiten der Méhdrescher lberschneiden;
— teilweise beladene Transportfahrzeuge missen zuerst vollgeladen
werden, um die Transportfahrzeuge im Flu zu halten.
— Schwadabsténde bei Aufnahme mit Pick-up-Trommel und Zinken-
tuchaufnehmer: N
fur 4,2-m-Schneidwerk
2 Schwadaufnehmer fiir die Aufnohme von 2 Schwaden: erforder-
licher mittlerer Schwadabstand & 2 300 mm;

1 Schwadaufnehmer zur Einzelschwadaufnahme: erforderlicher Min-
destschwadabstand & 3 000 mm;

fir 5,7-m-Schneidwerk

2 Schwadaufnehmer zur Aufnahme von 2 Schwaden: erforderlicher
mittlerer Schwadabstand & 2 700 mm.

4. Zusammenfassung

Der MD E 512 entspricht in seiner konstruktiven Auslegung
den Erfordernissen der modernen Landwirtschaft. Seine
grofle Leistungsfihigkeit bei guter Arbeitsqualitit ermoglicht
und fordert den kooperativen Einsatz im Komplex. Der kom-
plexe Einsatz der MD E 512 und der Nachfolgetechnik stellt
erhohte Anforderungen an die Betriebsorganisation. A 7199

Bild 1. Mihdrescher E 512 auf dem Transport mit angehiingtem
Schneidwerk (zu Seite 293)
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