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In Verbindung mit der Klarung der Eigenschaften des Trom-
meltrockners erwics es sich zunidchst als erforderlich, dic
Betriebsdaten der Trommeltrockner mit Kreuzeinbauten in
einen groBeren Zusammenhang zu stellen. Uber diesen Teil
wird im folgenden kurz berichtet.

In den Jahren 1964 bis 1968 wurden an verschiedenen neunen
landwirtschaftlichen Trommeltrocknern mit Kreuzeinbauten
insgesamt 27 Funktionsmessungen durchgefiihrt, bei denen
die Betricbsdaten, wie Feuchteanteil des Gutes vor und nach
der Trocknung, Trocknungsgas- und Abgastempcratur,
Durchsatz und Wasserverdampfung sowic der spezifische
Wiirmeaufwand erfat werden konnten. Die Messungen ver-
teilten sich auf 3 verschiedene TrommelgrioBen.

Die Ergebnisse der 27 Einzelmessungen wurden statistisch
zusammengefa3t und mit anderen, exakt giiltigen trocknungs-
physikalischen Zusammenhingen verkniipft. Dadurch er-
gaben sich umfassendere wechselseitige Bezichungen zwi-
schen zahlrcichen Kennwerten (Bild 1). Diskussion der Teil-
diagramme:

1. Eintrittsfeuchte und Trocknungsgastemperatur

Im fpe-fge-Diagramm (links unten) haben die Punkte fir
sich allein betrachtet eine relativ grofle Streuung. Beachtet
man jedoch, dall zwischen absolutem Wasscrgehalt Xge
(= Wassergehalt bezogen aul Trockenstoff) und zulissiger
Trocknungsgastemperatur {1e cin etwa linearer Zusammen-
hang bestehen mul}, so ergeben sich die im Diagramm cin-
getragenen Grenzen, dic einerseits fiir das tempcraturemp-
findliche Gras, andererseits fiir die am wenigsten empfind-
lichen Hackfruchtprodukte gelten. Dazwischen licgt der
Bereich der iibrigen Griinfutterarten. Der lineare Zusammen-
hang folgt lctztlich daraus, daB der Trocknungsvorgang im
Mollier-i,z-Diagramm der Luft etwa bei konstanter Enthal-
pic t ablauft, wonach Temperaturabnahme und Wasserauf-
nahme einander entsprechen. Je geschickter der Trocknungs-
meister den TrocknungsprozeB beherrscht, um so hsher kann

Untersuchungen an Trommeltrocknern mit Kreuzeinbauten

er innerhalb bestimmter Grenzen die Trocknungsgastempe-
ratur {re withlen, ohne dafl das Gut Schaden leidet.

2. Trocknungsgastemperatur und spezifische Wasserverdampfung
je 1 m®> Trommelvolumen

Dic Streuung der MeBpunkte im {re-my/V-Diagramm (Mitte
unten) ist wesentlich geringer als im vorhergehenden pe-fge-
Diagramm. Es besteht hiernach eine fiir alle TrommelgréBen
giiltige Abhingigkeit. Die im Diagramm eingetragene Linie
entspricht nicht dem statistischen Mittelwert (Regressions-
gerade), sondern den bei guter Trocknerfihrung durchaus
erreichbaren Betriebswerten. Die Streuung der Punkte in
dicsem Diagramm riilirt auch von den unterschicdlichen An-
fangsfenchten des Gutes her.

3. Trocknungsgastemperatur, Wasseravfnahme des Trocknungs-

gases und spezifischer Warmeauviwand
In das tpe-dzy-Diagramm (rechts unten) wurden Linien kon-
stanten, spczifischen Wirmeanfwands ¢ aufgenommen, die
sich ans trocknungsphysikalischen Uberlegungen ergaben.
Die MeBBpunkte der einzelnen Versuche wurden entsprechend
ihrer Trocknungsgastemperatur tre und threm spezifischen
Wirmeaufwand ¢ cingetragen, woraus sich die Wasserauf-
nahme des Trocknungsgases Axy, zwangsliufig ergibt. In die
miiBig streuende Punktverteilung wurde wiederum eine Linie
gelegt, die den durchaus erreichbaren guten Betrichswerten
entspricht. Man erkennt, daB in Ubereinstimmung mit der
LErfahrung bei hoheren Trocknungsgastemperaturen Ipe der
spezifische Wirmeanfwand je 1kg Wasserverdamplung ¢
sinkt.

4. Spezifische Wasserverdampfung je { m* Trommelvolumen und
Wasserverdampfung der Trommel
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und stindlicher Wasserver-

Das jeweilige Trommelvolumen V' bestimmt exakt den 7
sammenhang zwischen spezifischer Wasserverdampfung

1 m?® Trommelvolumen m,/V

dampfung I;Iw (oben Mitte).

. 7 45
4 N 1R { E = N
x thi-  Mga ‘ m |
S thr ; 3 5’5 f 5" | Trommelmale DxL |
o 6 i ) Gl 7 / l
£ % i, t - / res
g, 5 iy A
1
= 7 izl
= <
2 27// r2 ) ! P W}‘
$ = il | A
1000 - ' Ty
o | | soezWiirmeoufwond qﬂ /;
[ kealfhg
%600 4 L y
N Hackfriichls u. 17300 %
S l?ubenb/af/ | 1200 D//
§ om0 - A | s '
% [ g T 7100
3 . /° 7000 %00 |
3, \ |
8 il Erunfuﬂer ; 800 -
: F 700 l
smr-‘a-- | R
- |
) S ‘ L ! ! L L L 1 Bitd 1
s0. 60 70 60 W% mwo 40 80 kymh 7600 s0 100 750 200 gfkgeso ne ,
Einfrifisfeuchle * fz, spez Wasserverdampfung mw/¥ — Wasseraufnahme des lases dx; pemldiannren von
Deutsche Agrartechnik - 19. Jg. - 1feft L - Januar 1969 45



5. Eintrittsfeuchte des Gutes, Wasserverdampfung, NaB3igutdurch-
satz und Trockengutausstofl

Zwischen der Eintrittsfcuchte des Gutes fge und den Durch-

satzgrofBen [ir Naflgut mgy, Wasserverdamplung my, und

Trockengut g, gibt es cinen exakt giltigen Zusammenhang
(oben links). Fiir das Trockengut wurde fga = 109/, an-
genommen. Zwel gegebene Gréffen bestimmen jeweils cin-
deutig die anderen beiden.
Beispiel: Bet ch =820, und my=4t/h

mer=5t/h und

crgeben sich
mga = 1t/l.

Das Diagramm veranschaulicht aullerdem den LFinflull des
Vorwelkens aul dic Verminderung der Wasserverdampfung.

Beispiel: TFiic mga = 1t/ Trockengutausstofl fithrt das
Vorwelken von fge =829, auf fga = 77,519,
bereits zu einer Wasserverdamplungsverminde-

rung von iy = 4 t/h aul my = 3 (/h.

In diesem Diagramm kann man auch dic Leistungsgrenzen
ciner Trocknungsanlage in Abhingigkeit vom Nalgutwas-
sergehalt darstellen. Bei sehr hohen Wassergehalten wirkt

' Vleuerer und €rfinder

dic Feuerungsleistung und damit dic Wasserverdamplung

1;1,“, begrenzend. Bel mittleren Wassergehalten fge kann die
NaBgutaulbereitungskettc und damit der NaBlgutdurchsatz

mgr leistungsbegrenzend wirken; bei niedrigen Wassergehal-
ten [ge schlieBlich begrenzt die Trockengutkette den Trock-

nungsgutausstofl mga-

6. Wasserverdampfung, Wasseraufnahme des Gases und Gasstrom
Dic Linien konstanten Gasstromes my, gecben exakt den Zu-
sammenhang zwischen Wasseraufnahme des Gases day, und
Wasserverdampfung my, wieder (oben rechts). Das Diagramm
geslattet, aus den bercits vorher ermittelten Werten von
Wasserverdampfung my und Wasseraufnahime des Gases Ay,

den Gasstrom my, zu bestimmen.
TFalschluft wurde in diesem Diagramm nicht beriicksichtigt.

Das vorlicgende Diagramm ist u. a. dazu geeignet, den Lin-
flufl verschiedener Betriebsparameter, z. B. Eintrittsfeuchte
fce oder Trocknungstemperatur fje, auf das Leistungsver-
mégen cines Trommeltrockners anschaulich zu machen.
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Patente zum Thema
,sPneumatische Dingerstrevuer und Drillmaschinen¢

UdSSR-Urheberschein Nr. 119.037
angemeldet: 19. Mirz 1958

Klasse 45 b, 15/04

,»Pneumatische Diingerstrever*
Erfinder: N.J. DOSOROW

Dic Erfindung betrifft ¢in Geriit zum pneumatischen Ausbringen von
Diinger, insbesondere cine Vorrichtung zum Zerkleinern der im Din-
ger enthaltencn Kiuten. Der Diinger fdllt durch cine Uffnung aufl eine
T'ransportschneche, deren Grofic zur Dosicrung der Ausbringmenge ver-
stellbar ist. Am Endc der Schnecke ist aul der Schneckenwelle a cin
mit dicser umlaufendes Messee U angebracht, das an zwei [eststehen-
den Scherleisten ¢ vorbeigleitel, Bild 1. Tm Diinger cuthalicne Klulen
werden dabei zerkleinert. [m Gehiduse d der Schnedke sind zwei Off-
nungen e enlhalten, an denen die Arme ciner cbenfalls mit der
Schneckenwelle umlaufenden Schaufel § vorbeistreifen und dabci den
Dinger nach aubcn in cin Gehiuse driicken, von wo ecr durch ein
Gebliise angesaugt und aufl das Feld geblasen wird. Die GriBe der
Offnungen e ist durch cinen Schicber verstellbar.

Bild L
Klutenzerkleinerer
an der Zufiihrschnecke

Bild 2. Pneumatischer
Liingerstrcuce B

Britische Patentschriflt Ne. 871.261
Deulsche Klasse 45 b, 15/04 K4
Verdffentlicht: 21, Juni 1961

,»Streugerdt fir Kunstdiinger und éhnliches**
Inhaber: Aktiebolaget Arvika-Yerken, Schweden

An der Dreipunktaufhingung einces Traklors isl ein Diingerbehiiller a
angebaut, dessen Boden durch cin umlaufendes endloses Band b gebil-
det wird (Bild 2). Das Band trigt den Diinger durch cinen Schlitz an
der Hinterwand des Belhiilters aus. Die Héhe des Schlitzes und damit
dic Ausbringmenge ist durch einen verlikal verstellbaren Schichber e
regulicrbar. Der aus dem Behdlter ausgetragene Diinger wird durch
cine Ansaugdiise d von dem umlaufenden Band angesaugt. Die An-
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saugdiise sleht uber cin Ansaugrohr mil cinem Geblise e in Verbin-
dung, das an dcr Behiallerriuckwand beflestigt ist und durch die Zapf-
welle des Traktors angetricben wird. Gleichmidfig am Umfang des
Gebldsegehiuses verleilt sind mchrere AuslaBoéffnungen angeordnet.
Von dicsen fithren flexible Leitungen f weg, deren freie Enden in
gleichmiBigein Absland nebeneinander an eincm Querlréiger beflestigt
sind. Durch dicse Anordnung wird cine gleichinidllige Verteilung des
Dungers aul die f(lexiblen Leitungen und dawmit auf den Boden er-
reicht.
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Australisches Patent Nr. 232.784
Dcutsche Klasse 45 b, 15/04

Veroffentlicht: 21, Mai 1964

»Yerbesserung an Dingerstrevern und dhnlichem*
Erfinder: STANLEY GEORGE MOORE, Australien

Der Erfindung liegt dic Aufgabe zugrunde, einen Ddngersireuer zu
schaffen, der Ulber eine groBc Ladekapazitit verfiigt, um mil eincr
Beladung eine groBe Fliche bestreuen zu konnen, und der auch bei
unebenem Gelinde eine gleichmiibige Verteilung iiber cinen breiten
Streifen ermiglicht. ’
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