Absclinitten der Ausfallrate werden Verteilungen der Grenz-
nutzungsdauer zugeordnet.

Den Schlul} bildet die mathematische Lrfassung der Zu-
sammenhinge der Zuverlissigkeit bei Uberlagerung mehrerer
Fehlerursachen oder bei der ,,Reihensehaltung von Einzel-
teilen, Baugruppen oder Maschinen, wie sie in den modernen
Produktionssystemen der Landwirtsehaft anfltreten.
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1. Problemstellung

Wiihrend die Probleme der Instandhaltung von Maschinen
der Feldwirtschalt, von Traktoren und Aunhingern seit viclen
Jahren Gegenstand intensiver wissenschaftlicher und prak-
tischer Tatigkeit warcn, und dadurch bestimmte Grundlagen
auf diesem Gebict erarbeitet worden sind, fanden dic
Maschinen und Geriite der Innenwirtschalt kaum Beachtung.
Trotz steigenden Anteils dieser Arboitsmittel und ihrer stark
zunehmenden Bedoutung innerhalb des landwirtschaftlichen
Produktionsprozesses ist ihre Instandhaltung fast unveriin-
dert geblieben: Die Pflege crfolgt unregelmiiBig und ohne
entsprechende Anleitung, Uberpriifungsimethoden sind kaum
bekannt und dic Instandsetzung erfolgt crst nach cingetre-
tenem Schaden und fast ausschlieBlich handwerklich; bei der
Konstruktion und Projektierung werden dic Gesichtspunkte
der Instandhaltung nur ungeniigend oder gar nicht beriick-
sichtigt. Die Besonderheiten Dbei Anlagen! im Gegensatz zu
den mobilen Arbeitsmitteln sind kaum untersucht und damit
bisher nur wenig beriicksichtigt worden.

Die fortschreitende technische Revolution in der Landwirt-
schaft crhoht die Bedeutung der aulgezeigten Probleme und
bringt neue Gesichtspunkte in den Vordergrund, die uns zu
einer intensiven Arbeit auf dem Gebiet derv Instandhaliung
von landwirtschaftlichen Anlagen zwingen:

Der Bruttowert der landtechnischen Arbeitsmittel in der
Innenwirtschaft wird sich im DPrognosczeitraum bis 1980
schitzungsweise vervierfachen.

Die Konzentration der Tierbestdnde fithrt zu Anlagengrofen,
bei denen ein Improvisteren hei Eintritt eines Schadens nicht
mehr vertretbar oder nicht mehr maglich ist (2. B. Melk-
anlagen fiir 2000 Rinder oder Fiitterungsanlagen fiir 20 000
Schweine).

Die landtechnischen Arbeitsmitiel der Innenwirtschafll gewin-
nen in zunelimendem MaBle Anlagencharakier. Die Verket-

Technische Universitat Dresden, Sektion Krafifahrzeug-, Land- und
Firdertechnik (Direktor Prof. Dr.-Ing. W, GRUNER)

1 Unter Anlagen sollen hicrbei verstanden werden: ,Komplexe land-
technischer Arbeilsmittel (Ausriistung, Gebdude, Speicher), die in
ihrer Leistung, Zuverlissigkeit und riumlichen Zuordnung so auf-
einander abgestimmt sind, daB sie die kontinuierliche Durchfiihrung
eines landwirtschafllichen Produktionsprozesses gestatten®.

2 s. Beitrag auf S. 176
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Uber die Instandhaltung landwirtschaftlicher Anlagen

tung der Einzelelemente fiihrt dazu, daB die gesamte Anlage
cine Einheit wird, die bei Stérnng eines Elementes auslillt.
Dadurch erhéhen sich die Stillstandskosten und die eventuell
auftretenden Folgeschaden.

Die Anlagen werden durch zunchmende Automatisierung
und steigenden Einsatz an Llementen der BMSR-Technik
komplizierter, wodurch ein crlishter Instandhaltungsaulwand
crfordertich wird, Dadurchh komimt es zur Verlagerung eines
Teiles der im Hauptprozel eingesparten Arheitskriifte in den
Hilfsprozefl Instandhaltung. Um diesen Anteil moglichst
niedrig zu halten, ist der InstandhaltungsprozeB unbedingt
in dic Rationalisicrung einzubeziehen.

2. Instandhaltungsgerechte Konstruktion und
Projektierung — Mittel zur Lésung des Problems

Die Losung der aulgezeigten Probleme darl und ‘kann nicht
den Anstrengungen der Nutzer iiberlassen werden; den ent-
scheidenden Anteil kénnen nur dic Konstruktcurc und Her-
steller der Arbeitsmittel und die Projcktanten der landwirt-
schaftlichen Anlagen durch Lkonsequente Beriicksichtigung
und Bearbeitung der Gesichtspunktie der, instandhaltungs-
gerechiten Konstruktion und Projektierung beitragen.

Alle notwendigen Instandhaltungsmallnahmen, Pflege, Uber-
priifung, Instandsetzung und Ersatz, iniissen vor Inbelrieb-
nalime .einer Anlage durch das Zusammenwirken von Her-
stellern, Projektanten und Benutzern erarbeitet und zu einem
vorldufigen Plan zusamnmengestellt werden. Dem Benutzer
obliegt dann neben der Durchfithrung der mcisten Instand-
haltungsarbeiten die lanlenide Verbesserung des Planes.
Er liefert dem Hersteller und Projektanten die Daten, die
nach der Auswertung dic unentbehrlichen Unterlagen fiir die
Schwachstellenforschung und fiic nene un+d verbesserte An-
lagen bhilden.

2.1. Nutzungsdaver, Zuverldssigkeit und Verfilgharkeit

als Grundlage
Grundlage der Uberlegungen der Konstrukteure und Projek-
tanten muf} die Kenntnis der zu erwartenden Nutzungs-
dauer [1], der geforderten Zuverlissigkeit? [1] und der Ver-
liigbarkeit sein, '
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Die Konstruktionsnutzungsdauer [1] ist so zu bestimmen,
daB die Kostensumme aus Herstellungskosten, Betriebskosten
und Instandhaltungskosten unter Beriicksichtigung der Auf-
wandskennziffer> und des Schrottwertcs, innerhalb der ge-
samten Nutzungsdauer, aul das Endprodukt bezogen, ein
Minimum wird. Als obere Grenze der Konstruktionsnut-
zungsdauer miissen die durch die Veraltung hestimmten Zeit-
riume gelten. Je nach der Verkeltung von Bau und Aus-
ristung und dem Anteil der bauseitig realisierten IFunktions-
elemente wird die Nutzungsdauer der Ausriistung bei An-
lagen zwischen 10 und 20 Jahren liegen. Innerhalb der
Nutzungsdauer ist durch Instandsetzung, Baugruppentausch
und Modernisierung der erforderliche Zustand der Anlagen
zu erhalten. -

Abhéingig von der Bedeutung und Funktion der Anlage oder
bestimmter Anlagenteile und abhingig von den produktions-
bedingten maximal zuldssigen Stillstandszeiten und den zu
erwartenden  Stillstandskosten und Folgeschidden ergeben

_ sich bestimmte FForderungen an die Zuverlissigkeit und Ver-

fiighbarkeit. Diese Kenntnis ist unbedingt erforderlich, da
sie sowohl die Gesamtkonzeption der Konstruktion und Pro-
jekvierung beeinflufit, als auch Entscheidungen bei der Aus-
bildung von Details bewirken kann.

Das Ziel fiir die Zuverlassigkeit zwischen zwei Uberpriifun-
gen mul} bei lebenswichtigen Anlagenteilen (z. B. Maschinen
oder Maschinensysteme), die ununterbrochen genutzt werden,
etwa 950/, sein, wihrend bei unterbrochen genutzten An-
lagen 90 %, ausreichend sein und fiir untergeasrdnecte Anlagen-

Jteile 809 noch den Einsatzbedingungen geniizen werden.

Die Verfiigbarkeit mu8 entsprechend etwa 99 9, 959, und
90 9/, betragen.

2.2, Festlegung des Ersatz- oder Instandsetzungszeitpunktes

Tnnerhalb der Nutzungsdauer verringert sich die Betriebs-
tauglichkeit der Teile und Baugruppen. Ausgehend von der
Kenntnis der Charakteristik der Verschlechterung (einige
Teile verlieren die Betriebstauglichkeit allmihlich, z. B. Ver-
schleiBteile, andere dagegen fallen plitzlich aus, z. B. Er-
miidungsteile) und unter Beriicksichtigung der konstruktiven
Konzeption und der Bedeutung der Teile fitc die Funktion
der Anlage ist die Variante des Ersatzes oder der Instandset-
zung festzulegen.

Soweit 6konomisch vertretbar und technisch méglich, sind
Teile und Baugruppen als Dauertcile vorzusehen, d. h. diese
Teile oder Baugruppen bleiben bei normaler Belastung und
Abnutzung wihrend der gesamten Konstruktionsnutzungs-
dauer funktionstiichtig. Die InstandhaltungsniaBnahmen bei
Dauerteilen sind auf Reinigung und Korrosionsschutz be-
schrinkt, sofern diesc Teile nicht havariegefihrdet sind, und
aus diesem Grunde damit gerechnet werden muf}, daf sie
die vorgesehene Nutzungsdauer nicht iiberstehen. In zuneh-
mendem Mafle werden hierbei auch Gebiude unsere Aul-
merksamkeit erfordern, da bei Stahlleichtbauweise ein Kor-
rosi({rlsschul,z notwendig wird.

Dauerteile diirfen dem Austausch von Abnutzungsteilen, dic
withrend der Konstruktionsnutzungsdauer einmal oder mel-
rere Male ausgetauscht oder instand gesctzt werden miissen,
nicht hinderlich sein!

Abnutzungsteile niissen leicht zugiinglich sein und cinen
einfachen Austausch gewihrleisten. Der Zeitpunkt des Aus-
tausches oder der Instandsetzung mufB bei der Konstrulktion
festgelegt werden: Es ergeben sich folgende Moglichkeiten:

a) Austausch oder Instandsetzung nach Ausfall des Teiles
oder der Baugruppe.

3 Hierbei ist unter Aufwandskennziffer der in Geld ausgedriickte
Nutzen zu verstehen, der mit dem durch die Maschine oder Anlage
gebundenen Fonds durchschnittlich in der Volkswirtschalt erbracht
werden kénnte.
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Diese MaBnahme kann planmiBig angewendet in vielen Fil-
len durchaus zweckmiBig sein. Es mufBl gewahrleistet sein,

daB

— der Ausfall des Teiles sofort bemerkt wird,
— durch den Ausfall keine Folgeschiiden aultreten,

— der Austausch des Teiles innerhalb einer bestimmien
vorgeschriebenen Héchststillstandszeit crfolgen kann,

~— das Teil jederzeit in der Anlage verfiighar ist.

Als Vorteil dieser Methode ergibt sich dic volle Ausnulzung
der tatsdchlichen Nutzungsdauer.

b) Austausch oder Instandsetzung nach bestimmler Nutzungs-
dauer, wenn eine geforderte Zuverlissigkeit nicht mehr sta-
tistisch gesichert ist.

Aus den statistisch ermittelten Abgangskurven kann zur
geforderten Zuverlissigkeit sofort die entsprechende Nut-
zungsdauer abgelesen werden (Bild 1).

Dic Methode ist dann zweckmiiBig, wenn

(=}

— der Abnutzungszustand des Teiles durch Uberpriifung
nicht crkannt werden kann (Ermiidungsteile),

— das Erkennen des Abnutzungszustandes einen zu groflen
Aufwand erfordern wiirde,

— bei Schadenseintritt ein Folgeschaden zu erwarten ist,

— die Instandsctzungszeit grifler als diec vorgeschriebenc
Iachststillstandszeit dst.

Der Nachteil ist die unvollstiindige Ausnutzung der Nut-
zungsdauer.

Als skonomische Bedingung crgibt sich, daB die Kosten fiir
dic ungenutzte Nutzungsdauer und anteilige Montagekosten
‘kleiner sind als dic Kosten, die durch den plétzlichen Aus-
fall hervorgerufen werden.

¢) Austausch oder Instandsetzung als Lrgebnis eincr Uber-
priifung

Die Uberpriiffung kann permmanent durch Elemente der
BMSR-Technik oder periodisch erfolzen. Die Methode ge-
wihrleistet bei holier Zuverlissigkeit niherungsweise eine
Ausnutzung der tatsichlichen Nutzungsdauer (Bild 2), jedoch
muf} in jedem Ifalle ermittelt werden, ob der Aufwand fiir
die Uberwachung gerechtfertigt ist.

Unter Beriicksichtigung der fiir jedes Teil oder jede Bau-
gruppe getroffenen Entscheidung hinsichilich Ersatz- oder
Tnstandsetzungsmethode und Zeitpunkt der MaBnahme ist
noch eine Zusammenfassung in geeigneten Gruppen erforder-
lich, damit sich eine f[iir den Betrieb der Anlage und fiir
den Instandsetzungsprozefl giinstige Instandsetzungskonzep-
tion ergibt.

-
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Bild 1. Aussonderungscharakteristik bei Festlegung des Auslauschzeil-
punktes nach bestimmter Zuverldssigkeit (am Beispiel 90 %,
Zuverldssigkeit) ; a statistisch ermittelte Abgangskurve, b Nul-
zungsdauer bis zum Austausch, ¢ Aussonderungszeitpunkt, d
nicht genutzte Nutzungsdauer
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Bill 2. Aussonderungscharakteristik Dei Festlegung des Auslauschzeit-
punktes als Frgebnis ciner periodischen Uberpriifung; a aus-
gesonderte Teile  bei der 1 Uberpritfung. b ... bei der 2,
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Bild 3. Tendeng der finanziellen Yerluste als Folge der Stillstandszeit
ciner Melkanlage

2.3. Die zulassige Hochststillstandszeit
als entscheidendes Kriterium

s sei noch einnal betont, dafl die Finhaltung der zuliis-
sigen Stillstandszeit unbedingt notwendig ist, da neben tech-
nologischen Schwicrigkeiten bei landwirtschaftlichen Anlagen
mit Schiidigungen der biologischen Svstemnteile (Tiere, Pllan-
zen) zu vechnen ist, die katastrophale Ausmalle annchmen
konuen, Die zulissige Hochststillstandszeit muBl in Zusam-
menarbeil mit dem Zootechniker und den Technologen der
landwirtschaltlichen Produktion festgelegt werden. Sie sind
so groB wie irgend vertrethar anzusetzen, da dic Einhallung
sehir kurzer Hochststillstandszeiten oftmals zu cinem wescunl-
lich groBeren konstruktiven Aulwand und damit zu crheb-
licher Kostenstleigerung fiihrt. In vielen Lillen ist es vorteil-
halt, mehrere gestulte Stillstandszeiten 1. .. Ly vorzugeben
und ihnen jewecils entstechende finanzielle Verlusie Ky ... K,
zuzuordnen.

In Bild 3 ist eine angenommene Tendenz der linanziellen
‘Verluste durch  1folgeschiiden diber dev Sullstandszeit bel
Auslall von Melkanlagen dargestellt. Bis t; treten nur Ver-
luste durch cine Verkleinerung der ermolkenen Milchmenge
aul. Im Beveieh t;—1y verursachen groliere Milchverluste und
technologische Schwierigkeiten finanziclie Verluste bis 1.
Uiber die Stillstandszeit von L, hinaus st zusiitzlich mil
Tierschidden und ab t; mit Tierverlusten zu rechnen.,

2.4. Moéglichkeiten zur Gewdhrileistung bestimmter
Stillstandszeiten

Bei der Projektierung und Konstruktion hat man die Mog-
lichkeil, entsprechend der entstehenden Kosten Dbestimmte
Lésungen zur Linhaltung der Stillstandszeilen vorzusehen.
Das konnen zum Beispiel sein:

Baukastensystem

Wir verstehen darunter, dafl alle zu cinem geschlossencn
Svstem miteinander verkettete Llemenie ciner Anlage als
leicht und schnell auswechselbare Bankastenteile ausgebifdel
werden, die bei kitezesten Stillstandszeiten ausgelausehl wee-
den kénnen. Dic eigentliche Tnstandsclzung dieser Baukasten-
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teile crfolgt dann unablidingiz vom Produktionsprozel in
speziellen WerkslLiitten.

Diese Methode ist nur dann sinnvoll, wenn die Austausch-
elemente stets unmittelbar in der Anlage als Stiorreserve
bereitstchen. Sie gehéren zur Anlage (wic das Reserverad
bei Kraltlahrzeugen), werden komplett mit der Anlage gelie-
fert und belasten den Ersatzteillonds nicht. Nach Verbrauch
cines Teiles der Stérreserve wird dieses aus dem Ersalzteil-
bestand ergiinzt.

Die bauliche Hiille muf} so gestaltet scin, daf} ein Austausch
der Elemente rasch und cinfach erfolgen kann.

Doppelanordnung von Elementen

Llemente (Masehinen, Baugruppen, Gerite) werden doppell
angeordnel, wenn sic entweder besonders wichlig sind, so
dall cin Ausfall cerhebliche Kosten verursachen wiirde, oder
wenn sic besonders storanfillig sind, so daly die Waheschein-
lichkeit eines Ausfalles sehe groB ist. Duvch Umschalten aufl
das Reserveelement wind der ProduklionsprozeB nur gering-
fiigig uuterbrochen, und das defekte Teil kanu unabhingiy
davon instand gesetzt sverden.

Zusitzliche Anordnung kompletter Teilsysteme

Bet wichtigen Anlageteilen, bei denen ein Austauseh bei Aus-
[all nicht oder nicht in der zulissigen Stillstandszeil moglich
ist und auch fir dic Instandselzung diese Zeit nichl aus-
reichen wiirde, sind zusitzlich kompletie Teilsyvsteme, so-
genannle Reserveeinheilon, vorzusehen. Diese Rescerveein-
heiten kénnen durchaus eine Behellslosung darstellen (z. B.
hann man als Reserveeinheit fiir ein Melkkarussell mchrere
Weidemelkstinde vorsehen). Auch Behellslosungen sind bei
der Projektierung zu durchdenken, die Voraussctzungen da-
i zu schaffen und im  Instandhaltungsplan  darzulegen
(z. B. sind bei Verwendung von Weidemelkstinden statt des
Meclkkarussells bestimmic Treibwege erforderlich).

Bei groBien Anlagen der Lierischen Produktion mit vielen
Einzelstillen {z. B. Schweinemastanlagen in Pavillonbau-
weise) kann es zweckmiiBig scin, einen Stall mehr vorzu-
schen, der im Wechsel zur Instandsctzung, Desinfektion
u. dglound Tir den Notfall als Reserveeoinheit zur Verliigung
steht.

3. Inhalt der vorldufigen Instandhaltungsvorschrift

Die vorliofige Tustandhaltungsvorschrilt wird von dea Kon-
strukteuren und Projektanten aasgearbeitct und bei Uber-
gabe der Anlage demt Benutzer mit ausgeliclert. Alle Mab-
nahmen der Pflege, Uberpriifung und Instandsctzung sowic
der dazu benétigten  Geriite, Werkzeuge, LErsatzteile und
Llilfsstolfe und ein Plan  technisch-orgunisatorischer  Malj-
nahmen missen Inhalt der Instandhalvungsvorsehrilt scin.

3.1. Der Pflegeplan

Der Pllegeplan umlalit den Plan der Beinigungsarbeiten und
den Plan der Abschmicrarbeiten.

7ac jeder gefordecten MaBnahime sind der Zeitpunkl, der

Zeitaulwand und dic benstiglen Gerite und Hillsstoffe an-
zugeben,

Durch Einfihrung wartungsfreier Lager und Zentralscdmic-
rungen ist der Pflegeaufwand aul ein Minimum zu redu-
zieren. Durch Zusammenflassung in maglichst wenigen Kom-
plexen sind cinheitliche Schmierintervalle zu gewiihrleisten.
Auf die Verwendung einheitlicher Schmierstolfe ist zu orien-
ticren. An schwer zugiinglichen und oft zu reinigenden Stel-
len sind halbautomatische oder automatische Reinigungsein-
vichtungen vorzusehen.

3.2. Der Uberprifungsplan

Kanu bei Teilen oder Baugruppen mit dem Austauseh oder
mit der Instandsclzong nach dea unter 2.2, genannten Ge-
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sichtspunkten nicht bis zum Ausfall gewartet werden, ge-
winnt zur moglichst hohen Ausnutzung der tatsiichlichen
Nutzungsdauer und zur Einhaltung einer bestimmien Zu-
verlissigkeit der Uberpriifungsplan immer mehr an Bedeu-
~ tung. Der chrpriifungsplzm mul enthalten:

— zu priifende Tcile oder Baugruppen,
— Zeitpunkt der Uberpriifung,
— Geriite zur Uberpriiffung,

— Ubecrpriifungsparameter und Aussonderungsgrenzen.

Uberpritfungen sind nach Méglichkeit fiir mehrere Teile oder
Baugruppen zum gleichen Zeitpunkt vorzusehen, so daf3 sich
ein cinfacher und iibersichtlicher Uberpriiflungsplan ergibt.
Bei der Erarbeitung der Uberpriifungsvorschriften ist einc
Zusammenarbeit mit den landtechnisdien Priifdicnsten not-
wendig, da ein Teil der Uberpriifungen gegebenenfalls durch
Dicnstleistungseinrichtungen crfolgen kanu (z. B. Elektro-
priifdienst).

-3.3. Instandsetzungsplan

Er muB fiir alle planmiiBig zu erwartenden Instandsetzuugen
beinhalten:

— die Instandselzungsmethode (planmiBig bei Funktions-
stérung, planmiBig nacdhi Uberpriifung, planmiiflig nach
bestimmter Nutzungsdauer) i

— Anzahl der jeweils bendtigten Arbeitskrifte
— Dauer der Instandsetzungsarbeit

Bel der Instandsetzungsinethode nach bestimmter Nutzungs-
dauer ist zusitzlich der Aussonderungszeitpunkt anzugeben.

3.4. Verzeichnis der zur Instandhaltung der Anlage
notwendigen Gerdte und Werkzeuge

Es sind mindestens Sonderwerkzeuge, Hebezeuge und Mon-
tagevorrichtungen aunfzunehmen.

3.5. Verzeichnis der zur Anlage gehdrenden Stdrreserve

Dieses Verzeichnis beinhaltet alle funktionswichtigen Teile,
die havariegelihrdet sind oder planmifig erst bei Awusfall
ausgetauscht werden, sowie Teile, die besonders storanfillig
sind. Tiin Notstromaggregat gehort wegen seiner besonderen
Bedeutung zu den meisten groBen landwirlschaltlichen An-
lagen.

3.6. Hinweise zum Ersatzteilverbrauch

Fiir alle Abnulzungsteile ist dic Auzahl der Teile in der
Anlage, dic voraussichtliche Nutzungsdauer und der Wert der
Teile anzugeben. AuBerdeimn ist ein Vorschlag [fiir die Min-
destbevorratung imitzuliefern.

3.7. MaBlnahmepian bei Stérungen

Trolz aller Sicherheitsvorkehrungen und vorbeugenden Maf3-
nahmen ist mit einer Reihe unplanmiBiger Instandsetzungen,
zu rechnen. Diese kénnen im normalen Rahmen liegen und
infolge vorzeitigen Ausfalls von Teilen oder Baugruppen
durch Streuuny der Nutzungsdauer, kleinerer Havarien durch
Tiere oder Bedienungsfehler u. dgl. auftreten. Daneben kon-
nen nur sehr unwahrscheinlich eintretende grofe liavarien
durch Witterungseinfliisse (Sturm, Blitz) oder durch Wasser-
einbriiche, Fundamentabsenkungen wu. d. den normalen Be-
trieb der Anlage unterbrechen. Soweit als irgend méglich
sind fiir die wichtigsten Funktionen in der Anlage Havarie-
lésungen vorzinsehen.

Fiir alle diese auBerplanmiiBigen Instandsetzungen sind An-
leitungen zur Stérungsbeseitigung oder Behelfe zur Aufrecht-
crhaltung der Funktion der Anlage, oder MaBnahmen zur
Vermeidung gréBerer Folgeschiden (z. B. Tierschiiden) in
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dem ,MaBnahmeplan bei Stérungen® anzugeben. Der Plan
soll deswegen enthalten: \

— Charakteristik der Storung,

— cinzuleitende Malnalmen (in Tillen, wo dies moglich
ist, mit Montageanweisung und Aungabe von Spezialwerk-
zeugen),

— Anzahl der benétigten Personen,

— Zeit [ir dic Stérungsbescitigung.

Fir den Benutzer der Anlagen wird es in vielen [illen
zweckmiBig sein, die Namen der einzusetzenden Personen
und wie diese erreichbar sind anzugeben und mit diesen Per-
sonen gegebenenfalls fiir auBcrordentliche MaBnahmen ein
Havanietraining durchzuliihren.

4. Der Instandhaltungsstiitzpunkt gehért zur Anlage

Zur Durchfithrung der InstandhaltungsmaBnahmen und zur
stindigen Verbesserung der Instandhaltungsvorschriften
dient der Instandhaltungsstiitzpunkt, der einer jeden land-
wirtschaftlichen Groflanlage zuzuordnen ist..Er mnuf} so aus-
geristet und besctzt sein, dafl alle Pflege- und Uberwachungs-
malnahmen in der Anlage ausgefiihrt werden kénnen, sofern
nicht fiir bestimmte komplizierte Uberpriifungen ein speziel-
ler Dienst in der Kooperationsgemeinschaft oder durch den
KfL organisiert ist. Des weiteren muf} gewahrleistel sein, daf3
unter eventueller Heranziehung der Betriebswerkstatt samt-
liche Instandsetzungsarbeiten innerlialb der produktions-
bedingten vorgegebenen Iristen durchgefithrt werden kon-
nen. Dariiber hinaus ist durch frithzeitiges Erkennen und
laufendes Beseitigen aller beginnenden und kleineren Sclii-
den ein einwand(reier technischer Zustand der Anlage zu
sichern. Es kann sich dabel als nolwendig crweisen, den
Instandhaltungsstitzpunkt bestimmter Anlagen mehrschich-
tig zu besetzen. Je nach der speziellen Anlage werden zur
Ausriistung des Stiitzpunktes unterschiedliche Vorrchtungen,
Uberprifungsgerite -und Pflegeeinrichtungen gehoren.

Zusammenfassung

Die Notwendigkeit, moderne GroBanlagen der landwirtschaft-
lichen Produktion mit einer hohen Zuverlissigkeit zu betrei-
ben und dabei produktionsbedingte Hochststillstandszeiten
far Pflege, Uberprifung und Instandsetzung nicht zu iiber-
schreiten, stellt die Instandhalter vor neue, schwierige Aul-
gaben. Die Losung dieser Probleme bedingt in erster Linie
die konscquente Anwendung der instandhaltungsgerechten
Konstruktion und Projektierung. Die vorliegende Ausarbei-
tung stellt einen Beitrag zur Methodik der Verwirklichung
dieser Prinzipien dar und beinhaltet Forderungen fiir In-
standhaltungsvorschriften landwirtschaltlicher Anlagen.
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