Darin bedeuten:

T Geenznutzangsdauer eines Teiles
der Ersatzicilposition

Al Maschinenbestand

fi Iektarleistung je Maschine

U Umsawz [iie cine Fosatzietlposition

a  Anzahl der Teile ciner Frsatzieil-
position je Maschine

i ha/St.gesatzt.
it SUaraschine

1 |1:|/Slq[agcmnc
I Stgrsatzt.

Die Primiivdaten Maschinenbestand und 1llckiarleistung je
Maschine wurden aus den Statistischen Jahrbiichern der
DDR fitr dic Jahre 1961 bis 1965 entnommen bzw. crrechnel.
Tewzteres rillu teilweise fiie die Hektarleistung je Maschine
aus der durch Riitbenvollerntemaschinen abgeernteten Fliiche
und dem Maschinenbestand 2,

Die Bezicke LU (Suhl) und 15 (GroB-Berlin) wurden nichit
beriicksichtigt, da die dort vorhandenen Maschinenbestiinde
schr gering sind nnd unberiicksichtigt bleiben kénnen. Die
durchschnittliche Tlekiavleistung je Maschine fiie die DDTRR
eesamt (als Bezirk 16 bezeichnet) waorde nicht aus den
Statistischen Jahrbiichern entnormnmen, sondern als gewo-
genes arithmetisches Mittel herechner.

Tm folgenden wird [ite die Bezivke dic iin Statistisehen Tahe-
buch der DDR benutzte Numericrung verwendet.

Die Umsiitze je Bezivk und Jahr fiir jede Position wurden
fiir jede zu untersuchende Position sofort abgelocht.

Die Anzahl dev Teile ciner Frsatzteilposition je Torzeugnis
wurde aus dem Frsatzieilkatalog entwvommen.

Bei Vorhandensein aller Ausgangswerte kimnen insgesamt
34 Grenznulzungsdaoncrwerte je Position ermittelt werden,
wenn 14 Bezicke (U bis 10, 12 bis 14, 16) und 6 Zeitriume
(1961, 1962, 1963, 1964, 1965, 1961 bis 1965) cinbezogen
werden, Diese groBle Anzahl von Linzelwerten je Position
wied deshalb ereechinet, weil deér Aufwand fir die Rechnung
bet Vorhandensein eines getesteten Programms aul dem
Lochkactenrechner relativ gering ist und weil dadureh die
Moglichkeit hesteht, die Streunng der IZinzelwerte zwischen
den Tahven und Bezirken zu untersuchen,

Bereits hier soll aul die Problematik bei der Krmitthing
der Grenznutzungsdauver aus demt Umsatz fiie Norm- nnd
Wicderholteile, die cbenflalls in anderen lrzeugnissen Ver-
wendung finden, hingewiesen averden. Da es unméglich isi.
den Umsatz je rzeugnis ber diesen Teilen zo ermitteln,
miillren dic Primirdaten Maschinenbestand, durchschniii-
liche Ilektavleistung und Anzahl der Teile je Erzeugnis fiie
alle Erzeugnisse zur Verligung stehen, in die das zu unter-
suchende Teil eingebaut ist,

Ing. J. SCHULZE*

1. Einleitung

Die Instandhaltong der in der Landwirtschafu cingesetzien
Technik eclordert aul Grund der Komplizieetheit und hohen
[ertigungsgenanighkert nmfangreiche Mittel. Die Instandhal-
tungskosten stellen einen wesentlichen IKostenbestandieil der
Finsalzkosten dar. Dic in den Instandhaltungskosten enthal-
tenen Instandsetzungskosten weisen als griBlen Bestandteil
Matevialkosten aus. 155 ist daher erforderlich, die Material-
kosten in der Instandhaliung duech instandhaltungsgerechies
Nonstruicren wesentlich zu senken. Das bedeutet. dall eine
optimale Abstimmung  der Nutzungsdauer der Einzelicile
und Baugruppen untercinander erfolgen mull. Yoraussetzung
dalite ist die Kenntnis iiber die auftretenden Abnulzungs-
erscheinungen und deren Ursachen, die durch eine Analyvse
ither das Abnutzungsverhalten ausgewiihlice Frzeugnisse go-
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Die Berechnung der Grenznutzongsdauer (v jeden Bezirk
und fir jedes Jahe erlolgte aul der Rechenanlage [/ Robo-
tron 100, Die Ergebuisse wueden in der Form tabelliert,
dafl fie jede Frsatzieilposition die Grenznutzungsdauer-
werte in nachfolgender Form dargestelll werden:

Grenznutzungsdauer

Bezirk 6L 1962 ... ... i

1 Trn Tory oo Ti,
2 T Tyy oo Tis
] Ty Ty e i

Dabei bedeuaten:

1 Index fitr das Jahe i
1 Index fiie den Bezirk T IS0 P m;

n Anzahl dee Zeiteiinume

m Anzahl der Bezivke,

Als Bezivk 16 wird die gesamte DD geflithet. Die Grenz-
natzangsdaucewerte 7 o werden nicht als arithmetisehes
AMittel aus allen Bezirken eemittelt, sondern ebenfalls wie
folgt crvechner:

T

i1 =

Die Hekiarleistung Tir die DDRges. (b)) wird als gewo-
aenes avithmetisches Mittel aus den Bezivken 1 bis 15 cr-
mittele. Die Grenznutzungsdanerwerte Tie den Zeitraum
1961 bis 1965 (i = 6) wurdent cbenlalls errechner und
stellen damit das gewogene arithmetisehe Mittel dar. Als
Zentralwert wivd im folgenden der Wert Ty o
der die durchschnittliche Grenznutzungsdauee eines Teiles
der untersuchten Frsatzteilpositionen fiie den Zeitraum 1961
his 1965 und fic die gesamte DDR darstellt.

bezeichnet,
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(Fortsctzung im niichsten 1lef1) A 74291

- Untersuchungen iiber die Hdufigkeit der Schadensarten

bei ausgewdhlten Erzeugnissen

wonnen werden soll. Die Analvse amlaBe die Ermitthung und
Klassierang dee Schadensfille cines geniigend groben, noch
iihersehbaren Sortiments von Ersatzteilen nach einem spezi-
fischen Ovdnungsprinzip. Zur Einschitzong der wirtschalt-
lichen Bedeutung wird das Sorttiment der Frsatzieile in Lle-
mente-Groppen aulgezlicdert und den speziellen. Sehadens-
arlen zugeordnet, ITm [rgebnis dieser Aebeiten sind Schlnh-
folgerungen fir die weiteren Nulzaben zu zichen.

2. Analyse des VerschleiBverhaltens
von Einzelteilen ausgewdhlter Erzeugnisse

2.1. Feststellung des Schadens und Zuordnung

zu den Schadensarten
Dic in der Tandwictschaflt eingesetzten Maschinen unterlie-
gen in der Praxis schr unterschiedlicher Abnutzung. Als
Basis [iir die Erarbeitung cinee Ubersicht iiber die Abnut-
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zung unter den spezifischen Bedingungen des jeweiligen Ein-
satzbereiches der Maschinen werden aus den wichtigsten ISin-
satzbereichen der Landwirtschalt insgesamt 11 Maschinen
ausgewihlt (Tafel 1).

Um cinc Ubersicht ither das Abnutzungsverhalten der ge-
nannten Maschinen zn echalten, wuarden ctwa 1004 der
Gesanizahl der Ersatzteile aus allen Baugruppen der
Maschine der Analyse zugrunde gelezt. Daber wurden nicht
nur typische Verschleifftetle gewihlt, sondern aus demn ge-
samten lirsatzleilsortiment eine anteilig gleiche Auswahl aller
Trsatzteile getroflen.

Die Klassifizierung der Einzelteile nach ihren Schadensarien

erfolgt nach TGL 80-22278 (Tafel 2).

Es ist nicht in jedem Tall miglich, die Schadensart eindecutig
zu erfassen. In solchen Tdllen wird der Schaden dem aus
dem Erscheinungsbild des Schadenteiles ersichtlichen Scha-
den zugeordnet (z. B. Verschleifischaden, IKorrosionsschaden).
Schiiden infolge unzureichender Pflege an Bauteilen mit
schwer zuginglichen Schmierstellen werden prozentual auch
als Konstruktionsfehler crfaBt. Werkstoffschdden lassen sich
nur in wenigen Fiéllen ermitteln, da im Instandsctzungswerk
keine gesichertc Aussage moglich ist.

Die Feststellung der Schadensart crfolgt nach den Trfah-
rungen bei der spezialisierten Instindsclzung in den Kreis-
betrieben [ir Landiecdhnik. Hierbei beurteilt cin sachkundiger
Mitarbeiter des Kreisbetriebes dic Schadensart an dem aus-
gewidhlten Einzelteil, hei mehreven Schadcensarten an einem
Linzelteil werden dicse entsprechend ihres Anteils am Scha-
den den einzelnen Schadensarten zugeordnet. Die Analyse
einer bestimmten Maschine fithrt im wesentlichen mur cin
Kreishetrieb aus.

Nach der Auswalil ergibt sich je Maschine die in Tafel 3
genannte Anzahl von Einzelteilen.

Diese Menge entspricht dem im Rahmen der vorgesehenen
Arbeir gréBundglichen Umfang. Es wird eingeschitzt, dal
die gewihlte Stiickzahl fiir die vorgeschene Analyse aussage-
fihige Ergebnisse liefert. Das gilt auch unter Beriicksichli-
gung der Moglichkeit, dal nicht allc ausgewihlten Teile ana-
Lysicrt und ausgewertet bzw. gruppiert werden kinnen.

Das liegt darin hegriindet, dall hestimmlte Teile

a) infolge Lkonstruktiver Anderungen nicht mehr in den
Maschinen enthallen sind,

b) inlolge konsiruktiver Anderungen noch nicht analysicrt
werden kénnen (Neuerungen — noch keine Erfahrung),

¢) als Ersatzteil nicht in Lrscheinung traten — "cile errci- .

chen projektierle Nutzungsdauer der Maschine.

2.2, WertmadBige Un!ersuchun§ der Schadensarten

Ausgehend von der in Talel 3 enthallenen Angabe iiber die
Anzahl der auswertbaren Teile soll iin folgenden betrachiet
werden; welche Schadensarten bei den von der spezialisierten
Instandsetzung bzw. dem Kundendienst der Werke analysier-
ten Ersatzteilen aultraten. Daraus ergeben sich die auswert-
baren Positionen je Schadensart. Unter ,Teile“ werden die
aus der Ersatzteilliste ausgewihlten Lrsalzteile, unter ,,Posi-
tionen” die den Schadensarten 1 his 9 zugeordneten Teile
verstanden. In dem Tall, daB jedes Teil in nur einer Scha-
densart vorkommt, ist die Zahl der Teile gleich der Anzahl
der Positionen. In dem in der Praxis meist anzutrellenden
Tall, daB bei einem Teil mehrere Schadensarten aufireten,
crhsht sich die Zahl der Positionen cntsprechend.

Die in Tafel 3 ausgewiescnen 485 auswertbaren Teile ergeben
dadurch in der Aufgliederung 669 Dositionen in den Scha-
densarten (Tafel 4).

Tafel 5 gibt den Wert der in Tufel 4 enthaltenen Positionen
je Schadensart wieder. Die Berechnung des Wertes erlolgle
auf der Basis IAP und der durchschnittlichen jihrlichen Um-
satzzahlen.
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Tafel 1. Ausgewihlte Maschinen zur Beurteilung der Schadensursachen

Lfd. Maschinenbezeichnung -Lyp
Nr.
1. Zwischenachs-Anbau-Drillmaschine A 761
9. Anhédngcebeetpllug B 187 u. /L
3. Miahhiicksler I 065
4. Mithdrescher E 175
5. Kartoffelsammelroder E 675/1
G. Lingsschwadképfroder ' E 710
7. Rohrinclkanlage M 620
S. Heckanbau-Vielfachgeriit P 430 u. P 433
4, Anbau-Sprith- und Stiubecmaschine S 293
10. Universallader T 457[2
11, 7 Universalférderer T 223/1
Tafel 2. Klassifizierung der Schadensarten
Nr. Schadensart Nr. Schadensart
1 Verschleifischaden 6 Werkstoffschaden
2 Korrosionsschaden 7 Herstellungsschaden
3 Ermiidungsschaden 8 Bedienungsschaden
4 Alterungsschaden ] Jfolgeschaden
5 Uberlastungsschaden

\

Tafel 3. Anzahl von Einzelicilen je ausgewidhlier Maschine, bei denen
dic Schadensarlen crmittelt wnrden

L. Zwischenachs-Anbau-Drillmaschine A 761 43 Einzelteile
2. Anhingebectpfllug B 187 u. /L 30
3. Mihhiicksler I 065 [
4. Mihdrescher 175 151
*5. Kartoffelsammelroder L 675/1 102
G. Langsschwadképfroder E 710 55
7. Rohrmelkanlage M 620 54
8. Heckanbau-Viellachgerat P 430 und P 433 52
9. Anbau-Sprith- und Stdubemaschine S 293 57
10. Universallader T 157/2 68
11. Universalforderer T 223/1 21 .
Anzahl der ausgewiihlten Einzelteile: 694 = 1009,
Anzall der auswerlbaren Einzelteile: 485 = 709,

Tafel 4. Anzahl und prozentualer Anteil der bei den 485 auswertbaren
Tcilen aufgetretenen Positionen in den Schadensarten

Schadensart 1 2 3 A 5 6 7 8 9

Anzahl der

Positionen 187 60 31 16 55 3 59 74 46 669
% 42,5 9,0 45 2,5 10,0 45 90 11,0 7,0 100

Tafel 5. Wert je Schadensart insgesamt

Schadensart Schadensart- Wert je
Nr. Schadensart
™ LA

VerschleiBschaden i 4730,8 42,5
XKorrosionsschaden 2 285,8 2,5
Ermudungsschaden 3 1758,6 16,0
Alterungsschaden 4 1412,4 12,5
Uberlastungsschaden 5 1196,8 10,5
‘Werkstoffsechaden 6 148,3 1,5
Herstellungsschaden 7 718,0 6,5
Bedienungsschaden 8 566,3 5,0
Folgeschaden 9 325,41 3,0
Insgesamt 11 142,41 100,0

3. Untfersuchung der Elemente-Gruppen

3.1. Bildung der Elemente-Gruppen

Um die ausgewiihlten Teile weitestgehend aufzugliedern,
sind fiir die Gruppierung als Auswahl der am meisten in den
Maschinen enthaltenen Krsatzteile folgende 26 ILElemente-
Gruppen nach den #ufBeren Merkmalen der einzugruppiercn-
den Teile gebildet (Tafel G).

Da sich nicht alle in der Tafel 3 enthaltcnen Teile in die
26 ILlemenle-Gruppen eingruppieren lassen, ergibl sich e
in Tafel 4 ausgewiesene geringere Anzahl der Tcile.

3.2. Wertmiflige Analyse der Elemente-Gruppen

Im folgenden werden die wertm#Big bedcutendsten Llemente-
Gruppen der Tafel 6 analysiert.

Die Differenz von etwa 3 200 000,— M zwischen Tafel 5 und
Tafel 6 ist begriindet im wertmiBigen Anteil der 10 %y nicht
cingruppierbaren Teile.

In Tafel 6 steht die Elemente-Gruppe Nr. 15 ,Gleit- und
Fiithrungselemente an erster Stelle. Von der Wertsumme ent-
fallen 74 %, auf die Schadensart 1: Verschleilschaden (durcl:
Verschleil im Sinne der TGL 0-50320 verursachter Schaden).
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Tafel 6. WertmiBige Ubcersicht der Eleuwente-Gruppen

Nr. Lilemente-Gruppe Anzahl der Summe
Benennung Teile TM

1 Jehiilter 1L 893,1
2 Dichlungen Y 29,6
3 hydr. Leitungen 8 84,6
4 Siebelemente 7 62,6
5 Belestigungsclemente 14 26,0
6 Ventile, Uihne [ 141,9
7 Gehause 1t 175,9
S Neckel 29 223,8
] tragende ‘Teile 19 360,2
10 Ilebel 18 67,7
1 Bolzen 22 Su.L
12 Gelenke G 263,5
13 Federn, i} 84,7
14 Klemmstiicke 12 159,8
15 Gleit- und Fiilhrungsclemente 406 1283,7
16 Wellen C22 1215,8
17 Verkleidungen 43 3480
18 Teile aus Glas 3 54,6
149 Lager 9 68,2
20 Hahmen ) V62,6
21 Zahnrider 18 187,3
22 Ketlenrider 1l 373.2
23 Spindeln 5 21,8
24 Forderclemenle 11 711,7
25 Buchsen 23 197,5
26 Stutzen 14 45,0
414 7891,4

Dicser hohe Anteil an dee Schudensart L kbt den Schiluly zu,
dal diese Teile im wesentlichen durch die Nulzang .,novmal”
verschleien. s mafl jedoch Testgestellt werden, dali die Lei-
stung, nach der dieser ,normale Verschleil celolgt, in vielen
I'iillen zu gering st

Die innerhally der Llemente-Grappe Nr. 15 ,Gleit- and 1ah-
rungsclemente’ an  zweiter  Stelle  stehende  Schadensart
Nr. 3 — Eemidungsschuden — resultiert hauptsichlich aus
dem Teil [, Kugelkvanz, Mitie”, das daran ng 93 9% Dbeteiligt
ist. Dieses Teil ist damit gleichizeitig das typischsic Beispicl
lir dic Schadensart Ermiidungsschaden.
T der Elemente-Grappe 15 ,,Gleit- und Tihrungsclemente®
sind Teile aus allen ausgewiihlien Maschinen enthalten. Iin
Gegensalz dazu befinden sich in der Elemente-Gruppe 16
.Wellen®, diec wertmiiBig an zweiler Stelle steht, im wesent-
lichen nur Teile aus den Maschinen

1: Zwischenachs-Anbau-Drilhinaschine A 761

3: Mihhiicksler I 065
: Mihdrescher E 175
5: Kartollelsammelvoder 15 675/ und
6: Lingsschwadkoplroder 15 710.

Von der Wertsumme dieser Greuppe entlallen 54 %, auf die
Schadensart I — VerschleiBschaden —. Aus den Erlabrungen
der Praxis sclicint dieser Prozensalz real. 18s ist dringend nol-
wendig, diese Schadeusart bei Neakounstruktionen besondcers
zu beriicksichtigen und die betreflenden Teile der inalpro-
duktion und dic Ersalzteile liic Lrzeugnisse der laulenden
Sevie in wirtschaltlich vertretbarem Mafl so zu iindern, dal3
diese Schadensart weitestgehend vermieden wird. Ibenso

spiegelt der Auteil von 27 %, in der Schadensart 5 — Uber-
lustungsschaden — die Verhiiltnisse richtig wider.

Dic an dritter Stelle steheude Elemente-Gruppe 1, Beliilier”
bemhaltet mit 10 Teilen dic bisher wenigsien Teile einer
Gruppe. Die Uvsache .des hohien Wertanteils liegt hiauptsich-
lich am Teil Melkkaune, das wmit 295 000,— M = 339/, der
Gesantschadensunmme der Elemente-Gruppe 1 in der Scha-
densart L und mit 197 840,— M = 220/, der Gesamtschaden-
summe der Gruppe 1 in der Schadensart 7 — Herstellungs-
sthaden — beteiligt ist.

Die Elemente-Grappe 20 ,Ralunen, Gestelle, Stitzen® weist
mit 447 049,— N = 599/, ihrer Gesamntschadensumme den
aroffiten Prozentsatz in der Schadensart 5 — Ubcrlastungs-
schaden — von allen Llemnente-Gruppen auf. Dieser hohe
Prozentsatz wicd hauptsichlich nur von 2 Tetlen verursachi,
nitmlich dem Scharteigerrahmen dee X 675/ init cinem An-
teil von 138 775,— M und dee Greilerschwinge zunt Univer-
sullader T 157/2 mit cinem Anteil von 132 975,— 2\
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Trotz des grofiten Wertanteiles am Gesamtwerl der Elemente-
Gruppe kann man die Schadensart 5 niclit als typiseh Liire
diese Elemente-Grappe anschen. Besonders typisch ist hier
neben der Schadensart | — Versehleifh — die Schadensart 8
— Bedicnungsschaden. Llier besteht ein Schwerpunkt in der
Ausbildung und Qualilizicrung der Maschinenfahver.

Analysiert wan dic gruppierten Teile hinsichtlich ihres Ver-
schleiBfalles, so lindet wan viele Teile, die einenn gleichen
VerschleiBfall unterlicgen. Davon ausgehend ist es mglich,
diese Teile anhand cines Muslers zu crproben hzw. zu unter-
suchen, wenn Grundkirper and Gegenstoll dieser Teile aus
gleichem Material bestchen. Daraus ergibt sich nin Moment
cine gewisse Linschriinkung, da jedoch die ‘leile in ciner
groflen Anzalil lemente-Gruppen gruppicet sind, kann man
voraussetzen, dafl die inncrhalh  ciner Llemente-Gruppe
enthaltenen ‘l'eile weitestgehend  das gleiche Material des
Grundkérepers und des Gegenstoffes aulweisen. i8s ist daher
ing Prinzip moglich, Tar anndlicend  gleichartige Teile, die
dem gleichen VerschleiBfall Tt TGL 0-50320 unterliegen, be-
slinunte Bewilinungslolgen zu erarbeiten und Méglichkeiten
von Schuellprifungen zu schallen.

e Brweiterung der hier durchgefihrien Untersuchungen
lie cine groBere Anzahil von Maschinen und Ersatzteilen
je Maschine wind nichit fiir notwendig crachtet, da die Aus-
suge dber die Wertigkett der Schadensarten zucinander trotz
der aul Graod von Linschilzungen vorhandenen Streuung
der Aussagen ausceichend ist. Ebenso st die Bedeutung der
aebildeten Elemente-Gruppen klar zune Ausdradk  gekom-
men. Die weitere Arvbeit muB sich aul dic Hauptyversehleil-
leile konzentrieren, nm wnter Verwendung der cezielten 1e-
webuisse Aussagen iiber die Verallgemeinerungslihigkeit von
VerschleiBuntersuchungen machen zu kénnen. Durch Bin-
ordnung der untersuchien Verschleifiicile in die zutrellende
Lllemente-Gruppe ist die Moglichkeit za iiberpriilen, ob fiir
den jeweiligen Verschleiffall fiir andere Teile dieser Lle-
mente-Gruppe z. B3, gleiche konstruktive Anderungen, gleiche
oder dhnliche Verbesserungen des Verschleiffiverhaltens abge-
leitet werden kénuen. Das bedeutet, daf3 positiv verlaufende
VerschleiBabwehrmaBnahmen auf weitere Anwendungsfiille
zn tbertragen sind und dal zum anderen daraus allgemeine
Isrkenntnisse abzuleiten sind, die bereits bei Neukonstruk-
tionen berticksichitigt werden kénnen.

Zusammenfassung

Dic durchgelithrten Untersuchungen crbrachiten cine Uber-
sicht Gber das Abnutzungsverhalien voun 11 ausgewiblien
Maschinen unter den spezifischen Bedingungen ihres jeweci-
ligen Einsatzbereiches.

Aus der wertmiilBBigen Untersnchung der Schaedensart geht die
Schadensart Nr. 1 — VerschileiBschaden — it einem Auteil
von 42,5 % der Gesamtschadensumme eindeulig als die be-
deutendste Schadensart hervor. Deshalb besteht die laupt-
aufgabe in der Reduzierung der durch Verschleifl verarsach-
ten Schiiden.

Die mit 16 %, Dbzw. 12,59, folgenden Schadensarten 3 — Tir-
miidungsschaden — und 4 — Allerungsschaden — stehen
gegen die Schadensart L weit zuriick, stellen jedoch nicht zu
unterschiitzende Faktoren dar and sollten zu entscheidenden
Verbesserungen Anlafl scin.

Neben der wertmiBigen Auswerlung dee Sehadensarten er-
gab cine Arnalyse der beiden  bedoutendsten  LElemente-

Gruppen (Nr. 15 — Cleitl- und Filvungsclemente — und
16 — Wellen), daf} bet diescn Gruppen die Schadensart | —
Verschleischaden — it cinem Anleil von tber 50 9%, an

erster Stelle  steht.  Die Untersuchung  beider [Elemente-
Gruppen ist zur Erhgéhung des Abnutzungsverhaltens und
speziell des VerschleiBBverhallens dringend notwendig.

Die in den Elemente-Gruppen enthaltenen Teile lassen eine
libertragung erziclier rgebnisse cewarten, da andere Teile
derselben Geappe unter dihnlichen Bedingungen  betrichen
werden. (Schluf auf S. 196)
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l [us unseren Ingenieurschulen fiir Randiechnik

\

Die Mechanisierungsprojektierung der Pflanzenproduktion

mit Hilfe von Kerblochkarten

1. Problemanalyse

Mit der Mechanisicrungsplanung und -projekticrung lassen
sich fiie jeden ldwirtschafilichen Betrvieh und die Roopera-
tionsgemeinschaften folgende Teilaufgaben verbinden:

— Ausarbeitung der Betrichs- und Brigadepline

— Planung des Maschinenbedarls

— Disposition des Maschinen- und Arbeitshriiliceinsatzes

— Ausarbeitung von Perspektivplinen

Zwischen diesen Teilaufgaben bestehen unmittelbare Zusam-
menhiinge. Trotzdem muB eingeschiitzt werden, dali es bei
aleicher oder dhinlicher Problematik keine cinheitliche Netho-
dik gibt. In der Mehrzahl der landwirtschafllichen Betriebe
hervrscht die Auffassung vor, daBl cs moglich ist, diese Aul-
gaben auf Grund der Ervfahrungen der Prakiiker operativ zu
losen. Wiihrend sichi in der Industrie ganze Abteilungen mit
Arbeilsvorbeccitung, Tnvestplunung und Perspekiivplanung
beschaltigen, sicht man dic Notwendigkeit hierzu in der
Landwirtschalt noch nicht in geniigendem MaBe ein. Trlreu-
licherweise kann jedoch festgestellt werden, daly sich in letz-
ter Zeit die Mulfassungen in den [ortgeschritlenen Koopera-
Lionsgemeinschalten geiindert haben. ‘

Ausbildung und Linsatz von Techuologen, Ausarbeitung von
Mcchanisterungsprojekten it Hilfe der EDV, Aulbau von
Ingenicunbiiros zur Mechanisicrungsprojekticrung aul dem
Gebiet der Pllanzenproduktion sowie Anwendung wissen-
schaftlicher Planungsmethoden — wie Nelzwerkplanung,
Transportoptimicrung, Maschineneinsatzoptimicrung u. a. —
sind Ausdruck dafiir,

Nachdem entsprechend den Beschlitsssen des VLI Deutschen
Buuernkongresses in der Landwirtschaft der DDR allmihlich
damit begonnen wurde, industrieniilig zu produzicren,
konnte der X. Deutschic BanernkongreB auf Grund der erfolg-
reichen Entwicklung das Ziel stellen, den wissenschaltlich-

lechnischen Héchststand  zu erveichen und zu  bestimmen.

Diese hohe Zielstellung stellt an Wissenschall und Praxis -

auf allen Gebizten ncue Aunforderungen.

Dic Mithestimmung des wissenschaltlich-technischen Hachst-
standes, die Nolwendigkeit ciner durchgingigen, komplexen
Rationalisieruug, der Einsatz der Technik in grollen, indu-
striemiBig geleiteten Komplexen innerhalb von Koopera-
tionsgemeinschallen, der Einsatz der Tecinik nach dem Flief3-
arbeitsverfaliren, dic Ausgliederung von Arbeitsprozessen aus
den Betrieben der Landwirtschalt sowie dic weitere Spezia-
lisicrung der landwirtschalllichen Produktion erfordern Aus-
bildung und Einsatz von Fachkadern, die in der Lage sind,
diese komplizierten Prozesse zu projekticren, zu planen und
zu leiten.

Dic Vielzahl. dev naturwissenschaftlichen, technischen und
okonomischen Faktoren, die aul -den landwirtschaftlichen

(Schlufs von S. 189) )
Aufl Grund ihrer Bedeulung ist die Schadensart 1 in Verbin-
dung mit den Elemente-Gruppen zu bearbeiten. Dabel mufl

von einzelnen Verschleif3fallen ausgegangen und den verschie--

denen Bedingungen besondcre Beachtung geschenkt werden.
Hierbei ist darauf hinzuweisen, daBl SchluBfolgerungen nur
von Teilen ciner Elemente-Gruppe auf Teile derselben

Gruppe unter gleichen Bedingungen gezogen werden konnen.
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Produktionsprozel cinwirken, crschweren die lintscheidungs-

findung zur optimalen Gestallung der Produktionsprozesse
1=} oD

entsprechend der auf dem X. Deutschen BauernkongreB3 Dbe-

“schlossenen Zielstellung. Iimmer zwingender wird es zur Not-

wendigkeit, moderne Methoden der Planung und Leilung
des Reproduktionsprozesses, wie die Operationsforschung, in
allen Bereichen der Landwirtschall zu beherrschen,

2. Spezielle Probleme

Dic Ingenieurschule [ir Tandiechnik Novdhausen bemiiht
sich seit mehreren Jahren, cine cinheitliche Methodik fiir die
Maschinenbedarfsplanung, die Planung und Disposition des
Maschineneinsatzes und die Perspektivplanung zu crarbeiten.
Die Unterlagen sollen gleichzeitig die erforderlichen Norma-
tiven zur Betriebs- und Brigadeplanung enthalten, sowett
dicse die Technik betreflen. Die Vorstellungen gehen dahin,
e einheitliches Planungs-, leitungs- und Inlormations-
svstem aul dem Gebiet der Mechanisierung zu scha{fen. Die-
ses cinheitliche System sollte gleichzeitig Grundlage der Aus-
bildung an den Fachschulen sein.

Seit 1961 warden in enger Verbindung zur Praxis eine Viel-
zahl von Mcechanislerungsprojekten ausgearbeitet. Auf der
Grundlage der dabei gewonnenen Erfahirungen crgaben sich
folgende Teilprobleme:

2.1. Rationalisierung der Planungsarbeit

Zur Zeit sind zur Planung viele Arbeitsunterlagen erforder-
lich, wie Landmaschinenkalaloge, Typenlisten, Firmenpro-
spekte, Priifberichie, Normenkalaloge, Kostenkalkulationen,
Richtzahlen, Fachliteratur u. a.

7ur Rationalisicrung der Planungsarbeit wurden alle zur Pro-
jekticrung erforderlichen Kennziffern in cinem Datenspeicher
in Form ciner Kartetkarte erfafit.

2.2. Ausarbeitung von Rechenvorschriften

Die Binarbeitung allgemeingiiltiger technisch-konomischer
Kennzilfern in die Mechanisierungsunterlagen [ihrle immer
wicder zu der berechtigten IKvitik seitens der Praxis, dall die
betrieblichen Besonderheiten dabei nur ungeniigemd beriick-
sichtigt  werden. Diese  sich _standig  wiederholende Kritik
fihete zu dee Uberlegung, alle EinlluBlaktoren zu erfassen
und dic Abhiingigkeiten in Rechenvorscheiften festzulegen.
Diese Rechenvorschrilten kannen gleichzeiliy Grundlage [iir
dic Ausarbeitung mathcmatischer Modelle sein.

2.3, Aktualitdt der Unterlagen

Beinm Studium dev zur Projekticrung erforderlichen Literatur
wird immer wieder [estgestellt, daf} die Unterlagen durch den
schnellen  wissenschaltlich-technischen Fortschritt vasch ver-
alteu wnd dadurch an Aussagekraft verlicren. Dic Bereitstel-
lung der Literatuv ist meistens kurzfvistig nicht méglich, so
daB diese beim Erscheinen bereils Liicken aulweist.

‘2.4, Variationsmaéglichkeiten

Auf Grund der Vielfiltigkeit der Produktionsbedingungen in
der Landwirtschalt, wie Boden, Klima, Gelinde, Transport-
lage, Maschinen- und Arbeitskriiltebesatz, GroBe der Produk-
Llionseinheiten, SchlaggroBen und Schlagformen u. a., ergeben

»

Ingenicurschule [iir Landtechnik Nordhausen
(Direktor: Dipl.-Ing. D. SCHURIG)

Deutsche Agrartechnik - 19. Jg. - 1left 4 - April 1969





