Tafel 2. Arbei!splatzstudié (Auszug)

Demontage des Schneidwerks MD E 512
Gegenstand Feststellung Verdnderung Gegenstand Feststellung Verénderung
der Analyse der Analyse E
1. Arbeitsplatz, Sauberkeit gut; 3. Arbeits-, Unfallgefahr beim Spezielles
Betriebsmittel, Werkzeugablage Gesundheits- Abheben der Haspel Anschlagmittel
Werkzeuge in Ordnung. u. Brandschutz einsetzen
Ablage der Betriebs- Betriebsmittelhalte- Unzulassiger Zustand Erneuern
mittel ungeordnet rungen far des Seiles zum
Werkzeugwagen. Ausheben der
anfertigen Farderschnecke
Behinderung beim Anfertigung eines Gefahr des Abrutschens  Einhdngemdoglichkeit
Lésen der Schrauben Spezialschlissels des Seiles vom fur Anschlagmittel
beim Ausbau einer Gabelschuh beim schaffen
Welle ... Anheben der 0
) vivie Férderschnecke
2. Arbeits- Beleuchtung Realisierung des
bedingungen unzureichend vorliegenden 4. Méangel Lagersitz im Forderungen an den
Projektes der Baugruppe Gehéuse . . . Hersteller formulieren
ausgearbeitet, dadurch
Larmbelastigung Einsatz von Lager ... nicht wieder
Dieselfahrzeugen verwendbar.
einschrédnken, Ablage Demontage des
der Blechteile Lagers . . . von der
verdndern. Welle . . . sehr
Gehdrschutzmittel erschwert. Haufige
anwenden Ribildung und
Deformi
Griffbereich bei Konstruktive fofgoernn;:’:usr;i'cll:n .
Demontage der Verénderungen '
Férderschnecke .
unglinstig

stands werden Beleuchtung, Ldrm, Raumklima, Farbgebung,
Verunreinigungen (Staub), Beliiftung, soziale Betreuung u. a.
eingeschdtzt und Verénderungen vorgeschlagen.

4. SchluBBbetrachtung

Neben den angefiihrten Beispielen gibt es eine Reihe von
Querschnittproblemen aus der Instandhaltung, die im Rah-
men von Ingenieurarbeiten in ‘Gemeinschaftsarbeit von
Studenten, Dozenten und Praktikern untersucht wurden. So
liegen Arbeiten zur Einfiihrung der EDV, zur Anwendung
einheitlicher Datentrdger in einem System der Planung,
Organisation und Durchfiihrung der Instandhaltung u.a.
vor. Die Ergebnisse der Arbeiten hdngen in starkem MaBe
von einer exakten Vorbereitung der Aufgabenstellung, einer
gewissenhaften Betreuung und der ernsthaften Verteidi-
gung in den Betrieben ab. Die Arbeiten werden von den In-

us der (Forschungsarbeit

genieurschulen an Interessenten ausgeliehen, sofern es die
Ergebnisse zulassen und eventuell notwendige Zustimmun-
gen von seiten der Auftraggeber vorliegen.
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EinfluB der Witterungsfuktbren
auf das Welken von Futterpflanzen

1. Aufgabenstellung

Der Witterungsverlauf wdhrend einer Welkperiode hat
neben der mechanischen Aufbereitung durch Quetschen und
Knicken und der Ablageform den gréBten EinfluB~auf die
Trocknung von Futterpflanzen und den Arbeitsablauf bei
der Welkgutbereitung. Vom Zusammenwirken der einzelnen
Witterungsfaktoren héngt in entscheidendem MaBe die
Welkdauer ab. Die Lédnge der Welkperiode und die in die-
ser Zeit herrschenden Witterungsbedingungen beeinflussen
die Hhe der Néhrstoffverluste und die Qualitét des Welk-
gutes maBgeblich. Jede gezielte MaBnahme, die auf die
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Verkiirzung der Welkdauer gerichtet ist, hilft mit, die N&hr-
stoffverluste zu senken und ndhrstoffreiches Welkgut fir die
Silierung und fiir die technische Trocknung bereitzustelien.

Ist eine optimale Aufbereitungs- und Ablageform gefunden,
bestimmen die witterungsbedingt verfigbaren Welktage in
der Futterernte-Zeitspanne den erforderlichen Maschinen-
besatz und den mdglichen Umfang der Welkgutbereitung.

Die Welkversuche des Jahres 1968 wurden so angelegt, daf3
Erkenntnisse liber den Trocknungsverlauf und die Verdun-

* Institut fir Mechanisierung der Landwirtschaft Potsdam-Bornim der
DAL zu Berlin (Direktor: Obering. O. Bostelmann)
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rel Luflfeuchigkeif

Feudhligher! imMahgul( bezogenauf frischmasse)

Bild 1.

Gesamtansicht der Versuchsanlage mit den beiden Schwad-

waagen; a Dreibock, b Tafelneigungswaage, ¢ 1TmX2m
groBe Platte mit darauf liegendem Erntegut, d Massestiicke
fir den Ausgleich, e Thermograph, f Niederschiagsmesser mit
Wochenumlauf, g Sonnenscheinautograph

stungsleistung bei den wichtigsten Futterpflanzen und bei
unterschiedlichen Schwadmassen durchgehend in der Zeit
von Mai bis Oktober gewonnen werden konnten. Die Unter-
lagen sollen dazu dienen, langfristige Witterungsaufzeich-
nungen des meteorologischen Dienstes zur Ermittlung ver-
fahrenstechnischer Grundlagen der Welkgutbereitung aus-
zuwerten.

2, Methodik

Zur Ermittlung des Trocknungsverlaufes wurden zwei
Schwadwaagen eingesetzt (Bild 1). Auf einem dreibockarti-
gen Gestell a ist eine Tafelneigungswaage b befestigt. Eine
Seite der Waage wird von einer Platte ¢ mit Haltevorrich-
tung und dem Erntegut belastet. Auf der anderen Seite
werden entsprechend der aufgelegten Erntemasse Aus-
gleichsmassestiicke d aufgestelit. Ein Thermograph mit
Tagesumlauf wird auf dem Gestell so angebracht, daB mit

Hilfe eines Gestdnges eine Verbindung von der Waage zur
Achse des Schreibarms vom Thermographen e hergestellt
werden kann. Durch diese relativ einfache Konstruktion ist
es moglich, die Auslenkungen der Waage auf die Schreib-
feder zu iibertragen und den Masseverlust des Erntegutes
zeitabhdngig auf einem Papierstreifen aufzuzeichnen.

Um eine Beeintrdchtigung der MeBergebnisse durch eine
Benetzung der Massestiicke und der Waage durch Nieder-
schlag zu verhindern, wird die Waage mit einer Folie liber-
deckt.

Folgende Witterungsfaktoren wurden wdhrend der Ver-
suchsdauer entsprechend dem Beobachtungsprogramm der
Klimastation des Meteorologischen und Hydrologischen
Dienstes der DDR gemessen und registriert: Niederschlags-
menge und -dauer, relative Luftfeuchtigkeit, Temperatur,
Sonnenscheindauer, Windgeschwindigkeit in 2 m Hahe.
Die MeBgerdte befanden sich in unmittelbarer Ndhe der
Versuchsanlage. Die Futterpflanzen wurden zwischen 6 und
7 Uhr gemdht und danach auf einer stationdren Anlage
gequetscht und geknickt.

Auf die Waageplatten kamen parallel jeweils Schwadmas-
sen von 6 kg/m? und 9 kg/m? Griinmasse. Die Schwadmas-
sen wurden tdglich um 10 und 14 Uhr gewendet und auf-
gelockert. Mit dem Erreichen eines Feuchtigkeitsgehaltes
von 40%, endete der Versuch.

In der Klimakammer wurden die Proben aller Varianten
unter konstant gehaltener Luftfeuchtigkeit und Lufttempe-
ratur auf ihre Verdunstungsleistung getestet.

3. Ergebnisse der Untersuchungen

Aus dem gewonnenen Untersuchungsmaterial werden zwei
Versuche mit Luzerne ausgewdhlit (Bild 2 und 3), deren An-
fangswerte des Wassergehaltes keine wesentlichen Abwei-
chungen aufweisen.

4. Diskussion und Ergebnisse

Bei giinstigem Wetter wurde nach zwei Tagen ein Feuchtig-

keitsgehalt von 409/, erreicht (Bild 3). Niederschldge ver-

ldngerten die Trocknungszeit auf iiber 3 Tage (Bild 2).
(SchiuB auf Seite 496)

Bild 2. Trocknungsverlauf unterschiedlicher Schwadmassen von Lu- Bild 3. Tracknungsverlauf unterschiedlicher Schwadmassen von Lu-
zerne des Versuchs 1 zerne des Versuchs 2
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| I Neuerer und €rfinder

Patente zum Thema

»20 Jahre DDR — 20 Jahre Landmaschinenentwicklung®

20 Jahre Deutsche Demokratische Republik bedeuten gleich-
zeitig 20 Jahre Entwicklung der Landmaschinen von ein-
fachen Gerédten fiir einzelbduerliche Wirtschaften zu Ma-
schinen fur die industrielle Agrarproduktion. Diese Entwick-
lung spiegelt sich auch in den Patentschriften dieser 20 Jahre
wider. Aus der Fiille des vorliegenden Materials sind einige
Beispiele ausgewdhlt worden, um diese Entwicklung zu ver-
deutlichen.

DWP 9704 45a, 63/18 angemeldet: 29. Aug. 1953

hab und Senk

Fwaiklinkenk I
schaftlichen Gerliten”
Erfinder: H. G. SCHUMANN, Leipzig

t zum A von landwirt-

Der Kapselautomat (Bild 1) dient zum Ausheben landwirt-
schaftlicher Gerdte. An den traktorgezogenen Anhdnge-
pfligen hat dieser Automat die bis dahin angewendete
Zahnbogenaushebevorrichtung ersetzt. Wéhrend bei der frii-
heren Ausfiihrung der Pflug beim Einsetzen schlagartig aus
der Transportstellung in die Arbeitsstellung fiel, wodurch
héufig die Scharspitzen abbrachen und Unfélle auftraten,
wird der Rahmen durch die Klinken des Kapselautomaten
abgefangen und nicht schneller als es die Radumdrehung
erlaubt, in den Boden gelassen. Auf dem Landrad ist eine
Kupplungsglocke a mit einer Innenverzahnung b befestigt,
in die beim Senken und Ausheben des Pflugrahmens zwei
unter Federwirkung stehende Klinken ¢ eingreifen. Die Klin-
ken werden dabei in Drehrichtung des Rades mitgenom-
men, wobei sie ein Untersetzungsgetriebe in Bewegung set-

Bild 1. Zweiklinkenkapselautomat

‘zen. Damit’wird bei jeder Drehung des Kapselautomaten
um 360° der Pflugrahmen abwechseind gehoben oder ge-
senkt. :

(SchluB von Seite 495)

Eine effektive Verdunstung trat nur in der Zeit von 8 bis
19 Uhr auf. In windstillen Nachtstunden war bei allen Va-
rianten eine geringe Wiederanfeuchtung des Erntegutes zu
beobachten. Die Wiederanfeuchtung durch Niederschldage
oder Tau trat bei der 6-kg-Schwadmasse gegeniber der
9-kg-Schwadmasse stérker hervor. Bei der 6-kg-Schwadmasse
wurde insgesamt ein wirkungsvollerer Trocknungseffekt als
bei der 9-kg-Schwadmasse erzielt (Bild 2 und 3).

Die stdrkere Wiederanfeuchtung 188t sich dadurch erkléren,
daB die aufbereitete 6-kg-Probe gegeniiber der aufberei-
teten 9-kg-Probe einen gréBeren Anteil an gequetschten
und geknickten Halmen hatte. Die Ergebnisse aus den Ver-
suchen in der Klimakammer bestétigten diese Annahme, die
Anfangstrocknungsgeschwindigkeit der aufbereiteten 6-kg-
Probe war gegeniiber der aufbereiteten 9-kg-Probe stets
groBer.

Die vorliegenden Ergebnisse gestatten es, funktionelle Be-
ziehungen zwischen Witterung und Verdunstung bei Futter-
pflanzen aufzustellen.

Zusammenfassung

Zur Messung der Verdunstungsleistung bei Futterpflanzen
" dienten zwei selbstgebaute Schwadwaagen. Unterschiedliche
Schwadmassen von aufbereiteter Luzerne wurden auf diese
Waagen gelegt und tdglich zu bestimmten Zeiten gewendet
und aufgelockert. Wéhrend des Versuchsablaufes wurden
die wichtigsten Witterungselemente gemessen und regi-
striert.

Gegenstand und Ziel dieser Untersuchungen sind Erkennt-
nisse Uber den EinfluB der Witterung auf den Trocknungs-
verlauf und die Verdunstungsleistung. A 7660
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Seit iiber 100 Jahren
GRUMBACH-ERZEUGNISSE

Ablade- und Férdergeblése FG 35-2 mit Férderband
FB 82-1 zur Beschickung von Hochsilos und Berge-
rdumen

Wir fertigen weiterhin:

Hacksel- und Zerkleinerungsmaschinen

fiir Landwirtschaft und Industrie
Einjahrespflanzen-Aufbereitungsaniagen
fiir Polygraphische- und Zellulose-Industrie
Aufsammelschneidgebldse

Futtermuser

Hackselgeblase .

SpezialreiBer fiir Gartenbau und Forst

MAX GRUMBACH & CO.

Maschinenfabrik - 92 Freiberg Sa.

Deutsche Agrartechnik - 19. Jg. - Heft 10 - Oktober 1969





