zu betra(hten, sondern auch der Begmn der- Taugkelt inner-

halb eines anderen Bereiches. Wenn z. B. ein Mitglied der
LPG bisher im Rinderstall gearbeitet hat und wahrend der
Hackfruchternte auf, dem Kartoffelsammelroder eingesetzt

‘wird, so liegt eine erste Arbeitsaufnahme vor, und es hat eine

Einweisung zu erfolgen. Eine erste Arbeitsaufnahme ist
auch dann gegeben, wenn ein Werktétiger erstmals an einer
Maschine eingesetzt wird, die er bisher noch nicht oder
langere Zeit nicht bedient hat. Verinderte Arbeitsbedingun-
gen liegen im allgemeinen dann vor, wenn eine Maschine
zu einem anderen als dem bisherigen Verwendungszweck
umgebaut oder umgeriistet wurde, eine Maschine zur Aus-
fithrung anderer Arbeiten eingesetzt wird (Festfahren von
Silomieten mit dem Traktor) oder wenm durch Veriinderung
des Arbeitsortes Gefahrdungen auftreten konnen, die bei der
Bedienung der Maschine beriicksichtigt werden miissen, wie
z. B. Arbeit an Hanglagen.

" Die Einweisung hat der fiir den Bereich zustindige leitende

Mitarbeiter selbst vorzunehmen. Er kann dabei erfahrene
Praktiker, Techniker, Spezialisten .usw. zu seiner Unterstiit-
zung mit heranziehen, darf diesen aber nicht die Einweisung
iibertragen. In den Landwirlschaftsbetrichen wird das nicht
immer beachtet. Es gibt geniigend Beispiele dafiir, daB der
leitende Mitarbeiter einen Werktitigen beauftragt, die Ein-
weisung vorzunehmen. In einigen Fillen war das Ursache
fiir Arbeitsunfille, weil die Einweisung nur formal erfolgte
und wichtige Verhaltensweisen den Werktitigen nicht be-
kannt und bewuBt gemacht wurden. Jeder leitende Mit-
arbeiter muB} sish dessen bewuBt sein, daf er als Veraniwort-
licher fiir die Linhaltung und Durchsetzung der Bestim-

~ mungen des Gesundheits- und Arbeitsschutzes auch die per-

sonliche Verantwortung fiir eine exakte und vollstindige

Wissenscimftliche Probleme des Arbeitsschutzes
in der mechanisierten landwirtschaftlichen Produktion?

Gefahren, die plétzlich und zufillig eintreten, rufen Unfille
hervor, Diese ,,unwillkiirliche zufillige Gefahr* kann man
als - diskrete zufallige Funktion des Produktionsprozesses
darstellen. Eine andere Art von Gefahr, die wahrend des
ganzen Produktionsprozesses besteht und eine gewisse stéin-
dige Funktion dieses Prozesses ist, die gewohnlich zu Krank-
heiten, ungiinstigen Verinderungen im Organismus oder
vorzeitiger Ermiidung fiithrt, soll als kumulative Gefahr
bezeichnet werden.

Bewertung der unwillkiirlich zufélligen Getahr

Bei einem Betriebsunfall liegt eine besondere Form der
Produktionssituation, die Traumasituation, vor. Andere
Situationen, die sich grundsétzlich nicht von der Trauma-
situation unterscheiden, jedoch nicht zu Unfillen fiihren,
wollen wir als gefahrliche Situation bezeichnen.

Die Wahrscheinlichkeit P fiir das Auftreten eines Arbeits-
unfalles A wird demnach vom Grad S der gefdhrlichen
Situation und der Dauer T ihres Bestehens bestimmt, d. h.
P ist eine bedingte Wahrscheinlichkeit. Kennzeichnend fiir
eine Traumasituation ist ein geringer Wert von T bei einer
dem Wert 1 nahekommenden Wahrscheinlichkeit P. Die
Gefahrensituation ist dagegen durch einen geringeren Wert
von P bei groferem T gekennzeichnet.

Unionsforschungsinstitut fiir Mechanisierung der Landwirtschaft
(UdSSR)

‘1 Gekiirzt aus ,Mechanisierung und Elektrifizierung der sozialistischen
Landwirtschaft* Moskau (1969) H. 3, S. 3 bis 8

(Ubersetzer: Dr.-Ing. W, BALKIN)
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Emwelsung “der Werktatlgerf hat Glelches trifft auch auf -
die Durchfithrung der Arbeitsschutzbelehrungen zu. Im Ge-
gensatz zu den Einweisungen haben die Belehrungen auch
dann zu erfolgen, wenn Werktitige lingere Zeit die gleiche
Arbeit verrichten und sich die Arbeitsbedingungen nicht ver-
#indert haben. Das Ziel der Belehrung besteht darin, den
Werktitigen das Wissen iiber die von ihnen bei der Ar-
beitsausfithrung zu beachtenden Lrfordernisse des Gesund-
heits- und Arbeitsschutzes zu vermitteln und bewuBt zu
machen und bereits vorhandenes Wissen um die Belange
der Arbeitssicherheit stindig wachzuhalten. Dieses Ziel kann
nur erreicht werden, wenn die Belehrungen inhaltlich eine
hohe Qualitit haben und praxisverbunden durchgefiihrt
werden. Sie miissen konkret auf den jeweiligen Bereich und
den einzelnen Arbeitsplatz zugeschnitten sein. Durch ein
formales Vorlesen geésetzlicher Bestimmungen erfiillt der
Leiter seine Belehrungspflicht nicht. Bedeutsam ist auch, daf
die Belehrungen planmifig erfolgen. Besondere Belehrun-
gen sind vor Beginn der Arbeitsspitzen, wie z. B. Heuernte,
Hackfruchternte usw., sehr erwiinscht, damit die richtigen.
Verhaltensweisen wieder in Erinnerung gebracht und die
Bestimmungen des Gesundheits- und Arbeitsschutzes den
Werktitigen erneut bewullt gemacht werden,

* Die Vorsitzenden der LPG und die Direktoren der VEG diir-
fen sich nicht damit zufrieden geben, dal von den leitenden
Mitarbeitern die Einweisungen und Belehrungen durchge-
fiihrt werden, sondern sie sind verpllichtet, die leitenden
Mitarbeiter anzuleiten und durch Stichproben Qualitit und
Inhalt der Belehrungen zu kontrollieren. Nur dadurch wer-
den sie in die Lage versetzt, ihre Leitungsaufgabe beziiglich
der Eihweisungen und Belehrungen allseitig zu erfiillen.
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Kandidat der techn. Wissensch. E. JA. ULICKIJ®

Bei einem beliebigen Betriebsunfall kann man aus der Viel-
zahl der Einfliisse diejenigen aussondern, die ihn verursacht
haben. Zu diesen Ursachen gehéren die unmittelbare gefihr-
liche Handlung und die unmitf&lbare gefihrliche Bedingung.
Gefihrlich ist diejenige Handlung des Arbeiters, die in der
vorliegenden Situation nicht den Normen des Berufsver-
haltens entspricht. Eine gefihrliche Bedingung ist gegeben,
wenn der Zustand des Produktionsmilieus (des Objekts der
Arbeit, der Maschine, des Geridts usw.) nicht der iiblichen
Norm entspricht, Meistens kommen bei einem Arbeitsunfall
sowohl gefihrliche Bedingung als auch gefahrliche Handlung
zusammen. Trotzdem ist es zweckmiBig, durch Unter-
suchung der Vorginge, die zum Arbeitsunfall fiihrten, eine
Hauptursache festzustellen.

Eine dieser Hauptursachen kann eine ungiinstige Besonder-
heit der psychischen und physischen Eigenschaften der

Personlichkeit sein. Fiir die technische Beurteilung ist die

Kenntnis folgender Seiten des Personlichkeitseinflusses er-

forderlich: a) Grad des beruflichen Kénnens; b) Diszipliniert-

heit; ¢) physische Mangel; d) Gesundheitszustand.

Zum praktischen Einordnen der Arbeiten nach dem Grad
ihrer Gefidhrlichkeit ist ein Verfahren der vergleichenden
Bewertung entwickelt worden [1], das aus dem Zusammen-
stellen einer Karte des Arbeitsverlaufs, Film-Bewegungs-
studien, Registrieren gefihrlicher Situationen und Kenn-
zeichnen der Gefihrlichkeit der Stufen des untersuchten
Arbeitsgangs nach der Anzahl ng, der registrierten gefihr-
lichen Situationen besteht.

Als Beispiel soll das Einlagern und Feststampfen von Gar-
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futter betrachtet werden. Die Untersuchungen erfolgten im
Rayon Krim des Krai Krasnodar, wo man fiir diese Arbeit
sieben verschiedene technologische Varianten anwendet.
Zunichst wurden auf Grund der Untersuchung des Arbeits-
prozesses und der vorhandenen Unfallakten die gefahrlichen

Tafel 1. Gefahrliche Handlungen

Ursache oder Art der
moglichen Verletzung

. . “ H 1  Vorbereitungen zum Verbinden Angefahrenwerden
Handlungen (Tafel 1) und gefihrlichen Bedingungen (Tafel 2) der Seile fljlergAbzugsvorrichlung, I~[ir§ranen '
7ot Warten in der Nédhe des heran-
zusammengefalBt und gekennzeichnet. _ e e e e
Insgesamt wurden 32 Arbeitsgangstufen des Futtersilierens H 3 “erbinden und Lésen der Seile Angefahrenwerden,
aufgestellt und in eine Karte des Arbeitsverlaufs eingetragen bei fahrendem Aggregat .;_’It}rl{ﬂﬁe" der Hiinde,
o . . . v en
(Bild 1), in der die Schemata der technologischen Variantcn “a ou dor S Vm 2 der Hiande und
' s : # 5 alten (Richtlen) der Seile mit erletzen der Hinde un
(Spalte 7 bis 13), ihre {\rbeltsgangstu(en in der .Pxelhenfolge der Han(d’ ‘“V:?;n)sie vem Toskioy  dos Komen
des Geschehens und die Dauer der vom Arbeiter zu ver- angezogen werden
richtenden Arbeiten angegeben sind. H 12  Aufenthalt in unmittetbarer StéBe, Quetschungen,
. . . . e . Nahe von Seilen, die vom von Seil unter dem Traktor
Um quantitative Angaben iiber die Hiiufigkeit der technolo- Traktor angezogen werden oder das Transportmittel
gischen Varianten zu erhalten, soll ein Verfahren der Gezogenwerden
,momentanen Beobachtung** [2] angewendet werden. Die H 13  Uberklettern einer Seitenwand Fallen
) . ; » . des Transportmittels bei
angestellte Analyse jedes Arbeitsgangs beim Entladen eines gedifoeter Hinterwand und
Transportmittels ergab 927 einzelne Augenblicksbeobach- entladenem Transportmittel
tungen. Die Anwendungshéufigkeit einer bestimmten tech- H 14 Laufen auf der Gérfuttermasse Hinfallen
nologischen Variante wird durch die KenngrsfBe H 15 Starke Muskelanspannungen Muskelzerrungen
n
f, = — 100 9
S N /0
angegeben. Hierin ist N die Gesamtzahl der gemachten Tafel 2. Gefshrliche Bedingungen
Beobachtungen und n die Anzahl der Beobachtungen, die
auf die jeweilige technologische Variante entfallen. B! Mangelhafte Kuppel- und Verbindungsvorrichtungen auf dem
. e Traktor und den Transportmitteln. sowie an den Seilen der
Wenn die Werte der Kenngrofle f; bekannt und die Karten Abzugsvorrichtung  * E
des Arbeitsverlaufs vorhanden sind, kann man die Anwen- B2  Falsches Abbinden der Seilenden
dungshéufigkeit fu einer Arbeitsgangstufe ermitteln. Diese B 6 Ungeniigender Raum zum Bewegen der Transportmittel, mangel-
Kenngrofle gibt an, dafl bei 100 willkiiclich beobachteten hafter Zustand des Platzes und der Fahrwege unmittelbar am
x . Orte des Silierens
Arbeitsgangstufen die entsprechende Stufe f,-mal vor- . . .
] B 7 Unzuldssige unebene Oberflache der Futtermasse beim Formen
kommt. des Futterstockes, groBe Oberflichenneigungen
Bild 1. Karte des Avrbeitsverlauls
Zeit,min RN 1
A fir die jeweilige I
Arbeitsgangstufe ) _ milll.in | Arbeitsgangstufe gefshriiche Velrli/;g%nl |1 Ve;/ ‘z%i” 7
min. max. milll. \ooyonmin. | Bedingungenund Handlungen S |l S
1 2 3 4 5 § 7 M 1
Endgiltige Aufsteliung des Transport- | |
1 mittels zum Entladen 23 990 4 = &, 87 T ! | 7
Enfladen des Silofutters mit einer I[
z Kippvorrichtung 621 041 038 160 87 ‘l |
Herunterklappeni(itfnen) 081 |
I von J Bordwénden des Aufbaues 093 17 163 200 Ho. K7, K15 | !
Hochk(appen { Schiieflen) 052 1
“ der JBordwinde 090 s 165 8 H5,HT7 K15 . ! !
Herunterklappen Utfnen) 230 I
5 inerBarduind 037 14 060 200 HS5 . H7,H15 ! I‘
Hochkappen { Schiielen) 0.1 |
5 einer Bordwand . . 075 164 108 1008 "5, H7. 415 O ! |‘
Bewegen des Seils I
7 der Abzugsvorrichtung 060 3,64 227 260 H5,H7 KL (P—-l | | CO—y
8 Bewegender Haltevorrichtung 020 554 219 1100 H3, K14 (Eél I
_____________ gt I I e I IS I B I B
Bewegendes Transporlmiﬂelsdurchden— 7 I T e TT -| ] T_“'_
% rakior nach dem Entladen 040 1244 192 490 Hiz | !
Bewegen des Transpor tmittels |
27 von Hand 142 6,12 340 240 Hi5 | !
- - 7
g Bewegen des Seils der Abzugsvorrichtung
28 furohden Traktor o% | 164 136 | 465 HE, HIT 1
Abhangen des Anhéngers 048 i
29 vaini Trak ot 05 236 189 394 KL KI5 ! I
21 . | p—
Anhéngendes Anhéngers
02 den Traktor 086 489 766 440 Hi5 } |
1
Jugabe der Zysatzstoffe
I Gartutter 256 | 1267 | e7n | s Hio ? I 0
L
Ausgletch des abgeladenen 1
32 futiers von Hand 546 | 1736 | 895 | 164 K10, K15 - S || S
Granzen des gesamien Zeitaufwandes von 12,60 ; | von 9,00
fUr jedes Verfahren, min bis 4800 11 bis 25,01
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Fiir die Analyse der Arbeitsgangstufen ist in erster Linie
erforderlich: )

a) den Zeitaufwand fiic ihre Durchfihrung durch verschie-
dene Arbeiter oder Gruppen von Arbeitern zu be-
stimmen;

b) die gefihrliche Situation zu registrieren;

¢) vom ingenieurpsychologischen Gesichtspunkt aus die von
den verschiedenen Arbeitern ausgefiihrten Griffe zu
betrachten und die IFaktoren festzustellen, die den Jiin-
tritt gefdlirlicher Situationen bestimmen.

Nach unseren Beobachtungen schwankt die Dauer der
Arbeitsgangstufen zwischen 0,04 und 5 min. Als I'olge des
schnellen Situationswechsels kommen gleichzeitige Bewe-
gungen der Traktoren, Transportmittel und Arbeiter vor,
der Beobachterist dann wegen der kurzen Dauer der Arbeits-
gangstufe praktisch nicht in der Lage, das Entstehen einer
gefihrlichen Situation zu bemerken und ihre Art und Dauer
zu bestimmen. Dazu ist zweckmiBig:

Arbeitsgangstufen mit einer Dauer von 0,5 bis 1 min werden
gefilmt, Anzahl und Art der gefahrlichen Situationen in ein
Beobachtungsprotokoll eingetragen. Durch Auswerten des
Films und der Beobachtungsprotokolle erhilt man die Daten
iiber die Dauer der Arbeitsgangstufen (Bild 1, Spalte 2 bis 5)
und Anzahl der gefihrlichen Situationen (Tafel 3).

Um Daten iiber das Unfallgeschehen beim Silicren zu er-
halten, wurden 10 000 Unfallmcldungen durchgesehen, die
von den Sowchosen des Krai Krasnodar in 5 Jahren ab-
gegeben worden waren. Davon ausgewihlte 134 Meldungen
beziehen sich auf das LEinlagern von Girfutter.

Im betrachteten Fall (Bild 1) unterscheiden sich alle Arbeits-
gangstufen in jhrer Dauer nur wenig voneinander; die Anzahl
der gefihrlichen Situationen hingt im allgemeinen nicht
von der Dauer der Stufen ab, und es dndert sich nur die
Dauer der gefahrlichen Situationen.

Ist die Anwendungshiufigkeit einer Arbeitsgangstufe Dbei
stabilisiertem Produktionsverlauf f, und die Anzahl der auf
die jeweilige Arbeitsgangstufe kommenden Arbeitsunfalle
bei zufilliger Auswahl ng, so gilt

¢y = =¥ 100
a
e, ist eine KenngréBe, fir die auf die betrachtcte Arbeits-
gangstufe entfallende Anzahl der Arbeitsunfille bei zufalliger
Auswahl, wenn die Arbeitsgangstufe die Hiufigkeit 100
hitte (Tafel 4).

Aus Kurven fir f, m, n, und g, in Abhingigkeit von der
Nummer der Arbeitsgangstufe (Bild 2) ist zu ersehen, dal3

15— =l —T]
- H 1| ‘
450+ T My~ by - W
; h
1o ! ’
201 |
BRI -
4 o h ! ".
s | f
s i
150 I !
- fa
R i
oL, % ls. o |
ol " i i
Vi | ! J I- o |
112354678 9 WIREK I8 19 20 20 72 83 76 27 2629 30 31 32
516 2%
”

Nummer des Arbeifsgangstufe

Bild 2. Diagramm der bezogenen Gefdhrlichkeit von Arbeitsgangstufen
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Tafel 3. Quantitative Verteilung gefdhrlicher Situationen auf die

Arbeitsgangstufen
Numiner der Anwendungs- Mittlere Anzahl ngs - I
Arbeitsgangstufe  haufigkeit fg der ngg der gefahr-
(Bild 1) Arbeitsgangstufe lichen Situation
4 64,5 0,8 51,6
1 33,9 .0,2 7.4
2 8,6 0,1 0,86
3u. 5 81,0 2,9 235
4u. 6 81,0 3,6 292
20 6,8 0,7 4,76
30 6,8 0,6 4,10
31 100 1,1 110
32 100 1,8 180

Tafel 4. Verteilung der Belricbsunféalle auf die Arbeitsgangstufen bei
einer Zufallsauswahl von 134 Unfallimeldungen

Nummer der Anwendungs- Anzahl der Ver- ny
Arbeitsgangstufe  hiufigkeit f, der letzungen ny i 100
Arbeitsgangstule a
1 64,5 0 0
1 35,5 0 0
2 8,6 0 0
3u 5 81,0 3 3,7
4u. 6 81,0 5 6,2
26 27,8 0 0
27 6,8 1 14,2
28 118.0 4 34
29 6,8 0 0
30 6,8 0 0
31 100,0 0 0

sich n, und e, auf die Arbeitsgangstufen verschieden ver-
teilen.

Die durch ZeitmeBstudien erhaltene quantitative Verteilung
gefdahrlicher Situationen (Tafel 3) gleicht der Verteilung der
GroBe g, weil dic Anzahl ng, der gefdhrlichen Situation fiir
jede Arbeitsgangstufe ohne Beriicksichtigung ihrver Haufig-
keit (oder bei fiir alle Arbeitsgangstufen gleicher Hiufigkeit
von der GréBe 1) bestimmt wurde.

Offensichtlich gilt bei willkiirlicher Beobachtung der Vor-
génge mit ihren Haufigkeiten f; fiir die qualitative Verteilung
gefihirlicher Situationen auf die Arbeitsgangstufen (Bild 3)

ein andcres Gesetz, und zwar

W
n__ = ng - £,

g h . i i
Wenn man annimmt, dafl die wahrscheinliche Anzahl der
Wiederholungen gefihrlicher Situationen bis zum Eintritt
eines Unfalls fiir verschiedenc Situationen gleich ist, so muf}

1500 — ' ;“I
gt BT T T
o L Lo
12—+ ']L '— 1— -+ J~_J
ool |
B ngsfajl | | | |
- [0 1 D I P
g_ el | hl-/
sl HA: AT
500~ 61—+ T
= IR |
— | |
3 A -
= |
ol J) v
‘0—‘
ol reldl | 1 | | (
I 2 35457 9 10 1L k18 19 20 21 22223 26 27 26 29 30 3] &
1506 25
7

Nummer der Arbeifsgangstufe
Bild 3. Diagramm der Verteilung der Kennwerte ngg und nY =
gs
ngs - fg
November 1969

Deulsche Agrartechnik .« 19. Jg. - Heft 11 -



¢ .
sich die Gréfe ¢, in gleicher Weise dndern wie die Grofle
ngg * fa. )
Die Diagramme der Verteilung von ng, n[;;, ny und ¢,
bestdtigen das in gewissem Male. Die grote Ahnlichkeit
8 g 8
haben die ‘Kurven ngg und g, sowie ng‘,‘s' und n,. Fir das
Untersuchen der Gefihrlichkeit eines Arbeitsvorgangs hat

nur das erste Kurvenpaar {n,, und ¢,) cinen gewissen Wert,

weil es bei dem gegenwirtigen System des Feststellens und
Auswertens von Unfillen auBlerordentlich schwer ist, Daten
iitber Arbeitsunfille bei konkreten Produktionsvorgingen zu
erhalten, obgleich beide Kurvenpaare die Ungefihrlichkeit
des untersuchten Arbeitsprozesses so vollstandig wie méglich
‘kennzeichnen.

Bei den betrachteten Arbeiten ist zu beachten, daBl sowohl
die laufende Anzahl der Arbeitsunfille wie auch die Kenn-
grofle n L die Gefihrlichkeit eingefithrter und nicht immer
z“eckmaﬁwer technologischer Varianten wiedergeben.

Die Siulendiagramme (Bild 4) zeigen die bezogene Geféhr-
lichkeit des Silierens nach den KenngréBen Ngg und Ngr:,
wobei Ng, = Eng und NS = Zng, - I, ist. Ny, gibt die An-

zahl der nach den vorliegenden Beobachtungen auf den
Arbeitsvorgang kommenden .gefidhrlichen Situationen und

Nf: die Anzahl der gefidhrlichen Situationen an, die im
Durchschnitt bei willkiirlicher Beobachtung von 100 Arbeits-
gangstufen auf eine Arbeitsgangstufe kommen.

Den angewendeten Silierverfahren sind also keine Eigen-
schaften inhirent, die sie besonders gefihrlich machen
wiirden. Die herkémmliche Auffassung, dall diese Arbeiten
gefiihrlich sind, entstand auf Grund von Angaben iiber

7
%

T2 (3 |4 |5 (67 || L 2|3 45|67
690 | 7510 | 26 | 1520| 665 | 525|535 | | W17 | 720 | 32 | 498|659 | 755 | 533

% N %

d

a) b)

Bild 4. Diagramme der bezogenen Gefihrlichkeit eingefiihrter Silier-

i 45
verfahren nach den KenngréBen Ngg (a) und N;s (b)

N

Tafel 5. Ursachlicher Zusammenhang zwischen Arbeitsbedingungen und
Erkrankungen der Traktoristen
Ursache

Organ oder Syslem a b ¢ d e f g ht
1 Zentralnervensystemn X X X X X X X X
2 Gehéororgane X X — — = — — —
3 Haut - == X = X = = -
4 Atemwege — = X X X = = =
5 Sehorgane -_ - X - = = = =
6  Peripheres Nervensystem - X - = X X - =
7  Knochen- und Muskelsystem - X - - = X X ="
8  Vestibularapparat X X = - = X - -
9 Verdauungsweg = M o o= X = o= =

! a Gerdusch; b stoBartige Schwingungen; ¢ Slaub; d Abgase in der
Luft; ¢ Kennwerte des Mikroklimas; f falsche Korperhaltung g Kraft-
aufwand beim Betitigen von Steuerhebeln h mrangelhafte Beleuchtung
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prhohte relative Unfallgefahr,

die jedoch auf leicht zu
beseitigenden Ursachen beruht.

Die wichtigsten Ursachen, die die Gefihrlichkeit des Silierens
und den Arbeitsaufwand wesentlich steigern, sind: Es fehlen’
rechtzeitig geplante zweckmiBige Vorschriften fiir das An-
wenden der vorhandenen Mittel und Vorrichtungen; die
Hilfsvorrichtungen (z.-B. eine zusitzliche Vorrichtung zum
Befestigen des Seils am Traktor) sind unvollkommen; die
Hilfsvorrichtungen (in erster Linie die Seile) befinden sich
in einem unvorschriftsmdfBigen und gefihrlichen Zustand;
die Vorbereitung des Bedienungspersonals ist ungeniigend.

Bewertung der kumulativen Gefahr

Die Arbeitsbedingungen in der mechanisierten landwirt-
schaftlichen Produktion sind mit vielfacher Einwirkung
einér Reihe schidlicher Faktoren auf verschiedene Organe
des menschlichen Kérpers verbunden. Da der menschliche
Organismus ein selbstregelndes System ist, ruft jede schad-
liche Beeinflussung in ihm eine Reaktion hervor, die darauf
ausgerichtet ist, das System im optimalenn Zustand zu er-
halten. Die Reaktion wird aber gestdrt, wenn die Beein-
flussung eine gewisse Schwelle iiberschreitet.

Diese Stérungen kénnen verschiedener Art sein: steigende
Ermiidung, Verringerung der Horkraft, Anderungen im
Verdauungsapparat und im Nervensystem usw. Es besteht
ein ursdchlicher Zusammenhang zwischen den Arbeits-
bedingungen und den Erkrankungen des Traktoristen

(Tafel 5). In der Tafel ist mit Kreuzen der hauptsichliche

EinfluB einzelner schiadigender Einwirkungen auf Erkran-

kungen bestimmter Organe oder Systeme des Organismus

angegeben.

Diese Angaben sind sehr schematisch. Tatséchlich besteht
eine komplizierte Wechselwirkung zwischen dem beein-
flussenden Milieu und dem menschlichen Organismus, die
vom Zentralnervensystem geregelt wird.
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