Tafel 2 zeigt den Hackfruchlanbau in Prozent zur AT bei
max. 15km Anfohrentfernung und unterschiedlicher Aus-
lastung der Anlage. Zu ciner ventablen Gestaltung der Mehy-
fruchitvockner, vor allem aber zur Auslastung der umfang-
reichen Hacklruchtaufbereitungsanlagen (Wiische, Schnitzler,
Wasscrversorgungsanlage, Pumpenstationen, Kliivanlagen und
Schlammteiche) ist cinc Auslastung der Trocknungsanlage
bei der Hack[ruchitrocknung von mindestens 1000 h erforder-
lich. Line geringere Auslastung rechtferligt die grofen Aul-
wendungen nichl. Danach kann man aus Tafel 2 ablesen,
welchen Prozentsalz die Hadkfruditfliche an der AT Dbei
unterschiedlichem Anteil der liir die Trocknung vorgeschenen
Hack(riichte ausmachen muf}.

Aus Talel 3 ist ersichilich, dal nur dann Anfubrentfernungen
tiber 15 km zu verzeichnen sind, wenn bel einem geringen
Hackfruchtanbau nur wenig der anfallenden Hack{riichte ge-
trocknct werden. In den meisien IFdllen werden in der Praxis
licine weileren Anfuhrentfernungen bei der Hackfruchttrock-
nung als 10 bis 12 km erforderlich sein. Zu den theonetisch
crrechnecten km wurden zur Ermittlung der realen weitesten
Anfuhrentlernung 30 9%, aufgeschlagen. Die FErgebnisse zci-
gen, dafl sogar bei einem geringen Iacklruchtanteil von 10 Y%,
Mchrfruchttrockner voll aunsgelastet werden kéunen, und
darum anch aul leichteren Béden mit geringem Hackfrucht-
anbau ihre Berechtigung haben. Dic Linfruchttrockner sind
nur in reinen Griinlandgebielen zu crrichten, wo kein Ge-
treide und keine Ilackfriichte angebaul werden. Bereits in
Randgebicten, wie Wische, Lewitz und Iriedlinder GrofBe
Wiese, kann der Linflui des Hackfrucht- und Getreidean-
baues so grof3 sein, daB sich Mehrfruchtirockner rentieren.

Auch in Spezialbetrieben [iir dic Lieferung von Griinmehl
an den Staatlichen TFuttermitielfonds sind Mchrfruchttrock-
ner berechtigt, wenn in der nahen Umgcbung ein dement-
sprechender Hackfruchtanban vorhanden ist. Dic Hadkfrucht-
trocknung erfolgt zeitlich nach der Grinfuttertrocknung, so
daB durch Kooperationsbezichungen mit den umlicgenden
landwirtschaftlichen Betrieben cine hohere Auslastung und
cin groBer volkswirtschaflllicher Nulzen erreicht wird.

Die landwirtschaftlichen Betriebe fordern Mchrfruchttrock-
ner, um die technische Trocknung als industriemiBiges Kon-
scrvierungsverfahren rationcller gestalten zu kénnen. Es st
richtig, daB} diese Forderung von den Bezirks- und Kreisland-
wirtschaftsriiten unterstiitzi wird. Der Bedarl an Einfrocht-
trocknern in der DDR ist gering. Aus der Perspektivplanung
gcht hervor, daf} z. B. dic Bezirke Erfurt, Halle und Cottbus

Dipl.-Landw. B. SCHNEIDER, KDT*
und M. HARTFIEL**

Bericht Uber das VEG Barsikow, Kr. Kyritz

Der Neubau der ersten groBen landwirtschaftlichen Trock-
nungsanlagen im Jahre 1963 erfolgte vorwiegend in VEG,
die den iiberwiegenden Teil des erzeugten Griinmehls dem
Staatlichen Futtermittelfond und damit der Mischlutter-
industrie zur Verfiigung zu stellen haben.

Bei der Lingliederung der Trocknungsanlagen in die Be-
triebsorganisation dieser VEG waren verschiedene neue
Probleme zu 18sen. Konzentricrter [Futteranbau, Aufbau von
Spezialbrigaden, Entwicklung vou speziellen Betriebsteilen
fir die technische Trocknung hei groBen VEG iiber 1500 ha
und Einvichtung von Spezialhetriebent bei kleineren VEG
his 800 ha lauteten die Hauptaufgaben. Es galt, die neu
gebauten Trocknungsanlagen voll auszulasten. Vorausset-
zung dazu ist eine kontinuicrlicher Fulteranbau, cine ge-
cignete IFutterfruchtfolge und die KKonzentration des Futter-

* Leiter der Zentralstelle fiir technische Trocknung, Burgwerben, beim
Landwirtschaltsrat der DDR

** Hauptbuchhalter des VEG Barsikow, Kr. Kyritz
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keinen Bedarf an Einfruchttrocknern haben und dort in der
Landwirtschaft nur Mchrfruchtirockner errichlen werden.

Zusammenfassung und SchluBfolgerung

Tn Form von theorclischen Ermittlongen wurde versucht,

dic Standortgrenzen fiir den Aufbau von Einfrocht- und

Mehrfruchitrocknern darzusiellen. Daraus crgeben sich fol-

gcude SchluBfolgerungen:

1. Je geringer der Hadkfruchtanbau in %, zur AF ist, deslo
grofer wird die Anfuhrentfernung.

2. Dic weiteste Anfuhrentfernung bei der Hacklruchttrock-
nung sollte 15 km nicht iibersieigen.

3. Je weniger von den angebauten Hackfriichten technisch
getrocknet wird, nm so lisher mufl der Hacklruchtanteil
an der AT scin.

4. Tin Mehrfruchtirockner hat mindestens 1000 h Hackfriichie
zu lrocknen, um den groBen Investitionsaufwand [ir die
Hacklruchtirocknung (Schnitzler, Wiische, Wasserversor-
gung und Abwasscrkliranlage) zn rechtfertigen.

5. In einem Einzugsbereich ist bel einer Auslastung der An-
lage von 1000 und ciner Leistung von 6t/h ein Hack-
fruchtanbau von mindestens 109 erforderlich, wobei
209, der anfallenden Hackfriichte getrocknet werden
miissen. o

6. Bei cinem Ilackfruchtanbau unter 10 % kann cin Mechr-
fruchttrockner nur rentabel arbeiten, wenn mehr als 20 %,
der angebaulen Hackfriichie zur Trocknung gelangen.

7. TEinfruchitrockner sind nur in reinen Griinlandgebielen
zu errichten, Dereits am Rande von Griinlandgebieten
und auch in Spezialbetrieben sind Mchrfruchtirockner
zweckmiBiger und sogar notwendig.

Literatur

[1] TLANGE, E. u. a.: Ergebnissc und Erfahrungen einer sozialislischen
Arbeitsgemeinschaft ,,Grinfuttertrocknung* mit cinem NAGEMA-
Schnellumlauftrockner. Deulsche Agrartechnik (1963) 1I. 5, S. 209

[2] SCHNEIDER, B. / M. EBERHARDT: Gegeniberstellung des Investi-
tionsaufwandes, der Leistungen und der Kosten je Kapaziltitscin-
heit des Trommeltrockners und des Schnellumlauftrockners. Deutsche
Agrartechnik (1964) I1. 1, S. 40

[3] SCHNEIDER, B.: Zur llerstellung von Kartoffelschnitzeln. Die
Deutschie Landwirtschaft (1966) 10, L, 8. 335

[4] LANGE, E.: Voraussctzungen fint den Aufbau neuer Trocknungs-
anlagen, Die Dentsche Landwirtschaft (1965) 1T. 6, S. 282 A 6531

- »

Spezialbetrieb fir technische Trocknung
hat sich bewdhrt

anbaus in unmittelbarer Niithe der Trocknungsanlage, um
die Transportentfernungen zu verkiirzen und damit den
Transportaulwand zu verringern.

Dic Leitung des VEG Barsikow, Kreis Kyritz, begann mit
Unterstiilzung  der Bezirksdirektion VEG Potsdam ihren
Betrieb als ersten mit dem Aufbau der Mehrfruchttrock-
nungsanlage 1963 zu cincm speziellen Griinnehllieferbetrieb
numzugestalten. Dabei waren eine ganze Reihe von Verinde-
rungen in der Teld- und Viehwirtschalt sowie in der Be-
trichsorganisatiou erforderlich, da sich die Produktionsrich-
tung grundlegend wandelle.

Umstellungen in der Feld- und Viehwirtschaft
des VEG Barsikow

Das VEG Barsikow hatte vorher 620 ha Nutzflache, die teil-
weise sehr weit entlernt lag. Da mindestens 600 ha zur Aus-
lastung der Anlage notwendig sind, galt ecs die Tlichen
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auszutauschen, um cinheitliche und naheliegende Flichen
zu crhalten. 135 wurden darum 170 ha Wiesen und Weiden
und etwa 30 ha Ackerland, die 20 km vom VIG DBarsikow
entfernt lagen, an das VIEG Katow abgegeben und daliie
rand 200 ha Ackerland von benachbarten 1.PG zur Nulzung
iibernommen. Das VEG hat jelzt cine BetrichsgrdBe von

618,65 ha T.N.

Die durchschnittliche Bodenwertzahl liegl bei 37, die mittlere
Schlagentfernung betrdgl jetzt 3,2 km, die weiteste Schlag-
entfernung 6,0 km.

T's wurde cine Iruchtlolge lir dicsen Standort entwickelt.
die einc kontinuicrliche Lutterbereitstellung  gewiihrleistet.
Das sich daraus crgebende Anbauverhiilinis  weist  einen
Teldfutteranteil einschlieBlich Vermelirungen von 84,6 9/ aus,
withrend nur noch 3,0 9y 1Tacklrichte (Kartoffeln [iiv die

Beleaschaft) und 12,4 %) Ceureide angebaut werden.

Dureh den verstiirkien Anbau und die Beveitstellung von
Futterpflanzen speziell fite die technische Trocknung anufite
man den vorhandenen Vichbestand reduzieren. Besonders
dic Rinder sind dureh ihren gleichbleibenden Griinguibedarl
Konkurrenten der da bet Griinfulter-
mangel stets die Trocknungsanlage zuerst stillgelegt wird.
Ein Produkiionsausfall durch Grimgutunangel ist jedoch bei
cinem derartig investitionsaufwendigen  Betrichsmittel, wie
es die technische Trocknnngsanlage darstellt, von vornhercin

Trocknungsanlage,

auszuschalten.
Darum hat man die Rinderbestiinde des VEG  Bavsikow
reduziert und zu anderen [LPG und VIEG im Bezick Pots-

dam nmverlagert (Tafel 1), Es verblich lediglich eine The-
freie Rinderherde von 60 Kiihen mit der entsprechenden
Nachzucht, um das iiberschiissige IF'utter der Vegelations-
spitze im Mai/Juni zu verwerten, das die Trocknungsanlage
in dicsem Zeitraum nicht verarbeiten kann. Dic vorhandene
und vorwiegend aufl Fulterzukauf betriecbene Schweinemast
wurde zur Ausnutzung der vorhandenen Stallkapazitiit sogar
erweitert. [iir diese Betriche Dictet sich die Schafhaltung an,
da durch den hohen I'eldfuticranteil veichlich ausgesproche-
nes Schaffutter als Nachweide der Stoppeln und Stoppel-
viickstinde vorhanden ist. Zunr Zeit hat das VIEG Barsikow
noch keine Schafe, jedoch ist vorgesehen, ecine Schafherde
mit rund 300 Wolltrigern anfzubauen,

Auslastung der Trocknungsanlage

Der Mehrfrucht-Trommeltrockner des VB Zuckerfabriken-

Leistung und Auslastong der Trocknungsanlage ist davum
erst im Jahve 1965 moglich gewesen (Tafel 2).

Dann zeigle sich, dal der Mehrfruchi-Trommeltrockner cin
schr Jleistungsfihiges Aggregat ist. Mil 3838 veinen Trock-
nungsstunden und einer durchschnittlichen Irischgutleistnng
von 5,02t/ ist dic Trocknungsanlage des VEG Barsikow
im Jahre 1965 dic am besten ausgelastele Anlage vou allen
Trocknungsanlagen in der DD gewesen [1].

Iis ist immer wicder festzustellen, daBl alle neugebauten
Trocknungsanlagen erst im 2. Betrichsjahe ihre volle Tiei-
stung crreichen. Dic Ursachen liegen im  Verwachsen des
Bedienungspersonals mit der Anlage. Sic missen crst dic
wichtigsten Stérquellen nnd die schwiichsten Teile der An-
lage kennenlernen, auf dic sie besonders zu achten haben.
Selbst  dic ausgebildeten Trocdknungsmeister crwerben  ersl
nach lingerer praktischer Tangkeil cine gewisse Routine. die
sic befdhigt, die Anlage aul Hochslleistung zu faheen.

Dureh die Spezialisicrung wurde die Trocknungsanlage zu

50 9% mit Grinfutter aus der eigenen Produktion ausge-
lastet. Wiihrend die Lohntrodknuug bet Griinfutter gering

war, erlolgte die Getreide- und ITackfeuchttrocknung  aus-
schlieBlich auf Vertragsbasis mit der VEAB Dhzw., mit den
umlicgenden Jandwirtschaltlichen Betriehen. Ha JTalwe 1965
nahm Dhesonders die Getreidetrocknung, auf Crund der un-
giinstigen  Witlerungsverhilltnisse  hei Getreideernte,
cinent groBBent Rawmn etn. Durch die notwendige  Getreide-
trocknung konnten 1640t Grimfutter nicht gelrocknet und
mullten vorn Halin verkaunfr werden,

(]{‘i'

Tafel 4 = o -
Anderung des Vich-, Ak- und Vichbesatz l’)hf 1965
Maschinenbesatzes im VEG ; Stiick Stiick
Barsikow Plerde 13 8
Rinder 50t 199
davon Kiihe 220 G
Schweine 2424 a0G6G
GV 727 500
RGV 257 1206
Ak-Besatz, (VBI) o3 Ot
Maschinenbesatz
Mithhicksler 3 3
Trakioren " 13
Anhinger 24 28
Mihdreseher ) |
Auvslastung verarh,  Leistung

Frisehgut Frischgul

export Halle wurde mit cinem Investitionsanfwand von 1 1% " [/m
2350,0 TMDN errichtet und nach ecinjithriger Bauzeit am Eeiind = S
. . . . infutter aus Eigen-
5. Juni 1964 in Betricb genommen. Im Jahre 1964 hat diese prroudnull:“m:, us 28 L 964 50,5 93963 478
Anlage aul Grund des verspiitclen Trocknungsbeginns Grﬁ]l’:futwr aus Lohn- 56 . _— ‘o
. ; trocknung 2 9,2 5

d}lI‘Ch das Ieblen der 2. Ausbaustufe, ciner R.elh(’ van l(‘-('h: Getreide - y 607 156 330070 544
nischen Mingeln und der Anfahrschwierigkeiten nur 1285 ackfriichie (Kartoffeln) 1101 284 58418 5.0
reine Trocknungsstunden geleistet, Toine reale Bewertung der Insgesamt 7883 100,0 19517.5 3.0
= - . } o o o - X i A

Auvban Fiir die Frisch- Troecken- IF'rirag Fintrock-  Anteil an . o

‘I'rock- out gut nungs- Trocknung Fafel 2 X
nung verhilinis  nach Auslasiing und J.eistung der
° Frischgul. Anlage 1965

ha) Tha) [di1 ran [di/h x:1 o]
Luzerne 45,66 45,66 16051 2960 420 55 8.2
Klee, Kleegras 84,40 69,81 18221 3570 261 5.2 93
Griinhafer 68,02 60,90 12174 2170 200 57 G2
Hilsenfruchtgemenge 04,48 111,00 18107 3410 163 Al 93
IKnaulgrasgemisch 17,12 — - - — — —
Lupinen 50,67 37,10 9671 1 420 260 T3 5.0
Sommer-Roggen 36,80 - — — — —
Stoppelklee 74,65 - — =- - e —
Markstammkohl 6,75 5,40 1289 130 240 10,0 0,7
Winterzwisehenfruchl 126,57 03,70 18 452 3539 197 b2 9.5
Untersaaten 21.14 - - - —
Aus dem Betrieb Barsikow 93 965 17009 29 5.5 48,2
Lohntrocknung 9 792 1952 - 5,0 5,
Grunfutter
Hacklriichte 58418 9166 6,4 208 Tafel 3
Getreide 130000 (29070) (1,1 17,0 IF'utteranbau und -bereitsteliung

— s e = fir die technische ‘Trocknung im
AR 423,57 126 175 2R 217 5,75:1 100,0 VIEG Barsikow 1965
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Hackfruchttrocknung  erfolgtec ab  20. Oktober bis ctwa
20. Dezember in TForm von Lolntrocknung, in einer Zeit,
in der ein Spezialbelrich fiir die Grimnehlproduktion keine
volle Auslastungsméglichkeit mehe aufweisen kann. Durch
dic Mitte November 1965 einsetzende strenge Frostperiode
waren viele Kartoffeln gefroren und dem Verderb nahe. Die
Trocknungsanlage konservierte in dieser Zeit bei Aullen-
temperaluren von teilweise —15°C fiir die umlicgenden
landwirtschaltlichen Betriche 58421 Kartoffeln, das bedeu-
tete annéhernd 30 % der Gesamtauslastung.

Hinsichtlich der Auslastung der Arbeitskréfte hat es sich in
dem auf die Grionmehlproduktion ausgerichteten VEG ge-
zeiglh, dal der Aulbau cines Mechrlrucht-Trommeltrockners
zweckmiillig ist. Deravtige Betriebe miissen im Spiitherbst
und Winter ohnehin Miithe aulwenden, wm die Ak der
LErnte- und Teansportbrigade zu beschiliigen. Bei industrie-
mibig betriebenen landwirtschaflichen Trocknungsanlagen
st jedoch [l das aul dic Trocknung spezialisiérte Personal
cine ganzjihrige Beschiltigung anzustreben. Die Mchelrucht-
trockner bicten diese Moglichkeil, denn nach dem Beispiel
der Anlage des VEG Parchim ist eine Auslastung mit der
Trocknung von Zuckerviitben und Isartoffeln bis in den Mirvz
hincin moglich. Die Vollbeschiftigung  und  der Anschlull
bis zum crncuten Trocknungsbeginn hu Mai st dann mit
dem Reparaturprogranmum und dem Urlaub der Ak gegeben.

Zyr zweckmdBigen Grofle eines Spezialbetriebes

Der Aubau von Kleec und Luzerne (Tule) 3) zur Lirzeuguny
hochwertigen Griinmchls von bester Qualitiit ist it 130 ha
verhiltuisinabBig gering. Gerade diese  Truchitarten  haben
jedoch den hochsten Gelialt an Rohprotein und Karotin und
sind als Qualitiitsstufe A fiir die Mischfutterindustrie heson-
ders bedeutungsvoll. Die iiblichen Iruchtfolgeregeln, nach
denen man zur Vermeidung von Midigkeilserscheinungen
nur alle 5 bis 7 Jalhire Klee oder Luzerne anbanen darf, ge-

Tafel 4. Verwertung des produzierlen Trockenguts

(1 %]

Aus betriebseigenem Griingut hergestelltes Trockengut 1710 100
davon Wiedereinsatz iin cigenen Betrieb 106 6
Verkauf an VEG und LPG 474 28
Verkauf an VEAB (Griinmchly 1130 66
davon Qualilit A 339 30
Qualitiit B 791 70

Tafel 5. Ak-Bedar[ der Trocknungsanlage

Arbeitsarl Ak je Schicht Ak gesaml
Schichtmeisler 1 3
Maschinist (Schlosser) 1 )
Absacker (Frauen) 2 6
an der Ndahmaschine (Fraucn) 1 3
Kranfahrer i3 1
Wiger/Wiichler 2y v
Verladearbeiter 1/3 1
Insgesamt 61/ 19

Trockengutproduklion je Schicht
int - G
Akh je t Trockengut 7,34

Tafcl 6.  Euergic- und Wasscrverbrauch, Barsikow 1965

Frischgut Trockengul

Llektroenergieverbrauch {kW/h] {kWh/dL] [kWh/d1]
Grinfutter 91 K ,28
Gelreide 60 1,10 1,26
Hack(riichte 110 2,08 13,31
Brennstoffverbrauch BB [di/h] [dt/dL] [dt/dL]
Grunfutter 9,02 0,19 1,12
Getreide 3,20 0,06 0,07
HackfriichLe 10,44 0,20 1.26
Wausserverbrauch [m3/h] [m3/dL] [in3/d1]
Grimfutter 1,24 0,03 3 0,14
Hackfriichte 13,80 0,26 “ 1,66
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(
statten nicht,- den Anteil zu crhéhen. Bedarf und Aus-
lastungsméglichkeit  der Trockenanlage erfordern jedoch

160 bis 180 ha Klece und Luzerne.

Daraus ist die SchluBfolgerung zu zichen, dall die Betriebs-
grofle von 600 ha LN fiir cinen speziellen Griinmchllicler-
betrieb 1nit einer Trocknungsanlage von 5t/ Frischgut-
leistung nicht ausreicht. Nur Betricbsteile [ir die Griinmehl-
produktion sind in dicser Grilie berechtigt, wenn sie jiahrlich
200 bis 300 ha Futterfliiche inncrhalb des Gesamtbetriebes
auslausclien. Ein Spezialbetrieh mit dieser LrocknergroBe
sollte zukiinflig cine BetriebsgréBe von 800 bis 900 ha LN
haben. :

Organisation der Ernte und des Transports

Die Lrnte des Granfutters wurde mit einem Mihhicksler
E 066 und einem Traktor MTS-5 durchgefithrt. Iiin zweiter
Malhhicksler 5066 stand zur Reserve auf dem 1feld. Der
Antransport des Griinfutters zuir Trocknungsanlage crlolgte
mit 1 bis 2 Trakloven vom Typ RS 14/36 mit jewells 5-t-
Zahnslangenkippern.

Lirute und Transport des Griingutes licfen zweischichtig je
10D, wobei jede Schicht das Griinfutter fiiv 2h mehr an-
fahren muflte, um die Aunlage in drei Schichten zu je 8h
voll auszulasten., Dic T'raktoristen latlen das angelieferte
Futter auf das Stapelbaud abzukippen und cinzucbnen. Der
Abtransport des Grimmehls erfolgte in Papiersiicken zu je
20 kg per Waggon, mit dem Kraftverkehr oder mit dem
Fuhrpark des VEG. Die Waggons werden von Arbeits-
kriften des Betriebes aul dem 100m von der Trocknungs-
anlage entfernten Balmhol Barsikow beladen. 66 9%, des pro-
duzicrten Trockengriingules ging iiber den VEAB vorwie-
zend an das Mischfutterwerk Tiirstenberg/Havel (Tafel 4).
Der Ak-Bedarf der Trocknungsanlage (Tafel 5) ist — bedingt
durdr das Absacken des Grimmellds — sehr loch. Bei Vor-
handensein einer Trockengutpresse licBen sich 3 Ak _je
Schicht cinsparen. Weiterhin lieBen sich mit ciner Lrocken-
gulpresse  Sackmalerial ecinsparen, Iransport- und Lager-
rawmbedarf verringern, Nihr- und Wirkstoffabbuu wihrend
der Lagerung vernindern und die Fitterung zweckmiBiger
durchfiihren. Es ist darum notwendig, besonders dic Spezial-
betriebe zur Lieferung vou Trockengriingut an dic Misch-
futterindustric in Zukunfl vorrangig mit Trockengulpressen
auszuriisien.

Okonomische Beurteilung des Spezialbetriebes

Die Trocknungsanlage im VEG Barsikow ist in den Gesamt-
belrieb  eingegliedert. Siec wird jedocdh im  Abrechnungs-
system als Kostentriger gelithrt, wodurch alle divekten und
indireklen Kosten ermitlell uud mit Ililfe der Skonliemung
die einzelnen Kostenarlen aulgezeichnet werden. Der Be-
trich ist dadurch in der Lage, Mingel im Produklionsprozel
soforl zu erkennen und die entsprechenden MaBnalhimen
cinzuleiten.

Die Aufzeichnungen des Energic- und Wasserverbraudhies
(Tafel 6) zeigen, daB der latsiichliche Verbranch an Elekiro-
cuergie wesentlich unter dem projcktierten liegt. Bei der
Griinfuttertrocknung sind nicht einmal 100 kW benstigt
worden und auch die Werle der Iackfruchtirocknung liegen
recht niedrig.

Daran zeigl sich, dall man die Eleklromoloren zu gro8 di-
mensioniert hat, so dafl sie nicht voll ausgelastct werden
und einen hohen Blindstromanteil verursachen. Der Ver-
brauch an Brennstoffen ist nmormal, withrend der direkte
Wasserverbrauch, trotz der slarken Verschmulzung der
Hackfriichte im Herbst 1965, mit knapp 14 m?/h verhiiltnis-
miBig niedrig war.

Die Kosten der technischen Trocknung win Jalwe 1965
(Tafel 7) sind mit 131,44 MDN/h bzw. 15,23 MDN/0
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Trockengut oder 2,65 MDN/dt Lrischgut verhdltnismaBig
giinstig. Bei anderen Trocknungsanlagen der gleichen Serie
traten Kosten von 2,80 bhis 3,00 MTDN/du Frischgut aul. Der
bohe Investiionsaufwand und damit die hohen Festkosten
beeinflussen dice Gesamtkosten sehr stak.,

Wegen des hohen Anteils der Festkosten (22,1 U/U) isLcs
notwendig, die techoischen Trodkuungsanlagen so hoch wie
nar moglich auwszulasten und alle Moglichkeiten der "Trock-
nung Tandwivischaltlicher Fazeugnisse von Mai bis Januar/
Februar za natzen. Zuv 1lshe der Betrichsgemeinkosten
(20,22 muB man feststellen, dal derartig hohe Betriebs-
gemeinkosten bet einer techmschen Trocknungsanlage  gar
nicht anfallen. Sic sind bei Anlagen dec BHG oder bet
zwischengenossenschaltlichen  Einrichtungen  wesentlich  ge-
vinger. Die hohe Bewertung im VEG Barsikow erfolgte aul
der Grundlage des VISG-Bewertungsschliissels;, der anveal
st und zu einer unvechtmiligen Belastung der Trocknungs-
anlage [Ghrt.

Aus den Rosten errechnen sich die sehe hohen Gesamtkosten
vou 38,00 NMIDN/dt Trockengut. Ursache dafiiv sind die holien
Lrzeugungskosten des Grimfutters cinscllieBlich Frnte und
Antransport Dis zur Trocknungsanlage  von 4,14 MDN/dL
(Tulel 8). Dic in groBlem Umflang angebauten Ilidsenlvucht-
gemenge als Zweit- oder Zwischenlricehte (s, Tafel 3) ver-
teuern die Kosten des Granlutters  insgesamt. Bei etnem
hoheren  Anbaw nehejithriger Futterptlanzen wie Luzerne,
Klee und Kleegeas licBe sich die tedmische Trocknung noch
Dbedeutend wirtschaltlicher gestalten.

Werden die Giteklassen A oder B nichit erreicht, dann ist
nue cin geringer Gewinn durch die Trocknung zu crzielen.
Dic Trocknungsanlage creeichte jedoch ine Jahree 1965 obne
Lohntrocknung cinen Gewinn von 92 960,00 MDN., Bei der
Lohnbrocknung werden lediglich die Selbstkosten in Revh-
nung gestellt, so dall sic nur einen unbedeutenden Gewinn
bringt. Leider fihrt das zur Desintevessierthert der ‘Trock-
nungsbetvicbe an der Lohntrocknung, was fir die Vest-
kostenbilanz und auch  volkswivtschaftlich  keneslalls  ver-
tretbar ist.

Die Gegeniberstellung der GLE-Leistung des Gesamtbetriebes
vor und nach Uhogestaltung des VIEG Barsikow zu einem
Speziadbetrieh [ar technische Trocknung zeigt einen starken
Austieg sowohl in der pllanzlichen (von 15 476 aul 21776
GLE) als auch in der derischien Produktion {(von 22 344 aul
27623 GE). Der Anstice dev Gli-Leistung ist jedoch nieht
nue aul die Umgestaltung, sondern auch aul die Steigeruny
der Hektarertriige und  die Intensivierung  der terischen
Produktion zurickzuliihren.

Das Betvichsergebnis des V1IR3 Barsikow weist 1965 cinen
Gewinn vonr 297 TAMDN aul (Talel 9). Dic Dillerenz zwi-
sclicn Brullounisatz und Selbstkosten bei der pllanzlichen
Produkiion  berulien  aul  dem  verrechneten Wert  von
250 MDN je dv Grinfutter entsprechend dem VIEEG-Bewer-
tungsschliissel, withrend die tatsiichlichen ISosten 4,14 MDN/
dt betrugen. Dadurdh wird fiie die Trocknungsanlage cin
Gewing von 284 TMDN ausgewiesen, der natiiddicl unveal ast.

Durch die stindige Steigerung der tierischen Produktion sind,
die technischen Trocknungsanlagen mit der Sezeugung hoch-
werliger, wirlschaltseigener  Futlermittel  bereits  heute  zu
unenibehrlichen Betrichsmitteln  geworden, die cine indu-
steiemiiBige  [Futterproduktion  verkorpernt und  durch  die
verlustarme  Futlerkonservierung  hochste  Nihrstoflevtriige
je Flichencinheit sichern.

Zusammenfassung und Schlufifolgerungen

Anhand der Kosten und des Betriebsergebnisses des VEG
Barsikow tm Jalwe 1965 wird nachgewiesen, dall sich der
speziell aul die Griommehlproduktion ausgerichtete Betrieb
bewiihrt hat. Die techmisehe  Mehelvuehtirocknungsanlage
brachie dem VEG Barsikow einen Gewinn von 92 TNIDN
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Tafel 7. Kosten der technischen Trocknung 1965

[MDN/h] [MDN/dt %]
‘T'rockengut]

I'estkosten 29,06 3,37 22,1
Brennstoffc 34,62 4,00 26,3
Elektrocnergic 8,26 0,96 6,3
Hilfs- und Reparatarwaterial 1,69 0,20 1,3
Reparaturkosten 5,76 0,67 4,4
Arbcitskosten 25,46 2,95 19,4
Betricbsgemeinkosten 26,59 3,08 20,2
Kosten insgesamt 131,44 15,23 100,0

Tafel 8. Kosten je dt Trockengut und Betriebsergebnis der Trocknungs-

anlage
Trocknungskosten 15,23 MDN/du

Lrzeugungskosten einschlicBlich Ernte und Transport

(4,14 MDN X 5,5 Eintrocknungsverhiiltnis) 22,77 MDN/du
Kosten insgesamt 38,00 MIDN/dt
Darchschnittlicher Vevkaufspreis 45,20 MDN/dt

Gewinn 7,20 MDN/dt

Gewinn durel Verkauf von Gritnmehl

11300 du X 7,20 MDN/du

Grinmehl-Ligenbedarf und Verkauf an LPG und V EG
5800 dt X 2,00 MDN (Gewinn bei Preis von

40,00 MD N/de

31 360,00 MDN

11 600,00 MDN

Gewinn bei Trocknungsanlage ohne Lohntrocknung 92 960,00 MDN

Tafel 9. Betricbsergebnis vor und nuch Inbetrichbnalune der ‘Troeknungs-
antage in MDN

1963 1965

Bruttoumsalz, pflanzlich 541 296 505 906
tierisch 1530 655 1 981 843
Sonsliges 97 452 87 624
technische Trocknung — 1030 500
Bruttonmsatz insgesamt 2169 403 3605 873
Scibstkosten,  pflanzlich 714013 688 173
tierisch 1 GG4 277 1818 927
Sonsliges 03 307 55 324
technische Irocknung 746 400
Selbstkosten  insgesamt 2471597 3308 824
Beuricbsergebnis . 302 194 <+ 297 049

und dariiber hinaus dureh die Senkung der Konservierungs-
verluste, auch bei Geteeide und Macklviiehiten auf Yevtrags-
basis, cinen hohen volkswirtschaltlichen Nutzen.

Durch die Umgestaltung des VEG Barsikow  wurden nichit
nwr bei der pllanzlichen, sondern aueh bei dee tierischen
Produktion  héhere  Produktionsleistungen  erreicht.  Neben
ciner bedeutenden  Eehdhung  dee  Aebeitsprodukiivitit st
cine Intensivierung des Gesamtbetviebes zu verzeichnen.

Die Analyse der technischen Trocknung im VEG Barsikow
zeigl jedoch auch, dali die spezilischen ‘Trocknungskosten
sehe hoce sind. Es werden cine Reihe von Mafinalimen
vorgeschlagen, um dic Kosten zu senken und  eine noch
hohere Wirtschaltlichkert dee technischen Trocknung zu er-
reichen,

Die industriemiiBige Putterproduktion aul engstem Rauwm
mil Hille der technischen Tvocknung ist auch den LPG it
techuischen Trocknungsanlagen zu caaplehlen. Sie sollten,
soweit noch  wvicht  geschelhien,  zwischengenossenschaliliche
Iinrichtungen  schaflfen und spezialisierte oder  teilspeziali-
sierte Futterbaubetriche entwickeln,
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