Neue Arbeitsverfahren bei der Ernte von Rosenkohl

_Mit dem Volkswirtschaftsplan 1970 gilt es, die Beschliisse
des VII. Parteitages der SED und des X. Deutschen Bauern-
kongresses zur Entwicklung einer leistungsfihigen Landwirt-
schaft weiter zu verwirklichen. Besonders kommt es auch
daraufl an, den Ubergang zu industriemiBigen Produktions-
methoden konsequent fortzusetzen. Itn Feldgerniisebau bil-
det dabei dite Mechanisierung der Ernte einen Schwerpunk.
So war es u. a. dringend notwendig, die mechanisierte Ernte
von Rosenkohl technisch zu verbessern und weiterzuent-
wickeln, um den Anforderungen einer industrieméBigen Or-
eanisation der Produktion gerecht zu werdeu.

Das wird besonders deutlich, wenn der gegenwirtige Stand
in den Produktionsbelricben analysiert wird. Dort werden
derzeit im wesentlichen drei Arbeitsverfahren angewendet.
die Handernte auf dem Feld, das Abschneiden des Rosen-
kohls von [Hand und dias Mihen des Rosenkohls bei mecha-
nisiertem Pfliicken in Aufbereitungsrdumen. Fiir das mecha-
nisierte Pfliicken steht dabei die Rosenkohlfvise I8 991 zur
Verfiigung. Bei eincr Leistung von 48 kg/AKh (einschl. ciner
ITilfskraft) wird beim Komplexeinsatz von 4 Frisen einc
maximale tigliche Leistung von nur etwa 3,3 t erreichi
(zwei Schichten). Die Anbaufliiche des Rosenkohls wird bei
diecsem Verfahren durch die Napazitdt des Pflickens auf
clwa 18 ha begrenzt. Somit kann aus diesen Kennzahlen
abgeleitet werden, daf3 die Rosenkohlfrase den heutigen und
kiinftigen Anforderungen, inshesondere der kooperativen Pro-
duktion, nicht mehr geniigt. Noch deutlicher wird dies bei
der Belrachtung der zuerst genannten Verfahren, ber denen
der Arbeitszeitaufwand bei etwa 356 Al{h/ha und 517 AKh/ha
gegeniiber dem bisherigen mechanisierten Verfahren. (Méhen
mit E 062 und Pllitcken mit 1% 991) bet ctwa 186 AKh/ha
liegt [1] [2].

Das .neu entwickelte Maschinensystem

Aus den hier dargelegten Griinden wurde von einem Neue-
rerkollektiv der LPG . Frieden" in G&Bnitz und der LPG
.Rotes Banner® in Schmdlln ein Mechanisierungssystem zu-
sammengestellt, das eine hohere Leistung gewihrleistet und
den Anforderungen der industriemiiBigen Produktion bei den
Arbeitsabschnitien Ernte und Aufbereitung besser entspricht
[3]. Das VEB Kombinat [iir Gartenbautechnik hat nun die-
sen Vorschlag aufgegriffen und durch entsprechende Kon-
struktionen in einigen Teilen komplettiert. Diese Arbeiten
miissen nach der Erprobung in der neuen Kampagne mit
dem Zicl der Vervollstindigung und der Verbesserung der
Funktionstiichtigkeit fortgesetzt werden.

Die Pfliick- und Aufbereitungslinie sectzt sich aus dem An-
nahmeférderer, einemn Zufithrungsband, der Pfliickmaschine
(ReiBer), eincr Grobsortierung, zwei Foérderbindern [ir
Erntegut und Ernteabfille, Vorratsbunkern, einem Sortier-
band vom Typ MP 24 sowic einem weitcren Vorratsbunker
mit anschlieBender automatischer Waage mit Absackvorrich-
tung zusanunen.

Dic aufl dem Feld gemiihten Rosenkohlpflanzen kénnen vom
Hinger aul den Annahmeférderer T 237 abgekippt werden.
Da das Erntegut stark aneinander hangt, wird eine gute
Forderung nur dann’ gewihrleistet, wenn der Annahmeflor-
derer mit Profilen ausgeriistet ist. Uber ein 1,5 m breites
Zufithrhand (Flevator) gelangen die Roscnkohlpflanzen in
die Pfliickmaschine. Hier werden dic Blitter und Rosen vom
Strunk getrennt sowie die Striinke in mehrere Teile zer-
rissen. Die gesamte Griinmasse gelangt dann direkt auf eine
Grobsottieranlage, die als Siebkette ausgebildet ist, von der
die Rosen und kleinen Fremdbestandtcile ausgeschieden wer-
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den. Zusitzlich erfolgt durch ein Gebldse das Absaugen leich-
ter Fremdbestandteile (Blatteile u. a.). Wihrend die Ab-
falle. Giber ein Férderband einem Futterhinger zugefiihrt
werden, gelangen die Réschen iiber ein anderes Forderband
in einen Bunker, von dem aus ein Sortierband (Typ MP 24)
zur Feinsortierung beschickt wird. Hier erfolgt ein manuel-
les Verlesen noch im Erntegut verbliebener Fremdbestand-
teile. Fiir diesen Zweck eignen sich auch jegliche anderen
Spurbédnder mit mindestens 3 Spuren oder Binder mit einer
schriigen Spurfiihirung bei 2 Spuren. Das Erntegut wird dann
in den Bunker einer Kartoffelwiege- und Abpackmaschine
(Berger KG Weimar) geférdert und zu 15-kg-Verpackungs-
cinheiten in Netzsiicke fiir dic industrielle Verarbeitung ab-
zepackt, ’

Neben [ AK als Maschinist sind 1 AK zur Uberwachung
des Lrntegutflusses am T 237 und bis zu 24 AK am Sor-

“tierband erforderlich. Die Zahl der Sortierkrifte ist stark

abhiingig von der Qualitit des Ernlegutes, die sortenabhiin-
gig variiert.

Arbeitsergebnisse

Von entscheidender Bedeutung fiir dic Beurteilung des Me-
chanisicrungssystems zum Pfliicken und Aufbereiten von
Rosenkohl ist die zu erzielende Leistung. Iin vergangencn
Jahr durchgefiihrie Untersuchungen am Funktionsmuster der
Anlage, das ausschlieBlich von dem Neuerer-Kollektiv ge-
lertigt  wurde, ergaben  bereits  eine  Leistung  von
0,33 t/h. was bei einem zweischichtigen Einsatz in der
Gesamlarbettszeit (Ty;) tiaglich ctwa 5.3 t entspricht. Da der
leistungsbegrenzende Faktor des Funktionsmusters die Grob-
sortieranlage war, konnte daraus die SchluBfolgerung gezo-
gen werden, dall mit einer Veriinderung dicses Aggregates
cine héhere Leistung zu crzielen ist. Die Entwicklung einer
Grobsorticranlage durch das ISombinat fiir Gartenbautech-
nik wurde dem gerecht. Die im1 vergangenen Jahr erzielte
Leistung lag bei einem Test mit der Sorte .Barendrechter”
bei 1,11 t/h in der Grundzeit (Ty).

Die Ermittlung der Leistung der Rosenkohlpliick- und -auf-
bereitungslinie allein geniigt nicht als Kriterium fiir die Be-
urteilung des Maschinensystemns. Es waren deshalb fernce
Untersuchungen zur Qualitit und Reinheit des Erntegutes
erforderlich. Die Ergebnisse sind in Tafel 1 dargestellt. Der
Anteil nicht TGL-gerechter Rosen mit insgesamt 7,2 Prozent
ist als relativ gering einzuschidtzen und kann it Sicherheit
bei dem gegenwirtig manucllen Verlesen noch verringert
werden. Beim Absatz an die Verarbeitungsindustrie wurden
jedoch leicht beschidiglie Rosen nicht herausgelesen, da nach
dem Putzen einc Verwertung ohne weiteres moglich ist.

Von groflem Intcresse waren auch die Untersuchungen zur
Vollstindigkeit des Pfliickens, da dic Vermutung nahe lag,
dall nicht alle Rosen vom Strunk getrennt werden und ein
Teil der losen Rosen mit den Abfdllen weggelordert wird
(Tafel 2). Die am Funktionsmuster des Neuererkollektivs
crmittelien Zahlenwerte weisen aus, dafl etwa 93 Prozent
aller Rosen vom Strunk getrennt werden. Die Verluste glie-
dern sich in nicht gepfliickte und lose Rosen, die iiber das
Forderband wit in den Abfall gelangt sind. Is kann fest-

Tafel 1. Milttelwerte zur Ermittlung der Qualitit und Reinheit des
Erntegutes

kg %
Probenmenge 13,2 100,0
TG L-gerechte Rosen 11,7 89,1
Beschiidigte Rosen 0,5 3,0
Rosen mit Blaltstielansalz 0,4 3,3
Nicht TGL-gerechle Rosen insgesamt 0,9 7.2
Fremdbestandteile im Erntegut 0,5 3,7




Tafel 2.

Mittelwerte der Prifungen zur Arbeitsqualitdt im Hinblick auf die Vollstindigkeit des Pfliickens

Gesamtmasse Gesamtmasse Gesamtmasse Gepllickte Nicht ge- lose Rosen Rosenkohlver-
des Rosen- Blatt und der Rosen Rosen pflickte im ADblall verluste
kohls  _+«  Strunk Bosen insgesamt
1 2 3 4 3 6
kg % kg N0 kg Y kg % kg Y kg “fo kg Y

zu | zu 1 zu 3 AN zu 3 FATIN]
67,7 100 51,8 76,5 15,9 23,5 14,3 89,9 1,1 6,9 0,5 3,2 1,6 10,1

gestellt werden, dall der Anteil loscr Rosen im ADblall sich
durch die neue Grobsorticrungsanlage des Kombinats [ir
Gartenbautechnik inzwischen \eiter verringerte und génz-
lich ausblieb. Wenngleich der Anteil der Rosenverluste bei .
diesen Untersuchungen etwa 10 Prozent belrug und zum an-
deren der Anteil nicht TGL-gerechler Rosen bei-ctwa 7 Pro-
zent liegt (Tafel 1), so ist an dieser Stelle festzustellen, daf
auch bei der Handernte Verlusle dieser Art auflrclen. Sie
kénnen bis zu 20 Prozent betragen. s handelt sich dabei
meist um solche Rosen, .die schr fest am Strunk haften oder
am oberen Teil der Pllanze in den Blattachseln silzen und
von den Arbeitskriiften nicht oder nur mit erhshtem Kraft-
und Zeitaulwand gepfliickt werden kinuen.

SchluBfolgerungen und Zusammenfassung

Wenngleich derzeit mit dem ncuen Mechanisierungssystem
noch keine endgiltige Losung allev bei der Ernte anstelen-
den Probleme bei den einzelnen Elementen erzielbar ist,
so stellt diese Entwicklungsrichtung doch einen wesentlichen
Fortschritt im Vergleich zum komplexcn Einsatz von Rosen-
kohlfrasen dar. Das neue Mechanisierungssystem entspricht
den Anforderungen der sozialistischen Praxis mit dem Grund-
satz der Organisation der Produktion nach industrieméfBigen
Methoden. Das kommt nicht allein in der hohen Letstung
zum Ausdruck, sondern wird auch dadurch deutlich, dal
Produktionseinheiten von 100 his 120 ha Rosenkohl in einer
Kampagne mit einer Anlage geerntet werden konnen. Ba
der Ermittlung dieser Kennzahlen wurden Hilfs-, Warlungs-,
Einstell-, Stor- nnd Erholungszeiten im Gesamtarbeitsprozef3
in Héhe von 35 Prozent, 65 Erntetage im Zeitraum von

Neue Ergebnisse zur Mechanisierung der Ernte von Speisemohren

Dic Speisemolire ist eine bedcutende und vielseitig ver-
wendbare Gemftseart und nimmt daher mil einer Anbau-
fliche von gegenwiartig etwa 4200 lia einen der vorderen
Plitze im Anbau ein. Gleiches }iBt sich auch vom Gesichts-
punkt der produzierten Menge her Jeststellen.

Wihrend vor einigen Jahven noch etwa 800 bis 1000 AKh/ha
aufgewendet werden mufiten, wobei Pllege und Ernte als
arofle Arbeitsspitzen in Erscheinung traten, ist es jelzt mog-
lich, mit den von STANNEK (1964) ausgearbeilelen Ver-
fahren der ganzflichiz mechanischen Unkrautbekdamplung
und dem Einsalz von Herbiziden, wie .Uvon® die Pflege
handarbeitsfrei durchzufithren. GroBere Probleme ergaben
sich jedoch Dbei der Senkung des Arbeilszeitaufwandes in
der Ernte. Fir diec Ernte von frithen Sorten mit Laub mufl-
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Mitte Oktober bis Januar sowie Lririge von 6,53 t/h wiiter-
stellt. Bei ausrcichend vorhandenen {rostharten Sorten lift
sich die Kampagne bis in den Marz ausdehnen, wobei 160
bis 180 ha geeintet werden kénnen.

Neben der Komplellierung dieses neu entwickelten Maschi-
nensystems zum Pfliicken und Aufbereiten des Rosenkohls
nach dem ersten Jahr der Erprobung in fiinf Produktions-
betrieben kommt es vor allem darauf an, die Ernte der
Rosenkohlpflanzen auf dem Feld zu 16sen. Gegenwintig mufy
das noch mit dem Mihlader E 062 mit ciner Vielzahl von
Abidnderungen entsprechend der Spezilik des Rosenkohls
[1] [4] mit nicht immer befriedigenden Ergebnissen gesche-
hen. Die in dieser Minsicht eingeleiteten Entwicklungsarbei-
ten sollten diese noch bestehende Liicke in der Mechanisie-
rung schliellen helfen.
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ten nach den herkémmtlichen Verfahren, die durch das Zie-
hen und Biindeln der Moshren vou IHand gekennzcichnet
sind, etwa 480 Dbis 600 AKh/ha aufgcwendet werden. Bel
spilen Sorlen setzt die Verwendung des Iartoffelsammel-
voders £ 675 voraus, dafl das Laub der Moéhren vorher cnt-
fernt worden ist, wofiir der Schlegelernter E 068 zum Fin-
satz gelangt, der aber ein anschliefendes restloses Lnifer-
nen der Laubreste von Hand oder mit dem .,Genthiner Lnt-
blitterungsgeriit” erforderlich macht. Auf diese Weise ist cs
zwar moglich, den Arbeitszeilaufwand auf etwa 135 AKh/lia
zu senken, doch die durch das mehrmalige Uberfahren des
Bestandes mit den verschiedenen Gerilen und Maschinen
bei der LErnte auftretenden Verluste in Form von kopfbe-
schiidigten, geplatzten und gebrochenen Méhren, die bis su
50 Prozent betragen kénnen, veranlaBlen die meisten mih-
renanbauenden Betriebe, von diesem Verfahren Abstand za
nehmen.
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