KenngréBen zum Bewerten
der Instandsetzungseignung von Traktoren

Der Umfang der Instandhaltungsarbeiten wihrend der Ge-
samtnutzungsdauer cines Traktors tibersteigt den Arbeits-
aufwand fiir seine Herstellung um das 20- bis 25fache. Tine
der Hauptursachen dicses hohen Arbeitsaulwandes ist u. a.
die niedrige Instandsetzungseignung der Traktoren.

mﬁl bis 1966 wurde im Ukrainischen Forschungsinstitut [ir
Mechanisierung und Elektrifizierung der Landwirtschaft die
Instandsetzungseignung sowjetischer Traktoren untersucht,
wobei auch ein System von KenngréBen der Instandsetzungs-
reife entwickelt worden ist, dessen Grundziige anschlieSend
beschrieben werden.

KenngréBen zum Bestimmen der Instandsetzungseignung
von Traktoren, die sich noch im Stadium der Entwicklung be-
finden

Versuche haben ergeben, daBl der Arbeitsaufwand fiir De-
montage- und Montagearbeiten beim Instandsetzen in erster
Linie vom Lésen und Wiederherstellen fester Verbindungen
(mit PaBiibermaB) sowie von Schraubverbindungen und bei
der Montage auBerdem noch vom Einpassen der beweglichen
Verbindungen abhingt.

Daher ist eine HauptkenngroBe der Instandsetzungseignung
cines Traktors die Anzahl der bei der Instandsetzung unzu-
ginglichen oder schwer zuginglichen festen Verbindungen
(nl'- nz)'

Als KenngroBe der Instandsetzungseignung kann der Zu-
ginglichkeitsgrad
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dienen. ng ist die Anzahl der festen Verbindungen mit PaB-
ibermaB.

HilfskenngréBen sind hierbei:

a) die Anzahl der Verbindungen mit PreBpassung (Festig-
keit tber 10 000 kp), deren Lésen mit einer ortsfesten
Pressc in der Konstruktion nicht vorgesehen ist;

b) Anzahl der Teile; die beim Abbauen oder Einsetzen iiber
2 oder mehr Stellen mit PreBpassung zu treiben sind;

¢) Anzahl der Verbindungen, bei denen ¢s konstruktions-
gemiB nicht moglich ist, die zu verbindenden Teile vor
dem Einpressen montagegerecht ancinanderzusetzen;

d) Anzahl der festen Verbindungen, bei deren Herstellung
die zu verbindenden Teile gemeinsam mechanisch bear-
beitet werden miissen.

Grofe Schwierigkeiten beim Demontieren und Montieren von
Traktoren rufen hervor: mangelnde teclinologische Reife von
Gewindeverbindungen, insbesondere mangelnder Korrosions-
schutz von Gewinden an aullenliegenden Teilen; Gewindever-
bindungen, bei denen eines der beiden Teile durch die Kon-
struktion nicht festgehalten wird (z. B. Mitdrehen der
Schraube beim Ab- oder Aufschrauben der Mutter; schwer-
zugéngliche Schrauben- und Mutterflichen; Vielzahl von
Gewindegrofen.)

Eines der wichtigsten Merkmale fiir die Ausgereiftheit einer
Traktorenkonstruktion ist die Anzahl der Gewindeteile, die
withrend des Betriebes Feuchtigkeit oder einem anderen ag-
gressiven Medium ausgesetzt sind und keine korrosionsfeste
Abdeckung haben (ng . ).
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KenngrsBe .des Schutzes von Gewindeteilen mit korrosions-
festen Abdeckungen ist

ne.
Ky = 1 G K
nG.a

Hierin ist ng., die Gesamtzahl der Gewindeteile, die sich an
duBeren Traktorbaugruppen beflinden und dem Einfluf} der
Feuchte oder eines anderen aggressiven Mediums ausgesetzt
sind.

Die Arbecitsproduktivitit der Demontagearbeiter wird we-
sentlich dadurch gesenkt, daB8 wihrend des Abschraubens
einer Mutter der Schraubenkopf mit einem zweiten Schliissel
gehalten werden mull. Manchmal kann eine Schraubverbin-
dung nur gelést werden, wenn ein zweiter Arbeiter mithilft.
Das Fehlen einer I'ixierung bei Gewindepaaren ist einer der
hiiufigsten Konstruktionsméngel moderner-Traktoren. Daher
ist beim Bewerten der Betriebs- und Instandsetzungseignung
eines Traktors die Anzahl der Gewindeverbindungen, bei
denen ein Teil der Paarung nicht festgehalten ist, eine wich-
tige KenngroBe (ng p. np)-

KenngroBe fiir das Vorhandensein von Gewindeteilfixierun-
gen ist

NG P nfi

Kg=1—
ngp

Hierin ist ﬁGp die Gesamtzahl der Gewindepaarungen
(Schraube — Mutter) am Traktor.

Zusitzlichen Arbeitsaufwand verursacht bei der Demontage
und Montage auch eine groBe Vielfalt der am Traktor vor-
liandenen Gewindeteile. Bei der Demontage ist fiir jede Ge-
windegroBe ein besonderer Schraubenschliissel erforderlich
und bei der Montage miissen aulerdem noch Schrauben und
Mnttern von entsprechender Linge oder Héhe, Gewindeart
und Gewindemal beschafft werden. Durch Verringerung der
Typenzahl der Gewindeteile kann man den Arbeitsaufwand
fiir Demontage- und Montagearbciten sowie Anzahl und Ko-
sten der erforderlichen Werkzeuge wesentlich senken, so dafB
die Anzah!l der an einem Traktor verwendeten Gewindeteil-
typen (ng.ry) eine HauptkenngrsBe der Instandsetzungs-
eignung 1st.

Die Vereinheitlichung von Gewindeteilen wird durch die
KenngréBe der konstruktiven Haufigkeit angegeben:

nae. T
Ky =1— 517
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Hierin ist ng die Gesamtzalil der Gewindeteile des vorlie-
genden Typs am Traktor.

HilfskenngréBen fiir die Ausgereiftheit der Gewindeverbin-
dungen sind: Anzahl der fir die Demnontage der Maschine
erforderlichen SchliisselgréBen und Anzahl der Gewindeteile,
deren I'lichen fiir normale Schraubenschliissel unzugiinglich
oder schwer zugénglich sind.

Bei der Montage von Traktoren wird die meiste zusétzliche
Arbeit {fir das Nachbearbeiten der Oberflichen von beweg-
lichen Verbindungen aufgewendet, und zwar in der Haupt-
sache fir Verbindungen Lagerbuchse — Welle. Die iiber-

* Aus ,Mecchanizacija i Elektrifikacija sooialiélioeskogo sel’skogo choz-
jajstva, Moskau 1969, Nr. 2 (gekiirzt). (Ubersetzer: Dr.-Ing. W. BAL-
KIN)
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Kenngréflen zum Bestim- ‘ Anzahl der am Iraktor verwendeten Gewindeteiltypen Kenngrale der konstruktiven Hiuflgelt Kpy=1- (2/4
men der Instandsetzungs- - .1y e aad g
eignung von Trsktoren, die :
sichnochim Stadium der : : Kenngrifle fir das Einpressen :
Entwicklung befinden - “Anzahl der Lagerbuchsen, deren innere Palfllichen nach dem : 1 n
1 & ‘ L —1 von Lagerbuchsen ohne : Koyol- BN
i Empresseqnachbearbe/ltt wo/jden missen ng.y Nachbearbeitung g g
Anzahl der Aggregate und Baugruppen, deren unabhingige ' 3
(parallele ] Demontage und Montage durch die Konstruk- Bewertung nur nach absoluter Gréfle
tion nicht gewahr leistet ist pya - )
Anzahl der auf dem Traktor vorhandenen Typen yerein- Kenngriie der Verwéndung vereinhejtlichter Kon e ”h‘
hel!lich ter Teile und Baugruppen nyy Ieile oder Baugruppen vy,
Anzahlund instandsetzungstechnische Kennzeichnung von Verbmdungen mit Teilen, die nach 6rdfe oder Masse ausgewah(t
werden
Anzahl und Ins!andse!zungs!echnlsche Kennzeichnung unbeweglicher Verbindungen mit Preﬂpassung, deren Ldsen mitortsfesten Pressen .. .
in der Konstruktion nicht vargesehen ist -
Anzahl und mstandse!zungs!echmsche Kennzeichnung der rella von ebenen Verbindungen, die auf Stifte gese!z! werdenund bei denen Konstruk-
fir die 0 tage nicht varhanden oder schwer zuganglich sind
Anzahl und instandsetzungstechnische Kennzelchnung der Hilfsteile( Sicherungsringe, Verschiufitelle v.a.) bel denen Kans!nlrhnnse lemente
tir den Ausbau nicht vorhanden oder schwer zug&ngllch sind -
Anzahl und instandsetzungstechnische Kennzeichnung von Verbmdungen bel deren Hers!ellung die 2u verbindenden Tejle gemelnsam bearbeltet
(gebohrt, ausgerieben, geschabt ) werden missen L
) Anzahl der Gewlndeteile, deren Sadpskan!fliadvep fiir normale Schraubenschliissel schwer zuganglich sind ' J
Kenngrafen zum Bewer -
tender Instandsetzungs- Anzahl der zum Aufrechterhalten der Arbeitsfihigkeit der Maschine oder fiir das Erfdilen agro!edrmscher Fi orderungen erforderlichen
eignung yon Traktoren Regelungen, die sch wer durchfihrbar und arbeitsaufwendig sind
nach dem fertigen
HMuster Anzahl der Baugruppen, bei denen die erforderliche gegensemfednordnung der Teile und die normale Arbeitsfahigkeit nicht unmlﬂelbu'
wahrend der Montage erreicht wird, sondern erstnach zusétzlicher Justierung mit Spezialvorrichtungen .
Anzahl der Gelenkverbindungen mit stufenformigem Verschlelll der Achse, bei denen die lemontage infol ge der durch den Verschleiff -
gednderten Form der verbundenen Teile erschwert wird
Anzahl der Aggregate,groflen Baugruppenund Telle, deren Konstruktion fir Hub-und Transpor tarbeiten ungeelgnet ist J L
- 7
Bild 1. KenngréBen zum Bewenrten der Instandsetzungseignung von Traktoren
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Absolute Kenngriflen = i 2 fela(lu‘ Kenngréfen
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wiegeﬁdé Mehrzahl von Lagerbuchsen und inshesondere alle

Buchsen aus Bronze, Graugu8}, pulvermetallurgischen Werk-
stoffen und Plast miissen anschlieBend an das Einpressen
nach dem inneren Durchmesser nachbearbeitet (ausgedreht,
ausgerieben oder geschabt) werden.

Daher ist die Anzahl der Lagerbuchsen, bei denen bei der
Montage (nach dem Einpressen) die innere PaBfliche nach-
bearbeitet werden muf} (np.x), eine weitere Hauptkenngrofe
der Instandsetzungseignung.

Die technologische Ausgereiftheit der beweglichen Verbin-
dungen wird durch die Kenngrée der nachbearbeitungs-
freien Montage von Lagerbuchsen angegeben:

2 ng.
K0N=1—' B- N
ng

Hierin ist ng die Gesamtzahl der Lagerbuchsen des Traktors.

AuBler den KenngréBen, die die technologische Ausgereift-
heit einzelner typisierter Teile und Verbindungen angeben,
sind bei der Bewertung der Instandsetzungseignung von
Traktoren auch allgemeinere Kenngréflen zu beachten, die
sich auf die konstruktive Gestaltung der Aggregate und
Maschinen als ganzes beziehen und in erster Linie die Zweck-
miBigkeit der Gestaltung, den Grad der Vereinheitlichung der
* Teile und Baugruppen, die leichte Durchfithrbarkeit von
Kran-, Abstiitz- und Transportarbeiten bei der Demontage
und Montage, die Zuginglichkeit der Regelstellen, die Ein-
fachheit der Regelung u. a. beriicksichtigen (Bild 1).

KenngréBen um Bewerten der
nach dem fertigen Muster

Instandsetzungseignung

Wenn ein fertiges Muster der Maschine bereits vorhanden ist,
kann man zum Bewerten der Instandsetzungseignung auller
den oben aufgezidhlten KenngréBen auch allgemeine Kenn-

groBen des Arbeitsaufwandes verwenden. Eine der allgemei-’

nen KenngréBen der Instandsetzungseignung des Traktors
ist der tatsichliche Arbeitsaufwand fiir die gesamten De-
montage- und Montagearbeiten (T}). Allerdings ist die Kenn-
groBe Ty nicht allgemein anwendbar und kann nur zum Ver-
gleichen typengleicher Maschinen verwendet werden, die
einander in der Zugkraft nahekommen.

\
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‘Allgemein ahwendbar. sind dagegen die Kénngréﬂen (Bild 1): /
T, T T, '

IG=‘_;tf=—;tL=-—. 7z
n ng ny,

Hierin sind:

T mittlerer Arbeitsaufwand fiir das Lésen aller Ge-
windeverbindungen des Traktors;

ng  Anzahl der Gewindeverbindungen in einer Maschine ;

Ty mittlerer Arbeitsaufwand fiir'das Lésen einer festen
Verbindung (mit PaBiibermaB);

iy Anzahl der festen Verbindungen in einer Maschine;

T, Gesamtarbeitsaufwand fiir die Montage (einschlief3-
lich Nachbearbeiten) aller Lager;

ny,  Anzahl der Lager einer Maschine.

Dic KenngréBen tg, i; und ¢y, beriicksichtigen in allgemeiner
Form den Gesamteinflul aller technologisch schlechten
Konstruktionen von Verbindungen auf den Arbeitsaufwand
bei der Demontage und Montage. Sie geben den auf ein Teil
oder eine Verbindung bezogenen Arbeitsaufwand an und
kénunen beim Bewerten der Instandsetzungseignung von
Traktoren verschiedener Typen und verschiedener Zugkraft-
Klassen verwendet werden.

In allen Fillen als Vergleichskenngrée verwendbar und am
vollstindigsten .ist die allgemeine Kenngréfle der Instand-
setzungseignung Kg, die das Verhiltnis des Arbeitsauf-
wandes T fiir die vollstindige Demontage und Montage
eines aus instandsgtzungsgeeigneten Teilen und Baugruppen
bestehenden Traktors zum tatsdchlichen Arbeitsaufwand T,
fir Demontage und Montage der vorliegenden Entwicklung
angibt:

Hierin ist T, ;g der durch instandsetzungsungeeignete Kon-
struktion von Verbindungen und Baugruppen des Traktors
hervorgerufene zusitzliche Gesamtarbeitsaufwand fiir die

Demontage und Montage. .
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In Kirze erscheint:

Kollektiv: Diplomlandwirt B. Schneider, Burgwerben
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AUS DEM INHALT (Hauptabschnitte):

Bedeuf'ung und Nutzen der HeiBlufttrocknung

Derzeitiger Stand und Entwickiung der HeiBluft-
trocknung

Trocknersysteme

Brennstoffe und Feuverungsanlagen
Avtomatisierung von HeiBlufttrocknern
Neubau von Trocknungsanlagen

V|

HeiBlufttrocknung von Griinfutter und Hackfriichten

T VEB VERLAG TECHNIK BERLIN

Organisation des Futterbaues, der Ernte und des
Transports ;

Ablauf der HeiBlufttrocknung

Qualitdtsbestimmungen und Verwertung des
Trockengutes _

Kooperationsbeziehungen bei der HeiBlufﬁrocknung
Kosten und Erlése der HeiBlufttrocknung
Organisation und Leitung der HeiBlufttrocknung

Lassen Sie sich dieses durch das Trocknerprogramm sehr
aktuelle Buch von lhrem Fachbuchhdndler besorgen !
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