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nicht mehr gestiitzte Anhéingergabel lieB diesen Bruch offen-
kundig dadurch erkenrien, daB sie zwangsliufig keine Boden-
fretheit mehr hatte. Schon bei einer oberflichlichen Betrach-
lung und Kontrolle der Auflaufbremse war somit die Funk-
tionsuntiichtigkeit feststellbar.

Charakteristisch fiir die véllige Unterschitzung der Betriebs-
~und Verkehrssicherheit des Fahrzeugparks in dieser LPG
durch den LPG-Vorsitzenden und insbesondere den ange-
klagten Brigadier war anch die Tatsache, daB anliBlich einer
Verkehrskontrolle im Stadtgebiet eine Zugmaschine dieser
LPG nach dem Unfall sofort aus dem Verkehr gezogen wer-
den mubBte, da das Reifenprofil eines Hinterrades total ab-
gefahren und bereits eine Schlauchblase sichtbar war.

Neben diesen groben Rechtspflichtverletzungen des Ange-
klagten auf dem Gebiet der Betriebs- und Verkehrssicherheit
und der dadurch stindig akuten Gefihrdung der Genossen-
schaftsmitglieder hiitte auch bei der Berrutzung einer gréferen
Zugmaschine zum Personentransport dieser Kippanhinger
nicht benutzt werden diirfen, da die Beférderung von Per-
sonen auf der Ladefliche von Kippern aller Art und auf den
Anhiingefahrzeugen, auch hinter Zugmaschinen, nach der
Straflenverkehrsordnung der Erlaubnis des zustindigen Ou-
gans der DVP bedarf.

Da bei Kontrollen in der Landwirtschaft hiufig festgestellt
wird, dafl der RS 09 oftmals als Traktionsmittel zum Einsatz
gelangt, ohne die zulissige Anhingelast hinter Traktoren der
Typen RS 09, GT 122 und GT.124 zu beachten, sei in die-
sem Zusammenhang nochmals auf die Information Nr. 2 des
chemaligen ' Landwirtschaftsrates der DDR, veréffentlicht in
»Verfigungen und. Mitteilungen des Landwirtschaftsrates der
Deutschen Demokratischen Republik® Heft 7/1966 sowie auf
die Kundendienstmitteilung des Herstellerwerkes VEB Trak-
torenwerk Schénebeck hingewiesen, in der die zuldssige An-
hiingelast hinter Traktorcn festgelegt ist.

Um beim Einsatz genannter Traktorentypen zur Brechung
von Transportspitzen die Verkehrs- und Betriebssichérheit zu
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gewihrleisten, darf die Anhiingelast bei ungebremsten La-
sten 1,5 t und bel auflaufgebremsten Lasten 3 t nicht iber-
schreiten.

Folgende Bedingungen sind hierbei zu erfiillen:

— Anbringung einer automatischen Anhéngerkupplung

— Anbau von 2 Belastungsbriicken iiber der Vorderachse zur
Erreichung der erforderlichen Vorderachslast (je 125 kg)

— Anbringung einer 7-poligen Steckdose fiir die Heckbe-
leuchtung des Anhingers

— der Traktor muf mit einem sturzsicheren Rahmen mit
seitlichen Schutzgittern ausgeriistet sein

— Zur Erhohung der Standsicherheit und zur Gewiihrlei-
stung der erforderlichen Haftreibung sind die Traktoren
mit Zwillingsreifen auszuriisten.

Dariiber hinaus ist in einer Arbeitsschutzinstruktion festzu-
legen, auf welchen Schligen bzw. Fahrtstrecken des Arbeits-
bereiches der Linsatz dieser Traktorentypen erfolgen darf.
Diese Festlegung gewinnt in der sozialistischen Landwirt-
schaft aufgrund der Geldndestruktur, des unterschiedlichen
Witterungscharakters, der ortlichen Wegeverhéltnisse und der
Vielschichtigkeit der zu befordernden Giiter im Interesse der
Vermeidung von Unfillen und der Erhaltung wertvollen
Volkseigentums eine grofe Bedeutung. Nach dem erfolgten
Umbau entsprechend den angefithrten Bedingungen ist bei
der zustiindigen Zulassungsstelle der DVP die Anderung der
Anhiingelast im Kraftfahrzeugbrief zu beantragen.

Der hier geschilderte Unfall, er hiitte unter den dargelegten
Bedingungen Katastrophencharakter annehmen kénnen, sollte
allen Leitern und verantwortlichen Funktioniiren der sozia-
lististischen Landwirtschaftsbetriebe Veranlassung sein, die
eizgene Leitungstitigkeit entsprechend ihrer politisch-reclit-
lichen Verantwortung fiir Leben und Gesundheit der Be-
schiiftigten kritisch zu iiberpriifen.

A. GRIESER, Arbeilsschutzinspektor A 7814

des Dustituis tiir VVechanisierung der Landwirtschaft .pohdam-Bormm

Untersuchungen zur Beschreibung des Trocknungsverlaufs
bei der Beliiftungstrocknung von Welkgutballen

1. ’.Aufgabe

Fir die Klirung der Beliftbarkeit von Welkgutballen sind
ausreicliende Kenntnisse iiber den Trocknungsproze in Ein-
zelballen und in Ballenschiittungen erforderlich. Es wird die
Aufgabe gestellt, den Trocknungsverlauf in Luzerne- und
Wiesengrasballenschiittungen zu untersuchen. Dabei sind vor
allen Dingen der Charakter der Troeknungszone, der LEinflul
der Futterart und der EinfluB biologischer Eigenerwidrmung
zu ermitteln.

2, Versuchsdurchfiihrung

Die Aufgabe macht es erforderlich, mehrere Wiederholungen
mit unterschiedlichem Versuchsmaterial unter weitgehend
gleichen Beliiftungibedingungen durchzufiihren. Die Versuche
wurden daher in drei dafiir errichteten Beliiftungstiirmen
gleichzeitig durchgefithrt. Alle drei Versuchstirme mit der
Grundfliche 1,5 m X 1,5 m und der Nutzhéhe von 6,40 m
sind mit 16 mm starken Spanplatten verkleidet worden, um
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Einfliisse der Sonneneinstrahlung auf den Temperaturverlauf
in den Schiittungen méglichst zu vermeiden. Unter diesen Be-
dingungen war es moglich, den Trocknungsverlauf an acht
Ballenschiittungen mit verandertem Versuchsmaterial und an
drei Langheu-Vergleichsschiittingen zu untersuchen. Es wur-
den die Futterarten Luzerne und Wiesengras unddie Ein-
lagerungsarten ,gestapelt und ,ungestapelt” beriticksichtigt.
Die mittlere Ballendichte betrug 185 £ 26 kg/m?® und der
mittlere Wassergehalt des Gutes 50 * 5 Prozent. Um den
Verlauf der Trocknung zu bestimmen, wurde die Temperatur
der Zuluft und Abluft und die Temperatur innerhalb der
Schiittung tiber den gesamten Beliiftungszeitraum registriert.
Die Temperatur der Ballenschiittung wurde in den Lager-
hohen 1,5 m, 3,5 m und 5,5 m jeweils im Inneren eines Bal-
lens mit hoher Dichte und eines solchen mit niedriger Dichte
sowie im Hohlraum zwischen diesen gemessen. In den Lang-
heu-Vergleichsschiittungen wurde die Temperatur in der Mitte
der Schiittung und am Rande in den Lagerhdhen 1 m, 2 m
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Bild 1. Beliiftungstiirme (schematisch) und Anordnung der Temperatur-
mefstellen in den Versuchsschiittungen. A) Ballenschiittung;
MeBstellen 11, 5 und 2 in Ballen hoher Dichte (pg = 200 kg/m?),
9, 8 und 4 in Ballen niederer Dicite (pg = 150 kg/m?), 10, 6
und 3 zwischen den Ballen, 7 fiir Taupunktmessung der Abluft,
1 fiir Temperaturmessung der Abluft, 12 fiir die Messung der
Zuluft vor Eintritt in die Schiittung. B) Langheuschiittung:
MeBstellen 11, 9, 8, 5, 4 und 2 in der Mitte der Schiittung,
10, 6 und 3 am Rande der Schiittung, 7 fiir Taupunktmessung
der Abluft, 1 fiir Temperaturmessung der Abluft, 12 fir die
Messung der Zuluft vor Eintritt in die Schiittung; M, — My,
Thermoelemente, a Liifter, b Rost

|
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Bild 3. Zyklischer Verlauf der Temf)'eruturiinderung im Gut gegeniiber
der Zulufttemperatur fiir verschiedene Schiittungen (schema-
tisch). a Wiesengrasballen gestapelt, b Wiesengrasballen unge-
stapelt, ¢ Luzerneballen gestapelt, d Luzerneballen ungestapelt,
e Wiesengrasballen ungestapelt, angewirmte Luft, f langes
Welkgut aus Wiesengras

~

bis 5 m gemessen (Bild 1). Die TemperaturineBeinrichtung
(Bild 2) ‘bestand aus 36 Cu-Konst.-Thermoelementen I ‘mit
Gegenlbtstellentemperatur 0 °C, dem Motorkompensator 2 mit
dem MeBbereich 0 bis 2 mV, dem MeBstellenumschalter 3,
‘Programmuzeitgeber 4 und Thermosbehilter .mit Gegenlot-
stelle 5. Die Umschalteinrichtung fithrte die 12 MeBstellen der
einzelnen Tiirme in Zeitabstinden von 40 min an den Motor-
kompensator, so daB insgesamt 36 MeBstellen dreier Ver-
gleichsschiittungen nachcinander von einem 12-Punkt-Schrei-
ber auf einem gemeinsamen Schrieb registriert werden konn-
lten. Der Zustand der Zu- und Abluft wurde mit Thermo-
hygrographen und mit Li-Cl-Taupunktfithlern aufgezeichnet.
AuBlerdem erfolgten Kontrollmessungen mit einem Aspira-
tions-Psychrometer.
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Bild 2. MeBeinrichlung fiizx Temperaturmessungen in den Versuchsschiit-
tungen (Lrliuterung im Text)

3. Ergebnisse und deren Diskussion

Der gemessene Temperaturverlauf liel erkennen, dal die
Temperatur im Inneren der Schiittung im allgemeinen iiber
der Temperatur der Eingangsluft lag. Die Temperaturerhs-
hung war vor Beginn der Beliiftung besonders hoch. Die
Guttemperatur betrug in mehreren Fillen 40 bis 50 °C. Nach
dem Einschaltenn der Beliiftung fiel die Temperatur in der
Schiittung innerhalb von 2 bis 4 h auf Werte, die unterhalb
der Zulufttemperatur lagen. Nach weiteren 3 bis 6 Tagen stieg
die Temperatur wieder und erreichte im allgemeinen zwischen
dem fiinften und dem achten Tag erneut ein Maximum, ob-
wohl ununterbrochen beliiftet wurde. Dieser Vorgang wieder-
holte sich mit klziner werdender Amplitude. Der Temperatur-
verlauf innerhall der Schiittung nahm bei durchgehender Be-
liftung einen zyklischen Charakter an (Bild 3). Hierbei war
der Temperaturanstieg im Balleninneren gréfer und dauerte
gewshnlich linger an als zwischen den Ballen. Wihrend in
der unteren Schicht, bis etwa 2 m Schiitthéhe, im allgemeinen
keine Temperaturerhdhung gegeniiber der Zuluft gemessen
wurde, betrug die Temperaturdifferenz zwischen Gut und Zu-
luft in den daritber liegenden Schichten 16 bis 20 grd. Die
Temperaturerhdhung war in Grasballenschiittungen groBer als
in Schiittungen vergleichbarer Luzerneballen und nahm mit
dem Wassergehalt des Gutes und der Ballendichte zu. Der

Temperaturverlauf in Luzerneballenschiittungen zeigte sowohl

in gestapelten als auch ungestapelten Schiittungen keine nen-
nenswerten . Temperaturerhéhungen im Gut. Ein Vergleich
der MeBergebnisse fiir gestapelte und ungestapelte Ballen-
schiittungen 148t erkennen, daB die Temperatur bei der ge-
stapelten Einlagerung, insbesondere in den oberen Schichten,
héher war. Die Feststellung trifft in groBerem Mafe fiir Gras-
ballen als fiir Luzerneballen zu. In den Ballenschiittungen
war die ausgeprigte Trocknungszone und deren gleichmaBi-
ges Durchwandern des Stapels, wie sie von der Getreide- und
Langheubeliiftung bekannt sind [1], nicht zu erkennen. Die
Trocknungszone war wesentlich hgher -und erstreckte sich in
einigen Fillen iiber die gesamte Stapelhéhe von 6 m.

Aus der dargestelllen Temperaturerhdhung wird der Einflufl
der biologischen Wirmebildung im Gut erkennbar. Die Ei-
generwiarmung Ges Gutes ist einerseits in der Atmung noch
lebender Pflanzenteile und andererseits in der Titigkeit ver-
schiedener Mikroorganismen begriindet [3]. Dabei werden
vor allen Dingen die leichtabbaufihigen Niahrstoffe ver-
braucht und die Verdaulichkeit des.Restes vermindert. Dic
zyklischen Temperaturschwankungen lassen einen Zusam-
menhang zwischen der Titigkeit der Mikroorganismen und
der Wasseraufnahme der Luft vermuten. Mit steigender
Temperatur wird die Tatigkeit bis zur Erreichung optimaler
Lebensbedingungen intensiver, Die durch die Eigenerwir-
mung verursachte hohere Wasseraufnahme der Luft hat je-
doch einen hoheren Verbrauch an Verdampfungswirme je
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Zeiteinheit zur Folge, der die I.;ebensbedingunger) der Mikro-
organismen erneut beeintréichtigt. Somit verringert sich die
biologische Wirmebildung, die Temperatur sinkt. Die Folge

_ist eine verringerte Wasseraufnahmefihigkeit der Trocknungs-

luft. Wird das Welkgut mit einem hohen Wassergehalt ein-
gelagert, so sind die Bedingungen fiir eine Wiederholung des
beschriebenen Vorganges gegeben.!

Die biologische Wirmebildung kann weitgehend vermieden
werden, wenn eine gleichmiBige und ausreichends Durch-
liftung aller Ballen erreicht wird. Hierfiir sind u. a. gemnge
Dichte- und Feuchtigkeitsschwankungen und die weitgehende
Vermeidung von seitlichen Luftverlusten wichtige Vorausset-
zungen. In der Anfangsphase der Beliiftung (3 bis 5 Tage)
ist daher ununterbrochen zu beliiften. Luzerneballen werden
von der Trocknungsluft leichter durchstromt als vergleich-
bare Wiesengrashallen [2] und neigen nicht so stark zur
biologischen Selbsterwidrmung. Sie trocknen iiber die gesamte
Schiitthohe gleichmiiBiger und sind fiir die Beliftungstrock-
nung besser geeignet als Wiesengrasballen.

' Die Gerahr der Selbsterwirmung besteht so lange, wie der Wasser-
gehalt im Inneren der Ballen mehr als 30 Prozent betrdgt.

-
BUCHBESPRECHUNGEN

Vergaser-Handbuch

Von HEINRICH ILLGEN. 4. unveriinderte Auflage. Berlin: VEB Verlag
Technik 1970. Format 16,7 X 24,0 cm, 515 Seciten, 537 Bilder, 46 Tafeln,
Kunstleder, 28,— M

Durch dic Zusammenstellung aller wichtigen Vergaser fiir J7ahrzeuge,
" stationiire Maschinen und Aggregate mit ihren technischen Merkmalen

und | Charakteristiken in dem Vergaser-Handbuch ist es dem Verfasser
gelungen, alle rinteressierten Hersteller und Nutzer iiber diedes wichtige
Fachgebiet zu informieren. Begimmend mit der geschichtlicher. Entwick-
lung iiber die wichtige Funktionsbeschreibung bis zur Beschreibung
interessanter Vergaserkonstruktionen sowie der detaillierten Darstellung
der handelsiiblichen Vergaser ist das Buch eine wichtige Fundgrube fir
Ingenieure und Praktiker des Kraftfahrzeugbaues, gleich ¢b sie als
Konstrukteur, als Reparaturingenieur ode- als technisch inleressierter
Kraftfahrer mit .diesem Handbuch arbeiten. Nicht zuletzt erhélt auch
der Studierende mit diesem Handbuch Unterlagen, die ihm als Stu-
dienmaterial zusitzliche Informationen vermitteln. Die reichlich vor-
genommene Bebilderung und die Wiedergabe von schematischen Skizzen
erlaubt allen Nutzern des Buches ein griindliches Eindringen in den
dargebotenen Stoff. Die Kapitel iiber Kraftstoff und Ansaugleitung ver-
vollstiindigen den Uberblick. Auch die am Schlu8 des Buches auf-
genommenen Vergasereinstell-Tabellen kénnen als Nachschlagwerk niitz-
lich sein und bieten vornehmlich dem Praktiker spezifische Werte.

Dem Verfasser ist es gelungen, durch eine sehr ausfithrliche und fach-
lich umfassende Darstellungsweise den Stoff verstindlich derzubieten.

Obering. R. BLUMENTHAL AB 8025

Taschenbuch Maschinenbau

Band 3/l — Stoffumformung -

Von einem Autorenkollektiv, Herausgeber Prof. Dr.-Ing. G. TRANKER.
Berlin: VEB Verlag Technik 1969. Format 14,7 X 21,5 cm, €34 Seiten,
{084 Bilder, 225 Tafeln, Kunstleder, 36,— M

Aus technischen Griinden hat sich ergeben, daB der Band 3 des neuen
Standardwerkes in 2 Teilausgaben erscheint ynd daB der zweite Teil
vor dem ersten auf den Markt kommt. Der erste Teil wird zuch einen
Hauptabschnitt ,Land- und Forstmaschineh" enthalten, er ist allerdings
erst im Jahr 1971 zu erwarten. Der hier vorliegende Band bchandelt
die Verarbeitungsmaschinen.
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Zusammenfassung

Mit Hilfe von Temperaturmessungen wird der Trocknungs-
verlauf in Ballenschiitiungen untersucht. Dabei wird der Ein-
fluB_der biologischen Eigenerwarmung des Gutes und der
Futterart auf den Trocknungsprozel nachgewiesen. Eine
gleichmiBige und ausreichende Durchliiftung aller Ballen ist
fir die Vermeidung erhohter Néhrstoffverluste wichtig. Lu-

zerneballen sind fiir die Konservierung durch Belu.ftung bes-

ser geeignet als solche aus Wiesengras.
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Nachdem die beiden ersten Binde bereits zu einem rege benutzten
Arbeitsmittel vieler Ingenieure und Wissenschaftler geworden sind,
eriibrigt es sich beinabe, noch ‘etwas zur Grundkonzeption dieses
Taschepbuches zu sagen (an dieser Stelle wurde schon friiher iiber
die Bezeichnung ,Taschenbuch“ polemisiert, so,daB weitere Ausfithrun-
gen dazu tiiberfliissig sind). Der Charakter eines Nachschlagewerkes fiir
den Fachmann konnte bei diesem Band noch nicht vollkommen reali-
siert werden, weil z. T. die dazu gehdrenden exakten Kennwerte, die
Beziehuongen zwischen den zu verarbeitenden Stoffen und den Maschi-

nen herstellen, noch nicht in ausreichendem MaBe zur Verfiigung stchen

sondern erst noch zu sammeln und zu erfassen sind. Zum Anhegen
dieser Taschenbuchreihe gehort es aber glexch[alls dem Fachmanii einer
anderen Spezialrichtung eine griindliche Information iiber ein ihn
interessierendes, fiir ihn fremdes Wissensgebict zu erméglichen ohne
sehr viel Spezialliteratur wéilzen zu miissen. Dieses Vorhaben ist auch
bei diesem Band gelungen.

N

Besondere Aufmerksamkeit und Anerkennung verdient der einfiihrende
Abschnitt ,Gemeinsame Grundlagen®, weil es hier wohl erstmalig
gegliickt ist, von der konkreten Maschine abstrahierend, gewisse Ge-
meinsamkeiten aller Verarbeitungsmaschinen berauszuarbeiten und
systematisch geordnet abzubandeln. Die weiteren Hauptabschnitte sind
folgenden Gebieten gewidmet: Lebensmittel-, Textil-, Holzbearbeitungs-
und Druckerei-, -Glas-, Keramik-, Plast- sowie Verpackungsmaschinen.
Der angefiigte Hauptabschnitt iiber hydraulische und pneumatische An-
triebe soll bei den niichsten Auflagen dem Band 1 zugeordnet werden,
insbesondere dieses Kapitel kann dem Landtedxmker unmlttelbar von
grofem Nutzen sein.

Jeder, der die ersten beiden Biinde besitzt, wird wohl kaum auf diesen
Band verzichten wollen, so daB er gewiB ebenfalls bald weite Ver-
breitung gefunden haben wird. AB 8026

SchweiBtechnisches Handbuch fiir Konstrukteure

Teil 11I: Maschinen- und Kesselbau

Von A. NEUMANN. Berlin: VEB Verlag Technik 1969. 3. Auilage,
632 Seiten, 638 Bilder, 46 Tafeln, Kunstleder, 48,— M

Das vorliegende Handbuch ist fiir den Konstrukteur eine Wissens-
quelle, aus der er [iur seine Tétigkeit eine Fiille von Anregungen und
Hinweisen fiir eine optimale Lbsung .gestellter Aufgaben findet. Auch
fir die Wissensvermittlung und Wissensaneignung werden in den be-
handelten Abschnitten die Gestaltung und Ausfiihrung von geschweifien
Maschinenkonstruktionen sowie die Berechnung geschweiBter Bauteile
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