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in Ubersicht 3'sind als Unterlage fir Berechnungen die aus
den Durchschnittswerten bestimmten Fahrwiderstandsbeiwerte
zusammengestellt worden. Dabei ist zu beachten, dafy es
sich hier um Durchschnittswerte handelt und daf3 auf jedem
Acker Abweichungen nach oben und unten vorkommen.’

Nebenbei dirften noch folgende Beobachtungen von Inter-
esse sein: Auf Moorboden stieg der Fahrwiderstandsbeiwert
mit zunehmender Belastung stark an. Auf dem Kartoffel-
acker auf lehmigem Sand hat sich dagegen bei Vollast ein
geringerer Fahrwiderstandsbeiwert eingestellt als bei Halb-
last. Dieses Ergebnis muf jedoch mit Vorsicht behandelt wer-
den, da das Feld, auf dem die Messungen mit Halblast durch-
gefUhrt wurden, etwas von demijenigen entfernt lag, auf
dem die Vollastversuche vorgenommen worden waren.

Der Zugwiderstand
bei langsamem Avuffahren auf Erhéhungen

Die bei schnellem Fahren Uber StraBenunebenheiten, Steine
und &hnliche Hindernisse auftretenden Krafte beanspruchen
zwar die Festigkeit des Wagenunterbaues und der Zugvor-
richtung, sie wirken aber so kurzzeitig, daP sie durch die
Massenkraft des Schleppers Uberwunden werden, auch wenn
sie erheblich groBer sind als die Triebkrafte des Schleppers
an der Rutschgrenze der Reifen.
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Abb. 6: Die Hinterachse des Anhangers féahrt auf ein Hindernis auf
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Abb. 7: Der Zugwiderstand verschieden groBer starrer Rader bei lang-

samem Avuffahren auf ein Hindernis

Im Rahmen dieser Untersuchungen Gber den Fahrwiderstand
interessierte nur das Verhalten bei langsamem Fahren Gber
Hindernisse, weil hierbei der Zugwiderstand so lange wirkt
und so groB ist, daB er die Triebrader des Schleppers zum
Durchrutschen bringen kann.

Es wurde der Zugwiderstand gemessen, der beim Auffahren
einer Achse eines Ackerwagens auf ein Hindernis von 40
bzw. 80 mm Hohe bei verschiedenen Achslasten und einer
Fahrgeschwindigkeit von 0,02 m/s auftrat (Abb. 4.

Maschinenerprobung im amerikanischen Landmaschinenbau

Der scharfe Konkurrenzkampf im amerikanischen Wirtschafts-
leben veranlaBt die Grof¥firmen, der Erprobung und Verbes-
serung ihrer Maschinen und Gerate verstarkte Aufmerksam-
keit zuzuwenden. Jeder Fehler, der bei der Entwicklung be-
gonnen und vor dem Beginn der Serienproduktion nicht ent-
deckt wurde, rdcht sich spater bitter durch erhebliche Aus-
falle. Es wird daher alles versucht, durch harte Dauerver-
suche die schwachen Stellen der Konstruktion schnell zu er-
mitteln und Verbesserungsmoglichkeiten ausfindig zu machen.
Diese Untersuchungen erfolgen nicht nur im Labor durch
Dauerprifmaschinen, sondern man setzt die zu erprobenden
Maschinen auf speziellen Prifbahnen typischen Beanspru-
chungsfallen der landwirtschaftlichen Praxis unter besonders
erschwerten Bedingungen aus. Das Ziel ist, mit sehr verkirz-
ten Prifzeiten Erfahrungen Uber spatere Bewdhrung der
vorliegenden Konstruktion zu erlangen.

Ein Beispiel einer solchen Prifbahn wurde kirzlich in der
amerikanischen Fachzeitschrift Agricultural Engineering von

Pritbahn-avf—der-Versuchsfarm der Massey-Harris Co., Racine

E Morast
F Hindernisbahn Nr. 2
G Schraghang

A Hindernisbahn Nr. 1
B Grobe Pflasterstrafie
C Staubtunnel
D Wasserbad

der Massey Harris Co., Racine, bekanntgegeben. Die Ge-
staltung des Versuchsgelandes war durch eine vereinfachte
Abbildung veranschaulicht.

Die Versuchsmaschinen werden hier folgenden Beanspru-
chungen unterworfen:

1. Hindersnisbahn, bestehend aus einer groben Kopfstein-
pflaster-StraBe mit Felsriffen und aus einer mit Eisenschie-
nen gebildeten Hindersnisfolge (A und B}.

. Staubtunnel, der jeden natirlichen Sandsturm Ubertrifft,
zum Beanspruchen von Dichtungen, Luftreinigern, Getrie-
ben, Kupplungen und Lagerungen (C).

. Wasserrinne und lehmmorast zur Beonspruchung von
Radlagerungen, Bremsen und Zindung (D und E).

. Schrédghang zur Untersuchung der Anpassungsfahigkeit an
die Arbeitsbedingungen im hdngigen Gelédnde, hierbei
insbesondere fur Mahdrescher mit Getreidetank (Gj.

. Hindernisddmme in Verbindung mit Wassergraben ent-
sprechend Reisddmmen zur Erprobung von Mahdreschern
for die Reisernte (F).

Meist werden dabei die Beanspruchungen mit elektropischen
Mefdgeraten aufgenommen und registriert. Sie geben so dem
Ingenieur Unterlagen fir eine wissenschaftliche Auswertung.

Nach dem Versuchslauf wird jede Maschine auseinanderge-
nommen, und ihre Teile werden auf ihren Zustand Uberpruft.
Sollte ein Teil nicht den harten Anforderungen genlgen, geht
es an die Konstruktionsabteilung zur Nevgestaltung zuriick.

Zusammenfassend 1aBt sich sagen, daB die amerikanische
Landmaschinenindustrie beim Wettstreit um den Ruf des
Quglitatserzeugnisses grofe Anstrengungen unternimmt, um
durch eine schnelle, aber doch grindliche Erprobung zuver-
lassige Gerate auf den Markt zu bringen. Fir unsere deut-
sche Landmaschinenindustrie mag dies im Hinblick auf den
Export eine erneute Mahnung sein, einer grindlichen Werks-
erprobung erhdhte Beachtung zu schenken. Soweit unsere
Firmen nicht die sehr aufwendigen, modernen MeBvorrich-
tungen besitzen, mufd darauf hingewiesen werden, dab hier-
fur wissenschaftliche Institute mit ausreichenden Einrichtungen
zur Verfigung stehen. Der Kaufer mufy auf jeden Fall die
GewiBheit erhalten, ein ausgereiftes Fabrikat zu bekommen.

Dr-lng. M. Haa ck, Braunschweig-Vélkenrode.
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Ing. diplomado B. Winkeler: «<Equilibrio de humedad enlaalfalfayenlagramade prados.y»

Determinando el conienido de agua de un malerial y la humedad correspondiente del ambiente en la que se eslablece el equilibrio, sc
conseguird una curva de equilibrios que rige para una lemperatura determinada del aire. Disponiéndose de tales curvas, se podrd
decir de antemano las condiciones atmosféricas que deben regir para que pueda secarse el material, p. e. hasta llegar al 20 % de hume-
dad, o bien, cuando mo existen estas condiciones. Como introduccion se dan los resultados de los experimentos realizados en Ingla-
terra y Estados Unidos. En oposicién a dichos experimentos que perseguian el fin de aclarar las condiciones de reabsorcién de agua,
el autor investiga con la ayuda de una cimara climdtica la evaporacién durante el proceso de secado, consiguiendo de esta forma las
curvas de equilibrio de humedad para la alfalfa y para la grama de prados. Conociéndose entonces el estado higrométrico y termomé-
trico del ambiente, con la ayuda de estas curvas se puede decir hasta qué punto serd posible llegar en el secado de pastos verdes.

Rundschau

Das 4. Heft »Grundlagen der Landtechnik«

Professor Kloths Konstrukteurtagungen, die seit nunmehr 20
Jahren der Fortbildung der Landmaschinengestalter dienen
und internationale Anerkennung genieBen, haben ein neues
Entwicklungsstadium erreicht — sicherlich zur Freude aller,
die am raschen Fartschreiten unserer landtechnischen Erkennt-
nisse interessiert sind: Der auf der 11. Konstrukteurtagung im
Februar 1953 behandelte Wissensstoff war so umfangreich,
daB er nicht mehr in einem Konstrukteurheft unterzubringen
war, sondern, da Berichte erweitert und angefugt wurden,
die Avufteilung auf zwei Hefte erforderlich machte. Das erste
dieser Hefte ist erschienen und vermittelt endlich weiteren
Kreisen grundlegende Erkenntnisse, die wegen der Rationali-
sierungssorgen der Landwirtschaft und der damit zusammen-
hangenden Absatzsorgen unserer Industrie zum Gedanken-
gut aller Konstrukteure gehoren sollten. — Alle Beitrage
des Heftes sind hochst aktuell?).

Die erste Abhandlung ,Rationalisierung der Versuchsanstel-
lung zur Sicherung der Konstruktion” von Prof. Knolle
bringt dem Lleser die zeitweilige Stagnation gerade dieses
{Ur die Landwirtschaft so entscheidend wichtigen Gebietes
der Technik zum BewulBitsein; man erinnere sich, dald bereits
1839 Joule einen Elektromotor mit verstellbaren Elektro-
magneten zur experimentellen Entwicklung der geeignetsten
Konstruktion entwarf, daB Oechelhduser und Junkers seit
1890 diesen Gedanken der leicht veranderbaren Versuchs-
maschine auf die Gasmotorenentwicklung anwandien und
dal ab 1902 Junkers in seiner Versuchswerkstatt for Olmoto-
ren und spater in der Flugzeugeniwicklung die Methode ver-
vollkommneten. Es handelt sich darum, zu erkennen, wie die
verschiedenen betriebsmdfBigen Einflusse auf die einzelnen
Elemente einer Maschine je nach Konstruktion, Werkstoff und
AusfUhrung einwirken, Einsichten also, die auch fir den Bau
von Landmaschinen bei deren heute leider sehr langen Ent-
wicklungszeiten von héchstem Interesse sind. Knolle gibt Bei-
spiele fUr Schnellprifvorrichtungen zahlreicher Maschinen-
teile und Aggregate unter praxisnahen Bedingungen.

Bergmann berichtet Uber ,Sichtbar gemachte Spannungs-
felder in Maschinenteilen”. Mit Reifblackverfahren oder span-
nungsoptisch 4Bt sich der Spannungsverlauf an Knotenpunk-
ten und Kerbstellen sehr anschaulich verfolgen — mit dem
praktischen Gewinn steigender Haltbarkeit gerade der leicht
gebauten AnschluBteile. Der Konstrukteur bekommt durch
derartige Einblicke in das ,innere Walten der Natur” ein
viel besseres Verstandnis fUr Formen und Proportionen. In-
teressant, dal® zum Beispiel bei durchbrochenen Torsions-
rohren die GroBe der Durchbrechungen den Spannungsver-
lauf starker beeinflussen kann als die Kerbwirkung von
Ecken. Auffallend ist der gUnstige Einflud nach innen um-
gebdrdelter Rander runder Durchbrechungen. Diese Erkennt-
nis bietet vielleicht neue Moglichkeiten des Anschlusses von
Hebeln und &hnlichen Teilen an gelochte Rohrtrager mit
erheblich einfacheren konstruktiven und fabrikatorischen Mit-
teln als bisher. Schweibraupen sind starr; sie durchbrechen
die Regel, daf’ Maschinen nicht nur Gebilde gleicher Festig-
keit, sondern auch gleicher Steifigkeit sein sollen, gerade an
den empfindlichsten Stellen, den Knotenpunkten. Die ReiB-
lackverfahren geben auch hier Uberzeugende Hinweise, so
daB man wohl auf weitere konstruktive Fortschritte in der

*) ,Grundlagen der Landtechnik”, Heft 4 {11. Konstrukteurheft, 1. Teil) her-
ausgegeben von Prof. Dr.-Ing. W. K loth, Disseldorf 1954. Deutscher
Ingenieur-Verlag GmbH., DIN A4, 116 S., Preis DM 14—,
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Entwicklung unstarrer Anschlisse, vor allem durch geschicktere
Formgebung der AnschluBteile, vielleicht auch durch beson-
dere Ausgestaltung van Niet- und Klebverbindungen oder
durch Avufeinandervulkanisieren der Bleche mit elastischen
Zwischenschichten, rechnen darf.

Thiel und Bergmann geben einen ,Beitrag zur Halt-
barkeit der Heuwendergabeln”. Die Untersuchung bringt Licht
in die lange Zeit unerklarlichen Federbriche von Wender-
gabeln, die sich als Daver-Schwingungsbriiche herausstellten
und durch Wahl unsymmetrischer, beispielsweise trapezfor-
miger Materialquerschnitte der Federn vermeidbar sind; zu-
gleich mit der Haltbarkeit kann eine Verminderung der Zin-
kengewichte erreicht werden.

Eine Diskussion Uber ,Deutsche und auslandische Landma-
schinen-Werkstoffe” von Prof. Kloth und Naumann ver-
mittelt n0tzliche Hinweise auf Materialzusammensetzung,
Aufbau und Wéarmebehandlung hochbeanspruchter Stahlteile.
Das Ausland ist uns in der Anwendung von Sonderstahlen,
der Karbonitrierung und der Vergitung zum Teil voraus. Es
ist moéglich und notwendig, diesen Vorsprung schnell aufzu-
holen. Der wirtschaftliche Erfolg zweckmaBiger Warmebe-
handlung der Konstruktionsstahle steht aufBer Frage.

Skalweit behandelt ,Die Fuhrungskrafte von Schlepper-
Arbeitsgeraten bei den genormten Anbausystemen”. Bei den
heutigen Abmessungen der Dreipunktaufhangung ist noch
keineswegs die optimale AusfUhrungsform erreicht; Ziel der
Weiterentwicklung ist die gleich gute und méglichst ginstige
FUhrung aller Gerate an den verschiedenen Schleppern. Das
Streugebiet der Kréafteverhéltnisse in der Horizontalebene
ist noch nicht vollig erforscht, wahrend hinsichtlich der Verti-
kalebene der Konstrukteur bereits ohne langjéhrige Feldver-
suche am ReiBbrett mittels einfacher graphischer Verfahren
zur richtigen Lésung kommen kann.

In zwei Aufsatzen gibt Hain Auskunft Uber ,Die Entwick-
lung von Anbausystemen fir Schleppergerate aus sechsglied-
rigen kinematischen Ketten” und ,Die Form der Furchen-
sohle auf unebenem Acker bei verschiedenen Anbausyste-
men”. Die systematische Durchdringung der getriebetechni-
schen Probleme hat zwar bisher nicht zu dem von Praktikern
seit Jahren ersehnten Getriebeatlas gefihrt, vermittelt aber
bereits heute einen sehr guten Uberblick und gestattet, unter
erheblicher Einsparung von Konstruktionsaufwand auch solche
Losungen am ReiBbrett zu erarbeiten, die durch Probieren
nicht mehr auffindbar sind.

Séhne behandelt den ,Aufsattelpflug als Zwischenlosung
zwischen Anhdnge- und Anbaupflug”. Der Aufsattelpflug
verspricht — trotz seiner Nachteile, die er mit den Anbau-
pfligen gemein hat — fir lange Pfluggerdte, insbesondere
Schalpflige, durchaus interessant zu werden. Uber ,Ver-
suche und Erfahrungen mit 6lhydraulischen Krafthebern” be- .
richtet Seifert. Er erortert die Probleme der Schaumbil-
dung, bespricht die verschiedenen Pumpenbauarten, hydrau-
lische Arbeitszylinder und Steuerungen und weist auf bisher
ungenutzte Moglichkeiten der Anwendung von freien Ar-
beitszylindern hin.

.Gelenkarme Bandgetriebe fir den Kraftausgleich durch
Federn”, eine Getriebebauart, die sich dem heutigen Land-
maschinenbaustil besonders glucklich einfigt, behandelt an-
schlieBend Hain. Fir Federn mit geringfUgigen Diagramm-
abweichungen von der theoretischen Kennlinie gelingt die
Bemessung der Getriebeglieder einwandfrei. Der eventuell



notige Ausgleich der serienmaBigen Streuung von Federkenn-
linien durch entsprechende JustiermaBnahmen bleibt noch
zu untersuchen.

,.Die Beanspruchung des Menschen durch Erschitterungen auf
Schleppern und Landmaschinen” hat H a a ¢ k untersucht. Die
Schwingbeanspruchungen des Menschen infolge Fahrbahn-
unebenheiten liegen hart an der Grenze des physisch Er-
tragbaren und Uberschreiten manchmal diese Schwelle. Sitz-
abfederung allein gibt keine genigende Milderung der Er-
schitterungen im niederen Frequenzbereich. Nur die Abfede-
rung der gesamten Massen bei einer fahrzeugeigenen
Frequenz von 1 bis 2 Hz lassen eine zufriedenstellende
Lésung erwarten, wobei auch ein Springen des Fahrzeuges
vermieden werden kann.

Aus dem Gesogten dirfte hervorgehen, daB® das 11. Kon-
strukteurheft, genau wie seine Vorgdanger, in der Hand jedes
Konstrukteurs unzweifelhaft von Nutzen isf. Fr. Flehr

Mechanisches Vereinzeln von Riben

In den letzten beiden Jahren sind in der Presse wiederholt
Hinweise auf Gerate erschienen, mit denen man das Ver-
einzeln von RUben mechanisch ausfUhren, beziehungsweise
die Handarbeit des Vereinzelns durch vorheriges maschinel-
les Lichten des Bestandes vermindern will. Die Gerate sind im
wesentlichen amerikanischen Ursprungs, doch sind ahnliche
Gerdte auch in europdischen Staaten gebaut worden. In
Deutschland sind noch keine Versuche damit durchgefthrt
worden.

In diesem Zusammenhang scheint es interessant, die Ver-
suchsergebnisse, die uns aus dem Ausland zur Verfigung
stehen, bekanntzugeben, um von vornherein zu hoch ge-
schraubte Erwartungen, die in diese Gerdte gesetzt werden,
einzuschranken. Uns stehen heute Versuchsergebnisse des
National Institute of Agricultural Engineering (N.LAE) in
Silsoe, der Norfolk Agricultural Station in Norwich und des
Instituut voor Landbouwtechniek en Rationalisatie in Wa-
geningen zur Verfigung, die im Folgenden kurz besprochen
werden sollen.

Tabelle 1:
Ergebnisse der Yersuche der Norfolk Agricultural Station 1953

Ausdinnungsgerat: Eversmann
Saatstarke: 10 kg/ha polierte Saat (robbed seed)
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1 Standard, nur von Hand verzogen 20% 100 10000
2 mit thinner auf 5 cm lange Horste
verdinnt bei Horstabstand von
5¢cm 33% 88 —
3 mit thinner auf 2,5 cm lange
Horste verdinnt bei Horstabstand
von 2,5 ¢m 40 %, 85 —
4 mit thinner wie unter 2. Anschlie-
fend mit thinner und auf 2,5 c¢m
Arbeitsbreite eingestellten Werk-
zeugen 50, 80 —%
5. mit thinner wie unier 3. Anschlie-
Bend mit thinner und auf 5 cm
Arbeitsbreite eingestellten Werk-
zeugen 50 % 80 —%

*) Diese BestGnde zeigten eine geringere Ribenzohl gegeniber Par-
zelle 1 und mehrere gréBere Licken.
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Die Gerdte

Allen Vereinzelungs- oder Ausdinnungsgeraten ist das eine
gemeinsam, dafd sie ein- oder mehrreihig die Arbeit des
Lichtens oder Vereinzelns entlang den Reihen und nicht
quer zu den Reihen ausfUhren. Im Englischen haben diese
Gerate daher die Bezeichnung ,Down-the-row-thinner”.
Uber jeder Ribenreihe befindet sich ein Ausdinnungs- oder
Vereinzelungsaggregat, das entweder aus einer rotierenden
Scheibe, aus Zinken oder auch aus einer Spritzvorrichtung
besteht, die mit Unterbrechungen pflanzenvernichtende
Spritzmittel ausspritzt. Einem hollandischen Bericht zufolge
unterscheidet man im einzelnen folgende Typen:

1. Maschinen mit rotierenden Scheiben, die senkrecht zu den
Ribenreihen arbeiten. Die Scheibe hat eine Segmentaus-
sparung, die bei der Fortbewegung ein RibenbUschel
stehen lassen soll (Peaucellier, Eversman).

. Maschinen mit Scheiben, die speichenférmige Zinken
haben, an denen kleine Hackmesser befestigt werden
kénnen (Dixie, Great Western, Hudson, Dameco, Otten,
Van Calcar u. o.).

. Maschinen mit horizontal stehenden Scheiben mit unten
befestigten federnden Zinken.

4. Maschinen mit hackférmigen Zinken.

5. Maschinen, die das lichten oder Vereinzeln durch Tot-
spritzen ausfOhren.

Alle in dieser hollandischen Aufzahlung genannten Maschi-
nen werden entweder von der Zapfwelle des Schleppers
oder durch Bodenantrieb Uber- die Rader des Gerdates ange-
trieben und arbeiten ohne eine Selektion durch das mensch-
liche Auge. Anders eine neue franzdsische Maschine (Mag-
nier), deren senkrecht rotierende Scheiben durch Personen
auf elektromagnetischem Wege durch Anheben oder Fallen-
lassen so bedient werden koénnen, dafd eine Selektion im
Bestand und damit eine weitgehend vollkommene Vereinze-
lung durchgefohrt werden kann. Versuchsergebnisse mit die-
ser Maschine liegen zur Zeit noch nicht vor.

Geringe Arbeitsersparnis

Die Ergebnisse der englischen und hollandischen Untersu-
chungen haben gezeigt, dafy die Maschinen der Forderung
einer hochstmoglichen Einzelstellung der Riben, wie es bis-
her bei dem Ublichen Vereinzelungsverfahren von Hand
moglich war, nicht entsprechen konnen. Auch unter ginstigen
Bedingungen ist eine Nacharbeit von Hand erforderlich. Die
englischen Versuche zeigten, dafs die Auslichtung des Roben-
bestandes durch zweimalige Bearbeitung mit einem Gerat
vom Typ 2 eine Arbeitsersparnis beim nachfolgenden Ver-
einzeln von Hand erbrachte, wobei nicht klar zu ersehen
ist, ob der Aufwand fiur das Auslichten in dieser Zeiterspar-
nis berUcksichtigt wurde. Eine Wirtschaftlichkeitsberechnung
wird nicht gegeben (Versuche des N.LLA.E.). Die Versuche der
Norfolk Agricultural Station erbrachten eine mdgliche Zeit-
ersparnis durch dieses Gerat von 20 % beim nachfolgenden
Vereinzeln von Hand, wobei ebenfalls nicht gesagt wird,
ob der Aufwand fir das maschinelle Vereinzeln mit berick-
sichtigt wurde. Eine Wirtschaftlichkeitsberechnung fehlt. Die
hollandischen Versuche erbrachten eine Leistungssteigerung
beim Vereinzeln von Hand nach dem maschinellen Ausdin-
nen von etwa 15%, wobei hier klar gesagt wird, dafs der
Aufwand 10r das mechanische AusdUnnen von dieser Erspar-
nis noch abzusetzen ist. Eine Wirtschaftlichkeitsberechnung
wird hier ebenfalls nicht vorgenommen. Hinsichtlich der mog-
lichen Arbeitseinsparung kann also zusammenfassend gesagt
werden, daf die bisherigen Versuche die Erwartungen inso-
fern enttauscht haben, als ein vollkommen mechanisches Ver-
einzeln ohne Handarbeit mit diesen Gerdten nicht moglich
war und dab durch das maschinelle Auslichten lediglich eine
verhaltnismaBig geringe Arbeitsersparnis beim anschliefen-
den Vereinzeln von Hand erzielt werden konnte. Allerdings
mufd darauf hingewiesen werden, daf’ an den Endbestand
gleich hohe Mafistdbe angelegt wurden, wie sie bis heute
noch fir das Vereinzeln von Hand Ublich sind.



Tabelle 2: Ergebnisse der hollandischen Versuche
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Pflanzenbestand und Arbeitsbedingungen

Wichtig erscheint in diesem Zusammenhang das englische
und hollandische Urteil beziglich des Ausgangsbestandes.
Die Englander geben an, daB eine in gleichmaBigen Ab-
stdnden lickenlos in den Reihen stehende Monogermsaat
die beste Voraussetzung fur ein rein mechanisches Vereinzeln
darstellen wird. Die hollandische Zusammenfassung der Er-
gebnisse besagt, daB ein dichter Ausgangsbestand, in dem
keine LUcken vorhanden sind, die beste Voraussetzung fir
den Einsatz dieser Vereinzelungsmaschinen bietet. Diese bei-
den Ansichten stehen sich entgegengesetzt gegeniber. Wir
méchten dazu folgende Stellung nehmen, die sich auf lang-
ighrige Untersuchungen bei der Ribenpflege stitzt: Gelingt
es, einen Pflanzenbestand mit einem hohen Prozentsatz ein-
zelstehender Pflanzen, die dazu noch in moglichst regel-
mafBigen Abstdnden voneinander in der Reihe stehen, zu
erstellen, wird damit die beste Voraussetzung fir ein maschi-
nelles Vereinzeln geschaffen. Man wird auch dann auf eine
Steverung der Gerdte durch das menschliche Auge nicht
verzichten kénnen, wenn auf eine ausreichende Ribenzahl
nach dem Vereinzeln und gleichmafige Verteilung Wert
gelegt wird. Aus diesem Grunde scheint uns die neue fran-
z&sische Losung den natlrlichen Verhdltnissen am meisten
gerecht zu werden. Dabei verstehen wir unter natirlichen
Verhdaltnissen die stets auftretende mehr oder weniger groBe
Unregelmabigkeit im Pflanzenbestand vor dem Vereinzeln.
Sie kann auf maschinellem Wege — selbst unter Einschaltung

einer fotoelektrischen Zelle, wie sie in der franzdsischen
Maschine von Ferté verwandt wurde — nicht ausgeglichen
werden (Unkraut!).

Die englischen und holl@ndischen Untersuchungen haben er-
geben, dafy der Einsatz der bisherigen, in den dortigen Ver-
suchen gepriften Maschinen eine grofie Ubung und Erfah-
rung verlangt. Der RUbenbestand sollte mit den Gerdaten des
Types 2 nach Méglichkeit zweimal bearbeitet werden, wo-
bei die Zinkenzahl und die Messerlange jedesmal verdndert
werden. Ein Anhalt, wieviel Zinken bei jedem Arbeitsgang zu
benutzen sind, wird anndhernd bei den englischen Versuchs-
ergebnissen gegeben. Doch auch hier wird gesagt, dab es
letzten Endes dem Farmer selbst Uberlassen bleiben muB,
die richtigen Kombinationen durch Erfahrung oder Probieren
zu finden. Als Hilfsmittel dabei wird eine genaue Auszah-
lung des Ausgangsbestandes vor dem Vereinzeln empfohlen,
wobei mit Hilfe einer besonderen Meflatte die Pflanzen, die
je Zoll der MeBlattenteilung stehen, gezahlt werden mussen.

Dr. W. Glasow
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