LANDMASCHINEN-
FABRIK

Essen

Schlepper- und
Gespanngerate
fir Halm- und

Hackfrucht-
ernte

Wieder
ein volles
Programm unseres
neu erstandenen Werkes

Méhbinder «+ Mahwerke « Vielfach-
Heugeriite OK . Krautschléger « Kar-
toffel- u. Rilbenroder - Dungstreuver

Original Ersatzteile zu Krupp-Erntemaschinen

7,

NADELLAGER
NADELKAFIGE

Die erung
firr rken 5 mm
fu rehzahlen und

Belastungen.”

LAGERNADELN
ZYLINDERROLLEN
GELENKKREUZE

pr —

| ( £ i'

INDUSTRIEWERK SCHAEFFLER

FABRIK FUR NADELLAGER

HERZOGENAURACH BEI NURNBERG

EL WD 1715 TELEGR : SCHAEFFLERWIERK TELEX 04219

INHALT

Dipl.-Ing. W. Kiene:
Leistungs- und Verbrauchskennfeld des Acker-
schlepper-Dieselmotors . . . . . . 33

Prof. Dr.-Ing. G. Segler und
Dipl.-Ing. B. Winkeler:

Der EinfluB der Zerkleinerung von grinem Halm-
futter auf die Silolagerung . . . . . 42

Dipl.-Ing. G. Rémer und Dipl.-Ing. W. Urban:

Die Férderung von Halmgut durch Férder-
schnecken . . . . . . . . . 48

Dr. H. Albrecht:
Englische Forschungen zur Reihendingung . . 52

Dr. F. Lorenz und Dr. A. Mathes:
Die Streufahigkeit von mineralischen Dingemitteln 53

Untersuchungsberichte iber ausléndische Land-

maschinen

Schwadenrechen ,Avery Rake” . . . . 6l

Schwadenrechen ,Dickie” (Spinne) . . . 62
Rundschau

Dr.-Ing. E. h. August Claas . . . . . &4

Herausgeber:Kuratorium fir Technik in der Land-
wirtschaft, Frankfurt am Main, Eschersheimer Land-
straPe 10, Fachgemeinschaft Landmaschinen im YDMA,
Frankfurt am Main, Barckhausstraffe 2 und Max Eyth-
Gesellschaft zur Fdrderung der Landtechnik, Frankfurt
am Main/Nied, Elsterstrafe 57.

Hauptschriftleiter: Dr. H. Richarz, Frankfurt
am Main, Eschersheimer Landstrafe 10. Tel. 55768 u.
54471,

Verlag: Hellmut Neureuter, Wolfratshausen bei
Minchen. Tel. Ebenhausen 750. Alleinbesitz von H. Neu-
reuter, Icking.

Verantwortlich fir den Anzeigenteil:
Ingeborg Schulz, Wolfratshausen.

Druck: Max Schmidt & Séhne, Minchen 5, Klenze-
strafbe 40—42.

Erscheinungsweise: Viermal jghrlich.

Bezugspreis: Vierteljghrlich DM 4. — zuziglich
Zustellungskosten. Ausland DM 5—.

Bankkonto: Kreissparkasse Wolfratshausen,
Konto-Nr. 2382,

Postscheckkonto: Minchen 832 40.

GeschaftsstelleinderbritischenZone:
Eduard F. Beckmann, lehrte-Hannover, Haus Heideck.

Alle Rechte, auch die des auszugsweisen Nachdrucks,
der photomechanischen Wiedergabe und der Uber-
setzung, vorbehalten.




nen den Schaubildern {Abb. 13, 15 und
16) entnommen werden. (Fir ungedro-
schenen Roggen einer mittleren Halm-
I6nge von 125 cm, einem Korn : Stroh-
Verhaltnis von 1 : 1,6 und einem Feuch-
tigkeitsgehalt von 14,5 %)

Folgerung aus den Versuchsergebnissen

Mit der Belagdichte ist ein Kriterium
fOr eine brauchbare Schneckenforde-
rung von Halmgut gefunden worden.
Sie darf einen Mindestwert nicht un-
terschreiten und kann reguliert werden
durch Veranderung von

a) Forderleistung

b) Schneckendrehzahl

c) Zufuhrgeschwindigkeit

d) Schneckensteigung
e) Muldenabstand

Dieser Mindestwert liegt bei hoher
Schneckendrehzahl wesentlich  gUnsti-
ger als bei niedriger (Abb. 12).

Beim Mahdrusch schwankt beispiels-
weise die Forderleistung erfahrungsge-
mdafy stark. Eine Verstellbarkeit der
Schneckensteigung und des Muldenab-
standes fallt aus Konstruktionsgrinden
weg. Sollen nun auch Schneckendreh-
zahl und Zufuhrgeschwindigkeit még-
lichst wenig verstellt werden, ist es
empfehlenswert, die Schnecke bei mog-
lichst hoher Drehzahl (600 bis 900 U/
min) zu betreiben. Da die Mindestbe-
lagdichte mit steigender Drehzahl ab-

Englische Forschungen zur Reihendiingung

Nach der Zeitschrift ,,Farm Implement and Machinery Review” laufen englische
wissenschaftliche Untersuchungen zu der Frage der gleichzeitigen Aussaat und
Reihendingung seit 1947 in Rothamsted (Dr. G. W. Cooke). Bei Erbsen, die als
Kulturpflonzen mit geringem Wurzelsystem und einem relativ kurzen Wachs-
tumsbereich besonders stark auf gleichzeitige Reihendingung bei der Aussaat
reagieren, ergab sich ein Mehrertrag von Uber 1 dz je acre (= 2,5 dz/ha) bei
gleichzeitiger Saat- und Reihendingung gegeniber der Ublichen Ausbringung
des Handelsdingers (Versuche mit Phosphor und Kal). Insgesamt zeigen die
englischen Versuche, dafy die ackerbauliche Zweckmafigkeit der Reihendingung
bei gleichzeitiger Saat aufder Zweifel steht. Die englische Landmaschinen-Industrie
hat nun in jUngster Zeit eine Reihe von sogenannten ,Fertiliser Placement Drills”
auf den Markt gebracht und liefert auferdem fir gewdhnliche Samaschinen und
die in England weitverbreiteten Combinedrills (Maschinen, die Dinger und
Saat gleichzeitig durch gemeinsames Schar ausbringen). Allgemein sind die
Maschinen dann so eingerichtet — entsprechend den Rothamsteder Versuchen —,
daf} der Dinger seitlich (5—6 cm) unterhalb (2—4 cm) der Saatreihe ausgebracht
wird. Wichtig erscheint die Form der Sa- und Dingerschare, um die Saat- und
Dingerbander schmal zu halten, damit eine Vermischung beider vermieden wird.
In diesem Fall wirde der keimende Same erhebliche Sch&digungen erleiden.

nimmt, ist bei hoher Betriebsdrehzahl
die Gewahr fir gute Betriebsverhdlt-
nisse auch bei grofiem Wechsel der
Fordermenge und damit der Belag-
dichte gegeben.

Die Forderlange ist bei offener Schnek-
kenmulde durch die schraubenférmige
Forderbewegung des Halmgutes in der
Mulde begrenzt.

Die Beanspruchung der Schnecke und
der Schneckenlager liegt durch die not-
wendige Zusammenpressung des Halm-
gutes zwischen Schneckenwindung uad
Mulde im Vergleich zur Schnecken(ér-
derung von kornférmigem Gut sehr
hoch.

Um das Fordergut stork in der Langs-
richtung und wenig in der Drehrichtung
mitzunehmen, sollte die Forderkante
der Schneckenwindung moglichst scharf
und glatt sein; durch Langsrippen cder
Grenzleisten in der Mulde kann eine
Drehbewegung des Fordergutes um
die Schneckenachse verhindert werden.
Der Foérderwirkungsgrad = Forderlei-
stung/Antriebsleistung dirfte nach den
gemachten Beobachtungen bei der
Schneckenférderung von Halmgut des
hohen Verschiebungswiderstandes we-
gen so unginstig liegen, daf3 eine
solche Férderung nur bei kurzem For-
derweg oder auch dann in Frage
kommt, wenn die Vorteile der Schnek-
kenforderung, geschlossene Bauform
und einfacher Antrieb, ausschlagge-
bend sind.

Schrifttum:
{11 Aumund und Knaust: Hebe- und Foérderan-
lagen, Springer-Verlag, Berlin, 1950
[2] Mey: Forderung von Massengitern, Ver-
lag Knapp, Halle, 1951

[3] Hanfstengel: Die Forderung van Massen-
gutern, Band I, Springer-Verlag, Berlin, 1921
[4] Scheffter: Technologische und oszillogra-
phische Untersuchungen des Prefivorganges bei
verschiedenen Geschwindigkeiten. Dissertation
Berlin

Die Dingerschare verlaufen im allgemeinen vor dem Drillschar, damit das
Saatband nicht aufgewohlt wird. Es finden sich allerdings auch Lésungen, bei
denen die Dingerschare seitlich von den Sascharen angebracht sind.  Albrecht

Résumé:

Dipl.-Ing. G. Rémer und Dipl.-Ing. W, Urban: ,Die Férderung von Halmgut durch Férderschnecken.

Die Férderung von unzerschnillenem Halmgut durch Schnecken vollzieht sich zwischen der Windungs-AuBenkanle der Schnecke und
dem Schneckentrog und nicht innerhalb der Schneckenwindungen wie beim kornférmigen Gut. Nach Bestimmung des Schlupfes und der
Belagdichte des Halmgutes und deren Abhdngigkeit von der Zugabegeschwindigkeit, Schneckendrehzahl und Schneckensteigung stellte
der Verfasser eine Formel zur Berechnung der Forderleistung auf und mannte Erfahrungswerte fiir Belagdichte und Schlupf des Halm-
gutes zwischen Schnecke und Trog. Bei der verhdltnismdlig hohen Belagdichte tritt ein sehr hoher Verschiebungswiderstand auf, der
die Schneckenwindungen und -lager hoch beansprucht und auf einen schlechten Forderwirkungsgrad schlieBen ldBt.

Dipl.-Ing. G. Rémer and Dipl.-Ing. W. Urban: “The Movement of Stalk Fodder by Screw Conveyors.”

The movement of uncut stalkk fodder in screw conveyors takes place between the outer edge of the conveyor worm and the conveyor
trough, and mot inside the worm threads, as is the case with grains. After determination of the slip and the thickness of the layer of
the stalk fodder and their relation to the velocity with which the fodder enters lhe conveyor, the revolulions of the worm and the pitch
of the worm, the authors obtained a formula for the calculation of the oulput of the conveyor. Some figures, obtained from actual prac-
tice, are given for the slip and the thickness of the layer of the stalk fodder belween the worm and the trough. A comparatively large
thickness of the layer creates a very high resistance to movement, which, in turn, greatly stresses the threads of the worm and ils
bearings, with adverse influences on the performance of the conveyor.

Dipl.-Ing. G. Rédmer et Dipl-Ing. W. Urban:
«Le transport du fourrage constitué par des végétaux a tiges a l’aide de vis tlransporteuses.»

Le transport du fourrage non haché a Vaide de vis transporteuses s’effectue enlre le bord extérieur des filets et Uenveloppe de la vis et
non pas a l'intérieur des filets comme c’est le cas pour les grains. Aprés avoir délerminé le patinage et la densité du fourrage transporté et
la dépendance de ces facteurs de la vilesse de chargement, de la vitesse de rotation de la vis et du pas de la vis, Vauteur arrive a une for-
mule permettant de calculer le rendement et il menlionne des chiffres tirés des expériences concernant la densité du fourrage transporté
et le patinage qui se produil entre la vis el son enveloppe. Etant donné la densité élevée du fourrage transporté, il s’ensuit une résistance
a Vavancement considérable qui a pour effet une usure excessive des filets et des paliers de la vis, de sorte que 'on peut en déduire que le
rendement est lrés médiocre.

Ing. dipl. G. Rémer e ing. dipl. W. Urban: «Ellransporte de tallos por roscas de transporten

El transporte de tallos sin cortar por roscas de transporte se opera entre el filo exterior de la rosca ¥ la caja y no dentro de las cavidades
entre los diferentes pasos, como sucede con los granos. Determinados el deslizamiento y el grueso de la capa de tallos y su dependencia de
la velocidad adicional, del numero de revoluciones de la rosca y de su rampa, el aulor establece una formula para el cdlculo del rendimi-
ento, dando al mismo tiempo valores sacados de la experiencia, para el grueso de la capa y para el deslizamiento entre rosca y caja. Con
el aumento relativamente elevado del grueso de la capa se produce una resistencia muy elevada al deslizamiento que exige solicilaciones
elevadas a los pasos de la rosca vy a los cojinetes que permite sacar la conclusion de un rendimiento de transporte muy bajo.
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Untersuchungsherichte iiber ausliindische Landmaschinen?

Institut fiir Landmaschinen der T.H. Braunschweig und Institut [iir Landmaschinenforschung der FAL Vélkenrode

Schwadenrechen ,,Avery Rake”

Der Schwadenrechen ,Avery Rake”, hergestellt von B. F. Avery
and Sons Co., Louisville, Kentucky (USA), ist zum Ziehen und
zum Wenden grober Schwaden zu verwenden. Er ist beson-
ders fur grofe Arbeitsleistungen auf groBeren und méglichst
ebenen Feldern geeignet.

Abb. 1: Gesamlansicht des Schwadenrechens

Beschreibung

Die ir Abbildung 1 gezeigte zapfwellengetriebene Maschine
besteht aus einem aus Winkeleisen und Blech zusammen-
geschraubten Rahmen, der — &hnlich wie ein Brickentrager
— nach oben durchgebogen ist. Dieser Rahmen ruht vorn aut
dem mit der Zugstange verbundenen lenkrad und hinten
auf enem Nachlaufrad und einem an sich losen, aber durch
Steckbolzen festzustellenden dritten Rad. Mit diesem Rad
kann die Arbeitsbreite des Rechens eingestellt werden. Die
Rader sind mit 5.50—16 Luftgummireifen ausgestatiet.

In der Mitte zwischen dem Lenkrad und den hinteren Radern
hangt — am Rahmen schwenkbar angebracht — die Rechen-
trommel. Die mit zwei Ketten und Zugstange vom Schlepper-
fahrer zu bedienende Schwenkvorrichtung {Abb. 1) ermoglicit
die Einstellung des Abstandes zwischen Zinken und Boden.
Die Trommel ist mit sechs mit feststehenden Zinken versehenen
Rechen ausgeristet. Sie wird in einfacher Weise von der
Zapfwelle aus Uber eine biegsame Welle und ein an einer
Seite der Tromme! sitzendes Getriebe angetrieben. Auf der

Abb. 2: Seitenansicht des Schwadenrechens (Getriebeseite)

1) Vergleiche auch Heft 4/1954 Seite 118 f. und Heft 1/1955 Seite 20 ff. der
Landtechnischen Forschung”.

dem Getriebe entgegengesetzten Seite ist sie in einem
schwenkbaren Hebel gelagert, durch den die Schragstellung
der Trommel im Verhdltnis zum Rahmen veranden werden
kann. Die Trommel ist ein aus Winkeleisen zusammenge-
schraubter, sich selbst tragender Korper, der keine durch-
gehende Welle besitzt, wie sie bei deutschen Trommelwen-
dern meist Ublich ist. Die die Zinken tragenden Profileisen
sind leicht gewunden auf dem Trommelumfang angebracht,
so dab immer nur ein Teil der Zinken eines Rechens Gber den
Boden streift. Dadurch soll ein stobbweises Angreifen des gan-
zen Rechens vermieden werden. Um ein Wickeln der Trom-
mel zu verhindern, laufen die Zinken zwischen den mit ge-
ringem Abstand nebeneinander angebrachten Abweiser-
Blechstreifen.

Abb. 4: Arbeitsweise des Rechens von oben gesehen

Untersuchungsergebnisse

Der Schwadenrechen leistete bei allen Einsalzen gute Arbeit,
Er liefert allerdings einen verhdltnismaBig festen, in sich
verdrehten Schwaden, der immer dann unerwinscht war,
wenn von Hand aufgeladen werden mufte, der jedoch bei
maschinellem Aufladen durchaus von Vorteil sein kann. Der
Rechen arbeitete auf ebenem Gelande sehr sauber. Nur auf
unebenen, higeligen Boden wirkte sich die grobe Trommel-
ldnge unglnstig aus. Bei kleinem Anstellwinkel (Winkel zwi-
schen der Senkrechten zur Trommelachse und der Fahririch-
tungl war ein hdufigeres Stopfen zu bemerken, das aber



durch Vergroferung der Schragstellung leicht behoben wer-
den konnte.

Die fur ihre Arbeitsbreite nicht zu schwer gebaute Moschine
hat sich in langerem Einsatz als stabil und zuverlassig er-
wiesen.

Die wichtigsten Daten der Maschine
Arbeitsstellung:

Grofte Lange: ca. 5450 mm

Grofite Breite: ca. 3300 mm

Arbeitsbreite : ca. 2800 mm

Spurbreite: 2270 mm
Transportstellung:

Grobte Breite: 3500 mm

Grofite Lange: 5900 mm
Grofdte Hohe: 1450 mm
Trommelldnge: 3125 mm
Durchmesser d. Zinkenspitzenkreises: 950 mm
Reifengrofe: 550—16
Gewicht: 625 kg
Zusammenfassung

Der Schwadenrechen leistete auf ebenen Béden gute Arbeit,
wahrend die Sauberkeit der Aufnahme auf unebenen Béden
nicht vollkommen befriedigte. Die Betriebssicherheit des Ge-
rétes und seine grofde Arbeitsbreite stellen Vorzige dar,
die nur durch den Umstand gemildert werden, daf die
Maschine ein Einzweckgerdt ist und nicht zum Breitstreven
und Breitwenden verwendet werden kann.

Dipl.-Ing. H. I. Matthies und Dr. G. Peschke

Schwadenrechen ,,Dickie” (Spinne)

Die Spinne, ein Erzeugnis der Massey-Harris Co., Racine,
Wisconsin {USA), ermdglicht das Ziehen und das Kehren von
Schwaden. Sie wird fir alle Rouhfutterarten empfohlen und
soll besonders fUr eine schonende Bearbeitung blattreichen
Futters geeignet sein.

Beschreibung

Die in Abbildung 1 gezeigte und in Abbildung 2 skizzierte
Maschine besitzt einen auf zwei Eisenradern fohrenden Pro-
fileisenrahmen, der die Arbeitsgeréte trogt. Die mit den Fahr-
radern fest verbundenen, auf dem Rahmen gelagerten Wel-
lenenden trogen zwei Tellerrdder und das Planetengetriebe
mit den von ihm angetriebenen Zinken. Das Planetengetriebe
[Abb.3) sorgt fir die stets senkrechte Stellung der Zinken.
Durch eine einfache Verstellvorrichtung kann das Antriebsrod
for das Planetengetriebe entweder mit dem linken oder mit
dem rechten Tellerrad in Eingriff gebracht werden, je rach
der gewinschten Drehrichtung 'der Arbeitswerkzeuge. Das
ganze Aggregat — Tellerrader und Planetengetriebe mit Ar-
beitswerkzeugen — kann auf der Welle verschoben werden.
Sein Abstand von der Maschinenmitte kann durch einen ver-
stellbaren Rundeisenstob in einfacher Weise festgelegt wer-
den, so dafy verschiedene Arbeitsbreiten moglich sind.

Alle Lager der Maschine sind als Gleitlager ausgebildet und
mit Flach- oder Rundeisenbigeln an den Rahmenteilen be-
festigt. Der Rahmen ist um die Wellenenden schwenkbar so
angebrocht, daf der Abstand zwischen Zinken und Boden
veréndert und die Arbeitsgite der Maschine geregelt werden
kann. Diese Tiefeneinstellung wird vom Schleppersitz aus
durch einen Handhebel betétigt, der den schwenkbaren Rah-
men an der an den Schlepper gehdngten Zugstange festlegt.
Der Schwadenrechen kann auch mit einer Einspannerdeichsel
versehen und von einem Zugtier gezogen werden.

Je nach der eingesteliten Drehrichtung der Arbeitswerkzeuge
kann der Wender die in Abbildung 4 skizzierten Arbeiten
erledigen. Um zu erreichen, dad einigermafien dichte Schwa-
den gezogen werden, kann die Maschine in der Mitte zwi-
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Abb. 1: Die ,Spinne” beim Schwadenzusammenschlagen

schen den Arbeitswerkzeugen und an den beiden Seiten mit
je einem Anschlagblech versehen werden (Abb.1). Diese
leicht herausnehmbaren Bleche begrenzen den Schwad nach
der Seite.

Untersuchungsergebnisse

Da die ,Spinne” besonders in Englond grofle Verbreitung
gefunden ‘hat, sollte durch Versuche geklart werden, ob
durch den Einsatz dieser Maschine unter den klimatischen
Bedingungen Deutschlands eine Verbesserung der Heuernte
zu erreichen ist. Es wurden vergleichende Untersuchungen
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Abb. 2: Grundril und Seitenansicht des Schwadenrechens (Transporisiellung)
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Abb. 3: Planetengetriebe fir Antrieb der Arbeitswerkzeuge

durchgefohrt, bei denen Luzerne- und Wiesenheu mit der
,Spinne”, mit einem Trommelwender und mit der Hand kear-

beitet wurden. Dos Heu wurde dabei im Schwad getrocknet

(Schwadenkehr- oder Schwadenwende-Verfahren).

in Abbildung 5 ist der Trocknungserfolg bei der Bearbeitung
von luzerneheu bei Verwendung der ,,Spinne” und anderer Ar-
beitsgerate dargestellt. Diese Versuchsergebnisse zeigen, daf}
die mit der ,Spinne” bearbeiteten Parzellen bei allen Be-
standen (von 150 bis 350 dz Gringut/ho) die ungUnstigsten
Trocknungserfolge aufzuweisen hatten. Auch bei der Bearbei-
tung von Wiesengras verlief ein Vergleich zwischen Trommel-
wender und ,Spinne” zu Ungunsten der ,,Spinne”. Die Trock-
nung der mit der ,Spinne” gewendeten Schwaden erfolgte
auflerdem bei beiden Heuarten oft so ungleichmafig, daf
im Wassergehalt an verschiedenen Stellen des Schwads
Unterschiede bis zu 14 9% auftraten.

Die bei der Bearbeitung derselben Luzerne-Parzelle aufge-
tretenen Ndahrwertverluste, und zwar die Verluste an Roh-
protein und Trockenmasse, und die Verluste an Rohprotein
unter BerOcksichtigung der Trockenmasse sind in der Zahlenr-
tafel wiedergegeben. Danach brachte die Bearbeitung mit der
,Spinne” meist etwas niedrigere und nur bei einer Parzelle
mit 150 dz/ha etwas hoéhere Verluste als die Bearbeitung
mit dem Trommelheuwender. Auch bei der Bearbeitung von
Wiesengras ergaben sich fur die ,Spinne” keine wesentlich
gunstigeren Verlustzahlen als for den Trommelwender. Die
in der Zahlentafel aufgefthrten Verlustzahlen sind bei -allen
Geraten bei niedrigem Ertrag (150 dz/ha) verhaltnismabig
hoch, um bei einem mittleren Ertrag (250 dz/ha) zu fallen
und dann bei 350 dz/ha wieder anzusteigen. Diese Schwan-
kungen kénnen nur durch eine Uberlagerung verschiedenartig
verursachter Verluste erkl@rt werden. Bei niedrigem Flachen-
ertrag treten vermutlich hohe prozentuale Bearbeitungsver-
luste auf, die mit zunehmendem Ertrag abnehmen. Die phy-
siologisch bedingten und durch Mikroorganismen hervorgeru-
fenen Verluste sind bei niedrigem Flachenertrag sehr wahr-
scheinlich gering, weil -das trocknende Gut in dinner Schicht
auf dem Felde liegt. Diese Verluste werden jedoch mit zu-
nehmendem Ertrag ansteigen, da es bekanntlich schon auf
dem Felde zu einem leichten GarprozefS kommen kann,
wenn feuchtes Gut in dicker Schicht liegt.

Eine gute Wendearbeit mit der ,Spinne” verlangt, wie die
Versuche zeigten, ein sehr genaues Fahren entlang der
Schwaden, wie es selbst bei Verwendung eines Schleppers
nicht immer zu erreichen ist. Besonders bei starkem Seiten-
wind bleiben oft ganze Teile des Schwads unbearbeitet lie-
gen. Bei hohen Flachenertragen wird auBerdem der verhalt-

Abb. 4: Einsatzmdglichkeiten fiir die ,Spinne”

nismabBig dicke Schwad éfter von dem Laufrad erfaBt, so

dafb dadurch Verstopfungen zwischen Laufrad und Zinken

hervorgerufen werden. Solche Stockungen kénnen durch

hohere Fahrgeschwindigkeit vermindert werden; die hdhere

Geschwindigkeit fohrt aber andererseits zu einer verminder-

En Fahrgenauigkeit und zu einer unsauberen Aufnahme des
eus.

Der Zugkraftbedarf der ,Spinne” lag zwischen 25 und 35 kg.
Dieser Wert wurde bei der Bearbeitung von Wiesengras bei
einem Bestand von etwa 40 dz Heu/ha gemessen.

Die wichtigsten Daten der Maschine

Arbeitsbreite: 1070 mm
bis 1350 mm
Durchmesser .der Bewegungsbahn der
Zinkenspitzen: 1050 mm
Spurbreite: 2075 mm
Groébte Lange: co. 2700 mm
Grofte Breite (Transportstellung) : 2320 mm
Grobte Hohe: 1250 mm
Fahrrad-Durchmesser: 1070 mm
Ubersetzung: Fahrrad und Arbeitswerkzeug 1:288
Gewicht: 315 kg
; O Anlaf{ry;n;a':::;grmﬂ [na-amrpe{h:!,_l :;s-h.’tragen
w | lrirog 180dr/re

150 dafho 30 dijhe
1 2 1

3 ’ 3 ’ 2

Yersuchsgut: Lurerne

Abb. 5: Der Trocknungserfolg beim Einsatz der ,Spinne” im Vergleich zur
Bearbeitung mit dem Trommelwender und von Hand (Luzerneheu)

Zahlentafel
Verluste bei der Bearbeitung von Luzerneheu

veruso  EChrotln
Bearbeitung Ertrog Rohprotein 'T'::/gkg:_ sichtigung der
masse (e
von Hand 25,0 10,9 333
150
Trommelwender 5/ his 221 20,8 38,5
Spinne 20,1 23,6 41,3
von Hand 18,8 13,5 30,0
250
Trommelwender dzlha 20,1 21,9 37,5
Spinne 18,9 16,7 326
von Hand 14,4 24,8 35,0
350
Trommelwender dxiha 243 218 40,8
Spinne 2.8 18,4 37,2
Zysammenfassung

Die ,Spinne” ist eine robust und doch leicht gebaute und
einfach zu bedienende Heuwerbemaschine, die vor allem
zum Schwodenkehren zu gebrauchen ist. Im Vergleich zu an-
deren Gerdten bringt das Schwadenwendeverfahren mit die-
ser Maschine unginstigere Trocknungsergebnisse und bei
hoheren Bestanden vor allem eine ungleichmaBige Trocknung
des Schwads mit sich. Das Schwadenkehren verlangt aufer-
dem ein sehr genauves Fahren des Schlepperfahrers oder des
Gespannfuhrers. Die auftretenden Bearbeitungsverluste sind
nicht wesentlich niedriger als beim Trommelwender.

Dipl.-Ing. H. J. Matthies und Dr. G. Peschke



Rundschau
]

Dr.-Ing. E. h. August Claas

Am 8. Mirz 1955 wurde Fabrikbesitzer August Claas in
seinem Werk die Wiirde eines Dr.-Ing. E. h. von der Tech-
nischen Hochschule Braunschweig verliechen. Prof. Dr.-Ing.
G. Segler hielt ans diesem Anlaff die Festansprache,
deren Wortlaut wir hier wiedergeben. Die Verleihung er-
folgte ,In Wiirdigung der hervorragenden Verdienste des
Geehrten um die vorausschauende und erfolgreiche Ent-
wicklung und rationelle Herstellung von Mihdreschern®.
Redaktion.

. Wir haben uns heute zu einer Feierstunde in der Maschinen-
fabrik Claas zusammengefunden, zu der wir als Verireter
der Technischen Hochschule Carolo-Wilhelmina zu Braun-
schweig gekommen sind, um eine einmalige schopferische,
technische Leistung zu wirdigen, die die deutsche Tachnik
und den Namen Claas weit Uber Deutschlands Grenzen
hinaus in aller Welt bekannt gemacht hat. Diese leisfung,
in deren Mittelpunkt Sie, sehr verehrter Herr August Ciaas,
stehen, geht weit Uber das rein Technische hinaus. Sie ist
vor allem so eng mit diesem Lebensraum hier verbunden, daf
die Technische Hochschule Carolo-Wilhelmina sich nichis
Schéneres hat denken kénnen, als diese Wirdigung an der
Statte thres Wirkens in threr Fabrik in Harsewinkel auszu-
sprechen.

Es ist ein schwieriges Unterfangen, mit Worten alles das zu
erfossen, was wir lhr Lebenswerk nennen konnten, ein Le-
benswerk, das sichtbaren Ausdruck gefunden hat in einer der
modernsten Fertigungswerkstatten fir landwirtschaftliche Ma-
schinen und in einem Stand der Konstruktionen, die die Er-
zeugnisse |hrer Werkstatten auf dem Weltmarkt an die
Spitze haben riicken lassen. Eine umfassende Nennung aller
Ihrer Einzelleistungen ist um so schwieriger, weil diese in die
verschiedensten Bereiche der technischen Betdtigung fallen:
Wir kennen lhre Erfolge als Erfinder und Konstrukteur. Die
von lhnen entwickelten Herstellverfahren auf dem Gebiet
der spanlosen und spanabhebenden Verformung haben zu
besonders rationellen Fertigungsverfahren gefthrt. Der Aut-
bau und die Organisotion einer der modernsten Landmaschi-
nenfabriken in Europa sind lhnen in selten glicklichem Mafe
gelungen. DarUber hinaus haben Sie Anteil an der Einfih-
rung technischer Neuerungen in die Landwirtschaften vieler
Lander vom europdischen Norden bis zu den australischen
und sidamerikanischen Kontinenten, eine Leistung, die um so
mehr gewirdigt werden muB, weil die Technik sich in diesem
Fall den so auBerordentlich unterschiedlichen Bedingungen
von Klima, Vegetation und Agrarstruktur anpassen muf.

Auf dem Weg zu diesen Erfolgen, die Sie auszeichnen, fin-
den wir einige Ereignisse, die wir nicht nur als Wegstationen
und aubere Kennzeichen ansehen kénnen, sondern die uns
zeigen, wie sehr der Schopfer mit den Aufgaben gewach-
sen ist.

In der Zeit nach dem ersten Weltkrieg, als die russische und
die deutsche Landmaschinenindustrie ihren Anfang zur jetzi-
gen Entwicklung und damit unobhéngig von der nach 1913
vorherrschenden englischen landmaschinenindustrie machte,
die damals neben der amerikanischen den Welimarkt be-
herrschte, gelang es lhnen, durch die mehrfach patentierte
Erfindung einer besonders betriebssicher arbeitenden KnGp f-
vorrichtungfirStrohbinder die Uberlegenheit for
lhre Maschine auf dem Markt zu gewinnen und diese Ma-
schinen sogar in das Ursprungslond des Strohbinders in nen-
nenswertem Mabe zu exportieren. Domit wurde die Grund-
lage fir eine Fabrikationssiatte geschaffen, die lhnen
zeigte, dab Massenprodukte nur mit gut durchdachten
Produktionseinrichtungen wirtschaftlich angefertigt werden
kénnen. Diese Erkenntnis fOhrte Sie dozu, Herstelleinrichtun-
gen zu schaffen, die ein HochstmaB an Wirtschaftlichkeit
sicherten. Alle Ersparnisse wurden in die Fabrik gesteckt und
dienten dazu, immer bessere Werkzeugmaschinen zu koufen
und neue Vorrichtungen zu entwickeln. Eine so moderne

Fabrik drdngte schlieBlich nach neuen Betdtigungen, und so
wurde die Aufnahme des Strohpressenbaues in
den ersten 30 er Jahren mit {@hrlichen Produktionszahlen bis
zum Kriegsbeginn von Uber 10000 ein weiterer grofer Er-
folg, bei dem aber nicht vergessen wurde, sich weiter der
konstruktiven Entwicklung fortschrittlicher Maschinen zu wid-
men. So fallt mit den Anféngen dieser Schaffensperiode die
Entwicklung der fahrbaren vom Schlepper gezogenen Fe |l d -
pressen zusammen. Es war damals die Zeit, als der land-
wirtschaftliche Schlepper auf Gummireifen gesetzt und damit
nicht nur besser strafengangig, sondern vor allem auch bes-
ser feldgéngig wurde mit der Aussicht, einmal in der Land-
wirtschaft die fahrbare Kraftzentrale zu werden, wie sie es
heute mit rund 400000 Einheiten allein in Westdeutschland
ist. Die gleichen Erkenntnisse weckten schon damals lhr Inter-
esse fUr den nur in wenigen amerikanischen Exemplaren in
Deutschland eingefihrien Mahdrescher, der damals
noch als Utopiegebilde angesehen wurde. Diese amerikani-
schen Bauarten erwiesen sich als ungeeignet fir europdische
Verhdlinisse. Mehrere Jahre lang — von 1932 bis 1936 —
hat hier lThr Optimismus keine finanziellen Opfer gescheut,
eine dem mitteleuropdischen Geireidebau gerecht werdende
Mahdrescherldsung zu verwirklichen, von der bis Anfang des
Krieges eine grofere Anzahl sich bewdhrte. Die dabei ge-
wonnenen Erfahrungen haben dann zu dem uns allen gegen-
wartigen Nachkriegserfolg gefUhrt mit dem Export reuer
Mahdrescherkonstruktionen in  die Landwirtschaften vieler
Lander, eine leistung, die auf einen hohen Stand der Ent-
wicklung schlieBen laBt. Bei diesen Maschinen, die bei der
Selbstfahrerbauart zu einem selbstandigen Fahrzeug gewor-
den sind, haben sich sowohl neue konstruktive wie ferti-
gungstechnische Aufgaben ergeben, wie sie sonst nur im
Fohrzeugbau und beim Antrieb von Werkzeugmaschinen
bekannt sind. Diese Maschinen besitzen vollig neve Regel-
einrichtungen hydraulischer Art, die zu betriebssicheren Ma-
schinenelementen fir den rauhen Feldgebrauch zu machen,
allein ein Verdienst fur sich ist. So, wie mit zunehmender
Technisierung von der Landwirtschaft immer weiter vervoll-
kommnete Werkzeuge erwartet werden und hieraus neu-
artige Aufgaben entstehen, so sind Sie mit lhren Konstruk-
tionen immer weit der Zeit voraus gewesen und haben zu-
sammen mit lhren drei Bridern und lhren Mitarbeitern hier
eine Entwicklungsstatte des Landmaschinenbaues geschaffen,
die lhren Geist des Fortschrities atmet.

Die Erzeugnisse lhrer Fabrik sind vielfach durch Preise auf
Ausstellungen oder in Wettbewerben bei Gebrauchsprifun-
gen anerkannt und als Spitzenerzeugnisse bezeichnet wor-
den. Solche Erfolge kommen auf Grund vieler Einzelleistun-
gen zustande. Sie ehren die Konstrukteure, die die Ma-
schine ersannen und die Werkmdanner, die sie bauten und zu
zuverlassigem Gebrauch zusammenfigten. Diese leistung ist
in der Technik nicht ungewdhnlich. Verfolgen wir aber lhre
Lebensarbeit, donn mUssen wir feststellen, daB es jeweils Lei-
stungen besonderer Tragweite sind, die sich in regelméBiger
Folge aneinander reihen. In lhrem Wirken finden wir nichts
Uberhastetes, sondern das Ergebnis sehr sorgfaltiger Be-
obachtungen von technischen Vorgangen, verbunden mit dem
Gewahrwerden dessen, was der Erscheinung zugrunde liegt,
Eigenschaften, die von jeher nicht nur den Techniker, sondern
auch den Wissenschaftler ousgezeichnet haben. Die Eigen-
schaft, aus solchen Beobachtungen die richtigen Folgerungen
zu ziehen und dies dabei in so unbeirrbar sachlicher Weise,
dann schépferische Gedanken zu einer Lésung zu fassen, sie
frisch anzupacken und zu Ende zu fohren, hat lhnen in den
zurckliegenden Johrzehnten lhres Wirkens geholfen, ge-
steckte Ziele auf kirzestem Wege zu erreichen. Dabei sind
oft technische Loésungen in so vereinfachter Form entstanden,
daf wir nicht umhin kénnen, sie geniol zu nennen. Sie haben
sich damit eingereiht unter die Besten der Ingenieure, deren
Werke ihren Ehrenplatz in der Geschichte des Maschinen-
baves, insbesondere des Landmaschinenbaues, haben. Dies
zu wirdigen, soll der Sinn unserer heutigen Feier sein.”
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