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Die Bedeutung des Mdhbinders

Wenn eine technische Weiterentwicklung des Mahbinders
behandelt wird, dirfte ein Uberblick Ober den Stand der
Mechanisierung der Getreideernte im Bundesgebiet wertvoll
sein. Man kénnte annehmen, dald der seit Johrzehnten be-
kannte und bewdahrte Mahbinder seine Aufgabe in der jetzi-
gen Form weiter erfollt, bis er mehr und mehr vom Mahdre-
scher abgeldst wind. Die Bestandszahlen beweisen jedoch,
daB diese Annahme nicht berechtigt ist. Nach der Betriebs-
z&hlung des Jahres 1949 betrug der Mahbinderbestand im
Bundesgebiet:

Zahl der Betriebe nach der Betriebseigene

landw. Nutzflache: Mahbinder
unter 2 ha 684 532 309
2 bis 5 ha 543 854 2338
5 bis 20 ha 655477 94 619
20 bis 100 ha 125092 83379
100 ha und dariber 3037 5768
insgesamt . 2011992 186 413

Aus der Aufteilung nach BetriebsgroBen geht hervor, daB
vor allem die bauerlichen Betriebe unter 20 ha landwirtschaft-
licher Nutzflache erst zu einem geringen Prozentsatz eigene
Mahbinder besitzen. Seit 1949 haben sich die Zahlen aller-
dings gedandert. Aus den statistischen Berichten der Fachge-
meinschaft Landmaschinen im VDMA geht hervor, daBy von
der westdeutschen Binderprodukiion der Jahre 1949 bis 1954
nach Abzug des Exportes 87 000 Maschinen im Inland abge-
setzt sind. Wenn auch ein Teil als Ersatzbeschaffung einzu-
setzen ist, so dirfte doch mit mehr als 200000 Mahbindern
heute gerechnet werden kdnnen. Die damit immer noch be-
stehende Licke hat bisher auch der stark im Vordringen be-
griffene Mahdrescher im wesentlichen Umfange noch nicht
schlieBen kénnen. Nach einer Zwischenzahlung®) betrug 1954
der Mahdrescherbestand im Bundesgebiet:

Im Alleinbesitz 0,5 ha bis 20 ha 172 Stick
landw. Betriebe 20 ha bis 50 ha 1094
mit L. N.: 50 ha und dariber 1898
Im Gemeinschaftsbesitz mehrerer Betriebe: 565,
Im Besitz von gewerblichen Lohnunternehmern: 554
Insgesamt : 4323

Selbst bei weiterer Ausdehnung des Mahdruschverfahrens in
seinen verschiedenen Einsatzformen behdlt der Binder die
Aufgabe, einen beachtlichen Teil unseres Getreides zu ber-
gen. Er ist Voraussetzung fir das Erntestanddruschverfahren,
das durch den sogenannten Einmanndrusch eine neue Ent-
wicklungsstufe erreicht hat. Wie weit der Feldhacksler den
Méahbinder ersetzen wird, [aBt sich noch nicht entscheiden.
Von Fachkreisen wird der jahrliche Bedarf augenblicklich
auf 10000 Binder geschatzt. Auch das dirfte beweisen, dal
es zweckvoll ist, die Binderkonstruktionen einer kritischen Be-
trachtung zu unterziehen.

Die bisherige Entwicklung und ihre heutige Zielsetzung

Der Mahbinder hat im Laufe der Jahrzehnte im Zuge der all-
gemeinen technischen Fortentwicklungen manche Anderung
erfahren. Einerseits wurden die Zusatzeinrichtungen zum Ern-
ten von Lagerfrucht verbessert, andererseits erfolgte die Um-
stellung auf Luftgummibereifung und Zapfwellenantrieb. Um

*) ELF-Sonderdienst Nr, 49 vom 15. 12. 1954.

den Einsaiz mit zwei Pferden zu ermdglichen, wurde vor
allem eine leichtzOgige Maschine angestrebt. Eine
Darstellung von Stroppe! aus dem Jahre 1938 (Abb. 1) zeigt
die wichtigsten MaBnahmen zur Erreichung dieses Zieles. Der
Entwicklungsstand der 5-FuB-Gespannbinder, der zu Beginn
des letzten Krieges von der Industrie erreicht wurde, wird
am besten durch folgende Typen wiedergegeben: Fella
Ponny, IHC Typ HA und Krupp Typ FB. Im Zuge der frihe-
ren Entwicklung wurden zahlreiche Versuche unternommen,
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Abb. 1: Verringerung des Zugkraoftbedarfes eines Binders

die Elevatorticher durch andere Forderelemente zu ersetzen
oder ganz einzusparen. Vorherrschend blieb trotzdem bis
heute die Standandbauweise mit Schragférderer, der gleich-
zeitig die Getreidehalme auf dem Weg zum Bindetisch zu
einem gleichmafBigen Halmpolster ordnet. In der einschlagi-
gen Lliteratur finden wir jedoch bereits mehr als zehn ver-
schiedene Bezeichnungen fir Binderkonstruktionen:

Plattformbinder — Tiefbinder — Binder mit und ohne Schrag-
forderer — Binder ‘mit aufwartsfdrdernden Packerarmen —
Walzenbinder — Eintuchbinder -— Flachbinder — Frontbin-
der — Autobinder — Kombibinder — Leichtbinder.

Der Kleinbinder hat mit dem Leichtbinder
denAnspruchaufniedrigesGewichtgemein-
sam.DariberhinausabergehtdieForderung
nach einer geringen Gesamtbreite, so daf
er wenig oder keine Umstellungen fir Stra-.
Benfahrt erfordert.

Eine derartig schmale und relativ billige Maschine wird fur
alle mittel- und kleinb&uerlichen Betriebe von Bedeutung,
die micht zum Mdahdrusch Ubergehen. Es wird einen beacht-
lichen Fortschritt darstellen, wenn das Ernten der kleinen ver-
streut liegenden Felder unter Fortfall der bisherigen RUst-
zeiten fUr den haufigen Umbau des Mahbinders durchgefihrt
werden kann. Auf diese Weise wird Zeit und Arbeitsauf-
wand gespart und somit 'die Leistung von Mensch und Mao-
schine wesentlich erhdht. Es ist somit ein Mgahbinder zu
fordern, der bei 4 bis 5FuBy Schnittbreite insgesamt nicht brei-
ter als 2,5 m ist.

Um die technischen Probleme bei der Konstruktion eines
derartigen Kleinbinders kennenzulernen, ist es erforderlich,
die an einen Garbenbinder zu stellenden Anspriche einer
grindlichen Uberprifung zu unterziehen. In Zeiten, als der
Binder auch in GroBbetrieben die alleinige Getreideernte-
maschine darstellte, muBte er stabil, leistungsfahig und be-
triebssicher auch unter erschwerten Verhalinissen sein. Dafir
stehen nach wie vor bewdhrte Typen mit groBer Schnitibreite
und mit Zusatzeinrichtungen zum Ernten von Lagerfrucht zur
Verfigung. In kleinen Betrieben mit zwei Zugtieren oder mit
einem leichten Schlepper kann unter Umstanden die reine



Méhleistung niedriger liegen, wenn die Ristzeiten so gut wie
danz verschwinden. Eirzelelemente, die keine unbedingt er-
forderliche Funktion ausiiben, kénnen vereinfacht oder ganz
fortgelassen werden, wérn dadurch Gewichtsverminderung,
Verbilligung, geningere Wartung und hoéhere Llebensdauver
erzielt werden. Ein stérungsfreies Arbeiten sollte jedoch auch
unter schwierigen Bedingungen noch gewahrleistet sein,

Wo liegen nun in einem Binder die Gefahrenstellen, die zu
Stérungen Anlafd geben kénnen und die bei konstruktiven
Anderungen besondere Aufmerksamkeit verdienen?

Abbildung 2 zeigt in schematischer Darstellung den Getreide-
flu® durch die Maschine. Die Breite B der betriebsbereiten
Maschine setzt sich zusammen aus Schnittbreite Bs, der Ge-
treideférderung zum Bindetisch auf die Héhe H wund der
Breite des Tisches einschlieBlich Abwerfer. Die Fallhdhe der
Garben F und die Bodenfreiheit der Nadel A fordern ein
Mindestmaf der Tischhéhe, dessen Unterschreitung gefahrlich
wird oder zusatzliche Sonderkonstruktionen erfordert. Die
besonders zu beachtenden Stellen sind mit Ziffern 1 bis 4 an-
gedeutet. Bei 1 muf stets dafir gesorgt werden, dafd zur

Vermeidung von Stauungen auf dem Plattformtuch eine rei-

bungslose Abnahme und Weiterférderung des Getreides ge-
wahrleistet ist. Am Punkt 2 erfolgt eine Umlenkung der Ge-
treidematte auf den Tisch, der normalerweise unter 60° Nei-
gung angebracht ist. Dariber hinaus hat dieses Gebiet die
Aufgabe eines Stauraumes zu erfillen. Beim Durchstecken
und Zurickschwenken der Nadel wird der Getreidefluf un-
terbunden und ruft eine Stauung hervor. Damit dieser Stau
die Férderticher nicht belastet, ist der Raum 2 so grof3, um
die Masse einer Garbe zu fassen. 3 stellt den Raum zum
Packen der Garbe dar. Bei Anordnung des Tisches mit Ge-
falle haben die Packer vor allem die Aufgabe, die Halme
zu glatten. Wird der Tisch waagerecht oder mit Steigung
gebaut, Ubernehmen die Packer zusaizlich eine Férderauf-
gabe. Das Auswerfen der Garben ist Aufgabe der Abwerfer,
die in Verbindung mit der freien Fallhéhe F (4) eine saubere
Trennung der Garben gewdahrleisten sollen. Wird F verklei-
nert, ist eine Rickwirkung auf die Abwerfer nicht zu vermei-
den, die gegebenenfalls durch eine zusatzliche Garbentrenn-
einrichtung zu beheben ist. SchlieBlich ist die Bodenfreiheit A
der Nadel zu beachten. Bei den friheren Versuchen, einen
flachen Binder zu bauen, machte dieser Punkt besondere
Schwierigkeiten, so daf man zusammenklappbare Nadeln
erprobte oder den Platz der Nadel gegen den des Knoters
vertauschte. Aus dieser kurzen Erl@uterung dirfte ersichtlich
sein, daf} jede konstruktive Anderung des Binders vielseitige
Folgerungen nach sich zieht. So wird eine Verkleinerung oder
vollkkommene Entfernung des Binderhauptrades nicht ohne
weitere Folgeerscheinungen den Weg frei machen fir einen
einfacheren, leichteren und schmaleren Binder.

Eine weitere Frage ist die Abwurfbreite zur Erzielung eines
unbehinderten, garbenfreien Weges fir die ndachste Durch-
fahrt. Abbildung 3 zeigt ein Feld mit einem Binder bisheriger
Arbeitsweise. Der Abstand der Garbenreihen untereinander
ist gegeben durch die Schnittbreite der Maschine: G = Bg§
Die freizuhaliende Fahrschneise BF ist bedingt durch die
Breite des Zugmittels. Drei nebeneinandergespannte schwere
Pferde bendtigen zweifellos eine breitere Bahn als zwei
Pferde oder ein Schlepper. Bei kleinen Schleppern dirfte
BF = 1,5 bis 1,8 m ausreichen. Daraus kann gefolgert wer-
den, daf ein Binder mit 1,5 m Schnittbreite die Garben nur
noch rund 30 cm weit auf die vorher geschnittene Stoppel zu
werfen braucht. An den Ecken des Ackers ist der freizuhal-
tende Raum zwar groéfer. Dafir gibt es aber Garbentrager
oder die Méglichkeit, bei schmalen Schlagen auf dem Vor-
gewende die Maschine nicht schneiden zu lassen, so daf®
wahrend des ganzen Einsatzes eine freie Wendeflache er-
halten bleibt. Einer schmalen Bauweise steht somit in dieser
Hinsicht nichts entgegen.

Die Lésungsmoglichkeiten

Verlangt man einen Binder, der bei 1,5 m Schnittbreite so
schmal ist, daB fir die Fahrt auf Strafen und Feldwegen
wenig oder keine Umstellungen erforderlich sind, so darf die
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Abb. 2: Schemazeichnung eines Standardbinders

S = Schnittbreite 1 = Abnahme vom Plattformtuch

B = Gesamt-Arbeitsbreite 2 = Weiterleitung auf Bindetisch und
H = Férderhdhe des Getreides Stauraum wohrend des Bindens
F = Fallhéhe der Garben 3 = Packen der Garben

A = Bodenfreiheit der Nadel 4 = Abwerfen und Trennen der Garben

grofte Breite nicht wesentlich Uber 2,5 m hinousgehen. Dazu
kann man nach Abbildung 4 zwei Wege beschreiten:

1. Férderelemente und Bindetisch etwas verkleinern und das
Schneidwerk bei Strafenfahrt hochklappen.

2. Den Raum zwischen Plattformtuch und Bindetisch, der bis-
her fir die Elevatorticher bendtigt wird, weitgehend ein-
sparen.

Beschreitet man den Weg 1, ist gleichzeitig eine Verstellung

des Haspels notwendig, und ein Umstecken des Landrades

oder eine vollstdndig andersgeartete Raderanordnung vor-
zusehen. Einige Umbauarbeiten sind also vom Landwirt stets
noch durchzufhren. Bei der Methode 2 kann unter Beibehal-
tung der bisherigen Bauelemente der Elevator sehr steil aus-
gefthrt werden. Dabei werden die Voraussetzungen fir den
Getreideflu in den Gefahrenpunkten 1 und 2 (Abb.2) ge-
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Abb. 3: Schnittbreite: Fahrbohnbreite (Spurréumung)
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Abb. 4: Wege zur Schaffung eines ,Kleinbinders”
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Ab, 5: Zwei bisherige Kleinbinderbauarten
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Abb. 6: Binderprifstand

= Binder ohne Haspel und Messer
G = Gelenkwelle n = 540 U/min

A = Antriebsmotor w
W = Watischreiber
E = Einlegerband = A

TM = Seiltrommel mit Motor

andert, so dab die Gite des Getreideflusses vom Plattform-
tuch und die Umlenkung auf den Bindetisch sowie das Ab-
fangen der Stauung im Moment des Bindens berproft werden
missen. Das Packen und Trennen der Garben und die Boden-
freiheit der Nadel dirfien keine Schwierigkeiten bereiten.
Wird dagegen der Bindetisch ohne Zwischenglied an die
Plattform gesetzt, geht der Stauraum vollstandig verloren,
die Packer missen zusdtzlich férdern, der Auswerfer hat die
Garben ein Stick aufwdrts zu bewegen und es wird schwie-
rig. for Nadel und Packer ausreichenden Abstand vom Erd-
boden zu behalten. Die Abweichung vom alten Prinzip ist
also wesentlich weitgehender. Wird der Bindetisch waage-
recht an die Plattform gesetzt, kann man mit einer geringen
Aufwartsférderung auskommen, erhalt aber Schwierigkeiten
mit der Nadelunterbringung und mit dem Garbentrennen. Es
wurde bereits versucht, die Nadel Uber den Tisch zu setzen
oder bei gewohnter Anordnung zusammenlegbare Nadeln
zu verwerten. Derartige AusfUhrungen sind in gréfBeren Stick-
zahlen nicht gebaut. Wird bei dieser flachen Bauweise das
Binderhauptrad auBen neben dem Tisch angeordnet, wird
eine besondere Abwurfvorrichtung notwendig (Adriance-Bin-
der um 1900). Werden die Rader hinter dem Rahmen vorge-
sehen, dann dirfte das Garbentrennen mit einem zusatz-
lichen Trennapparat méglich sein.

Alle fonf gezeigten Lésungsmoglichkeifen wurden von der
Industrie zum Teil bereits vor einigen Jahrzehnten ausgefihrt.
Auf den Ausstellungen des Jahres 1954 waren nicht weniger
als vier zu sehen. Bei Anlegung eines scharfen Mafstabes
kdnnen zwei davon als echte Kleinbinder bezeichnet werden,

da bei ihnen fir die StraBenfahrt lediglich ein versetztes An-
hangen am Schlepper vorzunehmen ist. Dabei soll nicht Uber-
sehen werden, daf’ auch die Obrigen Konstruktionen eine
wesentliche Weiterentwicklung bisheriger Binderkonstruktio-
nen darstellen und die RUstzeiten wesentlich verkirzen helfen.
In Abbildung 5 ist der Uni-Binder und der . F.-Binder schema-
tisch dargestellt. Die Schnittbreite betrégt in beiden Fallen
150 c¢m. Der Uni-Binder hat nach Einklappen der Auswerfer-
arme eine Gesamtbreite von 250 ¢m und wiegt 640 kg. Der
|. F.-Binder besitzt eine Breite von 258 cm und wiegt rund
500 kg. Es ist somit gelungen, eine Arbeitsbreite zu erzielen,
die das Befahren von Strafden und Feldwegen ohne Langs-
fahrvorrichtung zulaBt, AuBerdem ist das Gewicht, das sich
bei 5-FuB-Standard-Bindern zwischen 700 und 900 kg bewegt,
weiter verringert. Das auffallend niedrige Gewicht des I.F.-
Binders ist dadurch zu erklaren, dafy das Forderglied zwi-
schen Plattform und Bindetisch fortgefallen ist und ferner auf
einen Stoppelglatter und die Hoéhenverstellung des Haupt-
rades vollsténdig verzichtet wurde. Eine endglltige Beurtei-
lung dieser Neukonstruktionen ist allerdings im Augenblick
noch nicht méglich.

Im Institut fir Landmaschinenforschung sind daher technische
Einzeluntersuchungen geplant. Es ist zu erwarten, dafl eine
Klarung herbeigefihrt wenden kann, die mit dazu beitragt,
die dringend notwendige Schaffung brauchbarer Kleinbinder
zu férdern. Aus diesem Grunde ist ein in Abbildung 6 dar-
gestellter Prifstand errichtet. Ein Einlegerband von 10 m
wirksamer Ladnge wird in der gewUnschten Dicke mit Getreide
glatt oder wirr belegt und beschickt den im Stand ohne Mes-
ser und Haspel laufenden Binder. An den Antriebsmotor ist
ein Wattschreiber angeschlossen, so daf3 der Leistungsbedar{
des Binders Uber die Daver von 6 bis 10 Garben gemessen
werden kann. Aus der Literatur ist der Verlauf der Leistungs-
avfnahme eines Binders mit Elevatortichern zu entnehmen
(Abb. 7, oben). Daraus geht hervor, dab jede Garbe einen
Belastungsstofh verursacht, dessen Maximum im Augenblick
des Abwerfens erreicht wird. Darunter sind Schriebe aufge-
tragen, die bei ersten Versuchen mit einem Binder ohne Ele-
vator ermittelt wurden. Danach ist bei ungefahr gleichen
Leerlaufverhdltnissen beim Binden jeder Garbe eine starkere
Spitzenbeanspruchung vorhanden und dadurch voraussicht-
lich ein etwas hoherer, mittlerer Leistungsbedarf. Die Auf-
zeichnung des Leistungsverbrauches beim Binden und Aus-
werfen einer Garbe zeigt ferner das Maximum beim Binden,
das froher beim Auswerfen lag. Das kann darauf zurickzu-
fOhren sein, daf3 die Nadel eine erhdhte PreParbeit durch-

1 Standardbinder

KW, K|

Auswerfen

leistung

Zait s s
a. be/ 6 Garben

2. Binder ohne Stauraum

b. bej einer Garbe

Kw KW Auswerfen

a bei 6Garben b. bei einer Garbe

Abb, 7: Leistungsverbrauch beim Binden



Abb. 9:

Abb. 10: Autobinder der Firma Lanz

zufthren hat und daf} beim Fehlen des friher Oblichen Stau-
raumes im Augenblick des Bindens eine zusatzliche Belastung
avftritt, die sofort beim Zurlckschwenken der Nadel im
Augenblick des Auswerfens als Entlastung spurbar wird. Wei-
tere Untersuchungen sind noch vorgesehen. Neben diesen
Llaborversuchen werden praktische EinsGtze in der kommen-
den Ernte Gelegenheit geben, um festzustellen, wie weit
eine Vereinfachung und Verkleinerung des Mahbinders zu
verantworten ist. Dabei sind auftretende Mdangel gewissen-
haft abzuwdgen gegeniber den erzielten Vorteilen, unter
besonderer BerUcksichtigung der Erfordernisse bauerlicher
Betriebe.

Kleinbinder fur Einachsschlepper

Kleine und leichte Binder sind nicht nur fir die Betriebe mit
zwei leichten Pferden oder mit 10- bis 15-PS-Schleppern be-
deutungsvoll, sondern mindestens in gleichem Mabe fir ge-
treidebavende landwirte, die den Weg zur Motorisierung
Uber einen Einachsschlepper wdahlen. Wenn die bisher ge-
bauten leichtbinder teilweise bereits mit Einachsschleppern
eingesetzt werden, ist zu erwarten, daP kleine und schmale
AusfOhrungen noch weitere Einsatzmoglichkeiten erschlieben.
For Wirtschaften mit vielen kleinen Parzellen spielt doch der
Zeitverlust fir das haufige Umstellen auf StraBenfahrt eine
entscheidende Rolle. Aufderdem wird die Anordnung vor dem

Schlepper mit Frontschnitt erleichtert und damit den Kleinst-
betrieben ein Weg erschlossen, ihre Getreideparzellen ohne
jede Handarbeit und mit denkbar niedrigen Verlusten zu
mahen. Die vor einigen Jahren im Institut fir Landmaschi-
nenforschung mit einem 4'4,-FuB-Binder und einem 8- bis 10-
PS-Einachsschlepper durchgefihrten Untersuchungen ergaben
ferner, daf ein derartiger Maschinensatz von einer einzigen
Person ohne Schwierigkeiten eingesetzt werden kann (Abb. 8
und 9). Das Handanmahen der Felder wird heute auch vielfach
und mit gutem Erfolg durch sogenannte Bahnréumer erspart.
Diesem dirfte ein Frontschnittbinder jedoch bei Lagergetreide
und sauberen Ernten der Feldecken Uberlegen sein. Aufer-
dem besitzt ein Frontbinder wie ein selbstfahrender Mah-
drescher den grofen Vorteil der Wendigkeit: Er kann ohne
Schwierigkeiten in beiden Richtungen fahren.

Die Firma Lanz zeigte vor einigen Jahren einen sogenannten
Avutobinder (Abb. 10), der gleichfalls von einem einachsigen
Motorgerat angetrieben mit frontalem Schneidwerk in Ein-
mannbedienung arbeitete und deshalb in diesem Zusammen-
hang genannt zu werden verdient.

Auch im Ausland wurde in dieser Richtung gearbeitet. So be-
richteten im Sommer und Herbst 1954 italienische und eng-
lische Fachzeitschriften UOber einen kleinen selbstfahrenden
Binder (4 Fu® Breite und 5-PS-Motor), des Italieners Luigi
Masotti [Abb. 11}, der als Anerkennung in Rom mit einem
Preis von 2000000 lire ausgezeichnet wurde. Er soll einen
Beitrag zur Verbesserung der landwirtschaftlichen Produk-
tion, besonders der kleinen Bauern, darstellen. Ndahere Ein-
zelheiten Uber Konstruktion und Arbeitsweise sind bisher
nicht bekannt geworden. Auferdem soll in ltalien eine Ge-
treidepack- und Bindeeinrichtung entwickelt worden sein, die
an einen Ublichen Mahbalken anzusetzen ist. Auch Uber die-
ses Gerat liegen noch keine Erfahrungen vor. Einen anderen
Weg beschritt die Firma Bucher-Guyer in Niederweningen/
Schweiz. Sie ging aus von ihren Motorm&hern, die, mit einer
Ablagevorrichtung versehen, das Getreide schneiden und in
Schwaden legen. Der Mahbalken wird gegen einen Binde-
tisch mit Pick-up-Trommel ausgetauscht und so in einem
zweiten Arbeitsgang das Getreide aufgenommen und ge-
bunden {Abb. 12).

Abb. 11: Italienischer Kleinbinder Masotti




Résumé:

Dipl.-Ing. H. Gaus: ,Kleinbinderentwicklung.”

Beim augenblicklichen Stand der Mechanisierung unserer Landwirtschaft besteht zweifellos noch ein Bedarf an Bindern fir kleine und
mittlere Betriebe. Wahrend GroBbetrieben bekannte und bewdhrte Binder-Typen oder Mdihdrescher zur Verfiigung stehen, muB die Ent-
wicklung von Kleinbindern speziell auf die Belange klein- und mittelbduerlicher Betriebe zugeschnitien werden. Infolgedessen kommt zu
den fritheren Wiinschen nach Leichtziigigkeit die Forderung nach schmaler Gesamtbreite hinzu, um die Riistzeiten fir den hdufigen Ein-
satzwechsel niedrig zu halten. Ferner kann dadurch die Méglichkeit geschaffen werden, die Felder ohne vorheriges Handanmdhen mit
geringen Verlusten zu ernten. Eine ausreichende Betriebssicherheit und ein angemessener Preis werden mit dazu beilragen, die Nachfrage
der Landwirtschaft zu steigern. Die von verschiedenen Seiten in dieser Himsicht bisher geleistete Entwicklungsarbeit ist daher zu be-
griBBen und sollte weiter geférdert werden.

Dipl.-Ing. H. Gaus: “The Development of Small Self-Binders.”

The present state of mechanisation of agriculture in Western Germany has created a demand for self-binders for small and medium-
sized farms. Whilst many well-tried types of self-binders are available for use by large farms, it is mo mecessary that attempts be made
to develop a small self-binder suitable for use on small and medium-sized farms. In addition to easy traction, it will also be mecessary
to keep down the overall width, so that the time mecessary for changing over the various appliances may be reduced to a minimum. T'his
will also make it possible to commence harvesting operations without preparatory moving by hand. Reliability in operation and an
economic price will create a large demand in agricultural circles. Development work in this field which has already been carried out is
to be recognised and should be carried on.

Dipl.-Ing. H. Gaus: «Evolution technique des petites lieuses.»

Etant donné l'état actuel de motorisation de notre agriculture, il y a sans doute encore un besoin important de lieuses pour les petites
et moyennes exploilations. Tandis que les grandes exploitations ont & leur disposition un mombre suffisant de types connus et éprouvés
de lieuses et moisonneuses-batteuses, il faut encore comstruire des petiles lieuses adaptées aux nécessilés des exploitations petites et
moyennes. En plus de la souplesse réclamée déja antiérieurement, on exige pour ces machines une largewr lotale réduite afin de dimi-
nuer au maximum les opérations de montage et démontage nécessaires pour passer rapidement d'un champ a Vautre. Il en résulte, en
outre, que Von peut supprimer le travail a la main pour détourer préalablement le champ sans entrainer des pertes importantes. Une
sécurité de service suffisante et un prixz abordable peuvent contribuer & l'augmentation de la demande de la part de l'agriculture. Les
recherches techniques effecluées dans ce domaine par différents groupes, méritent un grand intérét et doivent éire favorisées.

Ing. dipl. H. Gaus: «El desarrollo de las atadoras pequenas.»

Dado el estado actual de la mecanizacién de nuesira agricultura, <in duda hay todavia bastante demanda por atadoras para la agricul-
tura pequeiia y la de extemsién mediana, Como las haciendas grandes disponen de modelos de atadora acreditados y de cosechadoras-
trilladoras, el desarrollo de atadoras pequeiias debe tener en cuenta en primer lugar las necesidades de las empresas pequenas y de las
medias. En consecuencia, a la antigua exigencia de traccién fdcil se suma ahora la-del ancho total reducido, para poder reducir al
limite minimo el tiempo de preparacién, en vista del cambio frecuente de su empleo. Ademds se da asi la posibilidad de cosechar con
poquisimas pérdidas, sin mecesidad de una siega manual previa. Seguridad de servicio y precio conveniente son factores que contribuirdn
también a estimular la demanda de los agricullores por esta clase de mdquinas. Merecen pues aplauso los trabajos emprendidos por
varias empresas para desarrollar estas mdquinas, siendo conveniente apoyarlas.

Dipl.-Ing. G. Ackermann:

Trennung von Weizen und Skabiose im senkrechten Luftstrom

Institut fiir Landmaschinen, Braunschweig

Auf Veranlassung des Bundesministeriums fir Ernahrung,
Landwirtschaft und Forsten und mit Unterstitzung des Kurato-
riums for Technik in der Landwirtschaft wurden im Institut
t0r Landmaschinen der Technischen Hochschule Braunschweig
unter der Leitung von Prof. Dr.-Ing. G. Segler Untersuchungen
durchgefthrt zur Klarung der Frage, inwieweit die Trennung
von Skabiosekdrnern aus Weizen tirkischer Herkunft mog-
lich ist. Es handelt sich dabei um die Frichte der Cephalaria
syriaca, die auch unter dem Namen Taradan, Pelemir oder
Skabiose bekannt ist. Dieses Unkraut ist hauptsachlich im vor-
deren Orient beheimatet (Syrien, Palastina, Tirkei, Persien,
Mesopotamien, Kaukasus und Agypten). Es wird im fol-
genden mit Skabiose bezeichnet. Diese Beimischungen sind
deshalb besonders unerwinscht, weil sie schon bei verhdltnis-
maBig geringen Prozentsatzen das Brotgetreide fur die
menschliche ErnGhrung unbrauchbar machen.

Allgemeine Angaben Uber die Wachstumsbedingun-
gen der Pflanze, die chemische Zusammensetzung der Frichte
sowie die Ergebnisse zahlreicher Backversuche sind in einer
Mitteilung von Schmidt, Staatsinstitut for Angewandte Bota-
nik, Hamburg, und der darin genannten Literatur enthalten. )
Der vorliegende Bericht bringt neben Angaben physika-
lisch-technologischer Art die Ergebnisse von Rei-
nigungsversuchen mit Maschinen nach dem Prinzip
von Steigsichtern.

Als Versuchsmaterial standen zur Verfigung:

Auber kleineren Proben verschiedener Herkunft in der Haupt-
sache 100 kg torkischer Weizen, so wie er im Jahre 1953 be-
reits in groBeren Mengen in die Bundesrepublik eingefihrt
wurde. Das Material wurde uns in entgegenkommender Weise
von der Getreideeinfuhr und -vorratsstelle zur Verflgung
gestellt.

1) Verdffentlicht in der Beilage ,Getreide und Mehi”, Heft 1/1953, zur
Wochenschrift ,Die Mihle”, Verlag Die Mihle G.m.b.H., Detmold.

In einer Reihe von Handausleseproben wurde ein mittlerer
Besatz von 220 Kérnern Skabiose je kg Weizen (ungerei-
nigt) festgestellt. Eine grobere Menge von 3500 Kérnern Ska-
biose hatte ein Gewicht von 40 g. Daraus ergibt sich ein
mittleres 1000-Korn-Gewicht von 11,4 g. Das mittlere
1000-Korn-Gewicht des vorliegenden Weizens dagegen
wurde zu 33,3 g ermittelt.

Nach Aufschlu®b einer Probe durch Siebanalyse wurde die
Siebfraktion > 2,0 < 2,5mm, in der sich die gréBten Skabiose-
Kérner befanden, im Hinblick auf das spezifische Ge-
wicht naher untersucht. Durch Mischen von Tetrachlorkoh-
lenstoff (y = 1,596} und Toluol Iy = 0,869} in einem be-
stimmten Verhalinis wurde ein mittleres spezifisches Gewicht
der unbeschadigten Weizenkérner dieser Siebfraktion von
yw = 1,42 glcm® gefunden. Dabei schwamm die Halfte der
Weizenkdmer auf diesem Gemisch, wahrend der andere
Teil zu Boden gesunken war oder in der FlUssigkeit schwebte.
Nach dem gleichen Verfahren wurde das mittlere spezifische
Gewicht der Skabiosekdrner dieser Fraktion zu yg = 1,22
glem?® ermittelt.

Es ist also auch hier ein — 2zwar geringer — Unterschied
festzustellen. Dabei muP aber betont werden, dafd bei die-
sen Versuchen auch Skabiosekérner gefunden wurden, die
ein gréBeres spezifisches Gewicht hatten als manche Wei-
zenkdrner der gleichen und vor allem niedrigerer Siebfraktio-
nen. Aus diesem Grunde erscheint eine Trennung oder Sor-

tierung von Skabiose aus Weizen — etwa durch Aus-
schwemmen in einer Sole mit dem spezifischen Gewicht
von y = 1,3 glcm® — nicht erfolgversprechend, zumindest

nicht vollkommen zu sein, ganz abgesehen davon, dab die-
ses Verfahren fur die Praxis unwirtschaftlich sein durfte.

Da sich nun die ermittelten, oben angefihrten 1000-Korn-Ge-
wichte von Skabiose und Weizen verhalten wie 1 :3, wurde
eine Trennungsmoglichkeit auf dieser Basis ndher untersucht.





