Ernst Mewes: Lesloisdedensificalion déduitesdes essais
avec les potsde compression

Les essais systématiques de densification de produits agricoles dans
des pots de compression soumises & Uaction de presses hydrauliques
ont permis d’en déduire certaines lois analogues auxquelles obéissent
les produits. On a pu constater que les rapporis entre les pressions
développées sur les pistons de compression el les densités moyennes
oblenues qui onl élé enregistrées sur des papiers pourvus des deunx
cotés de dwvisions logarithmiques, évoluent d'une fagon & pew pres
continue. Seuls certains coefficients des produits différent comme par
exemple lo valeur absolue des densites obtenues sous U'action de
pressions délermindes.

Le comportement des produits dépend de leur leneur en humidité.
La compression de foin a différents degrés d’humidité montre gu'un
produit donne des quantités de produits secs en un volume determiné
d’autant plus élevées que son degré d’humidité est plus élevé an moment
de la densification. C’est pourquot un foin plus humide exige, pour
sa compression jusqu'a une densité delerminée, un effort beaucoup
inférieur a celui nécessaire a la compression d’'un foin plus sec. Les
essais entrepris avec du fourrage vert ont montré que Uherbe fraiche
contenant 75 degré d’humidilé ne peul étre comprimée ausst factle-
ment qu'un aulre produit d’ensilage (par exemple du colza, du tréfle
cultive sur chaumes et des feuilles de betleraves). L’effort nécessaire
par kg de produit a comprimer @ une densité délerminée est environ
équivalent pour les produits mentionnés. Par conire différent les
efforts nécessaires par kg de produwit densifié et pour la compression
a des densités déterminées. Quelques essais pendant lesquels on a
mesuré les pressions latérales, ont donné des résultats trés dispersés
de sorte que U'on ne peut en déduire des régles sur Uinfluence que
Chumidité zxerce sur les pressions latérales.

Wolfgang Brinkmann:

Ernst Mewes: «Regularidad de los valores de compresidn
en pruebas efectuadas en cilindro de compresidn.»

Se han podido apreciar ciertas regularidades en los valores conse-
guidos en ensayos de compresion de productos agricolas en cilindros
de compresion bajo la prensa hidrdulica. Las relaciones que existen
enire la presion que ejerce el pision y los pesosjvolumen medios
conseguidos se han recogido en diagramas con escalus logaritmicas
en ambos lados presentando lineas cast rectas. Vartan tan sdlo
ciertos valores secundarios, p. e. el valor absoluto del pesojvolumen
conseguido con presiones delerminadas.

El comportamiento de los materiales depende de modo decisivo del
grado higrométrico. Comprimiéndose henos de un grado kigrométrico
distinto, el material que tenga el grado mds elevado da, a presiones
determinadas, la mayor caniidad de material seco en un volumen
dado. Con esto el trabajo necesario para la compresion de heno mds
hiimedo a un peso cibico delerminado, resulta bastante mds reducido
en comparacion con henos mds secos. En ensayos hechos con diferen-
tes pastos verdes se encontrd que la grama con el 75%, de humedad
no podia comprimirse con la misma facilidad que olros productos
cosechados para su ensilamiento (colza, trébol, hojas de remolacha
azucarera elc.). El trabajo por kilo de malerial, necesario para la
compresion a un peso cibico delerminado, es aproximadamente igual
en los productos ensayados, variando sin embargo el trabajo tnvertido
por kildgramo de material comprimido y los valores que se necesilan
para pesos cibicos determinados. Algunas pruebas hechas para medir
las presiones laterales dieron resullados de discrepancia sorprendente,
no pudiendo deducirse influencius sistemdticas de la humedad sobre
las prestones laterales.

Kalibrierung von Monogermsaatgut
Institut fiir Landtechnik, Bonn

Die Einzelkornsaat von Monogermsaatgut mit Zellenradgeriten
erforderte bisher ein genaues wechselseitiges Anpassen von
Knéuelgroen und ZellenmaBen, da sonst tiberméaBige Fehl- oder
Doppelstellen zu erwarten waren. Hohe Anspriiche an eine
GroBenbegrenzung des Saatgutes muBten daher gefordert werden.
Die deutsche Entwieklung ging zunichst von den amerikanischen
Erfahrungen aus, nach denen eine Kalibricrung des Saatgutes
zwischen Flundlochsieben mit einer Differenz von 2/,,” oder 3/s,”
(0,8 oder 1,2 mm) notwendig ist. Die hierzu empfohlene Zellen-
form hat einen Durchmesser, der um 10% groBer als das obere
RundlochmaB ist und dadurch ein leichteres Einschlapfen der
Knéule in die Zelle gewihrleistet. Die Tiefe der Zellen, bis zur
Spitze des Bohrloches gemessen, ist gleich dem oberen Rundloch-
mall. So werden beispielsweise fiir ein Saatgut, das zwischen 19/,
und #/;,”” Rundloch (4,0 und 3,2 mm) abgesicbt wurde, Zellen mit
4,4 mm Durchmesser und 4,0 mm Tiefe benutzt.

Diese, bei den amerikanischen Einzelkornsageraten iiblichen
Zellenabmessungen und Kaliberbereiche brachten jedoch in
Deutschland nur bei dem Monogermsaatgut ,,Verfahren Klein-
wanzleben den gewiinschten FErfolg. Fiir das segmentierte
Monogermsaatgut ,,Verfahren Prof. Knolle* erwies es sich als
notwendig, einen weiteren Siebvorgang mit einem Schlitzlochsieb
nachzuschalten, um die noch im Saatgut gebliebenen flachen
Knaule auszuscheiden, die andernfalls zu vermehrten Doppel-
belegungen fithren. Hieriiber ist bereits frither an dieser Stelle
ausfiihrlich berichtet worden [1].

Wihrend der letzten zwei Jahre wurde infolgedessen das segmen-
tierte Monogermsaatgut zwischen 4,0 und 3,2 mm Rundloch sowie
iiber 2,6 mm Schlitzloch abgesiebt und in dieser Form als Spezial-
saatgut benutzt. Damit waren zwar die Voraussetzungen fiir eine
exakte Einzelkornsaat geschaffen, jedoch muBte man bei der
Herstellung dieses Spezialsantgutes zwei Nachteile in Kauf
nehmen:

1. Es wird bei der Herstellung dieses Spezialsaatgutes in der
Praxis cine zu geringe Ausbeute von nur 25—30% des als
Ausgangsprodukt benutzten Monogermsaatgutes erreicht.

2. Die enge und dazu doppelte Kalibrierung erfordert einen
hohen zusatzlichen Aufwand an technischen Einrichtungen
und Arbeitsstunden.

Beide Nachteijle muBten in Zukunft eine groBe Verteuerung des
Spezialsaatgutes zur Folge haben.
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Um die weitere Entwicklung und allgemeine Verbreitung der
Einzelkornségerite nicht unnétig durch diese offensichtlichen
Nachteile zu hemmen, multe gefordert werden, die Zellen-
abniessungen und SaatgutgroBen moglichst so einander anzu-
passen, dafi fir das segmentierte Monogermsaatgut keinerlei
Rundlochkalibrierung und nur noch héchstens eine Schlitzloch-
siebung notwendig wird. Gelingt dies, so konnte die GréBen-
begrenzung des Saatgutes ohne jeglichen zusétzlichen Arbeits-
aufwand erreicht werden, da der AufbereitungsprozeB als End-
stufe ohnehin eine Schlitzlochsiebung vorsieht, die dann nur auf
ein bestimmtes MaB einzustellen wire. Gleichzeitig konnte durch
den Fortfall zweier Kalibrierungsgrenzen die Ausbeute erheblich
gesteigert werden. Damit wiren die mit der bisherigen Kalibrie-
rungsmethode verbundenen Nachteile behoben.

Form und GroBe des dentschen Monogermsaatgutes

Zur Erfiillung dieser Forderungen sind grundsétzliche Kenntnisse
iiber die 4uBere Beschaffenheit des Saatgutes erforderlich.
Erst dann kann untersucht werden, mit welchen Zellenmafen oder
mit welcher neuen Zellenform die obengenannten Forderungen
crfillt werden kénnen. Wihrend die amerikanischen Zellenmafe
und engen Kaliberbereiche sehr wahrscheinlich fiir iiberwiegend
kugelige Knauelformen gedacht sind, zeigte die bisherige deutsche
Kalibriermethode mittels zweier Rundlochsiebe und einem
Schlitzlochsieb, daBl das Monogermsaatgut sich aus Knauelteilen
verschiedenster 4uBlerer Grundformen zusammensetzt. Als Grund-
form soll in diesem Zusammenhang diejenige regelmaBige Korper-
form — wie etwa eine Kugel oder Linse — verstanden sein, die der
auBeren Form eines Kniuels oder segmentierten Knauelteiles am
ahnlichsten ist.

Unterstellt man, daf3 jede solche Grundform zwei senkrecht zu-
einander stehende Hauptachsen besitzt, so konnte man bei gleich
langen Hauptachsen, die gleichzeitig Hauptdurchmesser sind, von
einer kugelahnlichen Grundform sprechen. Sind die Achsen jedoch
verschieden lang und nur die groBere ein Durchmessermaf, so liegt
eine linsenahnliche Grundform vor mit einer Dicke, die dem klei-
neren Achsenmall entspricht. Ein aus solchen Grundformen zu-
sammengesetztes Saatgut in seine verschiedenen Anteile gleicher
Durchmesser aufzuteilen, gestattet bekanntlich eine Rundloch-
klassierung, wahrend eine Schlitzlochsiebung dieses Saatgut
entsprechend seiner kleineren Hauptachsen klassiert.
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Aufgrund dieser Uberlegungen wurden mehrere Proben segmen-
tierten Monogermsaatgutes in Stufen von 2/, mm zuerst mit
Rundlochsieben klassiert und anschlieBend jede so gewonnene
Rundlochklasse mit ebenso fein abgestuften Schlitzlochsieben ab-
gesiebt. Durch diese Untersuchungen wurde das Saatgutgemisch
in einzelne Grundformen zerlegt, wobei jede Anderung nur eines
HauptmaBes um 2/,, mm bereits eine unterschiedliche Grundform
bedeutet. In Tafel 1 sind so als zusammengefaf3te Durchschnitts-
werte aller untersuchten Proben die Gewichtsanteile der gefun-
denen Kombinationen von Durchmesser-(Groft-) und Dicken-
maflen (KleinstmafBen) eingetragen. Diese Zusammenstellung
umfallt etwa 97% des gesamten Saatgutes. Die restlichen 3%
enthalten zur Halfte kleinere und zur anderen Halfte groBere
GroBen, die aber ihrer duBlerst geringen Anteile wegen nicht cin-
getragen sind. Auf diese Art wurden bisher sechs Saatgutproben
unterschiedlicher Herkunft aus drei verschiedenen Jahren unter-
sucht, wobei eine nennenswerte Abweichung von diesen Irgeb-
nissen nicht festgestellt werden konnte. So kann die Zusammen-
stellung der Tafel 1 wohl als reprasentativ fiir das heutige deutsche
segmentierte Monogermsaatgut gelten.

Wie aus dieser Zusammenstellung ersichtlich, besteht jede Rund-
lochfraktion aus einem Gemisch von XKnéiulen verschiedener
Dicken, die in keinem Falle groBer, nur kleiner oder ebenso groB3
wie das betreffende RundlochmaB sind. Einzig dort, wo Rund- und
SchlitzlochgroBen gleich sind, ist die urspriingliche Annahme einer
kugeligen Grundform gerechtfertigt. Es sind dies die GroBen-
kombinationen von 2,8 bis 3,4 mm Rundloch mit den gleichen
SchlitzlochmaBen von 2,8 bis 3,4 mm. In allen anderen Fillen ist
das Rundlochmal} groBer als das SchlitzlochmaB. Daraus folgt als
wichtigstes Ergebnis in dieser Untersuchung, daB das segmentierte
Monogermsaatgut aus Grundformen zusammengesetzt ist, die von
kugeligen Knéulen (linke untere Ecke der Tafel) bis zu ganz
flachen Formen (rechte obere Ecke) alle Zwischenstufen zu-
nehmend flacher werdender Grundformen durchlaufen. Es iiber-
wiegt also eine linsendhnliche Form und nicht — wie
urspriinglich angenommen — die kugelige Form.

In Bild 1 sind drei typische Grundformen gezeigt an jeweils vier
Knéulen, die in der Draufsicht alle das gleiche Durchmessermal
von 3,4 mm Rundloch besitzen. In der Seitenansicht sind die
Dicken- oder SchlitzlochmaBe jedoch verschieden. So zeigt die
oberste Zeile mit gleichen Durchmesser- und DickenmaBen von
3,4 mm das eine Extrem der kugeligen Grundform, wéhrend die
unterste Zeile mit 3,4 mm Durchmesser und 1,8 mm Dicke das
andere Extrem einer duBerst flachen Linse enthalt, die fast an
eine Scheibenform grenzt. Als Ubergangsform ist in der mittleren
Zeile eine Grundform mit wiederum 3,4 mm Durchmesser, jedoch
2,6 mm Dicke wiedergegeben.

Diese Erkenntnisse iiber die Zusammensetzung nach Form und
GroBe des deutschen Monogermsaatgutes lassen klar erkennen,
daB die amerikanischen im wesentlichen auf kugelige Knauel-
formen zugeschittenen Zellen keine befriedigenden Ergebnisse bei
uns bringen konnten. Man muBte dieser Zellenform zuliebe aus dem
gesamten Knauelspektrum einen Bereich herausschneiden, der
auf die gréBten und einen Teil der kleineren Rund- sowie auf die
kleinen Schlitzlochfraktionen verzichtete. Dieser Bereich ist in
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Bild 1: Belspicle fiir Kniiuelformen

Tafel 1 schwarz umrahmt eingezeichnet und umfaBt gewichts-
miBig rund 43% des gesamten Saatgutgemisches. Tatsichlich
lieB sich jedoch bei der Durchfiihrung dieser Kalibrierung nur eine
Ausbeute von 25—30% crreichen.

Die giinstigste Zellenform

Um die Ausbeute zu steigern, muBte also eine Zellenform gefunden
werden, die der tatsichlichen Zusammensetzung dieses deutschen
segmentierten Monogermsaatgutes, bei dem nicht die Kugel-,
sondern die Linsenform vorherrscht, besser gerecht wird. Die
Uberlegungen fiihrten zwangsliufig von dem mehr quadratischen
Querschnitt der amerikanischen Zellen zu einem mehr recht-
eckigen Zellenquerschnitt. Um von einer Rundlochkalibrierung
ganz abzukommen und trotzdem Fehlstellen zu vermeiden,
muBten folglich alle Rundlochfraktionen in dieser Zelle Platz
haben, der Zellendurchmesser also gegeniiber den bisherigen
MaBen vergroBert werden. Andererseits muBiten die Zellen nun
so flach werden, daBl sich keine flachen Knéaule iibereinander-
legen konnten. Hier zeigten die Versuche, daB eine geringe Be-
schneidung des Schlitzlochsiebspektrums geniigte, um die Gefahr
der Doppelstellen zu bannen. So liegt die untere Grenze jetzt bei
2,2 mm Schlitzloch statt bei 1,8 mm. Von der Gesamtmenge des
Saatgutes scheidet dabei nur der in Tafel 1 mit kleineren Ziffern
gekennzeichnete rechte Randbereich aus, der bei der Labor-
untersuchung gewichtsmaBig 5—6% enthalt. Die theoretische
Ausbeute koénnte also bis 95% betragen. Bei der praktischen
Durchfithrung dieser Kalibrierung hat sich eine tatsichliche Aus-
beute von 90% ergeben. Dieser Siebvorgang bedeutet keine zu-
sitzliche Arbeit, da ohnehin Schlitzsiebe beim Segmentierproze
benutzt werden, die jetzt nur auf ein anderes Ma@ einzustellen sind.
Die MaBe fiir eine giinstigere Zellenform konnten aufgrund dieser
neugewonnenen Grofenzusammenstellung des Saatgutes und der
bisherigen Lrfahrungen mit Zellenradgeraten bald gefunden wer-
den. So wird der gréBte Knaueldurchmesser in Tafel 1 mit 4,6 mm
angegeben. Um auch fir diese KniuelgroBe ein leichtes Ein-
schliipfen in die Zellen zu ermoglichen, war der Zellendurchmesser
wiederum 10% gréBer, also 5,1 mm zu wéhlen. Da die ihrer
aulerst geringen Anteile wegen in Tafel 1 nicht erfaBten groBeren
Knéiule im Grenzfall 5,0 mm nicht iiberschreiten, andererseits der

Tafel 1: Zusammenstellung der Kniiuelgrien

Durch-
messer Dicken (Schlitzloch) mm 0
(Rundloch) ) ( ) ) Z%
mm 3,4 3,2 3,0 2,8 24 2.2 2,0 1,8
4,6 0,02 0,06 0,20 0,33 0,24 0,14 0,03 0,01 <0,01 1,03
4,4 0,07 0,17 0,73 1,13 0,78 0,49 0,15 0,03 0,01 3,56
42 0,23 0,55 2,00 2,56 1,91 1,38 047 | ou 0,02 9,23
4,0 0,51 1,16 4,40 5,35 3,15 2,47 0,98 ‘ 0,30 0,07 18,39
3,8 0,67 1,58 ~ 7,00 8,57 4,24 3,36 1,47 0,51 0,13 27,563
3,6 0,33 0,77 3,56 5,72 3,39 2,28 1,32 0,59 0,24 18,20
3,4 0,07 0,21 0,94 2,11 2,02 1,83 1,20 0,63 0,26 9,27
3,2 = 0,03 0,23 0,76 1,55 1,78 1,31 0,82 0,39 6,87
3,0 — — 0,01 0,09 0,46 0,43 0,47 0,41 0,21 2,08
2.8 - — — 0,01 0,05 0,21 0,34 | 0,34 0,20 1,15
zZo 1,90 4,53 19,07 26,63 17,79 14,37 7,74 3,75 1,53 97,31
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Zellendurchmesser mit 5,1 mm noch etwas groBer ist, besteht
keine Gefahr, daB@ diese groBercn Knaule vom Zellenrad nicht
anfgenommen werden.

Die bisherigen Zellenradversuche zeigten, daB sich flache, linsen-
formige Kniule vorwiegend flach in cine Zelle hineinlegen. So
muBte folglich die Tiefe der neuen Zellenform etwa der groBten
vorkommenden Dicke oder dem groBten SchlitzlochmaB ent-
sprechen, das in Tafel 1 mit 3,4 mm angegeben ist. Da der Zellen-
grund infolge des Bohrwerkzeuges kegelig zulauft, wurde als
Zellentiefe, bis zur Spitze des Bohrloches gemessen, 3,6 mm
gewihlt. In Bild 2 sind die bisherige und die neue Zellenform zum
Vergleich nebeneinandergestellt. Wihrend links der bisherige mehr
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Bild 2: Bisherige und heutige Zellenform

quadratische Zellenquerschnitt mit einem Verhéltnis von Durch-
messer zu Tiefe wie 1:0,91 fiir kugelige Kniuelformen gedacht
war, konnte die Richtigkeit der neuen mehr rechteckigen Zellen-
form mit einem Verhiltnis von Durchmesser zu Tiefe wie 1: 0,71
durch eingchende Leimstreifenuntersuchungen bestatigt werden.
So wird mit diescn neuen Zellen und einem nur gering kalibrierten
Spezialsaatgut wiederum eine Exaktablage bei Fahrgeschwindig-
keiten vor. 5,4 km/h erreichbar sein mit einem Fehl- und Doppel-
stellenanteil jeweils bis zu 3,5%. Die neue Kalibrierung 148t sich
ohne zusiitzlichen Arbeitsaufwand durchfithren und gewéhr-
leistet eine Ausbeute von rund 90%. Damit sind die eingangs
gestellten Forderungen erfiillt.

In den Fillen, in denen das ncue Spezialsaatgut nicht erhaltlich
ist, kann heute mit denselben Zellenriidern auch das landesiibliche
Monogermsaatgut ausgesit werden, das keine gréBeren Grund-
formen als das Spezialsaatgut enthilt. Es sind dabei jedoch bis
etwa 15% Doppelstellen in Kauf zu nehmen, da die kleinsten
DickenmaBe nicht abgesiebt werden.

Diese fiir das segmentierte Monogermsaatgut aufgezeigte und
durchgefithrte Untersuchungsmethode 148t sich sinngemalB auch
fiir jede andere Monogermsaatgutart anwenden. So konnte fest-
gestellt werden, daB sich das Monogermsaatgut ,,Verfahren Klein-
wanzleben mit densclben neuen Zellen fiir eine Exaktsaat ver-
wenden laf3t, sofern die kleinsten KnauelgroBen abgesiebt wurden.
Der spezicllen GroBenzusammensetzung dieses Saatgutes ent-
sprechend. kann diese Kalibrierung durch ein Rundlochsieb cr-
folgen. Das Polybeta-Monogermsaatgut ,,Verfahren Kleinwanz-
leben‘ (Monopolybeta) ist in seiner GroBenzusammensetzung
bereits dicser Zellenform angepaBt und damit ohne zusatzliche
Kalibrierung fiir eine Exaktsaat zu verwenden.

In Zukunit wird sicherlich auch bei uns das natiirlich ein-
keimige Saatgut zunehmende Bedeutung erlangen. Nach den
bisherigen amerikanischen Erfahrungen enthilt das natiirlich
einkeimige Saatgut vorwiegend flache Knauelformen und kaum
kugelférmige Knéiule. Wie aus neuen amerikanischen Berichten
hervorgeht, berciten diese flachen Knaule groBe Schwierigkeiten
bei der Aussaat in Einzelkornsageraten [2]. Das ist verstandlich,
denn die bisherigen Zellenformen sind auf véllig andere Knauel-
formen zugeschnitten. Doch gestattet die beschriebene Unter-
suchungsmethode, auch hierfiir eine geeignete Zellenform schnell
und sicher zu finden.

Nicht nur fiir das Zuckerriibensaatgut gelten diese Uberlegungen;
auch fiir andere Samenarten konnen durch sinngemé8e Anwendung
der Methode geeignete Zellenmale gefunden werden. So sind die
Vorarbeiten fir eine Einzelkornablage von Mais bereits begonnen
worden.

Zusammenfassung

Bei der Bestimmung der Zellenform und der ZellenmaBe fiir die
Einzelkornsigerite nach dem Zellenradprinzip hatte man bisher,
angelehnt an amerikanische Erfahrungen, unterstellt, daB die
Knéiuelteile des segmentierten Monogermsaatgutes in ihrer duBeren
Form mehr oder weniger kugelférmig seien. Demnach wiirde sich
das gesamte Saatgut aus kugeligen Korpern unterschiedlicher
Durchmesser zusammensetzen. Fiir eine Exaktablage mit Zellen-
radern kann der groBte und der kleinste Durchmesser nicht
beliebig sein, das Saatgut muBte daher in einem engen Bereich
kalibriert werden. Es erwies sich als notwendig, das deutsche
segmentierte Monogermsaatgut auBer zwischen einem oberen
grofen und einem unteren kleinen Rundlochsieb auch noch an-
schlieBend iiber ein Schlitzlochsieb abzusieben, um ein einwand-
freies Spezialsaatgut herzustellen. Diese Kalibrierung war
technisch jedoch aufwendig und verringerte in starkem MaBe die
Saatgutausbeute.

Aufgrund neuerer Untersuchungen konnte nachgewiesen werden,
daBl das segmentierte Monogermsaatgut in der Hauptsache aus
Knéuelteilen besteht, die in ihrer d4uBeren Form nicht kugelig,
sondern linsenformig sind. Also nicht, wie angenommen, mit nur
dem Durchmessermal} ist ein Kniuel in seiner GréBe bestimmt,
sondern zwei senkrecht aufeinanderstehende Achsen werden zur
Kennzeichnung des GroBt- und KleinstmaBes der Knaule benutzt.
Das Monogermsaatgut besteht folglich aus einzelnen Knéuelteilen,
dic unterschiedliche Dicken (KleinstmaB) und verschiedene Durch-
messer (GroBtmal) haben. Mittels einer kombinierten Rundloch-
und Schlitzlochsiebmethode konnten die GréBenbereiche sowohl
fur die Dicken- als auch fiir die DurchmessermaBe festgestcllt
werden. Gleichzeitig wurde dabei der Gewichtsanteil der Knaule
gleicher Abmessungen ermittelt.

Wihrend die fiir kugelige Knauelformen gedachten Zellen einen
mehr quadratischen Querschnitt besitzen, ist aufgrund der iiber-
wiegend flachen Knénelformen im segmentierten Monogerm-
sanatgut ein mehr rechteckiger Zellenquerschnitt erforderlich.
Versuche mit dieser neuen Zellenform fithrten zu dem Ergebnis,
dall nur noch eine geringfiigige, der Art der Aufbereitung an-
gepaBte Kalibrierung notwendig ist, um wiederum eine Exakt-
ablage erreichbar erscheinen zu lassen, die bei 5,5 kma/h Fahr-
geschwindigkeit je 3,5% Fehl- und Doppelstellen nicht iibersteigt.
Gleichzeitig konnte die Saatgutausbeute von frither 25—30% auf
90 % gesteigert werden.

Die beschriebene Untersuchungsmethode laBt sich sinngemis
nicht nur fiir jede weitere Monogermsaatgutart anwenden, sie
gestattet auch, fiir andere Samenarten die geeigneten ZellenmafGe
sicher zu finden.
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Résumé

Wolfgang Brinkmann: ‘‘The Calibration of Monogerm
Seed Grain.”’

In determining the shape and number of buckets necessary for single
grain seed drills operating on the bucket wheel principle, it has,
up to the time of writing, always been assumed that the actual seeds
in segmentated monogerm seed grain were, in their external shape,
more or less spherical. This assumption was further supported by
American experience. In accordance with this assumption, the whole
mass of seed grain would consist of spherical bodies of varying
diameters. Precise placing of the individual seeds by means of drills
using bucket wheels cannot be obtained when the maximum and mini-
mum diameters of the seeds wary and the seed must therefore be
calibrated within close limits before being placed in the seed drill.
In order to obtain a special high-quality seed, it was therefore
necessary that German segmentated monogerm seed be not only
passed between upper and lower round-holed sieves bul also to pass
them through a supplementary sieve having slit-shaped holes. This
calibration was nevertheless troublesome and time-consuming, at the
same time greatly reducing the seed grain yield.

As a result of further research it was found thal segmentated mono-
germ seed grain was made wp, in the main, of seeds that are not
spherical in their external shape but are of lenticular shape. Hence
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the determining factor in the size of a seed was not its diameter,
as had previously always been assumed, but that two axes perpendic-
alar to each other would have to be used to determine the maximum
and minimum dimensions of a seed. Monogerm seed grain is made
up of individual seeds of varying thicknesses (minimum dimension)
and of varying diameters (maximum dimension). The use of a
steving method wlilising a combination of round and slit-shaped holes
enabled the range of magnitudes for the thicknesses as well as for the
diameters to be laid down. At the same time the weight of seed of
similar dimensions was determined.

Whilst the buckets intended for use with spherical seed have a square
cross-section, a more reclangular cross-section ts mecessary with
segmentaled monogerm seed. This is due to the greater proportion
of flat seeds in this type of seed grain. Tests made with this new form
of bucket showed that only a very reduced amount of calibration of
the seed was nmecessary for oblaining a more accurate placing of the
individual seeds. Actual results showed that with speeds of 5.5 km
per hour (3.45 m p. h.) the percentage of failures to seed and double
seeding did not exceed 3.5%,. At the same time the seed grain yield
was wncreased from 25—30%, to 90%,.

The method of investigation as described in this article is not only
applicable to every type of monogerm seed, but also enables the exact
bucket dimensions to be determined for other types of seeds.

Wolfgang Brinkmann: Le calibrage de la semence mono-
germe.

Lors de la délermination de la forme et des dimensions des alvéoles
de semoirs monograines équipés de distributeurs a alvéoles, on a pris
en consideration, jusqu’ici, les expériences américaines swuivant
lesquelles il était admis que les fragments des graines segmentées
arent une forme plus ou moins sphériques et que, par conséquent, la
semence se compose de corps sphérigques de différents diamétres. Afin
d’obtenir une distribution précise a U'aide des distributeurs & alvéoles,
il fallait que la différence entre les diamétres maximum et minimum
ne fiit pas trop grande. Cest pourquot il fallait calibrer la semence
dans des limiles restreintes. Pour oblenir une semence spéciale
impeccable, il fallait passer la semence segmentée allemande par un
lamis supérieur & grandes ouvertures rondes et un tamis inférieur
a petites ouvertures rondes et ensuite, par un tamis a fentes oblongues.
Ce calibrage exigeail des moyens technigues importants et diminuait
considérablement le pourcentage de semence extrait d'un lot de
graines déterminé.

Les nouvelles recherches ont moniré que la semence monogerme
segmentée se compose principalement de fragments de graines qui
ne sont pas sphériques mais qui se présentent plutét sous forme de
lentilles. 1l s'ensuit qu'il ne suffit pas de déterminer la dimension
d’une graine segmentée en mesurant simplement le diamétre, mais
qu'il faut procéder a la mesure suivant deux axes disposés perpen-
diculairement Uun par rapport & Vautre afin de déterminer les
mesures mintmum el maxvmum des graines. La semence monogerine
se compose donc de graines segmentées qui difféerent par leurs
épaisseurs (mesure minimum) el leursdiameétres (mesure mazximum,).
A Vaide d’un systéme combiné de tamis a ouverlures rondes el &
ouvertures oblongues, on a pu déterminer les valeurs extrémes aussi
bien des épaisseurs que des diameétres. On a déterminé en méme temps
les poids respectifs des différents lots de graines appartenant a une
méme catégorie de dimensions.

Tandis que les alvéoles conques pour les graines sphériques doivent
posséder une section plutdt quadratique, il est mécessaire que les
alvéoles pour les graines segmentées en grande partie aplaties aient
une section reclangulaire. Les essars entrepris avec ces mouvelles
formes d’alvéoles ont montré qu'un caltbrage minimwm approprié
aw procédé de traitement appliqué suffit pour obtenir une distribution
précise dont les «doubles» el les «lacunes» ne dépassent pas 3,5%,
a une vitesse d’avancement de 5,5 km/|h. On est arrivé en méme temps
d’amener le rendement en semence de 25 a 309, d’autrefors a 90%,.
La méthode de recherche décrite peut étre appliquée d’une fagon
analogue & toute autre semence monogerme. Elle permet de déterminer
également avec sécurité les dimensions des alvéoles approprides a
d’autres semences.

Wolfgang Brinkmann: «Calibrado de simientes mono-
gérmenes.»

En la clasificacion por forma y dimensiones de las células en los
aparatos de siembra de granos individuales, segin el principio de
la rueda celular, hasta ahora se habia dado por sentado que la forma
exterior de los aovillados era mds o menos esférica, siguiéndose en
esto las experiencias americanas. Segun esto todas las simientes
debian formar cuerpos esféricos de distinto didmetro. Para la siembra
precisa con ruedas celulares, los didmetros mdaimos y minimos no
pueden ser arbitrarios, por lo que era preciso calibrar las simientes
en mdrgenes muy estrechos. Resultaba pues mecesario tamizar las
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simientes segmentadas alemanas, ademdis de por un tamiz de
agujeros redondos del tamano limite superior y por otro de agujeros
redondos del limite inferior, por un tercer tamiz con agujeros de
rendija, para producir una simiente irreprochable. Este calibrado
exigia sin embargo un aparato técnico muy complicado, reduciendo
al mismo tiempo en mucho el rendimiento de semilla.

Por nuevas investigaciones se ha comprobado que las semillas mono-
germen segmentadas se componen principalmente de trozos aovillados,
cuya forma exterior mo es esférica, sino que tienen forma de lenteja.
Es decir que no puede caracterizarse el tamano de un ovillo por un
solo didmetro, sino que se necesitan dos ejes que se cruzan en dngulo
recto, para caracterizar las medidas mdxima y minima de los
ovillos. Por consigutente las semillas monogermen se componen de
cuerpos aovillados de grueso diferente (extemsion minima) y de
didmetro distinto (extension mdzima). Sirviéendose de un meétodo
combinado de tamices de agujeros redondos y de agujeros rendija, se
han podido concretar los mdrgenes de tamano, tanto para los del
grosor como para los del didmetro. Al mismo tiempo se ha comprobado
el tanto de peso que corresponde a los ovillos de dimensiones idénticas.
Mientras que las células destinadas para formas de ovillo esféricas
tienen una seccion transversal mds o menos cuadrdtica, las semillas
monogermen segmentadas, por su forma esencialmente plana de los
ovillos, requieren células de seccion mds bien cuadrilonga. Los
ensayos hechos con esta nueva forma de células dieron por resultado
que solo falta un calibrado ligero, adaptado a la clase de separacion,
para dar lugar a la esperanza de poder consequir una siembra
precisa que no pase del 3,5, de fallos y de sembrado doble a la
velocidad de marcha de 5,5 kmfh. Al mismo tiempo se ha podido
aumentar al 90%, el rendimiento en semilla que no pasaba antes del
25 al 309,.

El método de investigacion descrito no sdlo permite el empleo andlogo
para cualgquiera otra clase de semilla monogermen, sino que también
encontrar las dimensiones convenientes de las células para otras
clases de semillas.

Technik im Weinbau

Die Forderung der Technik im Weibau obliegt dem Ausschuf fiir
Technik im Weinbau (ATB), in dem der Deutsche Weinbau-
verband, die DLG und das KTL zusammenarbeiten. Insbesondere
sorgt er fiir die Beschaffung und moglichst zweckmiBige Verteilung
der erforderlichen Geldmittel. Durch die Zusammenarbeit der
verschiedensten Stellen, die auf dem Gebiete der Technik im
Weinbau arbeiten, wird auflerdem jegliche Doppelarbeit vermie-
den. Ein groBer Teil der Forschungsergebnisse wird in der tech-
nischen Beilage der Zeitschrift ,,Der Deutsche Weinbau' und
in den Berichten des Ausschusses ,,Fortschritte der Weinbau-
technik‘ veroffentlicht.

So befalit sich in Heft 15/1958 der genannten Zeitschrift Dipl.-
Landwirt FiscHEr, Bad Kreuznach, mit dem Transportproblem
bei der Weinlese. Hier interessiert hauptsichlich die Leicht-
konstruktion einer Seilbahn, die vom Max-Planck-Institut fir
Landarbeit und Landtechnik, Bad Kreuznach, entwickelt wurde.
Eine solche Seilbahn muf leicht versetzbar sein, um einen groBen
Aktionsradius zu erreichen. Die Stiitzen sind aus leichtem Rohr
hergestellt, der Transportbehilter hangt an einer leichten Lauf-
katze; der Draht- und Zugseilhalter ist in der Hohe verstellbar.
Die Verankerung wird mit Schraubenankern vorgenommen. Die
maximale Seilspannung betragt 1000 kg. Als Tragseil wird ein
8 mm-Schleppseil mit 4000 kg Bruchfestigkeit verwendet. Als
Antriebskraft dient eine Weinbergseilwinde. Die geringe Seil-
geschwindigkeit solcher Winden, etwa 1 m/s, reicht bei den ver-
haltnismaBig geringen Laufzeiten und Weglidngen aus. Die Riist-
zeit fiir Abbau, Weiterriicken und Aufbau dauert etwa eine halbe
Stunde.

In Heft 21/1958 berichtet Dr. Duruis vom gleichen Institut iiber
eine Doppeltrommelwinde zum Bergauf- und Bergabarbeiten.
Dadurch wird der oft schwierige Leergang bei der Talfahrt ein-
gespart. Zu diesem Zweck ist das Gerdt mit einem Ausleger ver-
sehen, der das Leerseil von der Trommel abzieht und in die nichste
Zeile legt. Das Seil ist iiber Rollen um das zu bearbeitende Feld-
stiick herumgefiihrt, ganz ahnlich, wie schon beim ,,Rundherum-
System‘‘ mit dem alten Howardschen Dampfseilpflug gearbeitet
wurde. Am Zeilenende wird gewendet, und das bisherige Leerseil
wird nun zum Zugseil. Die letzte Umlenkrolle ist an einem Anker-
seil von Zeile zu Zeile versetzbar angeklemmt. Der Antrieb der
Winde erfolgt von der Schlepperzapfwelle aus. B.V.
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