1t is concetvable that the quality of the work performed when traversing
curves could be tmproved by the incorporation of some simple form
of steering device. For example, the impulse type of tedder illustrates
how the widths of the areas to be worked when traversing curves can
be varied by varying the angle of the prongs. This problem is also
of tnterest when invesiigaling the operation of cultivaiors and other
types of harvesting machinery.

Hans Forch: «Le mouvement des denls des machines de
fenaison lors de 'avancement en ligne droite et en ligne
courbe.»

Le mode de fonctionnement des machines de fenaison n'a élé éludié
jusqu’ict que lors de Uavancement en ligne droite. Cependant, il est
utile de retourner le foin en tournant autour de la prairie de sorte
qu'il faul effectuer un trajet en spirale qui, suwivant la forme de la
prairie, sera & pew prés rectangulaire ou en forme de lrapéze a angles
arrondis. Il faut donc que la machine décrive des courbes d’environ
90° et méme des angles trés pointus. Le pourcentage de trajels courbes
par rapport & la surface totale est d’autant plus grand que la surface
de la prairie est plus petite. On sait de la pratique qu’tl reste, lors
de Uavancement en ligne courbe, entre les bandes des zomes non
aiteintes par la machine et que certaines machines plaquent le foin
en touffes. Il en résulte, sur les diagonales de la prairie, des bandes
sur lesquelles le foin est mal travaillé el qui exigent un éparpillement
a la main. Pour qu'une opération de travail soit enliérement méca-
nisée, tl faut supprimer loul travail manuel ulléricur. Les croquis
montrent le comportement des différents types de machines lors de
Davancement en ligne courbe. Ces crogquis dotvent élre comparés
avec les figures représentant les traces des dents lors de I’évolution
en ligne drotle.

La qualiié de travail dans les courbes est indépendante du mode de
liaison de la machine aw fracteur, ¢’est-a-dire si celle-ci est allelée
ou portée, mais elle dépend de la conception de Uallelage respective-
ment du monlage. Les machines a porte-outils obliques cffectuent
towjours un travail médiocre dans les courbes st Uon utilise les deux
sens de rotation des tambours.

Les faneuses a fourches el les raleanz-faneurs a chaines porte-outils
tournantes sont celles qui s’adaplent le mieux au travail en courbes.
Les surfaces mon lravaillées sont réduiles, les surfaces travailldes
sonl parfaitement. Vu sous cel angle trop partiel, le travail des rdaleauz-
faneurs & disques et des rdteanz-faneurs ¢ décharge latérale continue
est moins bon.

11 est possible qu’on puisse oblenir une amélioration du travail duns
les courbes en prévoyant un dispositif de conduite simple de Ualtelage

respectivement de la machine. Les ralequ-faneurs a décharge latérale
continue montrent par exemple nettement que la largewr de la surface
travaillée dans les courbes peut élre variée par une inclinaison plus
ou moins grande des porte-dents par rapport & Uessien. L'etude de ce
probléme est iniéressante également pour les oulils de préparation
et d’entretien et d'aulres machines de récolte trainées.

Hans Forch: «El movimiento de los dientes de varias
maquinas revolvedoras de heno en marcha derecha y en
curvas.»

Hasta la fecha se ha tnvestigado el funcionamiento de las revolvedoras
de heno solamente en wmarcha derecha. Sin embargo para revolver en
heno, conviene dar vuellas alrededor del prado, de forma que resulte
una rodada en espiral aproximadamente rectangular o trapecial con
las esquinas redondeadas. Es decir que es preciso virar en curvas de
apr. 90° ¢ hasta de dngulo agudo. Cuanto mds reducido que sea el
prado, tanta mayor serd la parte curva de la superficie total. La
prdctica nos enseiia que las mdquinas suelen dejar en las curvas
superficies sin revolver y hay olras que amontonan el heno, es decir
que su trabajo tampoco resulla satisfactorio. De esta forma resultan
diagonales entre las esquinas del prado, con heno mal preparado,
defecto que puede corregirse con trabajo manual. Pero es indispen-
sable para la mecanizacion de una operacion que el trabajo manual
se sustituya por completo por una buena ejecucion del trabajo de
mdquina. Los diferentes diseiios tienen el objeto de ilustrar el trabajo
de algunos iipos de revolvedoras al circular por la misma curva,
dindose también una rodada en linea recla para la comparacion.

La calidad del trabajo en curvas no depende de si la mdquina se
remolque o st se la monta, sino de la forma del enganche o del montaje.
En las mdquinas que trabajan en forma oblicua, es forzoso que se
produzca en las curvas un trabajo deficiente, cuando se aprovechen
los dos sentidos de giro de los tambores.

El comportamiento de las revolvedoras de horquilla y de rastrillo de
cadena es mejor en las curvas. Las superficies dejadas de trabajar son
pequeiias y las trabajadas no presentan lagunas. Desde este punto de
vista que, naturalmente, resulta unilateral, las revolvedoras es estrella
y las de rejilla de empuje han de desmerecer.

Es de suponer que un sencillo dispositivo de direccion podria mejorar
la calidad del trabajo en las curvas. La revolvedora de rejilla de
empuje p.e. demuestra que el ancho de la superficie trabajada varia,
st se le da una posicion oblicua al portadientes en las curvas.

Este problema resulta también de interés para olros utensilios de
cultivo y para otras mdquinus cosechadoras.

Die Trennung von Beimengungen in Kartoffel-Sammelrodern

Im neuesten Tatigkeitsbericht der IForschungsanstalt fiir Land-
wirtschaft, Braunschweig-Volkenrode, berichtet das Institut fir
Landmaschinenforschung (Direktor: Prof. Dr.-Ing. D. Simons)
u. a. iiber seine Versuche zur Trennung von Beimengungen in Kar-
toffel-Sammelrodern. Diese Trennung kann entweder von Hand
oder — wenigstens bis zu einem mehr oder weniger hohen Grade —
durch mechanische Trennvorrichtungen geschehen.

Die Mehrzahl der heute in Sammelrodern eingebauten Trennorgane
beruhen auf dem unterschiedlichen Rollwiderstandsbeiwert.
Um diese Verfahren zu untersuchen, hat das Institut einen Priif-
stand gebaut. Die Trennbiinder lassen sich nach ihrer Laufrich-
tung in bezug auf die Aufgaberichtung in zwei Ciruppen einteilen:

1. in Aufgaberichtung abfallende querlaufende Trennbinder und
2. in Aufgaberichtung abfallende gegenlaufende Trennbander.

Geschwindigkeit und Neigung der Trennbander beeinflussen den
erreichbaren Leitgiitegrad stark. Unter Leitgiitegrad versteht man
das Verhiltnis der richtig geleiteten Kartoffeln bzw. Steine zu den
insgesamt vorhandenen Kartoffeln bzw. Steinen. Schwankungen
in der Bandgeschwindigkeit und damit im Leitgiitegrad infolge An-
derungen der Zapfwellendrehzahl kénnen durch entsprechendes
Anpassen der Trennbandneigung ausgeglichen werden. Ein Teil
der Kartoffeln bzw. Beimengungen wird stets fehlgeleitet und muf3
von Hand ausgelesen werden. Um die zu diesem Zweck auf der
Maschine mitfahrenden Personen richtig auszulasten, ist es be-
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sonders in hiangigem Gelidnde erforderlich, die Neigung des Trenn-
organes laufend zu tiberwachen.

Bei der Untersuchung des in Aufgaberichtung abfallenden quer-
laufenden Trennbandes mit Gummifingern zeigte sich, daff zwi-
schen den Gummifingern hauptsichlich die kleineren Steine und
Kartoffeln festgehalten werden. Die grofleren Steine gelangen in
den meisten Fillen zu den Kartoffeln. Das Gummifingerband
fithrte zu schlechteren Trennergebnissen als die glatten Trenn-
bander.

Bei allen Trennorganen ist das Trennergebnis von der Belastung
des Bandes mit Kartoffeln und Beimengungen abhingig. I'iir den
Vergleich der untersuchten Trennelemente wurden die Einstellun-
gen so gewiihlt, dafl sich bei einer Belastung mit 960 Knollen/min
ungefahr gleiche Kartoffel-Leitgiitegrade ergaben. Die quer- und
gegenlaufenden Bander mit glatter Oberfliche zeigen eine fast
gleichartige Abhéngigkeit der Leitgiitegrade von der Belastung.
Das querlaufende Trennband mit Gummifingern scheint nicht so
belastungsabhangig zu sein. Es ist aber gegeniiber der Groflen-
zusammensetzung des Erntegutstromes empfindlich; nur die groBe-
ren Kartoffeln und kleineren Steine werden richtig geleitet.

Erste Tastversuche mit rotierenden Biirstenwalzen, bei denen dic
Trennung hauptsichlich auf Grund des unterschiedlichen spezi-
fischen Gewichtes erfolgt, lassen vermuten, daB diese Trenn-
organe giinstige Iigenschaften besitzen.
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1t was found possible to produce artificial snow on open ground at
winter lemperatures by the aid of artificial rain equipment. The
crystals thus produced have been classified as being of the needle type,
i.e., crystals of a simple structure with no tendency to coagulate and
form snowflakes. The artificial snow blanket so produced has a
density of 0.28 gms per cubic centimeter, which is equivalent to that
of fresh snow and, therefore, equivalent in its capacity to conduct heat.

Essential pre-requisites for the production of ice crystals by artificial
means were found to be the following.:

1. Ambient air temperatures below —I1° C' and less than 100%,
relative humidity.

2. Spray temperatures below + 10° C

3. The ration between the spray and ambient air temperatures must
be the same as the ratio between the weights of water and air.

The magnitude of the droplets of the spray has hard!y any influence
on the crystalisation of the droplets.

The mizing of the air and water in the artificial rain equipment
creates the possibility of producing ice particles. The crystallisation
process is started by the cooling of the drops in the turbulent marginal
zones of the spray during evaporation thereof.

Fritz Kunze: «Recherches sur la formation de cristauzx
de glace en tenant compte en particulier de leur sédi-
mentation en des couches protectrices des plantes.»

L’étude présente traite des possibilités techniques ainsi que des con-
ditions méléorologiques el physiques de la formation de neige arti-
fictelle en vue de la protection des végélaux.

A laide d’appareils analogues aux arroseurs, il a été possible de
produire, dans les champs, a des températures hivernales, de la neige
artificielle. Les cristaux formés ont été classifiés comme atguilles,
c'est-a-dire comme des cristaux a forme simple qui ne se sont pas
associés en agrégats pour former des flocons de neige. La consistance
el par conséquent la conductibilité thermique de la couche de neige
produite artificiellement ont été équivalentes a celles d’une couche
de neige naturelle (densité 0,28 glcm® = neige nouvellement tombée
et tassee).

On a pu déterminer comme conditions essentielles pour la production
de cristaux de glace a U'aide d’appareils techniques, les suivantes:

1. Températures extérieures inférieures a —1° C, humidité relative
de Uair inférieure a 100%,
2. Température de I'eav atomisée inférieure a 10° C,

3. Rapport des poids respectifs de Ueaw et de lair correspondant
aux températures de Uair exterieur et du browillard d’atomisation.

La cristallisation des goutteleltes n’est guére influencée par leur
grosseur. :

La conception appropriée des appareils permet la formation de par-
ticules de glace grdce aw mélange d’eau et d’air. Le phénoméne de
cristallisation est amorcé par le refroidissement des gouttelettes a la
suite de leur évaporation dans les zomes extérieures turbulentes du
brousllard d’atomisation.

Fritz Kunze: «Investigaciones sobre la produccion de
cristales de hielo, con vista a su sedimentacion en capas
de nieve protectoras de las plantas.»

En estas investigaciones se trata de la posibilidad técnica, ast como
de las condiciones meteoroldgicas y fisicas, para la formacion de nieve
artificial con fines de proteccion de las plantas.

Con aparatos parecidos a los de Uuvia artificial se ha conseguido, a
temperaturas de invierno, producir nieve artificial en campo libre.
Los cristales que se formaron, se clasificaron como agujas, es decir
cristales de forma sencilla que no llegaron a cuajar en copos de nieve.
La capa ast producida tenia una consistencia wgual a la de la nieve
recien catda (0,28 gr. cm®), es decir de la misma conductibilidad

calorifica.
Han podido apreciarse como condiciones para la produccion de
cristales de hielo con aparatos técnicos las siguientes:

1. Temperaturas a la intemperie de menos de —I1° C, con menos
del 100%, de hwmedad relativa;
2. Temperaturas del velo de pulverizacion inferior a + 10° C;

3. Relactones de peso agua | aire que correspondian a las tempera-
turas a la intemperie y a la del velo de pulverizacion.
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PERSONLICHES

Hermann Raussendorf 70 Jahre

Am 18. September beging HER-
MANN RAUSSENDORF seinen 70.
Geburtstag — eine schéne Ge-
legenheit, des findigen Konstruk-
teurs, des erfolgreichen Unter-
nehmers und eines Menschen von
hohen Qualitéten zu gedenken.

Es ist nicht eben haufig in der
Geschichte der Landtechniker,
daB einer mit 17 Jahren sein er-
stes Patent anmeldet, das sein
weiteres Leben bestimmen sollte:
H. RAUsSENDORF erhielt es im
Jahre 1906 fiir eine Strohpresse
mit fallenden Schwingkolben,
und es ist nicht iibertrieben,
wenn man sagt, da diese Erfin-
dung mit der Zeit alle anderen
Systeme abloste. 1911 verlieB die
erste selbstbindende Raussen-
dorf-Fallschwingkolbenpresse in Leichtbauweise das Singwitzer-
werk, 1912 stand sie auf der DLG-Ausstellung in Straburg, 1928
waren schon 10000 Stiick verkauft. 1934 gliickte die Kombination
von Dreschmaschine und Strohpresse; friihere Versuche waren in-
folge der Schwerbauweise gescheitert. Auf der Reichsnidhrstands-
Ausstellung 1935 in Hamburg konnten die Besucher die neue
Raussendorf-Stahlkombinus zum ersten Mal besichtigen ; sie erhielt
1936 die hochste Auszeichnung.

Im Anschlu daran entwickelte HERMANN RAUSSENDORF mit
Prof. KNOLLE zusammen einen Riibenkopfschlitten, und der Er-
werb der Neuen Flother AG in Gassen gestattete die Ausdehnung
des Produktionsprogramms auch auf Kartoffelvielfachgerite und
luftbereifte Ackerwagen.

1945 war von dem miihselig aufgebauten Besitz nichts mehr da:
das Hauptwerk in Bautzen wurde von den Russen enteignet,
Gassen fiel unter polnische Verwaltung, ein Zweigwerk in Tetschen-
Bodenbach wurde tschechisch, und die einzige Filiale im Westen,
Koln, war ein Triimmerhaufen. Aber HERMANN RAUSSENDORF
fing nochmals von vorne an. In Eschwege baute er wieder statio-
nére Strohpressen und entwickelte Anbaupressen fiir Mahdrescher,
darunter auch eine fiir Massey-Harris-Mahdrescher. Im Jahre 1950
iibertrug er der Firma Massey-Harris die lizenzweise Herstellung
seiner Pressen — so entstand das Massey-Harris-Zweigwerk
Raussendorf in Eschwege, dessen Leitung er bis 1955 innehatte.
1956 zog er nach Vienenburg um, wo er sich mit PAEGERT zur
Landmaschinenhandlung Paegert & Raussendorf GmbH zusam-
mentat.

So blickt der Jubilar an seinem 70. Geburtstag auf ein beschwer-
liches Leben zuriick, dem das Auf und Ab nicht erspart blieb. Er
hat jedoch nie den Mut verloren, und er hat sich im Landmaschi-
nenbau und um die Landwirtschaft groBe Verdienste erworben.
Und er hat sich Freunde erworben, die ihm fiir die weitere Zukunft
alles Gute wiinschen.

AuBere Anerkennungen sind die Verleihung der Max-Eyth-Ge-
denkmiinze und der Wiirde eines Dr.-Ing. E. h. durch die Fakultit
fiir Maschinenbau der Technischen Hochschule Miinchen.

El tamasio de las gotas producidas por la pulverizacion apenas in-
fluye en su cristalizacion.

Por la mezcla de agua y de aire, la construccion de los aparatos da
la posibilidad para la formacion de particulas de hielo. El proceso de
cristalizacion se ortgina por la refrigeracion de las gotas en las zonas
de turbulencia de los bordes del velo.



RUNDSCHAU I

Zylinder- und Kolbenringverschleill an Ackerschlepper-Dieselmotoren

Die Frage des Zylinder- und Kolbenringverschleifles bei Verbren-
nungsmotoren beschaftigt nach wic vor die Hersteller der Motoren
und des Zuberhors und die Landwirte. Es liegen jedoch verhaltnis-
mifBig wenige Untersuchungsergebnisse tiber den Verschleil3 der
luft- und wassergekiihlten Dieselmotoren fiir Ackerschlepper vor.
Deshalb wurde vor sechs Jahren im Institut fiir Schlepperfor-
schung der Forschungsanstalt fir Landwirtschaft, Braunschweig-
Volkenrode eine groBere Untersuchung mit 18 Ackerschlepper-
Dieselmotoren verschiedener Stirke und Zylinderzahl eingeleitet
und vor kurzem beendet [1]. (Ungefihr gleichzeitig begannen
Untersuchungen iiber den Temperaturverlauf an Zylindern von
luft- und wassergekiihlten Ackerschlepper-Dieselmotoren, die auch
fiir eine Beurteilung des VerschleiBes wichtig sind. Uber das Er-
gebnis dieser Untersuchungen ist in dieser Zeitschrift bereits ein
Kurzbericht erschienen [2]).

Die Versuche...

s wurden 18 Schlepper ausgewahlt, die in Betrieben mit land-
wirtschaftlichen Nutzflichen von etwa 17 bis 70 ha liefen. Die
Motorleistung lag zwischen 11 und 52 PS in Ein-, Zwei-, Drei- und
Vierzylinderanordnung, wobei demselben Typ meistens zwei, teil-
weise drei Motoren angehérten. Es wurden keine Vorschriften iiber
die Fahrweise des Schleppers (Fahrgeschwindigkeit, Motordreh-
zahl) gemacht, um die Gepflogenheiten in der landwirtschaftlichen
Praxis nicht zu éndern. Es wurde jedoch streng darauf geachtet,
daf3 die Luftfilteranlage sorgfiltig in Ordnung gehalten wurde, um
von dieser Seite her Einfliisse auf den Verschleill auszuschalten.
Fiir die Olwechselzeiten wurden ebenfalls genaue Richtlinien auf-
gestellt.

Die ZylindermaBe wurden auf der ganzen Léange quer und parallel
zur Kurbelwellenachse aufgenommen. Die oberste MeBebene war
die Ebene durch den oberen Totpunkt des ersten Kolbenringes.
In Abstinden von 10 mm folgten die anderen Messungen bis zur
untersten MeBebene im unteren Totpunkt des unteren Olabstreif-
ringes. Von den Kolbenringen wurden Gewicht und Ringspannung
ermittelt. Nach jedem Jahr wurden die Messungen unter gleichen
Bedingungen (Versuchsmonteur, Melgerite, AuBentemperatur)
wiederholt und der Allgemeinzustand des Motors festgestellt.
Soweit notwendig, wurden Ventile, Diisen, Dichtungen iiberholt
oder ersetzt. Obwohl es sich bei den Untersuchungen um nur 18
Motoren handelte, waren bei der Durchfithrung doch verschiedene
Schwierigkeiten zu iiberwinden.

Der Kraftstoffverbrauch wurde tiglich durch Nachfiillen des Tanks
aus MeBeimern festgestellt. Der Olverbrauch ergab sich aus der
Differenz der gesamten eingefiillten Olmenge abziiglich der Rest-
menge im Kurbelgehause beim Olwechsel. Die Betriebszeit der
Motoren ist in Stunden angegeben. In den meisten Schleppern
waren Betriebsstundenzihler eingebaut, die aber in den ersten
Jahren oft ausfielen, so daB sich die Erfassung der Arbeitszeit vor-
wiegend auf die Schlepper-Tagebiicher stiitzen muBte. Die Auf-
zeichnungen der Betriebszeit in Stunden sind dadurch mit einem
gewissen Fehler behaftet.

Verwendet wurden handelsiibliche Kraftstoffe und Schmiertle.
Der Schwefelgehalt des Dieselkraftstoffes lag im allgemeinen bei
0,6 mit Streuung von 0,4 bis 1%. Der obere Grenzwert war selten.
Beim Olwechsel wurden von dem Altsl Olproben genommen, die
laufend den Mineralolfirmen zur Analyse eingeschickt wurden.
Die Motoren hatten fiir die Olfilterung Siebfilter. Ein Motor hatte
Sieb- und Feinfilter. Nur ein Motor besaf3 auler dem Hauptstrom-
filter noch einen Nebenstromfilter.

Die Brinellhérten der Zylinder und Zylinderbiichsen der einzelnen
Motoren (bei den luftgekiihlten Motoren waren diese in SandguB,
bei den wassergekiihlten Motoren in Schleudergull hergestellt)
lagen zwischen 210 und 250 kg/mm?. Die Harte der unverchromten
Kolbenringe betrug 230 bis 290 kg/mm?. Der erste Kolbenring war
bei allen Motoren hart verchromt. Ein auslindischer Motor hatte
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gehartete Zylinderbiichsen mit wesentlich hoheren Hartewerten
sowie 2 verchromte obere Kolbenringe. Die Belastung der Motoren
war, je nach landwirtschaftlichem Einsatz der Schlepper, sehr
verschieden. Im allgemeinen rechnet man bei einem Schlepper, der
fiir alle Arbeiten in einem landwirtschaftlichen Betrieb iiber das
ganze Jahr eingesetzt ist, einen durchschnittlichen Verbrauch von
0,11 je Nenn-PS und Stunde. Der Verbrauch der untersuchten
Motoren lag zwischen 0,05 und 0,141 je Nenn-PS und Stunde.

... und ihre Ergebnisse

Aus dem umfangreichen Untersuchungsmaterial lassen sich folgen-
de Schliisse ziehen, soweit man solche auf einer Basis von 18 Mo-
toren {ibcrhaupt ziehen kann:

Grundsitzlich 148t sich ein Unterschied der Standzeiten bei luft-
und wassergekiihlten Motoren nicht feststellen. Bei beiden Kiih-
lungsarten gab es Motoren mit geringem und mit hohem Zylinder-
verschleiB3, bezogen auf die gleiche Betriebsstundenzahl. Die Stand-
zeiten von Motoren desselben Typs lagen mitunter mehr als 1009/,
auseinander, hier wirkten sich Unterschiede in der Wartung, der
Fahrweise, des Wirmezustandes, der Motorbelastung und die
durch die Einspritzdiisen bedingte Giite der Verbrennung aus.
Letztere hat einen wesentlichen EinfluB insbesondere auf den
VerschleiB des ersten Kolbenringes und der Zylinderwandung an
der Stelle der OT-Lage des ersten Ringes.

Dies trat besonders bei einem Vierzylinder-Motor hervor, bel
welchem ein Zylinder den vierfachen Verschleill der iibrigen hatte,
solange der Verbrennungsablauf durch eine beschidigte Vor-
kammer gestort wurde. Der Verlauf des Gewichtsverlustes des
verchromten ersten Kolbenringes durch Verschleif3 entsprach dem
Verlauf des ZylinderverschleiBles im oberen Totpunkt. Bei hohem
Kolbenringverschleil war stets auch ein hoher Zylinderverschleill
zu beobachten. Ein in den Olproben nach jeweils gleicher Olwechsel-
zeit festgestellter Anstieg des RuBBanteils weist auf eine zunehmende
Verschlechterung der Verbrennung hin. Tréagt man die Analysen-
daten der Olproben laufend iiber die Mouate eines Arbeitsjahres
auf, so 1Bt sich aus der Anderung der Werte im spez. Gewicht,
Kraftstoffanteil im Ol, RuBgehalt und aus der Viskositit der
EinfluB der Jahreszeit erkennen. Ein Zusammenhang zwischen
VerschleiBverhalten und Werkstoff und Hérte der Zylinder-
biichsen war nicht erkennbar, da andere Einflisse iberwogen.

Fiir die untersuchten 18 Motoren haben sich unter giinstigen
Betriebs- und Wartungsverhiltnissen durchschnittliche Stand-
zeiten von etwa 6000 Stunden ergeben. Die besten Standzeiten
waren etwa 9000 Stunden, die schlechtesten 2500 Stunden. Der
Schlepperhalter kann zur Erhéhung der Lebensdauer wesentlich
beitragen durch sorgfiltige und regelmaBige Wartung und durch
richtige Fahrweise. Die Regelung der Kiihlung ist auch bei luft-
gekiithlten Motoren grundsétzlich erwiinscht, jedoch mit unter-
schiedlicher Dringlichkeit, je nach Baumuster. Es sollte noch mehr
als bisher darauf geachtet werden, dafl Kiihlung und Verbrennung
aller Zylinder desselben Motors gleich gut sind.

Die Olverschmutzung innerhalb der iiblichen Olwechselzeiten kann
sehr hoch sein, insbesondere bei idlteren Motoren. Sie bestimmt
in erster Linie die Olwechselzeiten, die fiir Ackerschlepper-Diesel-
motoren nicht hoéher als 100 bis 120 Stunden, besonders in der
kalten Jalireszeit, sein sollten.
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AUS DEM FACHSCHRIFTTUM

Was lehren die hydraulischen Priifungen von Drehstrahlregnern?

(Schriftenreihe des Kuratoriums fiir Kulturbauwesen, H. 7) von
Prof. Tu. OexLer. 90 S. DIN A 5, 23 Zahlentaf., 36 Abb. Verlag
Wasser und Boden, Hamburg 1959. Preis 6,— DM.

In diesem Buch wird der Nachweis gefiihrt, daB Beregnungs-
Hydraulik nicht Glickssache ist, sondern beherrscht werden kann
und gekonnt sein mufB. Der Verfasser ist auf diesem Gebiet seit
iiber 35 Jahren als bekannter Fachmann titig und hat seine
Erfahrungen, die er in zahlreichen Regnerpriifungen fir das Kura-
torium fiir Technik in der Landwirtschaft, die Deutsche Landwirt-
schaftsgesellschaft und das Kuratorium fiir Kulturbauwesen ge-
winnen konnte, zusammengestellt und zu Richtlinien verdichtet.

Im I. Teil ,,UntersuchungsmaBstibe* wird nach einer kritischen
Wiirdigung der verschiedenen MaBstibe zur Beurteilung von
Regnerleistungen dargelegt, wie die hauptsachlich in Frage kom-
menden VergleichsmaBstibe zu handhaben sind: a) der hydrau-
lische Wirkungsgrad, b) die Glite des Wasserstrahls und ¢) die
Qualitit der Niederschlagsverteilung. Der II. Teil ,,Untersuchun-
gen an Industrieregnern® ist in vier Abschnitte gegliedert. ,,A.
Druckverbrauch und Druckverlust behandelt die Zusammen-
hange zwischen Betriebsdruck, DurchfluBquerschnitt, Durch-
fluBwiderstinden und Strahlgeschwindigkeit, ,,B. Wurfweite
und Strahleigenschaften‘“ u. a. die Bedeutung des Strahlgleich-
richters. In ,,C. Strahlbild und Strahleigenschaften® werden das
Manometer als Mittel zur Beurteilung und Prifung des Strahls
und die Bedeutung einer periodischen Strahlstérung fiir das bei
der Beregnung im Regnerverband erwiinschte Profil der Nieder-
schlagshéhen besprochen. SchlieBlich wird in ,,D. GleichmaBigkeit
der Wasserverteilung‘‘ erortert, wie die Qualitat der Niederschlags-
verteilung auBer von den Strahleigenschaften auch vom Gleichmal3
der Drehung des Regners, von dem Mal seiner Winkelschritt-
bewegung und von der Senkrecht- oder Schriagstellung seiner
Drehachse abhéngt.

Eine kritische Auswertung der vorliegenden Erfahrungen fiihrt
im IT1. Teil zu den beiden Forderungen 1. nach genaueren Angaben
uber die Regnerleistungen in den Firmenprospekten und 2. nach
einer Vereinheitlichung der Priifverfahren fiir Drehstrahlregner,
auch im Sinne eines sparsameren Wasserverbrauches.

Sehr anschauliche Bilder und Zeichnungen erliutern den Text.
Das Buch ist ein wertvoller Ratgeber sowohl fiir die Weiterent-
wicklung der Beregnungstechnik wie fiir die Praxis von Regner-
priifungen.

Giinther Schonnopp

Der Landmasechinenberater von Prof. Dr. G. PREUSCHEN und Mit-
arbeitern. 224 S. DIN B 5, 185 Abb. BLV Verlagsgesellschaft
Miinchen, Bonn, Wien. Preis 5,80 DM.

Der Landmaschinenmarkt ist in den letzten Jahren reichhaltiger
und damit leider auch undurchsichtiger geworden. Es gibt niemand
mehr, der von sich behaupten konnte, er kenne alle Maschinen.
Auch die eigentlichen Markte, die Ausstellungen und Messen, er-
fiillen ihre Aufgabe nicht mehr vollkommen: Entweder sind sie zu
klein und zeigen deshalb nur einen schmalen Ausschnitt, oder sie
sind zu groB und erschweren dadurch den Uberblick.

Deshalb ist jeder Versuch einer systematischen Zusammenstellung
zu begriien. Im vorliegenden Buch sind alle Maschinengruppen,
vom Schlepper bis zu den Trocknungsanlagen, enthalten, und zwar
in weiser Beschrinkung nur die Maschinentypen, nicht die Fabri-
kate. Alle Tabellen bestehen aus fiinf Spalten: Maschinentyp (mit
Bild), technische Daten (nur die wichtigsten, einschliellich Preis),
Anwendungsbereich, Hersteller und Kosten. Allgemeingiiltiges fiir
jede Maschinengruppe ist in einem kurzen Textteil vorangestellt.
Der Verzicht auf die Nennung von Fabrikaten ist Vor- und Nachteil
zugleich. Vorteil, weil nur dadurch eine Ubersichtlichkeit iiber-
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haupt erreicht werden konnte; Nachteil, weil der letzte Schritt vom
Typ zum Fabrikat ohne Hilfe bleibt. Aber das ist ja tatsachlich
ein ,, Kapitel fir sich*'.

Abgrenzung der Einsatzgebiete fiir Einachs- und Zweiachsschlepper
in landwirtschaftlichen Kleinbetrieben (KTL-Flugschrift Nr. 7)
von W. Kor~ und H. ScuusTeR. 60 S. DIN A 5, 5 Abb. und 11
Tab. Verlag Hellmut Neureuter, Wolfratshausen bei Miinchen.
Preis 1,— DM.

Die Verfasser sind an diese Arbeit mit dem notigen Sinn fiir's
Praktische und gleichzeitig mit der Freude an der wissenschaft-
lichen Analyse herangegangen. Entsprechend ist das Ergebnis:
praxisnah und doch so fundiert, dall es Allgemeingiiltigkeit bean-
spruchen darf, soweit man davon in den untersuchten Betriebs-
groflen iiberhaupt sprechen kann.

Wer Einachsschlepper oder kleine Vierradschlepper baut und in
Kleinbetriebe verkaufen will, wird an dieser Schrift nicht vorbei-
kommen.

Der Kulturtechniker, Zeitschrift fiir Standortsverbesserung und
Wasserhaushaltsforschung in der Landeskultur. Herausgegeben
von Prof. Husema~N, Prof. RAMsSAUER und Prof. ScHIRMER. Ver-
lag Wirtschaftsdienst, Berlin-W. Jahresbezugspreis bei 6 Doppel-
heften 26,— DM.

Die Alteren unter unseren Lesern kennen die Zeitschrift noch, die
jetzt mit dem 47. Jahrgang wieder erscheint. Sie will ihre alten
Aufgaben wieder iibernehmen: Grundlagenforschung und ihre
Nutzanwendung auf den Gebieten der Wasserregelung, der Boden-
und Griinlandmelioration, der Landschafts- und Flurgestaltung
und der landwirtschaftlichen Abwasserverwertung. — Die Schrift-
leitung hat Prof. HUSEMANN libernommen.

Werkstitten zum Instandsetzen von Landmaschinen von KarwL-
Gu~NTER BEGER. Herausgegeben vom Handwerktechnischen
Institut an der Technischen Hochschule Hannover. 164 Seiten,
78 Abbildungen und 5 Grundriiblitter. Hannover 1959. Preis
Halbleinen 16,80 DM. Verlag Curt R. Vincentz, Hannover.

Durch die stindig steigende Mechanisierung der westdeutschen
Landwirtschaft in den letzten zehn Jahren ist die Instandhaltung
von Schleppern und Landmaschinen zu einem Problem geworden.
Die zunehmende Verwendung von Schleppern und Landmaschinen
verlangt eine fachgerechte Reparatur und Pflege, die wiederum
zweckmafig eingerichte und wirtschaftlich arbeitende Werk-
stdtten voraussetzt. Die Planung solcher Werkstitten erfordert
wegen der Vielfalt der auszufithrenden Arbeiten und wegen der
GroBe und des Wertes der Maschinen besondere Kenntnisse und
Erfahrungen. Das Bundesministerium fiir Wirtschaft hatte daher
angeregt, Planungsgrundsitze fiir Werkstidtten zum Instand-
setzen von Landmaschinen aufzustellen, die allen in Betracht
kommenden Handwerksbetrieben, den landtechnischen Beratungs-
stellen bei den Handwerkskammern und den handwerklichen
Fachverbinden als Arbeitsunterlagen dienen kénnten.

Die vorliegende Schrift ist im Handwerkstechnischen Institut
an der Technischen Hochschule Hannover entstanden. In ihr stellt
der Verfasser praktisch erprobte Richtlinien auf, die es den
Reparaturwerkstitten von Landmaschinen ermoglichen, sich
nach den neuesten Erfahrungen einzurichten und damit die
Voraussetzung fiir eine rationelle und qualitativ gute Arbeit zu
schaffen. Eingehend werden die Fragen der Werkstiattenplanung
und -ausfihrung unter Beriicksichtigung aller damit zusammen-
hangenden baulichen, technischen und betriebswirtschaftlichen
Probleme behandelt. Diese Schrift sollte in Zukunft oft zu Rate
gezogen werden, weil sie Fehlinvestitionen vermeiden hilft und
anhand der vielen gezeigten Beispiele wertvolle Vergleichsméglich-
keiten fiir die eigenen Planungen bietet.
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