
1t is concei'lJable that the quality 0/ the work per/ormed when tmversing 
euTVes could be improved by the ineorpomtion 0/ some simple form 
0/ steering device, For example, the impulse type 0/ teddeT illustrales 
how the widths 0/ the areas to be worked when tmveTsing curves can 
be varied by varying the angle 0/ the prongs, 'Phis problem is also 
0/ interest when investigating the opeTation 0/ cultivators and other 
types 0/ harvesting machinery, 

Hans Forch,' "Le mouvement des dents des machines de 
/enaison lors de l'avanc eme nt en ligne drQit e ct en ligne 
courbe, » 

Le mode de /onctionnement des maehines de /enaison n'a ete etudie 
iusqu'ici que lors de l'avancement en lig11,e droite, Cependant, il est 
utile de reto'urner le /oi11, en tournant autour de la prairie dc sorte 
qu'il laut e{jectuer u11, tmiet en spimle qui, suivant la /o'rme de la 
prairie, sem a peu pres reetangulaire ou en forme de trapeze a a,ngles 
arrondis. ll/a'ut done que la maehine decrive des eourbes d'environ 
90° et meme des angles tres pointus. Le pourcentage de tmiets courbes 
par mpport a la sur/ace totale est d'autant plus gmnd q1W la 81tr/ace 
de la prairie est pl'U~ petite. On sait de la pmtiquc qu'il rcste, lors 
de l'avancement e11, ligne courbe, entre les bandes des zones rum 
atteintes par la machine et que certaines machines plaquent le /oin 
en toutJes. II en n!sulte, SUT les diagonales de la pmirie, des bandes 
81tT lesquelles le /oin est mal tmvaille et qui exigent un eparpillement 
G, la main. Pour qu'une operation de tmvail soit entiercment m eca­
nisee, il laut 81tpprimcr tout travail mamtel ulterieur. Les croquis 
montrent le comp0l'tement dcs di{jerents typcs de maehines lors de 
l'avaneement en ligne courbe. Ces croquis doivcnt etre compares 
avec les figures representant les tmces des dents lors de l'evolution 
en ligne dt·oite. 

La qualite de travail dans le~ courbes est indepcndante du mode de 
liaison de la machine au tracteur, c'est-a·dire si celle·ci est attelee 
ou portee, mais elle depend de la conception de l'attelage respective­
ment du montage. Les maehines ü porte-outils obliques efjeetucnt 
touiours un tmvail mediocrc dans les courbes si I' on utilise les dcux 
sens de rotation des tamhours. 

Les /ane1tses a /ourehes et les rateau,x-/aneurs ä chaines p01·te-outüs 
tournantcs sont eelles qui s'adaptent le mieux au travail en courbes. 
Les sur/aces non tmvaillees sont reduites, les sur/aces tmvaillees 
sont par/aitement. Vu sous cet angle trop partiel, le (mvail des rateaux­
/aneurs a disques et des rateaux·/aneu,rs adecharge latemle continue 
est moins bon. 

II est possible qu'on puisse obtenir une amelioration d1t travail duns 
les emtrbes en prevoyant 'un dispositi/ de conduite simple de l'attelage 

respeetivement de la machine. Les rateau-/aneurs adecharge late-rale 
continue mont1'ent par exemple nettement que la largeur de la 81tr/ace 
tmvaillee dans les courbes peut Ure variee par 1tne inelinaison plus 
ou moins grmuJe des porte-dents pa1' rapp01·t a I' essieu. L' etude de ce 
probleme es! interessante egalement pour les outils de preparation 
et d'entretien et d'autTes machines de recolte tminees, 

Hans Foreh: "EI movimiento de los dientes de varias 
1naq~tinas revolvedoras de heno en mareha derecha y en 
C1tTVas. » 

H asta la /eeha se ha investigado el/uneionamiento de las Tevolvedo1'as 
de heno solamente eu marcha del'echa. Sin embargo para revolver en 
heno, conviene dar vu,cltas alrededor dei prado, de /orma que resulte 
una rodada en espiml aproximadamcnte rectangular 0 trapecial eon 
las esquinas red01!deadas. Es decir que es preeiso virar en CUTvas de 
apr. 90° 0 lwsta de lingulo ag~uJo. Cuanto mas redueido que sea el 
prado, tanta mayor se'ra la parte eurva de la super/ieie total. La 
pJ'(ietiea nos enseiia que las mäquinas suelen deiat' en las curvas 
supet/kies sin revolver y hay otras que arnontonan el heno, es decir 
que su trabajo tampoco resu.lta satis/actorio. De esta /orma resultan 
diagonales entre las esquinas dei p'l'ado, con heno rnal preparado, 
de/eeto que puede eorregirse eon trabaio manual. Pero es indispen­
sable para la mccanizacion de una operacion que el trabaio manual 
se sustituya pot· campleto por una buena eiecuci6n deI trabaio de 
m&jllina. Los di/erentes diseiios tienen el objeto de ilustrar el trabaio 
de alg!tnos tipos de revolvedoras al eireular por la misma eurva, 
dlindose tambien una rodada en linca recta para la comparaci6n. 

La calidad del trabajo en curvas no depende de si la mliquina se 
remolque 0 si se la monta, sino de la /01'flta deI enganehe 0 del montaje. 
En las nui.qninas que trabajan en /orma oblicua, es /orzoso que sc 
produzca en las eurvas un trabajo de/kiente, euando se aproveehen 
lus dos sen ti dos de git'u de los tambores. 

El comportamiento de las revolvedo'l'as de horquilla y de rastrillo de 
cadena es meior en las curvas. Las 81tperfieies deiadas de trabajar son 
peque7tas '!J las trabajadas no presentan lagunas. Desde este p1tnto de 
vista que, naturalmente, resulta unilateral, las revolvedoras es estrella 
y las de reiilla de empuie han de desmereeer. 

Es de suponer que un sencillu dispositivo de direccion podria mejorar 
la calidad dcl trabaio en las eurvas. La revolvedora de rejilla de 
empuje p.e. derrmestm que el ancho de la super(ieie trabajada varia, 
si öe le da una posieion obliwa al portadicntes en las eurvas, 

Este problww resulta ta mbien de interes para otros utensilios de 
cultivo '!J para otras maquinas cosechadoras. 

Die Trennung von Beimengungen in Kartoffel-Sammelrodern 

Im neuesten Tätigkeitsbericht der Forschungsanstalt für Land­
wirtschaft, Braunschweig.Völkenrode, berichtet das Institut für 
Landmaschinenforschung (Direktor : Prof. Dr,-Ing. D. SIMONS) 

u. a. über seine Versuche zur Trennung von Beimengungen in Kar­
toffel-Sammelrodern. Diese Trennung kann entweder von Hand 
oder - wenigstens bis zu einem mehr oder weniger hohen Grade -
durch mechanische Trennvorrichtungen geschehen. 

Die Mehrzahl der heute in Sammelrodem eingebauten Trennorgane 
beruhen auf dem unterschiedlichen Rollwiderstandsbeiwert. 
Um diese Verfahren zu untersuchen, hat das Institut einen Prüf· 
stand gebaut. Die Trennbänder lassen sich nach ihrer Laufrich­
tung in bezug auf die Aufgaberichtung in zwei Gruppen einteilen: 

1. in Aufgaberichtung abfallende querlaufende Trennbänder und 

2. in Aufgaberichtung abfallende gegenlaufende Trennbänder. 

Geschwindigkeit und Neigung der Trennbänder beeinflussen den 
erreichbaren Leitgütegrad stark. Unter Leitgütegrad versteht man 
das Verhältnis der richtig geleiteten Kartoffeln bzw. Steine zu den 
insgesamt vorhandenen Kartoffeln bzw. Steinen. Schwankungen 
in der Bandgeschwindigkeit und damit im Leitgütegrad infolge Än­
derungen der Zapfwellendrehzahl können durch entsprechendes 
Anpassen der Trennbandneigung ausgeglichen werden. Ein Teil 
der Kartoffeln bzw. Beimengungen wird stets fehlgeleitet und muß 
von Hand ausgelesen werden. Um die zu diesem Zweck auf der 
Maschine mitfahrenden Personen richtig auszulasten, ist es be-
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sonders in hängigem Gelände erforderlich, die Neigung des Trenn­
organes laufend zu überwachen. 

Bei der Untersuchung des in Aufgaberichtung abfa,llenden quer­
laufenden Trennbandes mit Gummifingern zeigte sich, daß zwi­
schen den Gummifingern hauptsächlich die kleineren Steine und 
Kartoffeln festgehalten werden. Die größeren Steine gelangen in 
den meisten Fällen ZIl den Kartoffeln . Das Gllmmifingerband 
führte zu schlechteren Trennergebnissen als die glatten Trenn­
bänder. 

Bei allen Trennorganen ist das Trennergebnis von der Belastung 
des Bandes mit Kartoffeln und Beimengungen abhängig . Für den 
Vergleich der untersuchten Tr'ennelemente wurden die Einstellun­
gen so gewählt, daß sich bei einer Belastung mit 960 Knollen/min 
ungefähr gleiche Kartoffel-Leitgütegrade ergaben. Die quer- und 
gegenlaufenden Bänder mit glatter Oberfläche zeigen eine fast 
gleichartige Abhängigkeit der Leitgütegrade von der Belastung. 
Das querlaufende Trennband mit Gummifingern scheint nicht so 
belastungsabhängig zu sein. Es ist aber gegenüber der Größen­
zusammensetzung des Erntegutstromes empfindlich; nur die größe­
ren Kartoffeln und kleineren Steine werden richtig geleitet. 

Erste Tast\'ersuche mit rotierenden Bürstenwalzen, bei denen die 
Trennung hauptsächlich auf Grund des unterschiedlichen spezi­
fischen Gewichtes erfolgt, lassen vermuten, daß diese Trenn­
organe günstige Eigenschaften besitzen. 
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It was lound possible to produce arti{icial snow on open ground at 
winter temperatures by the aid 01 artificial rain equiprnent. The 
crystals thus produced have been classified as being 01 the needle type, 
i.e., crystals 01 a simple structure with no tendency to coagulate and 
lorm snowflakes. The artificial snow blanket so produced has a 
density 01 0.28 grns per cubic centimeter, which is equivalent to that 
ollresh snow and, therelore, eq1tivalent in its capacity to conduct hoot. 

Essential pre-requisites lor the production 01 ice crystals by artificial 
means were lound to be the lollowing: 

1. Ambient air temperatures below -JO G and less than 100% 
relative humidity. 

2. Spray temperatures below + 10° G 

3. The ration between the spray and ambient air temperatures m1tst 
be the same as the ratio between the weights 01 water and air. 

The magnitude 01 the droplets 01 the spray has hard!'J any influence 
on the crystalisation 01 the droplets. 

The mixing 01 the air and water in the artificial rain equipment 
creates the possibility 01 producing ice particles. The crystallisation 
process is started by the cooling 01 the drops in the turbulent marginal 
zones 01 the spray during evaporation thereol. 

Fritz Kunze: «Recherches sur la lormation de cristaux 
de glace en tenant compte en particulier de leur sedi­
mentation en des couches protectrices des plantes. » 

L' etude presente traite des possibilites techniques ainsi que des con­
ditions meteorologiques et physiques de la lormation de neige arti­
{icie1le en vue de la protection des vegetaux. 

A l'aide d'appareils analogues aux arroseurs, il a ete possible de 
produire, dans les champs, ades temperatures hivernales, de la neige 
artificielle. Les cristaux lormes ont ete classifies comme aiguilles, 
c'est-a-dire comme des cristaux a lorme simple qui ne se sont pas 
associes en agregats pour lormer des jZocons de neige. La consistance 
et par consequent la conductibilite thermique de la couche de neige 
produite artificiellement ont ete equivalentes a celles d'une couche 
de neige naturelle (densite 0,28 glcm' = neige nouvellement tombee 
et tassee). 

On a pu determiner comme conditions essentielles pour la production 
de cristaux de glace a l'aide d'appareils techniques, les suivantes: 

1. Temperat1tres exteriwres inlerieures a. -1" G, humidite relative 
de l'air interieure a 100%, 
2. Temperature de l'oou atomisee inlerieure a 10° G, 

3. Rapport des poids respectils de l'oou et de l'air correspondant 
aux temperatures de l'air exterieur et du brouillard d'atomisation. 

La cristallisation des gouttelettes n'est guere influencee par leur 
grosseur. 

La conception appropriee des appareils permet la lormation de par­
ticules de glace grace au 'fr/ilange d'eau et d'air. Le phenomene de 
cristallisation est amorce par le relroidissement des gouttelettes a. la 
suite de leur evaporation dans les zones exterieures turbulentes du 
brouillard d'atomisation. 

Fritz K unze: «l nvestigaciones sobre la produccion de 
cristales de hi elo, con vista a su sedimentacion en capas 
de nieve protectoras de las plantas.» 

En estas investigaciones se trata de la posibilidad tecnica, asi corno 
de las condiciones meteoro16gicas y lisicas, para la 10r'maci6n de nieve 
arti{icial con fines de protecci6n de las plantas. 

Gon aparatos parecidos a los de lluvia arti{icial se ha conseguido, a 
temperaturas de invierno, producir nieve arti{icial en campo libre. 
Los cristales que se lormaron, se clasificaron corrw agujas, es decir 
cristales de lorma sencilla que no llegaron a cuajar en copos de nieve. 
La capa asi producida tenia una consistencia igual a la de la nieve 
recien caida (0,28 gr. cm'), es decir de la misma conductibilidad 
calorifica· 

Han podido apreciarse corno condiciones para la producci6n de 
cristales de hielo con aparatos tecnicos las siguientes: 

1. Temperaturas a la intemperie de menos de -1" G, con menos 
dei 100% de humedad relativa; 

2. Temperaturas dei velo de pulverizacion inlerior a + 10° G; 

3. Re1aciones de peso agua I aire que correspondian a las tempera­
turas a la intemperie y a la dei velo de pulve·rizacion. 
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PERSÖNLICHES 

Hermann Raussendorf 70 Jahre 

Am 18. September beging HER­
MANN RAUSSENDORF seinen 70. 
Geburtstag - eine schöne Ge­
legenheit, des findigen Konstruk­
teurs, des erfolgreichen Unter­
nehmers und eines Menschen von 
hohen Qualitäten zu gedenken. 

Es ist nicht eben häufig in der 
Geschichte der Landtechniker, 
daß einer mit 17 Jahren sein er­
stes Patent anmeldet, das sein 
weiteres Leben bestimmen sollte: 
H. RAUSSENDORF erhielt es im 
Jahre 1906 für eine Strohpresse 
mit fallenden Schwingkolben, 
und es ist nicht übertrieben, 
wenn man sagt, daß diese Erfin­
dung mit der Zeit alle anderen 
Systeme ablöste. 1911 verließ die 
erste selbstbindende Raussen­

I 

dorf-FaUschwingkolbenpresse in Leichtbauweise das Singwitzer­
werk, 1912 stand sie auf der DLG-Ausstellung in Straßburg, 1928 
waren schon 10000 Stück verkauft. 1934 glückte die Kombination 
von Dreschmaschine und Strohpresse; frühere Versuche waren in· 
folge der Schwerbauweise gescheitert. Auf der Reichsnährstands· 
Ausstellung 1935 in Hamburg konnten die Besucher die neue 
Raussendorf-Stahlkombinus zum ersten Mal besichtigen; sie erhielt 
1936 die höchste Auszeichnung. 

Im Anschluß daran entwickelte HERMANN RAUSSENDORF mit 
Prof. KNOLLE zusammen einen Rübenköpfschlitten, und der Er­
werb der Neuen Flöther AG in Gassen gestattete die Ausdehnung 
des Produktionsprogramms auch auf Kartoffelvielfachgeräte und 
luftbereifte Ackerwagen. 

1945 war von dem mühselig aufgebauten Besitz nichts mehr da: 
das Hauptwerk in Bautzen wurde von den Russen enteignet, 
Gassen fiel unter polnische Verwaltung, ein Zweigwerk in Tetschen­
Bodenbach wurde tschechisch, und die einzige Filiale im Westen, 
Köln, war ein Trümmerhaufen. Aber HERMANN RAUSSENDORF 
fing nochmals von vorne an. In Eschwege baute er wieder statio­
näre Strohpressen und entwickelte Anbaupressen für Mähdrescher, 
darunter auch eine für Massey.Harris-Mähdrescher. Im Jahre 1950 
übertrug er der Firma Massey-Harris die lizenzweise H erstellung 
seiner Pressen - so entstand das Massey-Harris-Zweigwerk 
Raussendorf in Eschwege, dessen Leitung er bis 1955 innehatte. 
1956 zog er nach Vienenburg um, wo er sich roit PAEGERT zur 
Landmaschinenhandlung Paegert & Raussendorf GmbH zusam­
mentat. 

So blickt der Jubilar an seinem 70. Geburtstag auf ein beschwer­
liches Leben zurück, dem das Auf und Ab nicht erspart blieb. Er 
hat jedoch nie den Mut verloren, und er hat sich im Landmaschi­
nenbau und um die Landwirtschaft große Verdienste erworben. 
Und er hat sich Freunde erworben, die ihm für die weitere Zukunft 
alles Gute wünschen. 

Äußere Anerkennungen sind die Verleihung der Max-Eyth-Ge­
denkmünze und der Würde eines Dr.-Ing. E. h. durch die Fakultät 
für Maschinenbau der Technischen Hochschule München. 

EI tamano de las gotas producidas por la pulverizaci6n apenas in­
fluye en su cristalizaci6n. 

Por la mezcla de agua y de aire, La construcci6n de los aparat08 da 
la posibilidad para la 10rmaci6n de particulas de hielo. EI proceso de 
cristalizaci6n se origina por la relrigeraci6n de las gotas en las zonas 
de turbulencia de los bordes dei velo. 
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RUNDSCHAU I 
Zylinder- und Kolbenringverschleiß an Ackerschlepper-Dieselmotoren 

Die Frage des Zylinder- und Kolbenringverschleißes bei Verbren­
nungsmotoren beschäftigt nach wie vor die Hersteller der Motoren 
ulld des Zuberhörs und die Landwirte. Es liegen jedoch verhältnis­
mäßig wenige Untersuchungsergebnisse über den Verschleiß der 
luft- und wassergekühlten Dieselmotoren für Ackerschlepper vor. 
Deshalb wurde vor sechs Jahren im Institut für Schlepperfor­
schung der Forschungsanstalt für Landwirtschaft, Braunschweig­
Völkenrode eine größere Untersuchung mit 18 Ackerschlepper­
Dieselmotoren verschiedener Stärke und Zylinderzahl eingeleitet 
und vor kurzem beendet [1]. (Ungefähr gleichzeitig begannen 
Untersuchungen über den Temperaturverlauf an Zylindern von 
luft- und wassergekühlten Ackerschlepper-Dieselmotol'en, die auch 
für eine Beurteilung des Verschleißes wichtig sind. Über das Er­
gebnis dieser Untersuchungen ist in dieser Zeitschrift bereits ein 
Kurzbericht erschienen [2J). 

Die Versuche ••• 

Es wurden 18 Schlepper ausgewählt, die in Betrieben mit land­
wirtschaftlichen Nutzflächen von etwa 17 bis 70 ha liefen. Die 
Motorleistung lag zwischen 11 und 52 PS in Ein-, Zwei-, Drei- ulld 
Vierzylinderanordnung, wobei demselben Typ meistens zwei, teil­
weise drei Motoren angehörten. Es wurden keine Vorschriften über 
die Fahrweise des Schleppers (Fahrgeschwindigkeit, Motordreh­
zahl) gemacht, um die Gepflogenheiten in der landwirtschaftlichen 
Praxis nicht zu ändern. Es wurde jedoch streng darauf geachtet, 
daß die Luftfilteranlage sorgfältig in Ordnung gehalten wurde, um 
von dieser Seite her Einflüsse auf den Verschleiß auszuschalten. 
Für die Olwechselzeiten wurden ebenfalls genaue Richtlinien auf­
gestellt. 

Die Zylindermaße wurden auf der ganzen Länge quer und parallel 
zur Kurbelwellenachse aufgenommen. Die oberste Meßebene war 
die Ebene durch den oberen Totpunkt des ersten Kolbenringes. 
111 Abständen von 10 mm folgten die anderen Messungen bis zur 
untersten Meßebene im unteren Totpunkt des unteren Olabstreif­
ringes. Von den Kolbenringen wurden Gewicht und Ringspannung 
ermittelt. Nach jedem Jahr wurden die Messungen unter gleichen 
Bedingungen (Versuchsmonteur, Meßgeräte, Außentemperatur) 
wiederholt und der Allgemeinzustand des Motors festgestellt . 
I::>oweit notwendig, wurden Ventile, Düsen, Dichtungen überholt 
oder ersetzt. Obwohl es sich bei den Untersuchungen um nur 18 
Motoren handelte, waren bei der Durchführung doch verschiedene 
Schwierigkeiten zu überwinden. 

Der Kraftstoffverbrauch wurde täglich durch Nachfüllen des Tanks 
aus Meßeimern festgestellt. Der Ölverbrauch ergab sich aus der 
Differenz der gesamten eingefüllten Olmenge abzüglich der Rest­
menge im Kurbelgehäuse beim Olwechsel. Die Betriebszeit der 
Motoren ist in Stunden angegeben. In den meisten Schleppern 
waren Betriebsstundenzähler eingebaut, die aber in den ersten 
Jahren oft ausfielen, so daß sich die Erfassung der Arbeitszeit vor­
wiegend auf die Schlepper-Tagebücher stützen mußte. Die Auf­
zeichnungen der Betriebszeit in Stunden sind dadurch mit einem 
gewissen Fehler behaftet. 

Verwendet wurden handelsübliche Kraftstoffe und Schmieröle. 
Der Schwefel gehalt des Dieselkraftstoffes lag im allgemeinen bei 
0,6 mit Streuung von 0,4 bis 1 %. Der obere Grenzwert war selten. 
Beim Olwechsel wurden von dem Altöl Olproben genommen, die 
laufend den Mineralöl firmen zur Analyse eingeschickt wurden. 
Die Motoren hatten für die Olfilterung I::>iebfilter. Ein Motor hatte 
Sieb- und Feinfilter. Nur ein Motor besaß außer dem Hauptstrom­
filter noch einen Nebenstromfilter. 

Die Brinellhärten der Zylinder und Zylinderbüchsen der einzelnen 
Motoren (bei den luftgekühlten Motoren waren diese in Sandguß, 
bei den wassergekühlten Motoren in Schleuderguß hergestellt) 
lagen zwischen 210 und 250 kg/mm' . Die Härte der unverchromten 
Kolbenringe betrug 230 bis 290 kg/mm'. Der erste Kolbenring war 
bei allen Motoren hart verchromt. Ein ausländischer Motor hatte 
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gehärtete Zylinderbüchsen mit wesentlich höheren Härtewerten 
sowie 2 verchromte obere Kolbenringe. Die Belastung der Motoren 
war, je nach landwirtschaftlichem Einsatz der Schlepper, sehr 
verschieden. Im allgemeinen rechnet man bei einem Schlepper, der 
für alle Arbeiten in einem landwirtschaftlichen Betrieb über das 
ganze Jahr eingesetzt ist, einen durchschnittlichen Verbrauch von 
0,1 I je Nenn-PS und Stunde. Der Verbrauch der untersuchten 
Motoren lag zwischen 0,05 und 0,l41 je Nenn-PS und Stunde. 

••• und ihre Ergebnisse 

Aus dem umfangreichen Untersuchungsmateriallassen sich folgen­
de Schlüsse ziehen, soweit man solche auf einer Basis von 18 Mo­
toren überhaupt ziehen kann: 

Grundsätzlich läßt sich ein Unterschied der Stand zeiten bei luft­
und wassergekühlten Motoren nicht feststellen. Bei beiden Küh­
lungsarten gab es Motoren mit geringem und mit hohem Zylinder­
verschleiß, bezogen auf die gleiche Betriebsstundenzahl. Die Stand­
zeiten von Motoren desselben Typs lagen mitunter mehr als 100°/. 
auseinander, hier wirkten sich Unterschiede in der Wartung, der 
Fahrweise, des Wärmewstandes, der Motorbelastung und die 
durch di,~ Einspritzdüsen bedingte Güte der Verbrennung aus. 
Letztere hat einen wesentlichen Einfluß insbesondere auf den 
Verschleiß des ersten Kolbenringes und der Zylinderwandung an 
der Stelle der OT-Lage des ersten Ringes. 

Dies trat; besonders bei einem Vierzylinder-Motor hervor, bei 
welchem ein Zylinder den vierfachen Verschleiß der übrigen hatte, 
solange der Verbrennungsablauf durch eine beschädigte Vor­
kammer gestört wurde. Der Verlauf des Gewichtsverlustes des 
verchromten ersten Kolbenringes durch Verschleiß entsprach dem 
Verlauf des Zylinderverschleißes im oberen Totpunkt. Bei hohem 
Kolbenringverschleiß war stets auch ein hoher Zylinderverschleiß 
zu beoba(:hten. Ein in den Olproben nach jeweils gleicher Olwechsel­
zeit festgestellter Anstieg des Rußanteils weist auf eine zunehmende 
Verschlechterung der Verbrennung hin. Trägt man die Analysen­
daten der Olproben laufend über die MOllate eines Arbeitsjahres 
auf, so läßt sich aus der Änderung der Werte im spez. Gewicht, 
Kraftstoffanteil im 01, Rußgehalt und aus der Viskosität der 
Einfluß der Jahreszeit erkennen. Ein Zusammenhang zwischen 
Verschleißverhalten und Werkstoff und Härte der Zylinder­
büchsen war nicht erkennbar, da andere Einflüsse überwogen . 

Für die untersuchten 18 Motoren haben sich unter günstigen 
Betriebs- und Wartungsverhältnissen durchschnittliche Stand­
zeiten von etwa 6000 Stunden ergeben. Die besten Standzeiten 
waren etwa 9000 Stunden, die schlechtesten 2500 Stunden. Der 
Schlepperhalter kann zur Erhöhung der Lebensdauer wesentlich 
beitragen durch sorgfältige und regelmäßige Wartung und durch 
richtige }<'ahrweise. Die Regelung der Kühlung ist auch bei luft­
gekühlten Motoren grundsätzlich erwünscht, jedoch mit unter­
schiedlicher Dringlichkeit, je nach Baumuster. Es sollte noch mehr 
als bisher darauf geachtet werden, daß Kühlung und Verbrennung 
aller Zylinder desselben Motors gleich gut sind. 

Die Ölverschmutzung innerhalb der üblichen Olwechselzeiten kann 
sehr hoch sein, insbesondere bei älteren Motoren. Sie bestimmt 
in erster Linie die Olwechselzeiten, die für Ackerschlepper-Diesel­
motoren nicht höher als 100 bis 120 Stunden, besonders in der 
kalten Jahreszeit, sein sollten. 

Schrifttum 

(1 J SEIFERT, A.: Untersuchungen über Zylinder- und Kolbenringverschleiß an 
luft- und wassergekiihlten Ackerschlepper·Dieselmotorell. ATZ 61 (1959) 
H. 5, S. 125-130 

[21 SEIFERT, A.: Tempcratur"crlaufan Zylindern von 1ufl- und wassergekiihltcll 
Ackerschlcllper-Dicsclmotoren. Landlechn. Forschung. 9 (1950) H. 3, 
S.62-63 

Artur Seil ert 
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AUS DEM FACHSCHRIFTTUil'I 

Was lehren die hydraulischen Prüfungen von Drehslrahlregnern ~ 

(Schriftenreihe des Kuratoriums für Kulturbauwesen, H. 7) von 
Prof. TH. OEHLER. 90 S. DIN A 5,23 Zahlentaf., 36 Abb. Verlag 
Wasser und Boden, Hamburg 1959. Preis 6,- DM. 

In diesem Buch wird der Nachweis geführt, daß Beregnungs­
Hydraulik nicht Glückssache ist, sondern beherrscht werden kann 
und gekonnt sein muß. Der Verfasser ist auf diesem Gebiet seit 
über 35 Jahren als bekannter Fachmann tätig und hat seine 
Erfahrungen, die er in zahlreichen Regnerprüfungen für das Kura­
torium für Technik in der Landwirtschaft, die Deutsche Landwirt­
schaftsgesellschaft und das Kuratorium für Kulturbauwesen ge­
winnen konnte, zusammengestellt und zu Richtlinien verdichtet. 

Im I. Teil "Untersuchungsrnaßstäbe" wird nach einer kritischen 
Würdigung der verschiedenen Maßstäbe zur Beurteilung von 
Regnerleistungen dargelegt, wie die hauptsächlich in Frage kom­
menden Vergleichsmaßstäbe zu handhaben sind: a) der hydrau­
lische Wirkungsgrad, b) die Güte des WasserstrahIs und c) die 
Qualität der Niederschlagsverteilung. Der 11. Teil "Untersuchun­
gen an Industrieregnern" ist in vier Abschnitte gegliedert. "A. 
Druckverbrauch und Druckverlust" behandelt die Zusammen­
hänge zwischen Betriebsdruck, Durchflußquerschnitt, Durch­
flußwiderständen und Strahlgeschwindigkeit, "B. Wurfweite 
und Strahleigenschaften" u. a. die Bedeutung des Strahlgleich­
richters. In "C. Strahlbild und Strahleigenschaften" werden das 
Manometer als Mittel zur Beurteilung und Prüfung des Strahls 
und die Bedeutung einer periodischen Strahlstörung für das bei 
der Beregnung im Regnerverband erwünschte Profil der Nieder­
schlagshöhen besprochen. Schließlich wird in "D. Gleichmäßigkeit 
der Wasserverteilung" erörtert, wie die Qualität der Niederschlags­
verteilung außer von den Strahleigenschaften auch vom Gleichmaß 
der Drehung des Regners, von dem Maß seiner Winkelschritt­
bewegung und von der Senkrecht- oder SchrägsteIlung seiner 
Drehachse abhängt. 

Eine kritische Auswertung der vorliegenden Erfahrungen führt 
im 111. Teil zu den beiden Forderungen 1. nach genaueren Angaben 
über die Regnerleistungen in den Firmenprospekten und 2. nach 
einer Vereinheitlichung der Prüfverfahren für Drehstrahlregner, 
auch im Sinne eines sparsameren Wasserverbrauches. 

Sehr anschauliche Bilder und Zeichnungen erläutern den Text. 
Das Buch ist ein wertvoller Ratgeber sowohl für die Weiterent­
wicklung der Beregnungstechnik wie für die Praxis von Regner­
prüfungen. 

Günther Sehonnopp 

Der Landmasehinenberater von Prof. Dr. G. PREUSCHEN und Mit­
arbeitern. 224 S. DIN B 5, 185 Abb. BLV Verlagsgesellschaft 
München, Bonn, Wien. Preis 5,80 DM. 

Der Landmaschinenmarkt ist in den letzten Jahren reichhaltiger 
und damit leider auch undurchsichtiger geworden. Es gibt niemand 
mehr, der von sich behaupten könnte, er kenne alle Maschinen . 
Auch die eigentlichen Märkte, die Ausstellungen und Messen, er­
füllen ihre Aufgabe nicht mehr vollkommen: Entweder sind sie zu 
klein und zeigen deshalb nur einen schmalen Ausschnitt, oder sie 
sind zu groß und erschweren dadurch den überblick. 

Deshalb ist jeder Versuch einer systematischen Zusammenstellung 
zu begrüßen. Im vorliegenden Buch sind alle Maschinengruppen, 
vom Schlepper bis zu den Trocknungsanlagen, enthalten, und zwar 
in weiser Beschränkung nur die Maschinentypen, nicht die Fabri­
kate. Alle Tabellen bestehen aus fünf Spalten: Maschinentyp (mit 
Bild), technische Daten (nur die wichtigsten, einschließlich Preis), 
Anwendungsbereich, Hersteller und Kosten. Allgemeingültiges für 
jede Maschinengruppe ist in einem kurzen Textteil vorangestellt. 
Der Verzicht auf die Nennung von F abrikaten ist Vor- und Nachteil 
zugleich. Vorteil, weil nur dadurch eine übersichtlichkeit über-
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haupt erreicht werden konnte; Naehteil, weil der letzte Schritt vom 
Typ zum Fabrikat ohne Hilfe bleibt. Aber das ist ja tatsächlich 
ein "Kapitel für sich". . 

Abgrenzung der Einsatzgebiet.e für Einaehs- und Zweiachsschlepper 
in landwirtschaftlichen Kleinbetrieben (KTI,-Flugschrift Nr. 7) 
von W. KORN und H. SCH USTER. 60 S. DIN A 5, I) Abb. und II 
Tab. Verlag Hellrnut Neureuter, Wolfra.tshausen bei München. 
Preis 1,- DM. 

Die Verfasser sind an diese Arbeit mit dem nötigen Sinn für's 
Praktische und gleichzeitig mit der Freude an der wissenschaft­
lichen Analyse herangegangen. Entsprechend ist das Ergebnis: 
praxisnah und doch so fundiert, daß es Allgemeingültigkeit bean­
spruchen darf, soweit man davon in den untersuchten Betriebs­
größen überhaupt sprechen kann. 

Wer Einachsschlepper oder kleine Vierradschlepper baut und in 
Kleinbetriebe verkaufen will, wird an dieser Schrift nicht vorbei­
kommen. 

Der Kulturtechniker, Zeitschrift für Standortsverbesserung und 
Wasserhaushaltsforschung in der Landeskultur. Herausgegeben 
von Prof. HUSEMANN, Prof. RAi\lSAUER und Prof. SCHIRMER. Ver­
lag Wirtschaftsdienst, Berlin-W. Jahresbezugspreis bei 6 Doppel­
heften 26,- DM_ 

Die Älteren unter unseren Lesern kennen die Zeitschrift noch, die 
jetzt mit dem 47. Jahrgang wieder erscheint. Sie will ihre alten 
Aufgaben wieder übernehmen: Grundlagenforschung und ihre 
Nutzanwendung auf den Gebieten der Wasserregelung, der Boden­
und Grünlandmelioration, der Landschafts- und Flurgestaltung 
und der landwirtschaftlichen Abwasserverwertung. - Die Schrift­
leitung hat Prof. HusEMANN übernommen. 

Werkstätten zum Instandsetzen von Landmaschinen von KARL­
GUNTER BEoER. Herausgegeben vom Handwerktechnischen 
Institut an der Technischen Hochschule Hannover. 164 Seiten, 
78 Abbildungen und 5 Grundrißblätter. Hannover 1959. Preis 
Ha.lbleinen 16,80 DM. Verlag Curt R. Vincentz, Hannover. 

Durch die ständig steigende Mechanisierung der westdeutschen 
Landwirtschaft in den letzten zehn Jahren ist die Instandhaltung 
von Schleppern und Landmaschinen zu einem Problem geworden. 
Die zunehmende Verwendung von Schleppern und Landmaschinen 
verlangt eine fachgerechte Reparatur und Pflege, die wiederum 
zweckmäßig eingerichte und wirtschaftlich arbeitende Werk­
stätten voraussetzt. Die Planung solcher Werkstätten erfordert 
wegen der Vielfalt der auszuführenden Arbeiten und wegen der 
Größe und des Wertes der Maschinen besondere Kenntnisse und 
Erfahrungen. Das Bundesministerium für Wirtschaft hatte daher 
angeregt, Planungsgrundsätze für Werkstätten zum Instand­
setzen von Landmaschinen aufzustellen, die allen in Betracht 
kommenden Handwerksbetrieben, den landtechnischen Beratungs­
stellen bei den Handwerkskammern und den handwerklichen 
Fachverbänden als Arbeitsunterlagen dienen könnten. 

Die vorliegende Schrift ist im Handwerkstechnischen Institut 
an der Technischen Hochschule Hannover entstanden. In ihr stellt 
der Verfasser praktisch erprobte Richtlinien auf, die es den 
Reparaturwerkstätten von Landmaschinen ermöglichen, sich 
nach den neuesten EIfahrungen einzurichten und damit die 
Voraussetzung für eine rationelle und qualitativ gute Arbeit zu 
schaffen. Eingehend werden die Fragen der Werkstätten planung 
und -ausführung unter Berücksichtigung aller damit zusammen­
hängenden baulichen, technischen und betriebswirtschaftlichen 
Probleme behandelt. Diese Schrift soUte in Zukunft oft zu Rate 
gezogen werden, weil sie Fehlinvestitionen vermeiden hilft und 
anhand der vielen gezeigten Beispiele wertvolle Vergleichsmöglich­
keiten für die eigenen Planungen bietet. 
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