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Die Mechanisicrung der Rindvich- nnd Schweinefiitterung ist heute
in Deutschland noch nicht weit fortgeschritten. Obwohl bereits
gewisse auslindische Gerite und Iirfahrungen vorliegen. sind noch
grundsiitzliche Probleme zu losen. Dalier werden im Institut fiir
Landmaschinen der Technischen Hochschule Braunschweig im
Rahmen eincs Forschungsauftrages!) schon seit lingerer Zeit
Untersuchungen an I'itterungscinrichtungen durchgefiihrt. die
dic bei der Mechanisierung der Fitterung auftretenden techni-
schen Probleme kliiren sollen. Da auf dem Gebiet der Rindvieh-
tiitternng Einsatzversuche am Institut fiir Landtechnik in Wei-
henstephan durchgefiihvt werden, werden in Braunschweig auf
diesem  Gebiet nur technologische Probleme behandclt. Das
Schwergewicht der praktischen Untersuchungen liegt hier auf dem
Gebiet der Schweinefiitterung. Dabei wurden besonders die Mog-
lichkeiten fiir dic mechanisierte Schrotfiittterung untersucht, der
bei der zunehmenden Veredlungswirtschaft in Zukunft gréBere
Bedeutung zukommen wird.

Die im folgenden wicdergegebenen Ausfithrungen haben das Ziel,
dem Konstrukteur in der Industric und dem technisch interessier-
ten Landwirt auf Grund der vorlicgenden Untersuchungsergeb-
nisse und Lrfahrungen einen Uberblick iiber dic Moglichkeiten
fiir dic Mechanisierung der Schrotfiitterung zu geben. Dariiber
hjnaus werden Hinweise zur Gestaltung entsprechender Gerdte
gcbracht.

Sehrotverteil- oder Schrotdosieranlagen?

Technisch gesehen ist die Futterung in erster Linic ein I'order-
vorgang, bei dem das dem Vorratsbehiilter entnommene Ifutter
iiber gewisse Iintfernungen in die Troge gefordert wird. Wie bereits
in einer fritheren Arbeit [1] festgelegt wurde, unterteilt man dic
IFittterungsgeviitte in  1'utterverteilanlagen, dic praktisch nur
IFordergerite darstellen, die das Futter undosicrt dem Trog zu-
teilen, und in Futterdosicranlagen, die das 1utter dosicert zuteilen.
Welche der beiden Anlagen fiir den jeweiligen Fiitterungsvorgang
in Frage kommt. mufl von IFall zu Fall entschieden werden.
Zweifellos erfordert die I'ntterdosieranlage einen etwas grélleren
Arbeitsbedarf, da die Rationen von Hand eingestellt werden
miissen. Auch sind hohere Investitionskosten erforderlich. da die
Einrichtung ctwas komplizierter ist. Andererseits hat die Dosier-
anlage aber den Vorteil, dal weniger Futter verschwendet wird
und auBerdem ,.gezielt™ gefiittert werden kann. Die Jintscheidung.
ob eine Iuttervertcilanlage geniigt oder ob einc Futterdosier-
anlage erforderlich ist. hiingt nicht nur von der Tierart. sondern
auch vom Futtermittel ab. So sollten fiir IFuttermittel mit holier
Nihrstoff konzentration, wie es das Schrot fiir die Schweinemast
darstellt, moglichst Futterdosieranlagen verwendet werden, um
die F'utterkosten, die etwa 709, der Gesamterzeugungskosten in
der Schweinemast ausmachen [2], durch beste Ifutterverwertung
herabzudriicken. Zum anderen sollte fiir die Schweinemast auch
deswegen cine Dosieranlage verwendet werden, um die physio-
logische Entwicklung der Schweine besonders hinsichtlich eines
giinstigen Fleisch-Fett-Verhiltnisses beim schlachtreifen Schwein
beeinflussen zu kénnen, da in Zukunft nur bei der Produktion von
magerem Schweinefleisch mit einer Verbrauchssteigerung zu
rechnen ist [3]. Zwar haben Fiitterungsversuche an Schweinen
gezeigt, dal} eine exakte Futterdosierung nur in der letzten Mast-
periode (zwischen 50 nnd 110 kg Lebendgewicht der Tiere) und
nicht in der ersten (bis 50 kg Lebendgewicht) erforderlich ist,
aber es wire nicht sinnvoll, deswegen zwei verschicdene Arten
von Fiitterungsanlagen aufstellen zu wollen. Wenn der Iiitterungs-
vorgang fiir simtliche Buchten eines Stalles mechanisiert werden
soll, dann muf} eine einzige Anlage gewahlt werden, nnd zwar bei
der rcinen Schrotmast cinc Iutterdosieranlage. Deshalb ent-
sprechen die hcute noch in der Praxis anzutreffenden sogenannten
,Schrotfutterautomaten®, aus denen die Schweine beliebige

1) Die Untersuchungen werden mit Mitteln des Bundesministeriums fiir Ir-
nithrung, Landwirtschaft und Forsten durchgefiihrt
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Schrotmengen entnehmen konnen, nicht mehr den Anforderungen
ciner wirtschaftlichen Schweinemast.

Eine Schrotfiitterungsanlage fiir den Schweinestall besteht ans
zwei Hauptteilen: dem I'6rdergerit und dem Dosicrgerit. Wie
Bild 1 zeigt. kann man diese beiden Teile auf verschiedene Weise
cinander zuordnen. Entweder wird das Gut undosiert zaum Trog
gefordert und dort dosiert (Dosierung am Trog), oder es werden
dosierte Futtermengen zum Trog gefordert (Dosierung am Silo).
Da man die Fordergeriite entsprechend ihrer Arbeitsweise in un-
stetige I"6rderer (b und d), bei denen der I"ordervorgang in einzelne
Arbcitsspicle zerlegt ist, und in Stetigforderer (a und ¢) mit un-
unterbrochenem Gutstrom unterteilt, ergeben sich die schematisch
angedeuteten vier Losungsmoglichkeiten. Obwohl simtliche Ver-
fahren fiir die Mechanisicrung dieses IPiitterungsvorganges von
Interesse sind, diirfte die Losungsmoglichkeit (a) dann Vorziige
haben, wenn cine automatisch funktionicrende Schrotdosieranlage
verlangt wird, die zu einer Mahlzeit mchrere Ifuttermischungen
fordern kann und die ohne umfangreiche bauliche Verinderungen
relativ leicht in Stélle nachtriglich eingebaut werden kann. Des-
halb wurden die Untersuchuangen auf solche Schrotdesieranlagen
beschrinkt, bei denen das IPutter mit Stetigférderern transportiert
und iiber Dosiergerite, die direkt tiber dem I'reftrog angeordnet
sind, zugeteilt wird.

Bei den Dosicrgeriten unterscheidet man dic Gewichtsdosierer
(Waagen) und die Volumendosierer. Obwohl dic dem Schwein
zuzuteilenden Schrotmengen i Gewichtscinheiten angegeben
werden, hat die Volumendosierung, dic den Anforderungen an dic
Dosiergenauigkeit vollkommen geniigt, wegen der einfacheren
Bauweise der Gerite die grollere Bedeutung fiir eine Schrotdosicr-
anlage. Daher soll hier nur anf diese Art der I'utterdosicrung ein-
gegangen werden.

Ausliindische Schrotdosieranlagen

Schirotdosieranlagen, die nach der Losungsmoglichkeit (a) ar-
beiten, werden heute in Diinemark und Schweden in drei ver-
schicdenen Ausfithrungen eingesctzt, auf die im folgenden niiher
eingegangen werden soll [4].

Dosierung am Trog

Dosierung am Silo

Bild 1: Kinteilung der Schrotdosieranlagen
a und ¢ mit Stetigforderern, b und d mit unstetigen Korderern



- N oy
Y

Schauglas -

Dasterkasten

S
S (I

Bild 2:

Nehema der Nehrotdosieranlage A

Bild 3: Nehrotdosieranlage A

Die Dosiervorrichtungen sind Lei den drei Anlagen konstruktiv
schr unterschiedlich ausgebildet. obwohl sie alle in dhnlicher Weise
befiillt werden. Bei der Anlage A (Bilder 2 und 3) befinden sich
iiber cinem Trog fiir sechs ausgewachsene Schweine zwei 300 mm
lange Dosicrkisten, die in cinem Abstand von ctwa 1.2 m von-
einander entfernt angebracht sind. Da cine Seitenwand des Dosier-
kastens verstellbar ist, kann die 1futtermenge kontinuierlich von
0 bis 5 kg je Kasten variiert werden. Die Kiisten werden von einer
zentralen Stelle aus durch Abklappen der Bodenbleche entleert.
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Bild 5: Schrotdosicranlaze B

34

Tnfolge der Abstiinde zwischen den Dosicrbehiltern kann das
Futter nicht gleichmigig im Trog verteilt werden.

Hinsichtlich der Gleichmé8igkeit der IFntterverteilung im Trog
st die Dosicreinrichtung der Anlage B (Bilder 4 und 5) giinstiger
als dic der Anlage A. Sic besteht aus cinem Gitterwerk vou senk-
recht angcordneten Rechiteckrohren (50 % 25 mm), die einen
Abstand von 140 mm voneinander haben nund gleichmiilig tiber
der Troglinge verteilt sind. Dic dem Trog zuzuteilende Futter-
menge kann man dadurch verringern, dafl man ein oder mehrere
Rechteckrohre oben durch einen kleinen Blechschieber abschliefit.
Man kann auf diese Weise dic Futtermenge in Stufen, dic dem
Inhalt eines Rechteckrohres entsprechen. variieren. Die Dosier-
cinrichtung wird zur Fiitterungszeit durch Klappen des gesamten
Gitterwerkes, das gleichzeitig das I'refigitter darstellt, zum Futter-
gang hin cntleert.

Wiithrend sich bei den Anlagen A und B mehrere Dosierbehiilter
an ciner Bucht befinden. besitzt die Anlage ¢ (Bilder 6 und 7) je
Bucht nur einen Behilter, der so lang wic der Trog ist, so dal} das
Trutter vollig gleichmiflig im Trog vertcilt werden kann. Dic
I'uttermenge kann in Stufen durch Anderung des Abstandes
zwischen Dosierbehilterboden ind Iorderkette variiert werden.

Alle drei Anlagen verwenden Kettenforderer (Rundstahlkette,
Flachglicderkette, Rollenkette mit Mitnchmern), die das Schrot
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Bild 7: Sehrotdosicranlage ¢

(pelletiert oder feinkérnig) in die Dosicrbehiilter kratzen. Das
Schrot wird entweder dirckt (Anlage B) oder iiber einen Vibra-
tionsfordever (Anlage A) oder iiber cine Schnecke (Anlage C) dem
Iorderkanal zugefiihrt. Die Kettengeschwindigkeit betritgt bis zu
1.5 m/s; die Motorleistung bei den Anlagen A und B fiir etwa 15 m
LFutterganglinge rund 0,5 PS. Die Motore sind meist als Getricbe-
motore ausgebildet. Dic bei der Anlage 1B verwendete Ilach-
glicderkette kann nur in der vertikalen 1ibene umgelenkt werden,
so dall mit einer Kette nur eine Trogreihe links beziehungsweise
rechts vom Futtergang beschickt werden kann. Die Rollenkette
mit Mitnchmern (Anlage C) kann nur in der horizontalen Ebene
umgelenkt werden, was jedoch wesentlich giinstiger als dic verti-
kale Umlenkbarkeit ist, da man dadurch eventuell fiir den gesam-
ten Stall mit nur einer Kette und einem Antriebsaggregat aus-
kommt. Noch besser geeignet ist die Rundstahlkette (Anlage ),
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da man diese sowohl in der horizontalen als auch in der vertikalen
Ebene umlenken kann. Diese Forderkette wird spiter noch ein-
gehender behandelt werden.

Allgemeine Hinweise

Der fiir die Mechanisierung des I'iitterungsvorganges interessante
Lebensabschnitt der Schweine liegt zwischen einem Lebendgewicht
von 20 und 110 kg. Da in Deutschland die Schweine wiihrend
dieser Mastzeit mindestens zwei verschiedene Schrotmischungen
(eiweilireiches Anfangsmastfutter und eiweilirmeres Endmast-
futter) bekommen, miissen mit einer derartigen Anlage zur Fiitte-
rungszeit mindcstens zwei verschiedene Futterarten gefiittert
werden konnen, wenn sich im Stall Tiere aus allen Mastperioden
befinden. Da die beschriebenen drei auslindischen Anlagen be-
kanntlich nur eine einzige Schrotmischung férdern kénnen, sind
sie in ihrer augenblicklichen l'orm nicht so ohne weiteres in vielen
deutschen Betrieben einsetzbar. Der deutsche Landwirt ist aus
wirtschaftlichen Griinden zur Zeit noch nicht bereit, dhnliche
Kompromisse zu schlieflen, wie es die didnischen und schwedischen
Landwirte getan haben, die beim Einsatz einer Schrotdosieranlage
entweder nur Schweine gleichen Alters halten und zu einer be-
stimmten Zeit die gesamte Anlage von der einen auf die andcre
Futtermischung umstellen oder den Tieren wihrend der gesamten
Mastzeit immer die gleiche Futtermischung verabreichen. Allen-
falls konnte man das Problem der mechanisierten Zuteilung zweier
Schrotmischungen mit den beschriebenen Anlagen auf die Weise
lésen, dafl man entweder in einem Stall zwei voneinander un-
abhingige Anlagen einbaut, oder entsprechend den Mastperioden
zwel Stille verwendet. Fiur Schweinestille, die eine exakte Tren-
nung der Anfangsmastbuchten von den Endmastbuchten zu-
lassen, sind zwei voneinander unabhéngige I"utterkreisc eventuell
sinnvoll, wenn auch die Anschaffungskosten infolge der notwendi-
gen zwei Antriebsaggregate steigen. In Deutschland sind jedoch
viele verbaute Stille zu finden, die nicht in der beschriebenen
Weise unterteilt werden konnen. Ierner mdéchten hiufig die
Landwirte, die das Getreide im eigenen Betrieb mahlen und mi-
schen, ein eiweill- und ballastreiches Schrotfutter am Trog in
einem bestimmten Verhéltnis entsprechend dem Lebendgewicht
der Schweine vermischen und den Tieren zuteilen. Aus diesen
Griinden ist fir deutsche Verhéltnisse eine Anlage, die zu einer
Mabhlzeit zwei verschiedene Schrotarten den Trogen zuteilen kann,
die beste Losung.

Bei Neubauten von Schweinestillen kann man unter Einsparung
von Baukosten den herkémmlichen Futtergang wegfallen lassen,
wenn eine entsprechende Schrotdosieranlage eingebaut wird. Diese
gleiche Futterungseinrichtung mufl aber auch ohne wescntliche
Anderung in Stille mit Futtergingen eingebaut werden konnen.
Zur Erzielung eines guten Masterfolges sollen die Tiere am Tag nur
zweimal gefiittert werden, da ein mchr als zweimaliges Fiittern
unnotige Unruhe in den Stall bringt. Auflerdem soll die IFiitte-
rungsanlage zwischen den Futterzeiten méglichst keine Gergusche
verursachen ; die Dosierbehiilter konnen fiir die nachste Mahlzeit
wihrend der Futteraufnahme gefiillt werden. Letzteres ist bei-
spielsweise bei der Anlage BB nicht moglich.

Die Schweine nehmen neben Schrot noch Wasser auf, und zwar in
Mengen bis zu maximal 4 Litern je Tier und Tag. Obwohl aus-
lindische Anlagen bekannt geworden sind, di¢ neben der Schrot-
dosierung eine iiber Schwimmer geregelte Wasserzuteilung durch-
fithren, ist eine Dosiereinrichtung fiir Wasser nicht erforderlich.
Es hat sich gezeigt, daf} beim Einsatz von Wasserdosierern keine
Vorteile gegeniiber Selbsttrinken, aus denen die Tiere beliebige
Wassermengen entnehmen kinnen, erzielt werden. Auch ist es
fiir den Masterfolg unwesentlich, ob das Schwein das Schrot an-
gefeuchtet oder trocken aufnimmt.

Gesichtspunkte fiir die Konstruktion

Die nun folgende eingehende Erliuterung der Gesichtspunkte fiir
die konstruktive Gestaltung von Schrotdosieranlagen soll in vier
Abschnitten vorgenommen werden, in denen tber die technologi-
schen Grundlagen, die Gestaltung des Forderorgans, die Gestaltung
der Dosiereinrichtung und die Moglichkeiten fiir die Automati-
sierung berichtet werden soll.
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Tafel 1: Technologische Daten von Schrot

Reibungswinkel zwischen | Schiitt- |  Bo-
Schrot und gewicht {schungs-
winkel

“Alumi- | Stahl-
nium-
Blech |

.
Blech | span-
| platte

Schrotart

[kp/dm?]|  [°]

| [l
33...36 |37...40|40...45| 05 41
Schrot Y, mehlig [33...86 [37...40 140...45| 0,56 39
Schrot. pelletiert { 18...20 | 25...30 | 25...30| 0,6 35
(4 mm Durchm.) | }

Schrot X, mehlig

Technologische Grundlagen

Die technologischen Eigenschaften des Futtermittels sind von
entscheidender Bedeutung fur die Konstruktion einer Fiitterungs-
einrichtung. Im Gegensatz zu anderen Schweinefuttermitteln,
beispielsweise gedampften oder silierten Kartoffeln, bereitet
Schrot hinsichtlich der konstruktiven Ausbildung des Forder-
organes und der Dosiereinrichtung keine groflen Schwierigkeiten,
da man es mit einem sehr feinkornigen, rieselnden Schittgut zu
tun hat. Die wichtigsten technologischen Eigenschaften des
Schrots sind: das Schiittgewicht (z. B. fiir die Dimensionierung
der Dosierbehilter), der Reibungswinkel (z. B. fiir die Festlegung
der Mindestneigung von Fallrohren und Rutschen) und der Bo-
schungswinkel (zum Beispiel hinsichtlich der Futterverteilung im
Trog bei Dosierbehiltern, die kirzer sind als der Frefitrog).
In Tafel 1 sind Zahlen fiir diese drei Grolien (gemittelte Versuchs-
werte) fiir verschiedene Schrotarten angegeben. Die Versuche
haben gezeigt, dall zwischen den technologischen Daten bei
Anfangs-, Mittel- und Endmastfutter kaum Unterschiede bestehen,
wenn die Futtermischungen von ciner Kraftfuttermittelfirma
stammen. Erst ein Vergleich von Schrotmischungen verschiedener
¥Firmen (X und Y) ergab beim Schiittgewicht und beim Boschungs-
winkel unterschiedliche Werte, dic auf die verschiedenartige Zu-
sammensctzung und Koérnung des Futters zuriickzufiihren sind.
Die Erklarung fiir die Tatsache, dal3 das Schiittgewicht von pelle-
tiertem Schrot trotz der groflen Verdichtung nicht erheblich hoher
liegt als das von pulverformigem Schrot, ist auf das grofle Hohl-
raumvolumen zwischen den Koérnern zuriickzufithren. Der
Reibungswinkel wurde zwischen Schrot und drei verschiedenen
Materialien (Aluminium-Blech, Stahlblech und Holzspanplatte)
bestimmt. Das Aluminiumblech zeigte hierbei die giinstigsten
Werte. Durch Pelletieren des mehligen Futters konnte der
Reibungswinkel uin mehr als 10° verringert werden.

Gestaliung des Forderorgans

Wie schon erwihnt, besteht die Hauptaufgabe der Forderein-
richtung darin, das Schrot vom Silo zu den Freftrogen zu trans-
portieren. Gefordert wird in der Weise, dall das Schrot an den
Stellen, an denen der Foérderkanalboden unterbrochen ist, in
darunter angebrachte Dosierbehilter fillt. Daneben stellt das
Fsrderorgan noch einen Teil der Dosiereinrichtung dar, da es die
gefiillten Dosierbehiilter glattstreichen mufl. Diese beiden Auf-
gaben koénnen nur solche Stetigférderer erfiillen, bei denen das
IFordergut auf dem Kanalboden entlanggeschoben wird. Im wesent-
lichen kommen hierfiir die Schnecken- und Kettenforderer infrage,
wobei letzteren deswegen der Vorzug zu geben ist, weil man eine
Kette bei entsprechender Ausbildung der Kettenglieder und der
Kettenrider sowohl vertikal als auch horizontal umlenken kann.
Allseitige Umlenkbarkeit des Forderorgans sollte auf jeden Fall
angestrebt werden, weil man sich dann viel besser den baulichen
Gegebenheiten der Stille anpassen kann. Ferner kann dadurch
nicht nur eine Verbauung des Futterganges vermieden werden,
sondern man kann auch fast immer mit nur einer Antriebsstation
und einer Kettenspanneinrichtung fiir den ganzen Stall auskom-
men. Fiir vollautomatische Hiihnerfiitterungsanlagen sind bereits
allseitig umlenkbare Forderketten entwickelt und mit Erfolg in
verschiedenen Ausfithrungen eingesetzt worden. Bild 8 zeigt
drei Hiithnerfutterketten, die in einem bis zu 80 mm breiten Kanal
mit Kettengeschwindigkeiten von 0,05 bis 0,1 m/s laufen. Aus ver-
schiedenen Griinden, nicht zuletzt aus preislichen, erschien eine mit
Mitnehmern versehene Rundstahlkette fiir die Verwendung in
Schweinefiitterungsanlagen besonders gut geeignet. Sie wurde
daher auch eingehender untersucht. Durch diese Untersuchungen
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Bild 8: Verschiedene Fovderketten fiir Hithuertiitterungsanlagen

sollten drei Fragen geklirt werden: Die Wahl des Kettenwerk-
stoffes, die Ausbildung des Mitnehmers und die Gestaltung der
Kettenrider.

Die Lebensdaucr und die Funktionssicherheit ciner Rundstahl-
kette ist bekanntlich in erster Linic abhingig vom Verschleill. der
in den Gelenken an den Beriihrungsstellen zweicr Kettenglicder
auftritt. Dicser Verschleil bewirkt eine Vergroflerung der Ketten-
teilung und damit neben einem unruhigen Lauf insbesondere eine
Verliingerung der gesamten Kette, was sich bei Jangen Ketten sehr
unangenelim auswirken kann., Um Anhaltswerte iiber dic GroBe
des Verschleiies bet der fiir die IMiitterungscinrichtung vorgesche-
nen Rundstahlkette (7 mm &, 43 % 28 mm) zu erhalten. wurden
auf eincm Kettenpriifstand®) cine ungehirtete und cine cinsatz-
gehiirtete Kette untersucht. Das Ergebnis dieser Untersuchungen
ist in Bild 9 dargestcllt. Die ungehiirtete Kette zeigt hinsichtlich
der VerschleiBfestigkeit ein wesentlich schlechteves Verhalten als
die gehiirtete. Beispielsweise war nach einer Laufdauer von einer
Stuude die mittlere TeilungsvergroBerung bei der ungehiirteten
Kette etwa zwanzigmal so groB3 wie bei der gehiirteten. Das heil3t,
daf3 sich die Versuchskette, dic aus 54 Kettengliedern bestcht.
nach cinstiindiger Versuchsdauer imn ungchirteten Zustand um
etwa G0 mm gegeniiber 3 mm hei der gehiarteten Kette gelingt hat.
Deshalb sollte auf jeden Tall bei ciner Schrotdosieranlage, wo im
allgemeinen lange Ketten notwendig sind. cine gehartete Rund-
stahtkette verwendet werden, obwohl dicse bei den oben an-
gegebenen Abmessungen um etwa 309 teuver ist.

Dic Mitnehmer wurden an den Kettengliedern festgeschraubt. Sie
bestchen im wesentlichen aus zwei Teilen, dem Kratzblech und
dem Tragbiigel, der den Mitnehmer in einer bestimmten Lage hiilt.
Infolge der Mitnehmer wurden zwei unterschiedliche Kettenrad-
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Bild 9: Die Abhitngigkeit der TFeilungsvergriBerung von der Versuchs-
dauer bel elner gehiirfeten und hei einer ungehiirteten Rundstahlketto

ausfitheungen bendtigt, damit diec Kette sowohl in der horizontalen
als auch in der vertikalen Ebene umgelenkt werden kann. Bild 10
zeigt das Umlenkrad fiir die horizontale Ebene. Iis hat eine Teilung
von 2/, wenn die Kettenteilung mit £ bezeichnet wird. Wiirde man
nun. was durchaus moglich wire, an jedem zweiten Kettenglied
cinen Mitnehmer anbringen. so wire eine Umlenkung in der verti-
kalen Ebene mit Zahnmiidern nicht mehr moglich. Aus diesem
Grunde wurde jedes vierte Kettenglied mit einem Mitnehmer
ausgeristet. so dall das Kettenrad fiir dic Umlenkung in der
vertikalen Jbene cine Zihneteilung von 4 ¢ hat. In Bild 11 ist
das entsprechende Kettenrad zu sehen. Wie man erkennen kann,
licgt der Traghbiigel des Mitnehmers fest auf dem Fullkreis der
Kettenzihne. wodurch erreicht wird, dafl sich auch das Ketten-
glied. an dem der Mitnehmer sitzt, auf dem Teilkreis des Rades
befindet.

Geslallung der Dosiereinrichtung

lis wurde schon erwithnt. dafl die Volumendosierer, diec man ber
das Schiittgewicht in Gewichtseinheiten eichen kann, wegen ihrer
cinfachen Bauweise den Gewichtsdosicrern vorzuzichen sind. Man
unterscheidet bet den Geriiten fiir die Volumendosierung die
Durchlaufdosierer, wic beispielsweise den Zellenrad- und den
Schueckendosierer. die je Zeiteinheit eine iiber die Drehzahl ver-
anderliche, aber konstante Gutmenge zuteilen. und die absétzig
arbeitenden Dosierer. die praktisch cin MeBgefil darstellen, dessen
Rauminhalt man verdindern kann. I'iir das oben beschriebene
Verfahren kommen in Verbindung mit dem Kratzkettenforderer
nur absitzig arbeitende Dosicrer infrage.

Iiie die konstruktive Ausbildung des Dosierbchalters sind cinige
Punkte zu beachten. Die Breite des Dosierbehilters soll moglichst
der I"orderkanalbreite entsprechen, da auf diese \Weise der Mel3-
raum am sichersten mit Schrot ausgefiillt werden kann. Iferner
sollte sich der Dosjerbehilter moglichst iiber den ganzen Trog
erstrecken. damit nach der lintleerung das Schrot gleichmaBig iiber
dic Troglinge verteilt wird. Die zuzuteilenden Schrotmengen kann
man dann am besten iiber einen verstellbaren Behilterboden
cinstellen. Neben dieser Verstellvorrichtung mufl am Behélter eine
Abklappvorrichtung vorgeschen werden, mit der man den Behiil-
terinhalt in den Trog entlecren kann. In Bild 12 sind verschiedene
Maoglichkeiten schematisch skizziert. Setzt man voraus. dafl der
Dosicrbehiilter etwa so lang wie der Trog ist, so braucht bei ciner
Schrotmengenverstellung nur der Dosierraumquerschnitt geiindert
zu werden. Die Gréfie des Dosierraumes kann man aus der TFutter-
ration (je Tier und Mahlzeit). der vorhandenen Trogliange (je Tier)
und dem Schiittgewicht des Schrotes bestimmen. Futtertabellen,
dic die tiigliche Schrotration in Abhiingigkeit vom Lebendgewicht
des NSchweines enthalten, sind hinreichend bekannt. Optimale
Trogliingen in Abhéingigkeit vom Lebendgewicht des Schweines
wurden von WANDER [5] crmittelt. Um sich diesen optimalen
Troglingen fiir eine bessere Raumausnutzung anpassen zu kénnen,
werden die Schweine in gewissen Zeitabstanden umgebuchtet.
Man kann jedoch zeigen. daB sich eine wesentliche Grundflichen-
ersparnis nur bei ein- und zweimaligem Umbuchten ergibt — ent-
gegen der teilweise in der Praxis vertretenen Auffassung, dal3 die
Schweine in ihrer halbjihrigen Mastzeit bis zu sechsmal umgetrie-
ben werden miissen [5]. IMiir die mechanisierte Sehrotzuteilung ist
das cinmalige Umtreiben deswegen besonders giinstig, weil das
Umtreiben zu der Zeit vorgenommen werden kann, bei der auch
beint Schwein die Futtermischung geiindert wird (bei einem Le-
bendgewicht von 60 kg). Dadurch wiirde man zwei Buchtengrofien

3 Dic Versuche wnrden mit dankenswerter Unterstiittzung des Instituts fiir
Landtechnische Grundlagenforschung der Forschungsanstalt Hir Landwirtschaft,
Braunsehweigs, auf dem doet vorhandenen Xettenpriifstand durchgefiihrt

Bild 10 (links): Kettenrad fiir die Umlen«
kung c¢iner mit Mitnehmern versehenen
Rundstuhlkette b der horizontalen Ebene

Bild 11 (Mitte): Kettenrad fiir die Umlen-
kung einer mit MHnehmern versehenen
Rundstahlkette in der verttkalen Bbene
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bekommen: diec Anfangsmastbucht mit den Dosicrbehaltern fiir
das Anfangsmastfutter und ciner erforderlichen Troglinge von
29 ¢m je Tier entsprechend dem 60 kg-Schwein und die Endmast-
bucht mit den Dosierbehiltern fiir das Indmastfutter und einer
crforderlichen Troglinge von 35 c¢cm je Tier entsprechend dem
110 kg-Schwein. In Bild 13 ist der erforderliche Dosierraum-
querschnijtt fiir den Anfangs- beziehungsweise Indmastfutter-
behilter in Abhéngigkeit vom Lebendgewicht des Schweines auf-
getragen worden. Dabei wurde vorausgesetzt, daB die Tierc zwei-
mal tiiglich gefiittert werden, dafl die Dosierbehilter so lang wic
dic Fretroge sind und dafl withrend der gesamten Mastzeit nur
einmal umgebuchtet wird. Daneben wurde in dieses Diagramm
noch dic Futterration je Tier und Mahlzeit in Abhéingigkeit vom
Lebendgewicht der Schweine cingetragen. Fir die exakte Ein-
haltung der geforderten Futterration wire es gut, wenn man die
Futtermengen, die dem Trog zugeteilt werden, am Dosierbehiilter
stetig. also nicht in Stufen, verstellen kann, was beispielsweise bei
der Anlage B nicht méglich ist. Ferner soll inan dic Futtermengen
bis an den Wert 0 kg heran einstellen kénnen, was beigpielsweisc
bei der Ausfithrung nach Bild 12b nicht zu erreichen ist. Schlief3-
lich ist es zweckmaBig, den Dosierbehilter so auszubilden, dald er
sowohl in cinem Stall mit als auch in cinem Stall ohne I'uttergang
cingesctzt werden kann.

Unter Beriicksichtigung der oben genannten Forderungen wurde
eine Dosiereinrichtung D?) entwickelt, die im folgenden beschrieben
werden soll. Bild 14 zeigt den Querschuitt durch dieses Geriit in
schematischer Darstellung, wobei ein Schweinestall ohne TFutter-
gang vorausgesetzt wurde (die gleichen Bauteile konnen aber auch
fiir einen Stall mit Futtergang verwendet werden). Die beiden
Dosicrraume, die dic oben beschricbene Kette (a) mit Schrot
befiillt, werden von je einer festen, kreisformig gebogenen Blech-
wand (b) und je cinem auf einer Welle (c¢) drelibar gelagerten
Winkelblech (d) begrenzt (s. Bild 12d). Durchi Anderung des
Abstandes zwischen der Kratzkette, die durch dic Tragbiigel (e)
der Mitnehmer gefiithrt wird und die am Ende des Stalles jeweils
durch zwei grofie Kettenrader umgelenkt wird. und dem schwenk-
baren Winkelblech kann die zuzuteilende Schrotmenge variiert
werden. Die gewiinschte Schrotmenge kann durch eine Einstell-
scheibe (f) variiert werden, dic iiber Stahlbinder (g) mit den
Winkelblechen verbunden ist. Eine Einstellscheibe besteht aus
drei Teilen: aus einer Blechscheibe (h). die fest anf dem Rohr (i)
sitzt. und aus zwei Blechtellern (k). an denen die Stahlbinder
(eines fiir den linken und eines fiir den rechten Dosierbehilter)
befestigt sind (Bild 15). Fest mit der Blechscheibe verschweilit
sind zwei Gewindebolzen. die jewdils durch die entsprechenden
Langlocher der beiden Blechteller reg n. Mit diesem Bolzen und
einer I'liigelmutter kann man den Blechteller, der auf dem Rohr
frei drehbar ist, fest mit der Blechscheibe verbinden, wodurch die

3) Dicse Anlagze wurde im Institut fitr Landmaschinen der TIT Braunschweig

entwickelt, Sie stelit interessierten Iirmen zur Besichtigung und zum eventuellen
Nachbau zur freien Verfigung
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Lebendgewicht des Schweines

Bild t4: Sehema der Nehrotdosieranlage D

Einstellscheibe und das Rohr eine Einheit bilden. Durch Drehung
des Tellers kann man also das Winkelblech des Dosierbehilters in
dic gewiinschte Stellung heben, die man dann durch die Fliigel-
mutter festhilt. Ist die Fitterungsanlage gefiilit, so wird zur
IFiitterungszeit der Hebel (1), der fest mit dem Rohr (i) verbunden
ist, aus Stellung I nach 1I geschwenkt. wodurch die Winkelbleche
der Dosierbehiilter die gestrichelte Stellung cinnehmen und diese
dadurch entleert werden. Im Bild 14 sind die beiden Dosier-
behiilter so eingestellt. dal3 dem linken Trog kein Schrot zugeteilt
wird und dem rechten nahezu die inaximal mégliche Schrotmenge.
Da simtliche Einstellscheiben eincr Buchtenreihe auf dem Rohr (i)
angebracht sind. kann man von zentraler Stelle aus die gesamte
Dosicreinrichtung bedicnen. Man kann also mit einem Hebel
simtliche Dosierbehilter in Fiillstellung bringen beziehungsweise
entleeren.

Mit der oben beschrichenen Dosiercinrichtung kann man nur cine
cinzige Futtecrmischung den Trogen zuteilen. Sollen zwer ver-
schiedene Schrotmischungen verfiittert werden, beispielsweise in
der linken Trogreihe das Indmastfutter und in der rechten das
Anfangsmastfutter, so sind zwet iibereinander angeordncte Ein-
stellscheiben pro Doppeltrog notwendig. Man hat also dann zwei

Bild 15: Aussehnitt aus der Schrotdosieranlage D
(der rechte Dosierbehidlter ist abmontiert)



durchgehende Rohre (i) mit je einem Bedicnungshebel, wobel
siimtliche Einstellscheiben fiir das Anfangsmastfutter beispiels-
weise am oberen und fiir das Endmastfutter am unteren Rohr
befestigt sind. Zu Beginn des I'ordervorganges sind beide Be-
dienungshebel (i) in Stellung I. Wird zuerst das Anfangsmastfutter
gefordert, so miissen die Winkelbleche der Dosierbehilter fiir das
Endmastfutter in Nullstellung sein. Sind simtliche Behilter fir
das Anfangsmastfutter gefiillt, so wird der obere Hebel in Stellung
1T geschwenkt. Dadurch werden die Endmastfutterbehiilter in
Fiillstellung gebracht, wiithrend die andercn Dosierbehilter ihre
Stellung beibehalten. Das Endmastfutter wird jetzt iiber dic
gefiillten Behilter hinweg in die Jecren gekratzt. Nachdem simt-
liche Behiilter gefullt sind, wird der zweite Hebel in Stellung 11
gebracht, wodurch der Inhalt simtlicher Dosierbehilter in dic
Troge fillt. In die beschricbenen Dosierhehilter kann man auch
ohne weiteres zwei Kutterkomponenten (Eiwei3- und Ballast-
futter) in einem wihlbaren Verhiiltnis férdern und anschlieend
den Tieren zuteilen.

Moglichkeiten fiir die dutomatisierung

In dem nun folgenden Abschnitt soll gezeigt werden. wie man eine
solche Schrotdosieranlage (Rundstahlkette und Kettenriider nach
Bild 10 und 11, Dosiergerit nach Bild 14) vollautomatisch
gestalten kann. Kir die Betrachtungen wird cin Stall mit mittig
angeordnetem I'uttergang zugrundegelegt. Er soll Schweine aus
allen Mastperioden cnthalten, so dall mit der Fiitterungseinrich-
tung sowohl Anfangsmast-(I) als auch Endmastfutter (LI) ge-
fordert werden mufl. Bild 16 zeigt den Grundrifl des Schweine-
stalles mit der schematisch angedeuteten Fitterungsanlage. Da
die Stalltir nicht durch Teile der I'iitterungseinrichtung verbaut
werden darf, mul} die Kette an dieser Stelle nach oben um dic
Tir herum geleitet werden. Bild 17 zeigt die entsprechende
Ansicht A der Schrotdosieranlage mit der Abklappmechanik fiir
die Dosierbehilter.

Die endlose Forderkette wird durch einen Getriecbemotor (K) an-
getrieben und an sichen Stellen (1 bis 7) durch Kettenrider uin-
gelenkt (Bilder 16 und 17). Die Kettenrdider (2) und (6) lenken
die Kette nach oben um, das Kettenrad (4) gehort zur Spann-
vorrichtung. Die beiden Schrotmischungen I und TI werden tiber
Schnecken von unten in den IForderkanal der 1tiitterungsanlage
gedriickt. Da die Schnecken untereinander durch cine abnehmbare
Zwischenwelle verbunden sind, ist nur cin Antriebsmotor (S) er-
forderlich, der jedoch umpolbar scin muB. Beide Schnecken sind
rechtsgangig, so dall bei einer bestimmten Umlaufrichtung der
Schneckenwelle die eine Schrotmischung (1) in die Iitterungs-
anlage gefordert wird, wihrend die andere (IT) in den Vorrats-
behiilter zuriickgedriickt wird. Andert man den Drehsinn des
Schneckenmotors, so ist es umgekehrt. Wird nun beispiclsweise
die Schrotmischung I (Anfangsmastfutter) der Iiitterungsanlage
zugefiihrt, so mul die Forderkette in der mit 1 bezeichneten Pleil-
richtung umlaufen. Die Mitnchmer der Kette nechmen das Schrot
mit und fiillen nacheinander dic entsprechenden Dosierbehilter.
Bevor der Fiillvorgang beginnen kann, miissen — wie im vorigen
Kapitel erliutert — die Dosierbehélter 1 in Fiillstellung und die
Dosierbehélter ITin Nullstellung gebracht werden. Dieser Vorgang
ist automatisiert worden, und zwar sind an den Rohren (in Bild
14 mit (i) bezeichnet), auf denen die Einstellscheiben sitzen, statt
eines Hebels, der von Hand umgelegt werden mull, am Rohrende
jeweils eine Seilscheibe (a, bzw. a,) angebracht worden (Bild 17).
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Bild 16: Grundrill des Schwelnestalles mit sehematiseh angedenteter
schrotdosieranlage
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Bild 17: Fitterungsanlage mit Abklappmechanismus (schematisch)
(Ansicht A aus Bild 16)

Die beiden Seilscheiben (a,) sind iiber Umlenkrollen und Seile nit
dem Zugeisen (b,) verbunden, die beiden Seilscheiben (a,) mit dem
Zugeisen (b,). Ain oberen linde der beiden Zngeisen sind Haken
(¢, und ¢,) gelenkig angebracht. Wie auf dem Bild zu schen ist.
kann der Haken zwei vevschiedene Stellungen einnchmen. die der
gestrichelten und der ausgezogenen Stellung des Hebels (1) in
Bild 14 entsprechen. Befindet sich der Haken in der untercn
Stellung (c,), so wird cr von dem exzentrisch gelagerten Bolzen (d,)
des Kettenrades (5) nur dann ergriffen, weun sich das Rad ent-
gegen dem Uhrzeigersinne dreht. Dreht sich das Rad (5) im Uhr-
zeigersinne, so wird der Haken (¢,) in seiner unteren Stellung von
dem Bolzen (d,) nur zur Seite gedriickt, jedoch durch die Blatt-
federn (g,) wieder in dic alte Stellung gebracht. Sobald der Haken
bei Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn jedoch iiber eine gewisse
Hohe gehoben worden ist, wird der federbelastete Hebel (e.) unter
den Bolzen (f,) gedriickt, so dall dev Haken in der oberen Stellung
arretiert wird.

Zu Beginn des Fiittcrungsvorganges nimmt der Abklappmechanis-
mus dic in Bild 17 gezeigte Stellung ein. Zur TFiitterungszeit wird
der Vorgang durch eine Zeitnhr eingelcitet. Der Magnet (h,) zieht
an, das Zugeisen (b,) tiallt ab, wodurch siimtliche Dosierbehilter
entleert werden. Gleichzeitig wird der Ketten- und Schnecken-
niotor entsprechend der Pfeilrichtung 1 (Aufangsmastfutter) in
Betrieb gesetzt. Sobald die Kette sich bewegt, wird der Haken (c¢,)
angehoben, wodurch die Behiilter fiir das Anfangsmastfutter in
Itiillstellung und die fiir das Endmastfutter in Nullstellung geho-
ben werden (der Haken (c¢,) bleibt vorerst in der unteren Stellung).
Sind simtliche Behilter 1 vollgestrichen, so werden durch das an
den Iindschalter (s,) gelangende iiberschiissige Schrot der Ketten-
und Schneckenmotor und der Magnet (h,) ausgeschaltet. Nun muf3
dic {iberschiissige IFuttcrmenge der Komponente I, die sich noch
vor den Mitnehmern auf der Foérderstrecke befindet, in den Be-
hiilter I zuriicktransportiert werden. Deshalb Ji3t man nach kurzer
Pause mit Hilfe eines Zeitrelais dic Kette und die Schnecke in
entgegengesetzter Richtung laufen, wobei der Haken (c,) an-
gehoben und arrctiert wird. Nach einer gewissen Zeit, die etwa
cinem Kettenumlauf entspricht, wird der Magnet (h,) betitigt.
Dadurch fiillt der Haken (c,) in die untere Stellung, wodurch die
Dosierbehilter fiir das Endmastfutter in Fillstellung gebracht
werden, wihrend die andercn Dosierbehilter ihre Stellung bei-
behalten. Das Futter wird jetzt entsprechend der Pfeilrichtung IT
gefordert. Sind siimtliche Behilter fiir das Endmastfutter gefillt,
so spricht der lindschalter s, an, der Magnet (h,) sowie die Ketten-
und Schneckenmotore ansschaltet. Nach kurzer Pause wird der
Schuecken- und der Kettenmotor umgepolt und der Uberschul3
der Komponente IT in den Vorratsbehiilter TT zuriickgefordert.
Durch eine einfache Vorrichtung wird verhindert, dal in diesem
Tall der Haken (c¢,) wieder mit nach oben gezogen wird. Danach
ist der Fiillvorgang becendet, so dall zur nichsten 1Titterungszeit
der Vorgang wieder von vorn beginnen kann.
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Zusammenfassung

Will man die Schrotfiitterung im Schweinestall mechanisieren.
so bendtigt man eine Schrotdosieranlage, mit der das Futter in
dosierten Mengen dem Trog zugeteilt werden kann. Inshesondeve
in dinischen und schwedischen Betrieben sind fiir diesen 1%iitte-
rungsvorgang schon einige gute Geriite zu finden. dic teilweise
sogar vollautomatisch arbeiten. Sie haben jedoch den Nachteil,
dal sie jeweils nur eme Schrotmischuug fordern und zuteilen
konnen, was zu Kompromissen in der Ticrhaltung oder -fiitterung
fiihren muB, da die Tiere wiihrend ihrer gesamten Mastzeit min-
destens zwei verschiedene TFuttermischungen bekommen sollen.
Fiir deutsche Verhiltnisse ist eine Anlage, die zu ciner Mahlzcit
zwei verschiedene Schrotarten den Trogen zutcilen kann. die
beste Losung. Da es ein derartiges Geriit bisher noch nicht gibt,
wurden die Probleme der mechanisierten Schrotfiitterung ein-
gehend untersucht. mit dem Ziel. cine fiir deutsche Verhiltnisse
geeignete automatische Schrotdosieranlage fiir den Schweinestall
zu entwickeln. In dicser Arbeit wurden die ersten Ergebnisse dieser
Untersuchungen gebracht. Sic sollen dem Konstrukteur in der
Tndustrie und dem technisch interessierten Landwirt einen Uber-
blick iiber dic Moglichkeiten der Mechanisierung der Schrot-
fiitterung und Hinweise zur Gestaltung entsprechender Geriite
geben.
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Résumé

Alfred Stroppel: “*Considerations on the Design of duto-
matic Pig Feeders for Coarse-Ground Grain’’.

1f one wants to mechanize the feeding of coarse-ground grain in
the piggery, a dosing equipment allocaling the food in measured
quantities into the through is needed. Some good equipment, working
partly even fully automatically. can already be found on Danish
and Swedish farms. However, they are disadvantageous insomuch
as they supply and allocate only one mixture of coarse-ground grain.
This necessitates compromises in animal management or animal
feeding as the animals are to be fed al least two different food mia-
tures during the period of fallening. An equipment allocating for
one mieal two different kinds of coarse-ground grain would be the best
solution for German conditions. As such an equipment does not yet
exist the problems concerning the mechanized feeding of course-ground
grain were carefully examined acith the aim to develop for the piggery
an automatic dosing equipment for coarse-ground grain which suits
German conditions. This paper reports the first resulls of these ex-
aminations. They are intended to give designers in industry and tech-
nically interested farmers an idea of the possibilities of a wechanized
feeding of coarse-ground grain as well us hints regarding the con-
struction of relative implements.

Alfred Stroppel: «Directives pour la conception d'in-
stallations d’alimentations en grains concussés anto-
matiques pour les porecs».

Si Pon vewd mécaniser U'alimentation des pores en grains concussés,
on a besoin d’une installution de dosage qui permet Uintroduction de
rations déterminées dans les mangeoires. On trowve déja surtout dans
les exploitations agricoles danoises el suédoises quelques bonnes
installations pour cefle opération qui fonctionnent en partie déja
entiérement automaliquement. Mais elles ont Uinconvénient qu’elles ne
transportent el distribuent qu un seul mélange de grains concassés a la
fois ce qui conduit a des compromis dans Uélevage ou U'alimentation
des porcs puisque les bétes ont besoin an moins de deuzx mélanges
différents pendant toute la période d’engraissage. La meillewre solu-
tion dans les conditions ullemandes sere une instullation qui permet
Uintroduction  simnltanée de denwx wmdélanges différents duns les
mungeoires a chaque repus. Puisqu’une telle installation n'existe pas
encore, on a cxaminé de facon approfondic les problemes d une
alimentation en grawins concassés wécanique afin d’aboutir ¢ wune
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Heinrich von Waechter 60 Jahre alt

Am 18. Mirz dieses Jahres vollendete der Ministerialdirigent und
Leiter der Unterabteilung Landtechnik. Wasserwirtschaft und
Bauwesen im Bundesministerium fiir Erndhrung, Landwirtschaft
und Forsten. HErxricit voN WAECHTER. sein 60. Lebensjahr.

Den ..alten® Landtechnikern gibt der Lebenslauf ihres Freundes
und Kampfgenossen ein anschanliches Bild von der Entwicklung
der Technik in der Landwirtschaft in Deutschland. Als HEINRICH
voN WAECHTER 1930 in das damals gerade gegriindete ..Reichs-
kuratorium fiir Technik in der Landwirtschaft™ (RKTL) eintrat,
konnte man von dem eigentlichen Beginn einer Ara der Land-
technik in Deutschland sprechen. Wer sich dicser Zeit noch er-
innert. wird wissen. welche Umwilzungen mit dem Einsatz
der ersten Ackerschlepper. mit dem Ubergang von der Gespann-
wirtschaft zur Maschinenwirtschaft 1ind mit dem Umdenken in
den betriebswirtschaftlichen Theorien verbunden waren, welche
Spannungen und Gegensitze aber auch dic Méinner auszugleichen
hatten. die sich an den verantwortlichen Stellen mit der Land-
technik befaliten. Diese nicht immer leichte Aufgabe fiel auch
HEINRICH vON WAECHTER zu. als cr — mitten im zweiten Welt-
krieg — in das Reichsernihrungsministerium cintrat. Er trug
seinen Teil dazu bei. dafl alle Zweige der Landtechnik wie
Landmaschinenindustric, Landmaschinenhandel, Landhandwerk.
landtechnische Wissenschaft und viele andere ihre Existenz-
basis behielten und nach dem Kriege. als unser Freund vox
WAECHTER in das Bundesministerium iibernommen wurde, wieder
cinen guten Start hatten.

In seiner wohliiberlegten. ruhigen und mit einem trockenen
angelsiichsischen Humor erfiillten Wesensart hat der Jubilar vielen
Menschen geholfen und sich zu Freunden gemacht, ohne dal} dies
nach auflen hin grofl in Erscheinung trat. Es sei aber nicht ver-
gessen. dafl voN WAECHTER mit zu denen gehorte, die sich fiir die
Griindung dicser Zeitschrift mit einsetzten in dem BewuBtscin,
daB fiir die Forschung und Lehre auf dem grofien Gebiet der Land-
technik ein solches Sprachrohr notwendig war.

Unser Wunsch fiir seine weitere Lebensarbeit und sein Wohl-
ergchen:

ad multos annos! HR.

installation de dosage automatique appropriée aux conditions alle-
mandes. L'awtewr de Varticle cite les premiers résultats de ces re-
cherches. 1ls doivent permettre aux techniciens de Pindusirie el aux
agriculteurs intéressés a la technique de se faire une idée sur les
possibilités de mécanisation de Ualimenlation en grains concasseés et
sur la conception de telles installations.

Alfred Stroppel: «Puntos de vista para la estructuracion
de instaleciones automiticas abastecedoras de pienso
triturado en granjas porcinas.»

Si se quiere mecanizar en lus granjas el suministro de pienso triturado
para los cerdos, se mecesite un grupo dosificador, mediante el cual
Uegue la comida al comedero en determinadas cantidades. Especial-
mente en granjas dinamarquesas y suecas se hallan ya, para este
tipo de alimentacion, algunos buenos aparatos que, en parte, trabajan
incluso en forma completamente antomdtica. No obstante, tienen la
desventaja de que imicamente pueden (ransportar y distribuir una
mezcla de pienso, lo que hace necesario determinados arreglos en lo
que al proceder general y a la alimentacion se vefiere, ya que, sequn pre-
scripeiones, a los animales hay que distribuirlos, durante todo el
periodo de ceba, por lo inenos, dos mezclas distintas. Para las condi-
ciones alemanas, una instalacion que, dwrante una comida, puede
abastecer los comederos con dos clases distintas de pienso triturado
constituye la mejor solucion. C'omo semejante aparato no existe hasta
la fecha, se estudiuron detalladamente los problemas de la alimenta-
cién mecdnica con pienso, « fin de proyectar y construir una in-
stalucion dosificadora automdtica para granjas porcinas que se adaple
« las condiciones alemanas. Los primeros resultados de este estudio
g han wisto la luz, y su finalidad ha de ser fucilitar al fabricante en
el sector industrial y al agricultor interesado en la técnica una vista
de conjunlo acerca de las posibilidudes de la mecanizacion de la
distribueion del pienso e indicaciones para la estructuracion de los
corvespondientes aparatos.





