Die Gebrauchswertpriifungen der DLG — am Beispiel der Einzelkorn-Drillmaschinen
Gottfried Béttcher

DLG-Prifstelle fiir Landmaschinen GroB Umstadt

Die Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft (DLG) unterhalt
zwei eigene ,Priifstellen fiir Landmaschinen”, und zwar in
Braunschweig-Vélkenrode und in Gro Umstadt. In diesem
Beitrag soll ein kurzer Einblick in die jetzt praktizierte
Durchfiihrung der DLG-Gebrauchswertpriiffungen gegeben
und am Beispiel der Priifungen von Einzelkorn-Drillmaschi-
ncn erlautert werden.

1. Die wichtigsten Merkmale des heutigen Priifungswesens

Die Anmeldung zur Prifung erfolgt durch den Hersteller,
und zwar freiwillig. Die Priifgeblihr deckt nur einen gerin-
gen Teil der entstehenden Kosten; der weitaus gréBere Teil
wird durch Zuschiisse, vor allem durch Zuschiisse des Bun-
des, finanziert. Ehrenamtlich tédtige Priiffungsausschiisse, in
denen die Praxis stark vertreten ist, legen die Priifungsver-
fahren fiir die jeweilige Maschinenart fest, sind fiir den
Priifungsablauf verantwortlich und nehmen aufgrund der
Priifungsergebnisse die Beurteilung vor. Die praktische Ein-
satzprifung, bei der die Maschine eine volle Saison in
einem landwirtschaftlichen Betrieb ldauft und bei der die
wichtigsten Grundlagen fir die Beurteilung gewonnen wer-
den, wird erganzt durch die in einer Umfrage ermittelten
Erfahrungen, die Besitzer der Maschine in der Praxis ge-
sammelt haben. In Prifungsversuchen werden zusatzliche
Ergebnisse ermittelt. Die landwirtschaftlichen Berufsgenos-
senschaften werden bei jeder Priiffung zur Begutachtung der
.Sicherheit fiir den Menschen” eingeschaltet.

Mit den Herstellern besteht wéhrend der gesamten Pri-
fungsdauer enger Kontakt. Bei auftretenden Mangeln an den
Priifungsmaschinen kénnen Anderungen vorgenommen wer-
den, die dann natiirlich auch mit in Serie gehen. Viele Ma-
schinen werden in der Priifung aufgrund der Ergebnisse ge-
dndert, so daB ein DLG-anerkanntes Gerdt meistens eine
verbesserte Ausfiihrung darstellt. Hierin ist ein bedeut-
samer ,Nebeneffekt” bei jeder Priifung zu sehen.

Grundlage fiir die Beurteilung ist immer der augenblicklich
erreichte Stand der Technik. Das bedeutet, daB auch bei
einer ,Einzelprifung” der Vergleich zu anderen Maschinen
der gleichen Gruppe gezogen werden muB. Bei zahlreichen
Prifungsgruppen werden Vergleichsmaschinen eingesetzt,
die iber mehrere Jahre bei jeder Priifung als ,Null-Linie”
mitlaufen. Dies ist vor allem bei solchen Prifungen uner-
laBlich, bei denen sich die Arbeitsqualitdat nicht in exakte
MeBwerte fassen laBt.

Mit den Fachinstituten stehen die DLG-Priifstellen in standi-
ger Verbindung; soweit erforderlich, werden dort Teilunter-
suchungen durchgefiihrt. Die Wissenschaftler sind haufig in
den Prifungsausschiissen tdtig. Mit den Prifstellen der
anderen Staaten besteht enger Gedankenaustausch; die auf
OECD-Ebene beschlossenen Priifverfahren werden auch bei
uns angewendet.

Nicht jede Priifung endet mit dem Pradikat ,DLG-anerkannt”;
im mehrjdahrigen Mittel wurden 20 bis 25 Prozent der Prii-
fungen ohne veroffentlichten Priifbericht abgeschlossen. Da
aufgrund der DLG-Priifungsordnung alle Ergebnisse bis zur
Veroffentlichung vertraulich behandelt werden, dringt lber
die ,Durchfaller” keine Information nach auBen. Diese Rege-
lung wird von vielen bedauert und kritisiert, denn gerade
bei solchen Gerédten sollte die Praxis vom Kauf gewarnt
werden. Die vertrauliche Behandlung der negativ abge-
schlossenen Priiffungen ist jedoch Voraussetzung dafiir, daB
die Gerateindustrie iiberhaupt zur Priifung kommt (die An-
meldung ist ja freiwillig) und damit verbundenen Unkosten
und Belastungen auf sich nimmt. Meist erfolgt nach einer
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negativ verlaufenen Priffung eine Nachprifung mit verbes-
sertem Gerdt, die dann im allgemeinen zur Anerkennung
fihrt.

Nach AbschluBl der Priifung wird vom Berichterstatter auf-
grund der Prifungsergebnisse ein Berichtsentwurf vorge-
legt, iiber den der PriifungsausschuBl berat und die endgiilti-
gen Formulierungen und Beurteilungen festlegt. Der Anmel-
der erhdlt dann Gelegenheit, zum Priifbericht Stellung zu
nehmen und gegebenenfalls den Beweis fir die einzelnen
Beurteilungen zur fordern.

Die DLG-Anerkennung hat eine Geltungsdauer von fiinf
Jahren. Wird die Maschine dann unverdndert weitergebaut,
kann die Anerkennung um finf Jahre verldngert werden,
falls sich die Anforderungen der Praxis nicht wesentlich
verandert haben.

2. Die Publizierung der Priifungsergebnisse

Die Priifberichte erscheinen in zwangloser Folge, sie kon-
nen aufgrund der Gruppennummern -— nach Maschinenarten
gegliedert — in eine ,Lose-Blatt-Sammlung” eingeordnet
werden. Die Priifberichte konnen im Abonnement oder auch
einzeln bezogen werden; sie werden regelmaBig an alle
Institutionen versandt, die sich mit landwirtschaftlicher Be-
ratung befassen,

Dem Wunsch der Praxis nach vergleichendem Lesen mehre-
rer Berichte entsprechend, werden seit einigen Jahren die
Prifberichte der gleichen Gruppe in ,Sammelmappen” an-
geboten. Zur Zeit sind von den 35 wichtigsten Gerategrup-
pen Sammelmappen aufgelegt.

Sobald von einer Geridtegruppe eine geniigende Anzahl von
abgeschlossenen Priifungen vorliegt, werden die zusammen-
gefaBten Ergebnisse von den Mitarbeitern der DLG-Prif-
stellen in Fachartikeln und Vortragen an die Landwirtschaft
herangetragen.

Auf jeder DLG-Ausstellung werden die in den beiden ver-
gangenen Jahren anerkannten Maschinen in einer Sonder-
schau zusammengefallt; soweit sie fahrbar sind, werden sie
im ,GroBen Ring” vorgefiihrt. Zu jeder DLG-Ausstellung
wird ein Verzeichnis aller zur Zeit anerkannten Maschinen
aufgelegt.

3. Priifungen von Einzelkorn-Drillmaschinen

Im folgenden soll am Beispiel der Einzelkorn-Drillmaschinen
versucht werden, die dargelegten allgemeinen Grundziige
unseres Prifungswesens zu demonstrieren.

Zuckerriiben, Futterriiben und Mais bringen nur dann
Hochstertrage mit gleichméaBigen Bestanden, wenn méglichst
alle Pflanzen einzeln stehen und der Standraum je Pflanze
nicht zu unterschiedlich ist. Dies ist ohne oder mit wenig
Handarbeit nur mit Einzelkorn-Drillmaschinen mdoglich, die
heute einen hohen technischen Stand erreicht haben. Beim
Mais werden die Koérner grundsatzlich auf Endabstand ge-
legt, wahrend im Riilbenbau wegen der geringeren Aufgangs-
sicherheit die Saatabstdnde noch iiberwiegend enger gewéhit
werden, so dafl ein Vereinzeln notwendig wird. Die gene-
tisch einkeimigen Riibensorten, dic einen hoheren Feldaul-
gang haben, lassen jedoch schon heute unter ginstigen Vor-
aussetzungen einc Saat auf Endabstand zu. Je groBer der
Saatabstand wird, desto wichtiger ist eine zuverlassig arbei-
tende Einzelkorn-Drillmaschine, die an jede vorgesehene
Stelle ein einzelnes, unbeschéddigtes Samenkorn in der rich-
tigen Tiefe ablegt und mit loser Erde zudeckt. Ein groBer
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Teil der heute auf dem Markt befindlichen Gerate hat in
einer DLG-Priifung die hohe Prézision unter Beweis gestellt.

In Tafel 1 sind die Gerdte aufgefiihrt, fiir die heute noch
die DLG-Anerkennung gilt, deren Anerkennung also hdoch-
stens funf Jahre zurlckliegt.

Die Gerate sind iberwiegend zentralangetrieben, wodurch
vor allem das Verdndern der Kornabstande — meist iber
Schaltgetriebe — einfach durchzufiihren ist. Beim Drillorgan
herrschen die senkrecht rotierenden Zellenrader vor. Neu
auf dem deutschen Markt ist eine Maschine, die nach dem
pneumatischen Prinzip arbeitet. Drei Mais-Einzelkorn-Drill-
maschinen wurden mit aufgebautem Reihendiingerstreuer
gepriift.

4. Wie werden Einzelkorn-Drillmaschinen gepriift?

Der Schwerpunkt der Priifung liegt beim praktischen Einsatz.
Cie Maschinen werden auf moglichst groBen Flachen von
den Landwirten selbst eingesetzt, wobei Erfahrungen {iiber
die wichtigsten Merkmale anfallen (EinfluB von Bodenarten
und DBodenvorbereitung, Handhabung, Betriebssicherheit,
Verarbeitung verschiedener Saatgutarten und -formen, Stor-
anfdlligkeit bei Wurzelriickstinden oder feuchtem Boden,
‘ahrgeschwindigkeit und Flachenleistung).

AuBerdem werden von der Prifstelle Feldversuche auf zwei
Bodenarten angelegt, um exakte Unterlagen dartiber zu
bzkommen, wie die Maschinen mit den verschiedenen Saat-
gutpartien fertig werden, wobei Kornabstand und Fahr-
geschwindigkeit variiert werden. Beim Anlegen der Feld-
versuche sind auBer dem PrifungsausschuB auch die Firmen
zugegen, um die nach ihrer Ansicht optimale Maschinen-
einstellung vorzunehmen.

Wenn die Pflanzen eine geniigende GroBe erreicht haben,
wird der Pflanzenbestand in jeder Parzelle hinsichtlich Feld-
aufgang, Pflanzen je Hektar, Verteilung der Pflanzenab-
stinde, Doppel- und Fehlstellen ermittelt. Wé&hrend der
Wachstumszeit werden mehrere Bonitierungen vorgenommen.

In Ergdnzung zu den Feldversuchen werden Priifstandsver-
suche durchgefiihrt, wobei die Fragen untersucht werden,
die sich auf dem Feld nicht oder nicht genau kldren lassen;
so zum Beispiel der Einflup der Fahrgeschwindigkeit auf
Zellenfillung und Ablagegenauigkeit, die Anpassung der
ZellengroBen an das Saatgut, der Samenbruch oder -abrieb.

5. Die wichtigsten Priifungsergebnisse bei Riiben

Bei modernen Maschinen koénnen alle vorkommenden Korn-
abstinde — von etwa 5 cm bis 20 cm — eingestellt werden.

Tafel 1: DLG-anerkannte Einzelkorn-Drlllmaschinen fiir Riiben und Mais

(Stand Juli 1970)

DLG-anerkannt

Haersteller Tyn Antricb Drillor
oder Anmelder 4 ptoie rntforgan fiir . eilitg Jaht Priifbericht Bemerkungen
Nr.
. ) senkrecht, Riiben 516 1968 1506
Becker Centra-Drill zentral Melallzalle Mit Vorlaufgerat ,Mini-Quirl”
) Mais 4/5 1968 1541
; ; schrag, ; Mit Reihendiingerstreuer,
Eberhard Mul E 5 3
RS uli 220 ginzeln Metallochscheibe Maai's ! Lk 100 Prifbericht-Nr. 1307
senkredht, Rithen 5 1965 1250
Féhse Monozenlra zentral Metall- bzw. 1968 1677 Mit Reihendiingerstreuer,
Gummizelle Prifbericht-Nr. 1580
Mais 4 1968 1579
senkrecht, Riiben ) 1965 1251
Fahse Monodrill einzeln Metall- bzw.
Gummizelle Mais 4 1168 1578
Eendi Einmann- oniral senkrecht, Ruben 5 1968 1507 gepriift fiir Gemiise,
system Metallzelle — p 1965 — Priifbericht-Nr. 1508
a 96°
Kleine Einkorndrille inzeln senkrecht, Ridl 5 1965 124
IR 2-S cinz Metallzelle flen : : 249
Kleine Cinkorndrille zemiral senkrecht, Wi .
IR 25 rentr Metallzelle iben B 198 La72
Unterdruck, Riiben 5 1969 1743 fwell ; Un'
Schweitzer Pneumasem zentral senkrechte zapiwe er:gel.rlebenes n-ers
Lochscheibe Mais 4 1969 1744 druckgeblase
N senkredht, Riiben 5 1965 1252
H . . . -
Tréster r‘(/:i?i/\ zentral Metall- bzw. Ml“l Re{hendungerslreuer.
B a Guimmizella Mais 4 1966 1311 Priifbericht-Nr. 1581
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Da in der Bundesrepublik alle Riibensaatgutformen in den
gleichen Kalibergrenzen (3,25 bis 4,75 mm) gehandelt wer-
den, kann pilliertes und nichtpilliertes Saatgut mit einer
ZellengréBe verarbeitet werden. Exakte Zellenfiillung ist
Voraussetzung fiir gleichmdBige Ablage. Beim kalibrierten
Prazisionssaatgut 1aBt sich ein hoherer Anteil von doppel-
belegten Zellen — im allgemeinen jedoch unter 10 % —
nicht vermeiden; der Anteil der nicht belegten Zellen liegt
meist unter 5 %. Beim pillierten Saatgut kommen doppelt
belegte Zellen praktisch kaum vor, wahrend der Anteil der
nicht belegten Zellen meist ebenfalls unter 5 %, bei meh-
reren Maschinen deutlich darunter, liegt.

Die Ablagegenauigkeit auf dem Leimstreifen lag bei den
gepriiften Maschinen bei giinstiger Fahrgeschwindigkeit beim
kalibrierten Saatgut bei den Doppelstellen zwischen 3 und
10 %, bei den Solistellen zwischen 85 und 98 % und bei
den Fehlstellen zwischen 0,5 und 4 %. Die Ergebnisse beim
pillierten Saatgut: 0 bis 6 % Doppelstelien, 91 bis 100 %
Sollstellen, 0 bis 2 % Fehlstellen.

Der Feldaufgang ist vor allem von der Bodenvorbereitung,
von den Saatgutcigenschaften und von der Witterung, aber
auch von der Arbeit der Einzelkorn-Drillmaschinen abhéangig.
Im Rahmen der Priifungen zeigte sich, daBl der Feldaufgang
in den vergangenen Jahren deutlich verbessert werden
konnte, so daB man heute im Durchschnitt mit etwa 50 %
Feldaufgang rechnen kann, beim genetisch einkeimigen Saat-
gut mit rund 60 %. Leider sind diese Werte noch starken
Schwankungen unterworfen.

Die Ermittlung der Pflanzenverteilung im aufgelaufenen Be-
stand ergab, daB beim kalibrierten Saatgut bis zu 25 %
Doppelpflanzen — das heiit Abstand enger als 2,5 cm —
vorhanden waren, die beim Handvereinzeln einen hohen
Arbeitsaufwand bedeuten; eine Vereinzelungsmaschine —
gleichgiiltig welches System — kann in solchen Bestdnden
nicht eingesetzt werden. Dieser hohe Doppelstellenanteil ist
jedoch in erster Linie saatgutbedingt. Beim pillierten Prézi-
sionssaatgut lagen die Doppelstellen meist bei etwa 7 %
und stiegen nur in einigen Fallen lber 10 %. Beim gene-
tisch einkeimigen Saatqut dagegen lag der Anteil der dop-
pelt stehenden Pflanzen nur zwischen 0,8 und 3,5 %.

Neben der Flachcnspritzung wird die Bandspritzung ange-
wandt, wobei cine geringere Spritzmittelmenge je Hektar
erforderlich ist und das Drillen und Spritzen in einem
Arbceitsgang erfolqgt. Bei der DLG-anerkannten ,Centra-Drill"
ist durch ein Vorlaufgerdt die Spritzmittelgabe und -ein-
bringung auch vor dem Drillschar moglich.

6. Die wichtigsten Priifungsergebnisse bei Mais

Bis vor vier Jahren wurde Mais-Saatgut unkalibriert ge-
handelt. Inzwischen hat sich — aus dem Ausland kommend
— auch bei uns die Kalibrierung eingefiihrt. Zunéchst kali-
brierten die Saatgutlieferanten nach eigenen Gesichtspunk-
ten und teilten ihre Partien so auf, wie es flir das Aufzucht-
jahr zweckméBig erschien. Dadurch war es dem Praktiker
nicht mehr moglich, zu der jeweiligen Saatgutpartie das
richtige Zellenrad auszuwahlen. Durch die Initiative des
Deutschen Maiskomitees wurde eine einheitliche Kalibrie-
rung erarbeitet, die inzwischen von den meisten Saatgut-
Vertriebsfirmen angewendet wird.

Die unterschiedlichen Kalibergruppen kénnen mit den her-
kémmlichen Maschinen nur mit mehreren Zellenradern oder
Lochscheiben ausgebracht werden. Die Industrie hat jedoch
inzwischen Gerate entwickelt, die mit dem gleichen Drill-
organ alle Kalibergruppen und auch unkalibriertes Saatgut
sehr gleichméBig verarbeiten kénnen. Eine dieser Maschinen,
die mit Unterdruck arbeitet, ist bereits DLG-anerkannt. Sie
hat in der Priifung unter Beweis gestellt, daB sie auch bei
Fahrgeschwindigkeiten von 6 bis 8 km/h die Genauigkeits-
anforderungen erfiillt und eine gute Arbeitsqualitat leistel.
(Inzwischen ist eine weitere pneumatische Mais-Einzelkorn-
Drillmaschine auf den Markt gebracht worden.) Daneben
sind auch Gerate in der Entwicklung, die auf mechanischem
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Prinzip beruhen und auch mit nur einem Drillorgan alle
Saatgutkalibriecrungen drillen konnen.

Fir die Zellenbelegung gilt, da hochstens 10 % der Zellen
nicht belegt und héchstens 10 % der Zellen doppelt belegt
sein diirfen. Diese Forderung konnte von allen DLG-aner-
kannten Maschinen — in einigen Fallen erst nach entspre-
chenden Anderungen wiahrend der Prifung — erfiillt wer-
den; zum Teil lag der Anteil der nicht doppelt belegten
Zellen deutlich darunter.

Moderne Mais-Einzelkorn-Drillmaschinen sollten auf Reihen-
weiten zwischen 62,5 und 85 cm einstellbar sein, um alle
Praxiswiinsche zu erfilllen. Daraus ergibt sich die Konse-
quenz, daBl die Kornabstdnde in der Reihe zwischen 10 und
25 c¢m variabel sein missen. Die DLG-anerkannten Maschi-
nen crfillen diese Forderungen.

Der Feldaufgang lag bei den Prifungen zwischen 75 und
90 %, cr ist stark von den ortlichen klimatischen und boden-
bedingten Einflissen abhdngig. Nur bei genauer Kenntnis
des durchschnittlich zu erwartenden Feldaufganges kann ein
richtiger Zuschlag bei der Aussaat — kleinerer Saatabstand
— vorgenommen werden, um die angestrebte Pflanzenzahl
je Quadratmeter zu erreichen.

Auch bei Mais ist aus Griinden des gleichmaBigen Auf-
wuchscs eine gute Pflanzenverteilung anzustreben. Bei den
Priifungen lag der Anteil der Doppelstellen auf dem Feld
unter 10 %, der Sollstellen zwischen 75 und 85 % und der
Fehlstellen meist unter 20 9%; dabei traten nur selten
groBere Lucken auf, bei denen hintereinander mehr als eine
Pflanze fehlte.

7. Fahrgeschwindigkeit, Fldchenleistung, Schlepper

‘Wiahrend die ersten Einzelkorn-Drillmaschinen nur bei Fahr-
geschwindigkeiten von 3 bis hochstens 4 km/h noch genau
arbeiteten, konnte bei den Prifungen nachgewiesen wer-
cden, daB die modernen Maschinen je nach Saatgutart
und Kornabstand bis zu 8 kin/h gefahren werden koénnen.
Mit dieser Fahrgeschwindigkeit ist mit einer Arbeitsbreite
von 2,5 m eine Flachenleistung bis zu 1,5 ha/h zu erreichen.
Pabei sind jedoch die Hinweise der Betriebsanleitungen
o2nau zu beachten, da fiir jede Sealgutart und jeden Korn-
abstand eine andcre Fahrgeschwindigkeit erforderlich sein
kann, um eine gute Ablage zu erreichen.

Einzelkorn-Drillmaschinen, die zundchst nur fir die Riben-
saat entwickelt wurden, haben ein geringeres, Maschinen
fir die Maisaussaat dagegen ein hoheres Eigengewicht.
Hinzu kommen unterschiedlich grofie Behdlter fiir Saatgut
iund unter Umstanden auch fir Diingemittel sowie im Riiben-
bau vielfach die Bandspritze. Bei den Priifungen zeigte sich,
daB die Auswahl des Schleppers haufig durch die erforder-
liche Hubkraft am Dreipunktanbau bestimmt wird: Fiir eine
fiinfreihige  Riiben-Einzelkorn-Drillmaschine ohne Band-
spritze sind etwa 500 kp Hubkraft erforderlich, fir eine
vierreihige Mais-Einzelkorn-Drilimaschine mit Reihendiinger-
streuer zum Teil tiber 1000 kp. Dabei ist zu beachten, daB}
fir die Aufrechterhaltung der Lenkfdhigkeit des Schleppers
aufgrund der gesetzlichen Bestimmungen geniigend Gewicht
auf der Vorderachse bleiben mufB. Ohne Bandspritze oder
Reihendiingung reichen bei Arbeitsbreiten bis 3 m im all-
qgemeinen Schlepper um 25 PS aus; mit den genannten
Zusatzeinrichtungen sind jedoch Schlepper iiber 35 PS er-
forderlich.

8. Zusammenfassung

Dic ,Deutsche Landwirtschafts-Cesellschaft” (DLG) prift in
zwei ,Prifstellen fir Landmaschinen”, und zwar in Braun-
schweig und GroB-Umstadt. Es wird ein kurzer Einblick in
das Priifverfahren fir die DLG-Gebrauchtwertpriifung ge-
geben. Das Verfahren wird am Beispiel der Prifungen von
Einzelkorn-Drillmaschinen erlautert.
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