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Der neue selbstfahrende Feldhicksler E 282 aus Schonebeck

Dipl.-Ing. G. llsitz, Landtechnik AG Schonebeck

Zur Leipziger Frihjahrsmesse 1989 wurde
der Feldhdcksler E 282 erstmals einer breiten
Offentlichkeit vorgestellt. DaR er seine Aus-
stellungspremiere nicht in Leipzig, sondern
bereits im September 1988 in Moskau hatte,
verdeutlicht die Zielrichtung dieser Neuent-
wicklung.

Die Landtechnik AG Schonebeck (vormals
Traktorenwerk Schonebeck) stellt seit 1972
selbstfahrende Feldhécksler her. Mit einer
gegenwidrtigen jdhrlichen Produktionssttick-
zahl von etwa 6800 Maschinen ist er einer
der leistungsstarksten Hersteller von selbst-
fahrenden Landmaschinen. Ein hoher Anteil
dieser Feldhacksler wird in die UdSSR expor-
tiert. Um diesen Export durch die Entwick-
lung eines neuen Feldhackslers weiter zu er-
héhen, waren die besonderen Bedingungen
der Partner zu bericksichtigen.

Die Tendenzen bei der Feldhéckslerentwick-
lung, auch der Rickgang der Nachfrage bei
selbstfahrenden Feldhéckslern in den west-
europédischen Industrieldndern und in der
UdSSR, sowie die Alternativen zum selbst-
fahrenden Feldhécksler wurden aufmerksam
beobachtet und analysiert.

Die Bedeutung der gezogenen und angebau-
ten Feldhécksler fur mittlere und kleinere Be-
triebe, in denen der Traktor mittlerer und
kleiner Leistung als zentrales Energiemittel
genutzt wird, ist anerkannt. Diese Kategorie
ist durch einen Selbstfahrer nicht ersetzbar.
Traktoren und Mehrzweckgeratetrager bzw.
Systemtraktoren mit hoher Motorleistung
sind mit entsprechenden Anbaugeraten alter-
nativ zum selbstfahrenden Feldhacksler ein-
setzbar. Sie stehen aber dann nicht gleich-
zeitig fiir andere Arbeiten mit hohem Lei-
stungsbedarf, wie schwere Bodenbearbei-
tung und Feldtransport, zur Verfligung. Sie
benétigen eine Vielzahl von Anbaugeriten,
im speziellen Fall ein angebautes Héckselag-
gregat. Diese Vielzahl der Einsatzfélle bei
Geritetragern bzw. Systemtraktoren mit ih-
ren verschiedenen Anbau- und Antriebsver-
haltnissen erfordert eine kostenaufwendige
Grundmaschine, die nur dann wirtschaftlich
einsetzbar ist, wenn ihre Vielfalt auch ge-
nutzt werden muB und kann.

Dabei ist aber ein ganzjéhriger Einsatz auf-
grund von technisch bedingten Stillstands-
zeiten, wie z. B. Grunduberholungen und -in-
standsetzungen, ebenfalls nicht moglich. Fir
die Futterernte gewinnt auch zunehmend
der Ladewagen an Bedeutung, wenn nicht
sehr groRe Transportentfernungen vorliegen
und Tierbestdnde stdndig mit Frischfutter
versorgt werden miissen.

Der selbstfahrende Feldhacksler wird aber
neben den o. g. Maschinensystemen seine
Bedeutung zumindest fur die nachsten 10 bis
15 Jahre behalten. Er ist die kostenginstigere
Lésung fur die auf Futteranbau spezialisier-
ten GroBbetriebe und Maschinenringe bzw.
Lohnunternehmen, die eine hohe jéhrliche
Auslastung (auch durch Zusatzgerite) von
April bis Oktober gewéhrleisten kénnen.
Die maRgeblichen Hersteller auf dem Welt-
markt haben auRer den gezogenen und an-
gebauten Feldhackslern in ihrem Angebots-
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programm der Selbstfahrer 3 bis 4 Baurei-
henerzeugnisse mit hohem Standardisie-
rungsgrad. |hr Leistungsbereich tendiert
nach oben von urspriinglich 130 kW bis
200 kW auf bis zu 260 kW bzw. im Ausnah-
mefall bis zu 320 kW. Diese Tendenz resul-
tiert einerseits aus dem hohen Leistungsbe-
darf durch steigende Hektarertrdge und
durch die modernen Aufbereitungsverfahren
mit hohem Zerkleinerungsgrad (z. B. Liesch-
kolbenschrot bei Mais und Ganzpflanzensi-
lage bei Getreide und trockenem Mais) sowie
aus der Forderung nach hoher Schlagkraft
(Lohnkosten- und Zeitgewinn). Andererseits
lassen sich bei entsprechendem Bedarf
Hacksler mit héheren Motorleistungen mit
relativ groRem Herstellernutzen produzie-
ren, da die Aufwinde bei Baureihen nicht
proportional zur Motorleistung steigen.
Selbstverstandliche Voraussetzung fiir die
Entwicklung des E 282 war, daR mit der
neuen Maschine eine Arbeitsqualitat erreicht
wird, die geringe Ernteverluste und eine op-
timale Futterkonservierung im Flachsilo ge-
wihrleistet und damit eine effektive Umset-
zung des Futterwertes in Milch- bzw. Fleisch-
leistung sichert. Daneben muf es mdglich
sein, Qualitdten zu erzeugen, die weniger
haufig angewendet werden, wie Kurzhacksel
fir Hochsilo und technische Trocknung,
Langhédcksel fur  Frischfuttergewinnung,
Lieschkolbenschrot und Ganzpflanzensilage.
Der E 282 gehort zu einer neuen Generation
von Hickslern, die an die guten Eigenschaf-
ten des Vorgingertyps E 281 ankniipft, der
weiterhin produziert werden wird, da er
preiswert den grundlegenden agrotechni-
schen Anforderungen der gebrduchlichen
Halmfuttertechnologie fur Anwelk- und
Maissilage gentigt.

Dariiber hinaus bieten die 2 Leistungsklassen
146 kW und 180 kW der Neuentwicklung Ein-
satzerweiterungen, die dem internationalen
Trend entsprechen bzw. Spitzenleistungen
sind.

Nachfolgend werden einige Vorziige des
E 282 vorgestellt. :

Futterqualitdt

Die unterschiedlichen Forderungen aus den
verschiedenen Futteraufbereitungstechnolo-
gien werden durch den E 282 erfiillt, gleich-
zeitig zusitzliche Moglichkeiten fur neue
Verfahren eréffnet. Dabei gilt der Grundsatz,
nur so kurz wie nétig zu hackseln, um Kraft-
stoff zu sparen und eine hohe Durchsatzlei-
stung zu erhalten.

Fur die Ernte von Futter fir die Frischverfit-
terung sollte die Hécksellinge so lang wie
mdglich eingestellt werden, weil dies den na-
tiirlichen Bedingungen des Weidegangs am
néchsten kommt. Der E 282 ermoglicht dies
konkurrenzlos durch eine spezielle 1-Mes-
ser-Trommel, die eine theoretische Hacksel-
lange von 170 mm liefert. Damit erlibrigt sich
der Einsatz eines gesonderten Méahladers fiir
die Frischfuttergewinnung.

Im tiblichen Bereich sind Hackselldngen von
3,8 bis 17 mm ohne Messerwechsel in 3 Stu-
fen schaltbar. Diese Stufung ist praktisch vél-

lig ausreichend, um die Aufbereitung von
Anwelkgut, Griinmais und Griingut zur tech-
nischen Trocknung zu sichern.

Fir die Aufbereitung von Maiskolben mit
Lieschblattern und von Mais mit hohem
Trockensubstanzgehalt, bei der es auf die
Zerkleinerung jedes Kornes ankommt, steht
eine Sonderausristung zur Verfligung.

In Perioden mit ungiinstiger Witterung fiir
den AnwelkprozeR ist es méglich, durch Zu-
satz von fliissigen Silierhilfsmitteln auch An-
welkgiter mit hoherem Feuchtegehalt in die
erstrebte Milchsduregarung zu uberfihren.
Als Wunschausrustung ist dazu eine Dosier-
einrichtung fiir flussige Silierzusatze vorge-
sehen. s

Leistungsvermdgen und Zuverldssigkeit

Eines der wichtigsten Ziele der Neuentwick-
lung E 282 war die erforderliche Steigerung
der Arbeitsproduktivitdt im ProzeB, um den
wachsenden Bedarf an Futter, der durch ho-
here Ertrdge gedeckt wird, zum biologisch
gunstigsten Zeitpunkt mit gleichbleibendem
oder sinkendem Arbeitskréfteeinsatz zu be-
wiltigen.

Mit einer Erhohung der Motorleistung von
125 kW auf 146 kW bzw. 180 kW wird die
Voraussetzung flir die Erhéhung der Durch-
satzleistung um 30 bis 40 % als Basis hoherer
Arbeitsproduktivitdt geschaffen.

Eine breite Palette von Adaptern unterschied-
licher Arbeitsbreite sichert im Zusammenwir-
ken mit den 2 Leistungsklassen die Anpas-
sung an unterschiedliche Bestandsbedingun-
gen bei optimaler Fahrgeschwindigkeit.
Nach jetzigen Erkenntnissen begrenzen al-
lerdings eine Arbeitsbreite von 6 m und eine
Fahrgeschwindigkeit von 10 km/h aufgrund
der Reaktionsfahigkeit und Beanspruchung
des Fahrers die Produktivitit, so daR eine ho-
here Motorleistung nur bei entsprechenden
Ertrdgen nutzbringend umzusetzen ist.

Die Arbeitsproduktivitdt wird aber nicht nur
durch die Durchsatzleistung, sondern auch
durch die technologische Verfiigbarkeit be-
einfluBt. AuBer der Arbeitsorganisation wir-
ken sich die Anzahl und die Dauer technisch
bedingter Ausfille auf die Produktivitét aus.

Ein Metalldetektor und eine konkurrenzlose
Sicherung gegen den Einzug von Steinen in
die Hackseltrommel schitzen die Maschine
vor Schiden und senken die Tierverluste.
Gekapselte, olbadgeschmierte Zufiihran-
triebe und Gelenkwellen in verschmutzungs-
anfilligen Maschinenbereichen sichern eine
hohe Zuverlassigkeit.

Das hydraulische Ausschwenken entweder
des gesamten Héackselaggregats oder nur
der Zufiihrwalzen gewdhrleistet kurze Still-
standszeiten bei unvermeidlichen Nachstell-,
Umrist- und Reparaturarbeiten.

Damit sind bessere Voraussetzungen fiir mi-
nimale Stillstandszeiten gegeniiber dem
E 281 gegeben.

Bedienkomfort

Ein weiterer Faktor zur weitsichtigen Erho-
hung.der Arbeitsproduktivitat und ganz allge-
mein der Arbeitsqualitdt ist die physische
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Entlastung des Fahrers bei der Bedienung

des E 282 und die Erhaltung des Wohlbefin-

dens und der Leistungsféhigkeit durch best-

mdgliche Arbeitsbedingungen. In diesem Be-

‘reich bietet der E 282 einige entscheidende

Vorziige durch

— elastische Lagerung des Fahrerstandes mit
Doppelboden und gerduschgeddammter
Kabine

— gerédumige, grofflachig verglaste Kabine

— Druckbeliiftung tiber Staubfilter

— Heizung auf Kundenwunsch

— Verschattung der Frontscheibe

— atmungsaktiver Luftfedersitz

— schwenkbare und teleskopierbare Lenk-
sdule

— zweckméRige und gestalterisch Uberzeu-
gende Ausstattung

— ermiidungsfreie Bedienung und Uberwa-
chung mit Multifunktionshebel, servo-
elektrischen  Betatigungseinrichtungen,
elektronischem Kontrollsystem

— Lenkautomatik auf Wunsch

— Anhédngerbremsanlage auf Wunsch

— groBflachige Scheibenwischwaschanlage

— Scheibenbremse

— Arbeitsscheinwerfer auf Kundenwunsch.

Kraftstoffékonomie
Der Feldhécksler ist eine der energieinten-

sivsten Maschinen in der hochmechanisier-

ten Landwirtschaft. Sparsamkeit im Kraft-

stoffverbrauch ist daher einer der Hauptef-
fekte, der durch die Neuentwicklung er-
reicht wurde. Grundlagen des sparsamen

Verbrauchs des E 282, bezogen auf die

Masse des zu verarbeitenden Erntegutes,

sind

— energetisch optimale Auslegung der
Trommeldrehzahl unter Nutzung des Tur-
boeffekts und Verzicht auf einen energie-
aufwendigen Nachbeschleuniger

— sinnvolle Abstimmung zwischen Durch-
satzvermogen des Héckselaggregats und
Leistung der Motoren nach dem Grund-
satz, die Motoren bei den am haufigsten
angewendeten Ernteverfahren Welkgut-
und Grinmaissilierung in den verbrauchs-
glinstigsten Leistungsbereichen, d. h.
nahe Vollast, zu betreiben.

— moderne Konzeption des Dieselmotors
mit Direkteinspritzung und Abgasturbola-
der sowie Betreiben im energetisch vor-
teilhaften Drehzahlbereich.

Umweltvertrdglichkeit

Eines der Hauptanliegen neuer Landmaschi-
nengenerationen mit Radfahrwerken ist die
Verminderung schadlicher Bodenverdichtun-
gen. Hohe spezifische Kontaktflichendriicke

Stand und Tendenzen der Entwicklung
von selbstfahrenden Schwadméhern

Dr.-Ing. K. Schmidt

der Réder, eine absolute Erhéhung der

Maschinenmasse und héaufiges Uberrollen

des Ackerbodens fiihren zu einer auf lange

Zeit nicht reparablen Verminderung der Bo-

denfruchtbarkeit und der Ertrége.

Mit dem E 282 ist ein verninftiger Kompro-

miB zwischen Produktivitdt und langfristiger

Sicherung der Ertrige gefunden worden.

Dazu tragen bei:

— relativ niedrige Fahrzeugmasse

— der Achslastverteilung entsprechende Be-
reifung fiir tragfahige Boden

— Sonderbereifung fiir wenig tragfahige Bo-
den, auch fiir die Lenkachse

~ grof3e Adapterarbeitsbreiten zur Minimie-
rung der Fahrspuranzahl

— gleiche Spurbreiten fur beide Achsen.

Mit dem Feldhacksler E 282 steht damit der
Landwirtschaft eine Maschine einer neuen
Feldhéckslergeneration zur Verfiigung, die
sich durch folgende Vorteile auszeichnet:

— mustergiiltige Arbeitsqualitét

— hohe Durchsatzleistung, Schlagkraft und
Zuverlassigkeit

Sparsamkeit im Kraftstoffverbrauch
schonende Bodenbehandlung
bestmégliche Arbeitsbedingungen.

A 6018

Forschungszentrum fiir Mechanisierung und Energieanwendung in der Landwirtschaft Schlieben

1. Einleitung

Selbstfahrende Schwadmiher werden inter-
national hauptséachlich in den Verfahren der
Welksilage- und Heuproduktion sowie bei
der Produktion von Druschfriichten (Ge-
treide, Hulsenfriichte, Sonderkulturen) ein-
gesetzt. In Abhéngigkeit von der jeweiligen
Verfahrensgestaltung ist die Bedeutung des
selbstfahrenden Schwadmihers fiir die ein-
zelnen Produktionsverfahren im internationa-
len MaBstab sehr unterschiedlich. Auf dem
bisherigen DDR-Gebiet und in den osteuro-
paischen Léndern (ausgenommen einige Ge-
biete der UdSSR) stellt das Mahen in Verbin-
dung mit trocknungsbeschleunigendem Auf-
bereiten und Schwadlegen von Halmfutter in
den Verfahren der Welksilage- und Heupro-

Bild 1. Feldfutterschneidwerk mit Tuchforderer [3]
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duktion die vorwiegende Einsatzaufgabe des
selbstfahrenden Schwadméhers dar. Fir die
einheimische Landwirtschaft ist er zugleich
das bestimmende Mechanisierungsmittel im
Rahmen der Halmfuttermahd. Der internatio-
nale Stand der Technik und die erkennbaren
Entwicklungstendenzen speziell fir diesen
Einsatzbereich sind somit von besonderem
Interesse.

2. Zur Struktur
selbstfahrender Schwadméher
Fiir den zu betrachtenden Einsatzbereich

Bild 2 - u =
Selbstfahrender
Schwadméher New
Holland 1495 mit
Schragschubhaspel [4]

sind folgende Teilsysteme des selbstfahren-
den Schwadmahers strukturbestimmend:

— Grundmaschine

— Halmfutterschneidwerk

— Halmgutaufbereitungseinrichtung.

Bei allen bislang produzierten und auf dem
internationalen Markt gegenwirtig im Ange-
bot vorhandenen selbstfahrenden Schwad-
mahern ist das Schneidwerk .der Grundma-
schine im Frontanbau zugeordnet. Diese
charakteristische Anordnungsvariante der
Teilsysteme zeichnet sich durch folgende
Vorteile aus:
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