der Erntetermin fir Kérnermais vorverlegt und
damit die Erntezeitspanne verlagert werden.

Technische Voraussetzungen zur Realisierung
dieses Verfahrens mit dem Mahdrescher E 516
bestehen. Es sind jedoch noch Untersuchungen
zur durchgéangigen Gestaltung des Maschinen-
systems bis hin zur Konservierung erforder-
lich.

Die Ernte von entlieschten Maiskolben mit
dem Mihdrescher ist als Verfahren in der SRR
verbreitet. Zu diesem Zweck wird die Dresch-

einrichtung  (Dreschtrommel, Dreschkorb,
Strohschiittler) des Mihdreschers Gioria C 12
gegen eine Entliescheinrichtung sowie eine
Fordereinrichtung zur Ubergabe der Maiskol-
ben ausgetauscht. Der erforderliche Um-
rustaufwand -ist relativ hoch. Er wird mit
steigender Leistung des Mahdreschers weiter
zunehmen. Deshalb und unter Beriicksichti-
gung des begrenzten und weiter sinkenden
Umfangs der Kolbenernte werden fur Mah-
drescher des VEB Kombinat Fortschritt der-
artige Einrichtungen nicht vorgesehen.

3. Zusammenfassung
Ausgehend vom Stand und der Entwicklung
der agrotechnischen Anforderungen ist fest-
zustellen, da mit dem Feldhicksler E 281 und
den Miéhdreschern E 512 und E 516 die Vielfalt
der eingefuihrten Maisernteverfahren mit hoher
Schlagkraft bei guter Arbeitsqualitdt mechani-
sierbar ist.
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Ausriistungsvariante Langguthacksel zum Feldhacksler E 281

Dipl.-Ing. G. Schmidt, KDT/Dipl.-ing. H. Bayn/ing. R. Griinert
VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt in Sachsen

1. Einleitung

Der sozialistischen Landwirtschaft der DDR
steht zur Zeit kein geeignetes Mechanisie-
rungsmittel zur taglichen Frischfutterversor-
gung der Tierbestinde fir eine qualitéts-
gerechte, okonomische Futtergewinnung zur
Verfiigung. Die teilweise von den Betrieben
selbst geschaffenen und umgebauten E 067,
E 301 mit Forderband, Ladewagen und andere
Notlosungen fir die Frischfutterversorgung
entsprechen nicht den Anforderungen einer
qualitatsgerechten Futtergewinnung fir die
Tierbestinde in den noch vorhandenen Ait-
bauten sowie in den modernen industriemaBig
produzierenden Anlagen unserer Landwirt-
schaft. -Das geerntete Frischfutter ist aus
pansenphysiologischen Griinden fiir die Ver-
dauung der Wiederkduer zu kurz. Bei diesem

Kurzhicksel entstehen hohe Nahrstoffveriuste |

durch den hohen Anteil an Schnittstellen,
durch Futtervermusung, und bei der Zwischen-
lagerung kommt es zu einer starken Erwir-
mung, die zur Verbrithung des Futters fuhrt.
Dieser Kurzhicksel wird von den Tieren
schlecht aufgenommen und fiithrt zu einem
hohen Restfutteranteil, der als Veriust an-
" gesehen werden muB und fir die Milch- und
Fleischproduktion verloren geht. Deshalb wird
von den Landwirtschaftsbetrieben ein geeigne-
tes Mechanisierungsmittel fir die Gewinnung
qualitatsgerechten Futters gefordert, damit aus
pansenphysiologischen Griinden die Fut-

Bild 1. Vergleich der Hacksellangen: Serienausfiih-
rung und Variante Langguthiacksel des E 281
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terstruktur bei der Ernte weitestgehend erhal-
ten bleibt. Diese Forderung wurde mit der
Entwicklung der Ausriistungsvariante Lang-
guthicksel zum Feldhdcksler E281 verwirk-
licht. Durch den Austausch nur weniger Teile
und die Umriistung des Feldhéckslers E 281 ist
es moglich, ein grobstrukturiertes Frischfutter
mit einer Hiacksellange von 150 bis {80mm zu
erhaiten (Bild 1). Der Umbau ist in kurzer Zeit
von jeder autorisierten Werkstatt moglich.

2. Beschreibung der Ausriistungsvariante
Der Feldhiacksler E 281 mit der Ausriistungs-
variante Langguthicksel ist sowohl mit dem
Schwadaufnehmer E294 als auch mit dem
Feldfutterschneidwerk E 296 zur tdglichen
Frischfutterernte zur Versorgung der Tier-
bestdande einsetzbar.

Die Ausriistungsvariante besteht aus folgenden
Teilen und Umriistmanahmen:

Teile

— ein Doppelkettenrad 237

— eine Zweifach-Rollenkette 12 B-2 (1,619m)
nach Standard TGL 11796 und Steckglied
e|2 B-2 nach Standard TGL 11796

— eine verstarkte Wurfwanne

— drei Abdeckschutzvorrichtungen fiir den
Hackselkasten

UmriistmaBnahmen

— Hackseltrommel mit zwei Messern aus-
risten

Bild 2. Ausgetauschtes Kettenrad fir die Ein-

zugsorgane

— Einstellen der Hacksellingenschaltung auf
Stellung [ (lang)
— Einstellen der
1800 min ™'
— Einstellen der Haspel und Forderschnecke
am Feldfutterschneidwerk E 296.
Fur die Ausriistungsvariante Langguthdcksel
sind am E28| folgende Verdnderungen und
Einstellungen an der Grundmaschine und dem
Feldfutterschneidwerk E 296 notwendig:

Motordrehzahl auf

— Austauschteil Kettenradwechsel (Bild 2)
Am Stirnradgetriebe (Hicksellangenschalt-
getriebe) ist das bisherige Doppelkettenrad 13 Z
gegen das Doppelkettenrad 23Z mit der da-
zugehorigen  Zweifach-Rollenkette 12 B-2
(86 Glieder und Steckglied) auszuwechseln.

— Umriistung der Hackseltrommel
Bestiicken der Hiackseltrommel mit zwei Mes-
sern gemall Bedienanweisung des E 281.

Nur Messertrager mit Messer und Abdeck-
federn verwenden, die die gleiche Masse auf-
weisen.

— Austausch der Wurfwanne

Ein Austausch der Wurfwanne ist nur dann
erforderlich, wenn die fir die Umriistung vor-
gesehene Maschine noch keine verstarkte
Wurfwanne hat. Die Feldhacksler E 281 ab
Baujahr 1980 sind bereits mit der verstarkten
Wurfwanne ausgeriistet, die ebenfalls ab 1980
als Ersatzteil bezogen werden kann.

OrdnungsgemafBe Montage der Wurfwanne:

® Wurfwanne an der rechten Hackselkasten-
seitenwand fest anschrauben

® linke Hickselkastenseitenwand vom Rah-
men und von den Verbindungsteilen 16sen

® Wurfwanne an die linke Hiackselkastensei-
tenwand anschrauben

® Verschrauben der linken Hackselkastensei-
tenwand mit dem Rahmen und den Verbin-
dungsteilen.

Diese Montagefolge ist unbedingt einzuhalten,
da nur so die Wurfwanne spannungsjos im
Hackselkasten montiert werden kann. Mit
dieser MaBnahme wird eine vorzeitige RiBbil-
dung sowie l.ockerung verhindert und eine
hohe Lebensdauer der Wurfwanne in Verbin-
dung mit der 2-Messer-Trommel gewihrlei-
stet.

Um einen festen Sitz der Wurfwanne zu garan-
tieren. sind unbedingt die im Ersatzteilkatalog
angegebenen Schrauben und Unterlegscheiben
11X 25%x4mm zu verwenden. Diese Schrau-
ben sind nach dem Ersteinsatz auf Festsitz zu
kontrollieren.
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Bild 3. Einstellung des Wurfspaltes zwischen Hack-

selmesser und Wurfwanne;
a Hiackseltrommel, b Messertriger,

¢ Hackselmesser, d Wurfwanne

— Einstellen des Wurfspaltes
Die Einstellung des Wurfspaltes wird gemaf
der Instandsetzungsvorschrift vorgenommen.
Die Messer sind so weit nach auflen zu stellen,
daB im Abgabebereich an der Wurfwanne ein
Wurfepalt von 1,5 bis 2 mm vorhanden ist
(Bild 3). Dabei ist auf GleichmaBigkeit des
Waurfspaltes quer zur Wurfwanne zu achten.
Erst danach ist der Schneidspalt an der Gegen-
schneide nach Bedienanweisung, Punkt 6.2.2.,
einzustellen.
— Einstellen der Hacksellangenschaltung
Zur Erreichung eines langen Hackselgutes wird
der Schalthebel auf ,,lang"* gebracht (Stellung I
vorn). -
— Montage der Abdeckschutzvorrichtungen
fiir den Hackselkasten

" Um Verluste und Hackselgutablagerungen am
beiderseitigen Kettentrieb zu vermeiden sowie
zur weiteren Verringerung des Larmpegels
werden zusitzliche Abdeckschutzvorrichtun-
gen am Hackselkasten angebracht. Diese be-
stehen aus PVC oder Gummi mit Leinwand-
einlage. Der vordere Abdeckschutz im Bereich
der Einzugswalze wird gegen einen ldngeren an
der Hickselkastenklappe ausgewechselt. Die-
ser Schutz iiberdeckt die vordere Einzugswalze
(Bild 4).
Liangs des Hackselkastens wird beiderseitig an
der Hackselkastenklappe tiber dem Hackselka-
sten je ein Seitenschutz montiert, der in den
Hickselkasten hineinragt (Bild 5).
— Einstellen der Motordrehzahl
Der Drehzahlverstelihebel wird auf 1800 min ™!
eingestellt, d.h. von der Vollaststellung wird
der Drehzahlverstellhebel 2 Rasten zuriick-

Bild 4. Vorderschutz an der Einzugswalze
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genommen (eine Raste’ entspricht rd.
200 min~'). Am Rastsegment ist eine rote Farb-
markierung zur Drehzahlbegrenzung auf
1800 min~' anzubringen.

— EinstelimaBnahmen am Feldfutterschneid-

werk E 296

Zur schonenden Behandlung des Erntegutes ist
die Forderschnecke in die tiefste Stellung zu
bringen. Damit soll gewihrleistet werden, dal

“das Erntegut innerhalb der Wendel transpor-

tiert wird. Die Haspel ist so tief und so weit wie
moglich zum Trog nach hinten einzustellen.
Das garantiert einen schonenden Erntegut-
durchlauf im Schneidwerk. Bei der Haspel ist
darauf zu achten, daBl jeweils auBen die nach
Ersatzteilliste kiirzeren Haspelzinken an-
gebracht werden.

Die Schleifschuhauflagekraft am Feldfut-
terschneidwerk E296 in Arbeitsstellung darf
250 bis 300 N nicht iibersteigen, gegebenenfalls
sind Korrekturen an den Federpaketen der
Grundmaschine nach Bedienanweisung vorzu-
nehmen.

Als Faustregel der Kontrolle gilt: Das Schneid-
werk muB sich in der Arbeitsstellung jeweils
auf der rechten und linken Seite von Hand
leicht anheben lassen. )

3. Besonderheiten fiir den Einsatz

Zur Erreichung eines qualitdtsgerechten Ern-

tegutes und zur schonenden Behandlung wird

bei der taglichen Frischfutterernte generell mit

einer geminderten  Motordrehzahl von

1800min~' gearbeitet; dadurch wird eine Be-

schiadigung der Erntegiiter vermieden.

Von den Mechanisatoren ist im Einsatz un-

bedingt zu beriicksichtigen, dal

— die Arbeitsgeschwindigkeit entsprechend
dem Ertrag bzw. den Bestandsverhiltnissen
der im sonstigen Einsatz anzugleichen ist

— zur Erreichung einer hohen Lebensdauer
der Rollenketten am E281, Aufnehmer
E294 und dem Feldfutterschneidwerk
E296 samtliche Rollenketten einem tag-
lichen Schmierintervall mit Abschmierfett,
entsprechend Bedienanweisung, zu unter-
ziehen sind.

4. Einsatzergebnisse mit der Ausriistungs-
variante Langguthacksel
Im Ergebnis der Breitenerprobung in einigen
LPG Pflanzen- und Tierproduktion in den Be-
zirken Dresden, Karl-Marx-Stadt, Leipzig und
Magdeburg wurden entsprechend der Griin-
futterkampagne (150 bis 210 Tage) Hacksler-
leistungen im Mittel bis zu 750 ha erreicht. In

Bild 5.

Drehzahlreduzierung nicht

den Tierproduktionsbetrieben wurden tiglich
2500 bis 3000 RGV in kleinen und industrie-
maBig produzierenden Anlagen mit Frisch-
futter versorgt. )

Mit der Ausriistungsvariante Langguthicksel
wurden alle typischen Erntekulturen fur die
Frischfutterversorgung der Tierbestinde, wie
Gras, Futterroggen, Klee, Luzerne, Welsches
Weidelgras, Gemenge, Griinhafer, Futterraps,
Markstammkohl und Griinmais, geerntet.

Bei blattreichen Erntekulturen, wie z. B. Klee
und Luzerne, wird durch die drehzahlgemin-
derte Fahrweise der Beschadigungsgrad der
Pflanzen gemindert, so daB im Ergebnis ein
qualititsgerechtes Erntegut erreicht wird. Das
Auswurfverhalten des E281 wird durch die
negativ  beein-
fluBt.

Die Zuverldssigkeit der Ausriistungsvariante
Langguthiacksel wird beim ordnungsgeméifien
Einsatz im Vergleich zum serienmaBigen E 281
nicht gemindert, so daB eine hohe Einsatz-
sicherheit des E 281 zur taglichen Frischfut-
terernte gewahrleistet ist.

Die  Ausriistungsvariante  Langguthdcksel
wurde von der Zentralen Priifstelle fiir Land-
technik Potsdam-Bornim begutachtet und fiir
den Einsatz in der Landwirtschaft der DDR
empfohlen.

5. Okonomische Vorteile

Fiir Betriebe, die iiber einen Feidhécksier E 281
verfiigen, ergeben sich durch die Ausriistungs-
variante Langguthiacksel fiir die tigliche
Frischfutterversorgung der Tierbestande grof3e
okonomische Vorteile, weil auf die Anschaf-
fung eines speziellen Mechanisierungsmittels
verzichtet werden kann.

Mit der Ausriistungsvariante werden folgende
technologische Vorteile in den Anwen-
derbetrieben erreicht:

— Das Hickselgut weist mit 150 bis 180mm
Lange eine grobe Struktur auf, die fiir das
Verdauungssystem, besonders der Wieder-
kauer, optimal geeignet ist.

— Das Hickselgut ist sowohl fiir die Fut-
terdosiergerate in den groflen Stallanlagen
als auch fiir die Handarbeit gut geeignet.

— Durch die Ausriistungsvariante Langgut-
hacksel ist kein groBerer Eingriff in die
Grundmaschine notwendig, die Zuverlas-
sigkeit des Hackslers wird bei ordnungs-
gemaBer Bedienung nicht gemindert.

In den Tierproduktionsbetrieben wurden durch

den Einsatz von Langguthdcksel iibereinstim-

Seitenschutz am Hickselkasten
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mend folgende oOkonomische Vorteile er-

reicht:

— Senkung der Niahrstoffverluste im Futter

- — geringere Erwiarmung des Futters im Fut-

terstapel und im Futterdosiergerit

— Verminderung des Restfutteranteils, da-
durch eine hohere Futtereffektivitat

— erhohte Futteraufnahme der Tiere

— hohere Verdaulichkeit des Futters

— Verminderung von Pansenstdrungen bei

den Tieren, dadurch Senkung der Tierver-
luste '
— hohere Milch- und Fleischproduktion.

6. Zusammenfassung

Mit der neuentwickelten Ausriistungsvariante
Langguthacksel zum Feldhacksler E 281 wird
fir die Anwenderbetriebe der Landwirtschaft
ein Mechanisierungsmittel bereitgestellt, mit
dem die Ernte eines qualitatsgerechten Futters

Der Feststoffdosierer E202 — |
ein Zusatzgerat fir selbstfahrende Hacksler

Obering. R.Blumenthal, KDT/Ing. W. KeemB, VEB Traktorenwerk Schonebeck

Der vom Kombinat Fortschritt Landmaschinen,
VEB Traktorenwerk Schonebeck, entwickelte
" Feststoffdosierer E202 ist in seiner Ausfiih-
rung, GroBenordnung und Leistungsfahigkeit
im internationalen Mafstab eine technische
Neuheit (Bild 1). Gegenwartig sind 50 Vor-
serienmaschinen produziert worden, die Serien-
produktion wird z. Z. vorbereitet. Er ist fir die
Grinfuttersilierung und Nihrstoffanreiche-
rung eiweiBarmer Futterpflanzen als Zusatz-
gerat zum selbstfahrenden Feldhacksler E 281
vorgesehen, 1aBt sich aber auch ohne grofiere
erforderliche Umbauten . an andere selbst-
fahrende Feldhicksler entsprechender Leistung
anpassen.
Das Girfutter ist in den letzten Jahren aus ar-
beitswissenschaftiichen und nihrstoffokono-
mischen Griinden zum wichtigsten Konservat-
futter in der sozialistischen Landwirtschaft der
DDR geworden und erlangt zur Steigerung der
tierischen Produktion eine immer groBere Be-
deutung. Dieser Trend ist auch im internatio-
nalen MaBstab zu erkennen.
Da die Futteranbauflache in der DDR nur un-
wesentlich erweitert werden kann, ist eine
VergroBerung der Futterproduktion aur iiber
die Steigerung der Hektarertrage, iiber die
Verlustsenkung bei Silagefutter, Qualitéatsver-
besserung der verschiedenen Futterarten und
ErschlieBung neuer Futtertechnologien mog-
lich. In Anbetracht der z.Z. und in Zukunft
immer stiarker werdenden Energieverknap-
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pung, die iiberall zu sparsamstem Umgang mit
Energietragern herausfordert, ist auch das
technische Trocknen des Griingutes problem-
voll und keine perspektivische Losung. Der
Mindest-Trockensubstanzgehalt (TS) fiir das
Gelingen einer Silage liegt bei den meisten
Futterpflanzen zwischen 30 und 36 %, ist aber
wegen des Anwelkens nicht immer erreichbar.

Durch die Zugabe von Siliermitteln wird dage- ..

gen die Vergirbarkeit — auch von schwerver-
garbaren Futterplanzen — moglich.

Mit den verschiedenen Siliermitteln — CKB,
CKB/Z, CKB/SZ (Tafel 1) — konnen TS-Aus-
gleichwerte von 8 bis 10% erzielt werden. Der
Feststoffdosierer E 202 fuihrt diese Siliermittel
je¢ nach Futterart und_TS-Gehalt in ent-
sprechend dosierten Mengen dem Hiackselgut
zu. Fiir ungiinstige Witterungsbedingungen,

" wie sie z. B. 1979 mit hiaufigen und ergiebigen

Niederschlagen vorherrschten, ist dieses Ver-
fahren von groBer Bedeutung.

Beim Verwenden von Harnstoff und seiner
Zumischung zum Hickselgut geht es nicht um
Fragen der Verbesserung der Vergirbarkeit,
sondern um das Nibhrstoffanreichern eiwei-
armer Futterpflanzen. Der Wertzuwachs be-
tragt nach Informationen des Instituts fiir
Futterproduktion Paulinenaue beim Mais bis
etwa 10%. Eine Grundvoraussetzung dafiir ist
jedoch eine genaue Dosierung (0,5% auf die
Silagemenge bezogen). Geringere Dosiermen-
gen mindern den Wertzuwachs, und hohere

Bild |
Feststoffdosierer E 202

fur die tagliche Frischfutterversorgung der
Tierbestande maglich ist.
Durch die mit dem Langguthicksel erreichte
hohere Futtereffektivitit ist es den Anwen-
derbetrieben moglich, mehr, besser und billiger
zu produzieren.
Mit der Produktion dieser Ausriistungsvariante
wird ab April 1981 im VEB Kombinat Fort-
schritt begonnen. i
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Tafel 1. Zusammenseizung der Siliermittel (Er-
zeugnisse_ des Chemischen Kombinats

Bitterfeld)

Bezeichnung Bestandteile

CKB/SZ Natriumnitrit

Zucker und anorganische Verbindun-
gen

selekliv-bakteriostatisch wirksam
CKB-SZ unterdriickt die Bildung von
Essig- und Buttersiure und fordert die
Bildung der Milchsdure

CKB Natriumnitrit — Kalziumformiat
(Salz der Ameisenszure; Import)
CKB/Z wie CKB plus Zucker

Dosiermengen gefiahrden die Gesundheit der
Tiere.

Die genaue Dosierung ist durch den Feststoff-
dosierer E 202 gegeben. Die Zugabe erfoigt
abhéngig von der Durchsatzmenge des Hacks-
lers und durch die direkte Zugabe in die
Hiackseltrommel des Feldhackslers, so daB sich
auch eine gleichmaBige Verteilung des Harn-
stoffs im Futter ergibt. Das ungleichmiBige
und unproduktive Streuen des Harnstoffs von
Hand bei der Silobefiillung stelit dazu keine
diskutable Alternativé dar.

Vom Motor (Typ | VD 8/8-2 SVL) werden
durch Keilriemen bzw. Ketten Winkeltrieb,
Schneckenantrieb fiir Riihrrechen, Dosier-
getriebe, Forderschnecke und Radialventila-
tor angetrieben. Das im Vorratsbehalter be-
findliche Siliermittel wird durch eine drei-
stufige Forderschnecke, die am Boden des
Vorratsbehilters angeordnet ist, in der ge-
winschten Menge (drehzahlabhangig) zum
am Heck des Vorratsbehalters befindlichen
Auslauf transportiert. Die dreistufige For-
derschnecke, mit zunehmender Steigung zum
Auslauf, garantiert ein gleichmaBiges Absen-
ken der Fiillstandshohe des Siliermittels im
Behalter. Das -auslaufende Siliermittel fallt
durch einen Auslauftrichter in die durch den
Radialventilator mit Luft beaufschiagte For-
derleitung. Durch den konstanten Luftstrom
wird ein gleichmaBiger Transport des Silier-
mittels in den oberen Teil der Hackseltrommel
bewirkt. Das Siliermitte! wird jedoch nur dann
gefordert, wenn die im Auswurfschacht am
VerschluBdeckel angeordnete
durch den Hackselgutstrom aus seiner horizon-
talen Lage in Richtung des Hackselgutstroms
bewegt wird. Durch diese Regelklappe wird
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Regelkiappe





