mend folgende oOkonomische Vorteile er-

reicht:

— Senkung der Niahrstoffverluste im Futter

- — geringere Erwiarmung des Futters im Fut-

terstapel und im Futterdosiergerit

— Verminderung des Restfutteranteils, da-
durch eine hohere Futtereffektivitat

— erhohte Futteraufnahme der Tiere

— hohere Verdaulichkeit des Futters

— Verminderung von Pansenstdrungen bei

den Tieren, dadurch Senkung der Tierver-
luste '
— hohere Milch- und Fleischproduktion.

6. Zusammenfassung

Mit der neuentwickelten Ausriistungsvariante
Langguthacksel zum Feldhacksler E 281 wird
fir die Anwenderbetriebe der Landwirtschaft
ein Mechanisierungsmittel bereitgestellt, mit
dem die Ernte eines qualitatsgerechten Futters

Der Feststoffdosierer E202 — |
ein Zusatzgerat fir selbstfahrende Hacksler

Obering. R.Blumenthal, KDT/Ing. W. KeemB, VEB Traktorenwerk Schonebeck

Der vom Kombinat Fortschritt Landmaschinen,
VEB Traktorenwerk Schonebeck, entwickelte
" Feststoffdosierer E202 ist in seiner Ausfiih-
rung, GroBenordnung und Leistungsfahigkeit
im internationalen Mafstab eine technische
Neuheit (Bild 1). Gegenwartig sind 50 Vor-
serienmaschinen produziert worden, die Serien-
produktion wird z. Z. vorbereitet. Er ist fir die
Grinfuttersilierung und Nihrstoffanreiche-
rung eiweiBarmer Futterpflanzen als Zusatz-
gerat zum selbstfahrenden Feldhacksler E 281
vorgesehen, 1aBt sich aber auch ohne grofiere
erforderliche Umbauten . an andere selbst-
fahrende Feldhicksler entsprechender Leistung
anpassen.
Das Girfutter ist in den letzten Jahren aus ar-
beitswissenschaftiichen und nihrstoffokono-
mischen Griinden zum wichtigsten Konservat-
futter in der sozialistischen Landwirtschaft der
DDR geworden und erlangt zur Steigerung der
tierischen Produktion eine immer groBere Be-
deutung. Dieser Trend ist auch im internatio-
nalen MaBstab zu erkennen.
Da die Futteranbauflache in der DDR nur un-
wesentlich erweitert werden kann, ist eine
VergroBerung der Futterproduktion aur iiber
die Steigerung der Hektarertrage, iiber die
Verlustsenkung bei Silagefutter, Qualitéatsver-
besserung der verschiedenen Futterarten und
ErschlieBung neuer Futtertechnologien mog-
lich. In Anbetracht der z.Z. und in Zukunft
immer stiarker werdenden Energieverknap-
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pung, die iiberall zu sparsamstem Umgang mit
Energietragern herausfordert, ist auch das
technische Trocknen des Griingutes problem-
voll und keine perspektivische Losung. Der
Mindest-Trockensubstanzgehalt (TS) fiir das
Gelingen einer Silage liegt bei den meisten
Futterpflanzen zwischen 30 und 36 %, ist aber
wegen des Anwelkens nicht immer erreichbar.

Durch die Zugabe von Siliermitteln wird dage- ..

gen die Vergirbarkeit — auch von schwerver-
garbaren Futterplanzen — moglich.

Mit den verschiedenen Siliermitteln — CKB,
CKB/Z, CKB/SZ (Tafel 1) — konnen TS-Aus-
gleichwerte von 8 bis 10% erzielt werden. Der
Feststoffdosierer E 202 fuihrt diese Siliermittel
je¢ nach Futterart und_TS-Gehalt in ent-
sprechend dosierten Mengen dem Hiackselgut
zu. Fiir ungiinstige Witterungsbedingungen,

" wie sie z. B. 1979 mit hiaufigen und ergiebigen

Niederschlagen vorherrschten, ist dieses Ver-
fahren von groBer Bedeutung.

Beim Verwenden von Harnstoff und seiner
Zumischung zum Hickselgut geht es nicht um
Fragen der Verbesserung der Vergirbarkeit,
sondern um das Nibhrstoffanreichern eiwei-
armer Futterpflanzen. Der Wertzuwachs be-
tragt nach Informationen des Instituts fiir
Futterproduktion Paulinenaue beim Mais bis
etwa 10%. Eine Grundvoraussetzung dafiir ist
jedoch eine genaue Dosierung (0,5% auf die
Silagemenge bezogen). Geringere Dosiermen-
gen mindern den Wertzuwachs, und hohere

Bild |
Feststoffdosierer E 202

fur die tagliche Frischfutterversorgung der
Tierbestande maglich ist.
Durch die mit dem Langguthicksel erreichte
hohere Futtereffektivitit ist es den Anwen-
derbetrieben moglich, mehr, besser und billiger
zu produzieren.
Mit der Produktion dieser Ausriistungsvariante
wird ab April 1981 im VEB Kombinat Fort-
schritt begonnen. i
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Tafel 1. Zusammenseizung der Siliermittel (Er-
zeugnisse_ des Chemischen Kombinats

Bitterfeld)

Bezeichnung Bestandteile

CKB/SZ Natriumnitrit

Zucker und anorganische Verbindun-
gen

selekliv-bakteriostatisch wirksam
CKB-SZ unterdriickt die Bildung von
Essig- und Buttersiure und fordert die
Bildung der Milchsdure

CKB Natriumnitrit — Kalziumformiat
(Salz der Ameisenszure; Import)
CKB/Z wie CKB plus Zucker

Dosiermengen gefiahrden die Gesundheit der
Tiere.

Die genaue Dosierung ist durch den Feststoff-
dosierer E 202 gegeben. Die Zugabe erfoigt
abhéngig von der Durchsatzmenge des Hacks-
lers und durch die direkte Zugabe in die
Hiackseltrommel des Feldhackslers, so daB sich
auch eine gleichmaBige Verteilung des Harn-
stoffs im Futter ergibt. Das ungleichmiBige
und unproduktive Streuen des Harnstoffs von
Hand bei der Silobefiillung stelit dazu keine
diskutable Alternativé dar.

Vom Motor (Typ | VD 8/8-2 SVL) werden
durch Keilriemen bzw. Ketten Winkeltrieb,
Schneckenantrieb fiir Riihrrechen, Dosier-
getriebe, Forderschnecke und Radialventila-
tor angetrieben. Das im Vorratsbehalter be-
findliche Siliermittel wird durch eine drei-
stufige Forderschnecke, die am Boden des
Vorratsbehilters angeordnet ist, in der ge-
winschten Menge (drehzahlabhangig) zum
am Heck des Vorratsbehalters befindlichen
Auslauf transportiert. Die dreistufige For-
derschnecke, mit zunehmender Steigung zum
Auslauf, garantiert ein gleichmaBiges Absen-
ken der Fiillstandshohe des Siliermittels im
Behalter. Das -auslaufende Siliermittel fallt
durch einen Auslauftrichter in die durch den
Radialventilator mit Luft beaufschiagte For-
derleitung. Durch den konstanten Luftstrom
wird ein gleichmaBiger Transport des Silier-
mittels in den oberen Teil der Hackseltrommel
bewirkt. Das Siliermitte! wird jedoch nur dann
gefordert, wenn die im Auswurfschacht am
VerschluBdeckel angeordnete
durch den Hackselgutstrom aus seiner horizon-
talen Lage in Richtung des Hackselgutstroms
bewegt wird. Durch diese Regelklappe wird
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Tafel 2.

Technische Parameter des Feststoffdosie-
rg:rs‘E 202

Arbeitsprinzip

maximaler Nenn-

drehzahlabhangige Schnecken-
dosierung mit pneumatischer
Forderung

Forderschnecke: dreistufige
Bandschnecke. rechtsgiangig

durchsatz:

Siliermittel 600 kg/h

Harnstoff 900 kg/h

Leermasse 1500 kg

Fahr-

geschwindigkeit maximal 20 km/h

Fahrgestell Kas!enrahmen mit gebremster

Dosierbehalter-

Achse

inhalt 20001

Zusatzstoff- pneumaltisch mit Radialventila-

Forderung tor LRMN 200/4 vom VEB

zur Hacksel- Lufttechnik Gotha

trommel

Getriebe Dosiergetriebe A 200 vom VEB
Landmaschinenbau Bernburg,
72 Schaltstufen

Nmia 3.4 min *

Nemax 200.74 min !

Linge 4560mm

Breite 2 160 mm (bei abgeklappter

' Ladebuhne 2846 mm)

Hohe 2200 mm (abgestelit mit For-
derschlauch 2405 mm)

Spurweite 1 900 mm

Rader 10—15 AM/SPR TGL 6504

Motor Einzylinder-4-Takt-Diesel.

elektrischer Anlasser 12V
1 VD 8/8-2 SVL vom VEB
Motorenwerk Cunewalde

Motorleistung 4.4kW (6PS)
Motordrehzahl 3000 min~!
Kupplung Elektromagnetkupplung Typ

KE4 vom VEB Elmo-Werk
Dessau

iiber einen Hebel ein Endschalter betitigt, der
_eine zwischen dem Antrieb .und der For-
“derschnecke angeordnete Elektromagnetkupp-

Die Entwicklung der
im VEB Weimar-Werk

Dr.-Ing. S.Firus, KDT, VEB Weimar-Werk

Mit zunehmendem Mechanisierungsgrad der
Kartoffelernte steigt die Bedeutung und auch
der Umfang der Aufbereitung. Die breite An-
wendung von Kartoffelsammelrodern hat in
den 60er Jahren zur schnelflen Einfiihrung sta-
tiondrer Sortierzentralen gefiihrt, die die Auf-
gabe hatten, unmittelbar im AnschluB an die
Ernte

— die Restbeimengungen abzutrennen

— die Fraktionierung nach Gebrauchswerten
vorzunehmen

— das manuelle Auslesen mangelbehafteter
Kartoffeln zu gewihrleisten

— das Absacken fiir die Einkellerung bzw. das
Verladen des Pflanzguts fiir den Transport
zur Lagerung, zum Bahntransport oder zum
direkten Abnehmer zu ermoglichen.

Typischer Vertreter fiir diese Stufe ist die
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Bild 2

‘Mogliche okonomische 1%
Ergebnisse durch den v
Einsatz des E 202, Basis- %
werle: Maschinenkosten
12 - _r_ | | |
22,70M/ha,  Harastoff Y
148 M/ha, Siliermittel
CKB/Z 70,40 M/ha. Si-
liermivel CKB 38.67 M/ UV —— —{— > T
ha. Siliermittel CKB/SZ
26,85 M .
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lung schlieBt. Dadurch wird die Ausbringung
des Siliermittels in Gang gesetzt. Beim Aus-
setzen des Hiackselgutstroms fallt die Regel-
“klappe durch die Eigenmasse wieder in die hori-
zontale Lage und unterbricht damit iber den
Endschalter und Liftung der Elektromagnet-
kupplung den Antrieb der Forderschnecke und
somit auch die Ausbringung des Siliermittels.
Der durch den Radialventilator erzeugte Luft-
strom wird dabei nicht unterbrochen.

Um eine Briickenbildung der unterschiedlich
hygroskopischen Siliermittel zu verhindern,
wurden im Vorratsbehilter zwei Rihrrechen
angeordnet, die durch hin- und hergehende
Bewegung das Siliermittel rieselfahig halten
und eine gleichmaBige Fillung der For-
derschnecke garantieren.

Das aus der pneumatischen Forderleitung aus-
tretende Siliermittel wird mit dem Hackselgut
durch MitreiBen des Siliermittels durch den

0 20 40 60 & Mha 100
Anwendernulzen

entstehenden Sog in der Hickseltrommel und
das anschlieBende Verteilen des Hacksel-
gutes auf dem Transportanhanger gut ver-
mischt.

Der Anwendernutzen ergibt sich aus der Er-
mittlung der Betriebskosten fiir den Feststoff-
dosierer E 202 (technische Daten s. Tafel 2),
Kosten fur Siliermittel bzw. Harnstoff und dem
erreichbaren Wertzuwachs des Futters. Die
Betriebskosten fir den Feststoffdosierer E 202
(Preis etwa 20 000 M) wurden unter Beriicksich-
tigung der Anhangereinsatzkosten von 2.20 M/h,
einer bedingten Leistungsminderung des Feld-
hiackslers E 281 im Aggregat mit dem E 202 von
12 % und einer Einsatzdauer von etwa 280 ha/a
mit 22,70 M ermittelt. Der Anwendernutzen
kann aus dem Bild 2 entnommen werden und
ist proportional der erzielten Verlustsenkung
durch die Siliermittel bzw. der Werterhohung
durch Harnstoff beim Silomais. A 2987

Aufbereitungstechnik fir Kartoffeln

Kartoffelsortiermaschine K 711 des Weimar-
Werks. Mit zunehmender Konzentration und
Spezialisierung der Kartoffelproduktion in den
Betrieben der Landwirtschaft und mit der Er-
richtung grofler Anlagen zur Aufbereitung,
Lagerung und kontinuierlichen Vermarktung
ist auch ein Wandel im Charakter der Auf-
bereitungsverfahren eingetreten.

In dieser Form bestimmt die Bewirtschaftung
derartiger Anlagen die Organisation und den
Ablauf der Ernte, bietet aber auch die Moglich-
keit der Anwendung von neuen Verfahren zur
Beimengungstrennung, die sich mobil auf der
Erntemaschine nicht realisieren lassen, z.B.
“die rontgenometrische Trennung von kartoffel-
groBen Kluten und Steinen aus dem Kartoffel-

. strom.

Fiir die einzelnen Abschnitte bzw. Aufgaben

der Aufbereitung wurden leistungsfiahige, auf-

einander abgestimmte Einzelmaschinen, wie

— Annahmeforderer T 236 und 236/ | mit Steil-
forderer T 296

— Erd- und Feinkrautabscheider E 641

— UntergroBen-, Erd- und Feinkrautabschei-

" der K 720

— automatische Trennanlage E 691

— Fraktioniererbaureihe K 716 )

— Rollenbandverlesetisch K 718 in Verbin-
dung mit dem Verteilerband T 23]

— Trenneinrichtungen K 721 und E 995 fiir die
UntergroBen

— ein System von Gurtbandforderern, uni-
versell einsetzbar

entwickelt und in das Produktionssortiment der

Landmaschinenindustrie aufgenommen.

Fir die Vermarktung stehen vom Kombinat

Nagema zur Verfiigung:
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